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MEMORTA DESCRIPILITVA
Sobre:

"PERI'ECC LIONAKMIBNTOS INTRODUCIDOS EN MAQUINAS DESTINADAS A

LA TABRICACION DE PLACAS ACAWALADAS LONGITUDINALMENTE"

Solicitante: D. Hitlario CABALLERO SANCHEZ, de ndcionalidad
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La presente memoria descriptiva tiene como fin la
declaracién del objeto sobre el que ha de recaer el privile-
gio de explotacién indusirial y comercial exclusivo en el be-
rritorio nacional de una patente de Introducecidn conforme a
la legislacidn vigente en materia de Propiedad Industrial,
que como el enunciado indica, tpata de una mdquina para la
fabricacién de placas acanaladas en el sentido de su longitud.

Actualmente se conoce la forma de proporcionar on-
dulaciones en bandas continuas mediente rodillos sencillos es—
triados longitudinalmente. Asimismo se conoce la Fformae de on—
dular las bandas constituidas por materias heterogéneas, en
las que para su endurecimiento necesitan un determinado tra-
tamiento fisico-quimico durante cierto tiempo mediante el em—
pleo de cintas transportadoras, que llevan la placa a través
de hornos, cdmaras de refrigeracidn o de polimerizacidn, por
ejemplo en el caso de resinas sintéticas, con el fin de que
la placa ondulada, ain maleable alcance la dureza definitiva,
especialmente cuando estas estdn compuesias por ldminas de
mevales, de caridn-fieltro asfalfado, reginas sinteticas o no
sintéticas, fibras de vidrio simples o miltiples etc:

iodos los procedimientos y majuinarias actuales des-
tinados a ondular cinta, banda o placas, constituidas por una
o mds capas de maberiales que por su naturaleza tienen nece~
sidad de ser sometidos a un particular itratamiento fisico-qui-
mico, tienen la caracteristica de producir en la cinta o placa,
ondas o acanaladuras dispuestas en sentido transversal respec-
to a la cinta.

La caracteristica fundamenial de la presente maquina
se debe a que el producto obienido presenta las acanaladuras

dispuestas en sentido longitudinal respecto a la banda fabri-
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Por consiguiente, mientras en los procedimientos y
mdquinas actualmente conocidos las acanaladuras presentan una
longitud fijada por la anchura de la cinta empleada en el pro-
cedimiento y mdgquina objeto del presente invento dichas acana—
laduras presentan uns longitud igual a la longitud de la cinta
permitiendo fdcilmente la fabricacidn de placas de distintas
longitudes.

La mdquine segun el invento se compone de una plura-
lidad de cilindros ondulados dispuestos transversalmente reg-
pecto a la cinta y dotados de ondulaciones de amplitud y nd-
mero creciente sucesivamente respecto al sentido de desplaze-
miento de la cinta gue hacen que esta sea progresivamente so-
metida a una compresidén y adecuada conformacidn.

Con el fin de facilitar la interpretacidén mds exac-
ta del objeto sobre el gue ha de recaer el presente privile-
gio, en el plano adjunto, complementario de la presente expo-
gicién, se representan formas de realizacidén prdctica las cua-
les solamente se incuyen a titulo de éjemplo y por consiguien—
te sin cardeter limitativo.

La figura 1 muestra una seccidén longitudinal de una
primera pareja de cilindros; de tres ondulaciones; '

La figura 2 muestra una seceidn longitudinal de un
segundo par de cilindros; de cinco ondulaciones; )

La figura 3 muestra en seccidén longitudinal un ter-
cer par de cilindros, en seccidén longitudinal de siete ondula-
ciones; '

La figura 4 muestra una vista en perspectiva del
conjunto de cilindros que componen la mdguina;

La figura 5, 6 y 7 muestran figuras equivalentes de
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las figuras 1, 2 y 3, de pares de ciliundros, desbtinados a
producir acanaladuras de seccidn trapezoidal;

La figura 8 es una vista en perspectiva esyuemdtica
equivalente & la representada en la figura 4, para la Fforma-
cidén de banda acanalada de seccidn trapezoidal.

Como se muesira en la rigurs 1, la pareja de rodi-
llos 1 representada estdn respectivamente montados sobre ejes
varalelos la . La superficie lateral de los citados rodillos se
compone de ondulaciones gque se corresponden entre si. En el ca-
go de la citada figura 1 el rodillo 1 presente un rezalte cen—
tral g y dos resaltes laterales b, ¥ en correspondencia el ro-
dillo 1’ un entrante central a’ y dos enbrantes laterales b’
siendo los resaltes laterales b menos salientes que el central
con el fin de formar entre ambos rodillos un espacio destinado
a facilitar la formacidn de la ondulacidn en la bands continua
como se verd mds adelante. '

Las parejas de rodillos, representadas'en las figu-~
ras 2 y 3 presentan respectivamente cinco y siete ondulaciones,
es decir de lus cuales las extremas c-¢’ y d~-3’ se corresponden
en la forma snteriormente descrita para formar la cavidad nece-
saria para permitir una deformacidén gradual de la banda.

De azcuerdo con las anteriores car.cieristicas, se for
men por ejemplo, las parejas de rodillos siguientes, 4-47 5=5¢
6-6" T-7, dependiendo el mimero de parejas de rodillos y el
minero de ondulcciones mdxime de estos de las caracberisticas xe
resistentes de la banda a conformer y de la forma que ha de
obtenerse en ellasg, asi como del -.rueso de la bands.

Dichos cilindros se monian paralelshente, formando
parejas una & continuzcidén de la otra empezando por las come

puestas por menor mimero de ondulaciones ¥y en forma creciente
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hagta los rodillos gue presenta la btotalidad de ondulaciones
a realizar en la banda sobre ung mdquina; A continuacidn de
la pareja de rodillos 747’ estdn situadas las parejas de rodi~
llos 8-8’de iaénticas caracteristicas gue la pareja T-7° cuya .
misidn es guiar la banda y hacerla avanzar simplemente. Entre
la pareja 7-T7'y la primera pareja de rodillos 6-8’ estd situado
un dispositivo de corte continuo de tipo de sierra circular por
ejemplo, cuyo dispositivo produce el corite sin detenerse la
banda, por desplazarse a la misma velocidad gue esta durante
la operacidn de corte.

Por consiguiente una banda continua sin ondular se
introduce entre la primera pareja de rodillos 1, los cuales
situados en el centro de la misma comunican a dicha banda una
primera ondulacién central e inician las ondulaciones colate-
rales por la disposicidn de las ondulaciones extremas b-b.
Seguidemente p.sa entre la pareja 2 que termina de conformar
las dos ondulaciones colaterales b-b’ con la ceﬁtral einicia
las terceras ¢-c’ onduluciones a partir de la central en igual
forma, seguidamente pasa a través de la pareja de rodillos 3,
donde se realizan completamente las terceras ondulaciones c-c¢’
y se inician las cuartas ondulaciones d-d’ y asi sucesimmente
hasta alcanzar la totalidad de ondulaciones completamente con-
formadas en el rodillo 7.

Seguidamente actda en la forwa indicada el disposi
tivo de corte 9, que separa a la longisud prevista un trozo o
placa ondulada 10 después de practicar el corte 12. La placa
separada 10 pasa entre los rodillos 8-8° semejantes a las pa-
rejas 7-7".

' Los cilindros 8-8° pueden esbar situados en el inte-
rior de un horno‘para tratawiento térmico de las placas ya

conformadas, 0 en una cdmara de refrigeracidén, cdmera de po-
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limerizacidn y en general para proceder & someterlas al conve-
niente tratamiento fisico-éuimioo.

En las figuras 5 a 8 se muestran sres parejas de ro-
dillos y la disposicidn de los rodillos en uns mdguinag semejan-
te a la anteriormente descrita, por 1o cusl se hen indicsdo
los elementos similares con idénticas referencias. Lo varia-
cidn entre unas parejas de rodillos y otras reside simplemen—
te en el hecho de que losg rodillos de dichas figurss no son on-
dulados sino acanalados con gargantes trapezoidales, con el fin
de obtener placas acanulsdus en estz forma.

Evidenﬁemente_pueden ser realigzadas placas de acana-—
laduras de formas distintas a las anteriormente descrites,
acanaladuras triangulares, rectangulares, esxc.

Descrita suficientemente la natursleza del invenio
asi como un ejemplo préctfico de realizacidén del mismo solamen—
te cabe aticdir que en el conjunto ¥ partes constitutivas es
posible introducir cambios de forma, materia ¥y disposicidn en
cuanto tales alteraciones no supongan variacidn gustancizl del
invento.

H O ™ A

La patente de Insroduccidn que se solicita en Espaiia
por diez afios, de scuerdo con la vigente Legislacidn, deberd
recaer sobre: "PERFECCICHALIGHTOS LilhOLUCIDOS EN EAGUINAS DES-
TILADAS A LA MABRICACION DB FLACAS ACANALADAS LONGIPUDIHAALEEN TR
citdndose como Ffuente de procedencia la eumpresa TECZ0LLE Col,,
de CARACAS (Venezuela), segin las caracherisiicas esenciales
de las siguienies: ’

REITVIEDICACIOWNES

18,~ Perfeccionamientos introducidos en maguinas deg—

tinadas ‘e ls fauricacidn de vlacas apanaladas longitudinaluente,



que se caracteriza porgue comprende un determinado ndiero de
parejas de rodillos paralelos situados en cada pareja uno por
encima del otro y dispuestas las citada parejas una a continua-
cidn de la otra de menera que sus partes de correspondencia es—
5y tdn sensiblemente situadas al mismo nivel, estando conformadas
| las superficies laterales de los citados rodillos mediante ca-
neles anulares complenmentsrios con los resalbes colaterales a
dichos cznales y de Zorma correspondiente con el rodillo gue
Torma pareja, siendo el perfil de dichos canales y resaltes
10,~ idéntico en todos los rodillos de la mdquina pero variando el
nimero de estos y formando entre los canales y resaltes corres-
pondientes extremos un deterwinado espacio, de menera que in-
troduciendo entre las citadas parejas de rodillos en forma cone-
tinue una banda de simple o compuesta por varias ldminas super-
15, puestas. de distintos materiales, esta rasa en primer lugur en-—
tre lu pareja dotada del menor mimero de acanaladuras y resal-
tes anulares conforwando en le ldmina longiftudinalmente una
primera ondulacidén e iniciando lus colaterales a esta por efec—
to del menor relieve .de los resaltes extremos y, seguidamente,
20.- al pasar por la siguilente pareja de rodillos da total conforma-~
cidn de las acanaladuras colaterales y la iniciacién de las
siguientes y asi sucesivamente hasta toilalizar todas laghcana-
laduras, que quedan por consiguiente dispuestas en posicidn lon-
gitudinal respecto a la banda.
25, - 8,- Perfeccionamientos introducidos en maguinas des-
tinadas a la fabricacidn de placas acanaladas longitudinalmente,
segin la anterior .reéivindicacidn, gue se caracteriza porgue a
‘continuacidén de la ultima pareja de rodillos, es decir, la que
conforma totalmente la handa, la mdguina presenta otro conjun-

36.— to de parejas de rodillos idénticos a dicha pareja de rodildllos,
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existiendo entre ambos conjuntos un espacio en el cual actus
un dispositivo cortador continuo gue se mueve a la misma velo-
cidad de la banda, y determina la separacidn a lougitudes de-
terminadas de placas onduladas o acuncladas sezdn la conforma-—
cidén dada por el primer conjunto de rodillos.

8.~ Perfeccionanientos introducidos en maguinas deg-
tinandas & la Tabricacidn de placas acanaladas longitudinalmen—
te, segin las anteriores reivindicaciones, gue se caractefiza
porgue los conjunios de rodillos idénticos estdn situados den—
sro de una cdmara en la cual se proporciona a la placa ondula-
da el counveniente tratamiento fisico-quimico.

8,~ PERFECCIORANIL.D0S IXTROUUCIDOS BE HAQUINAS DES-
TTUADAS A LA PAUHICACION DE PLACAS ACATATADAS LORGITULTHALHMENDE,

Seguin gqueda sustancialmente descrito en la presente

memorie descriptiva, que conste de ocho hojas escritas a méqui-
na por una sola cara, acompaiiada de sus correspondientes dibu-—
jos.

hadrid, 17 de Hoviembre de 1.964
D. HILARTO CABALLERO SALHCHAZ
P.P.

FRANCISCQ
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HILARIO CABALLERO SANGCHEZ

P. P




TOE/HT 2HoIAS. Hoja 2

7

S061%U

SUDY g

WJHILARIO CABALLERO SANCHEZ

HILARIO CABALLER®O SANGHEZ

Maodrid,
PP

Escara variamre




J061%5

WJHILARIO CABALLERO SANCHEZ

. v/é
‘N

S

Escaua VARIARLE




Joe/

%2 2HOJAS- Hojo. 2

?

HILARIO CABALLERO SANCHEZ

Madr!




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



