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Zete Fatente hace referencias, conforme
indica su enunciado, s unas mejoras introducidas
en la fabricacion de medios sujetadores del tipo
gn que el acoplamiento se efectua por enchufe a
presibn en forme separsble, con lag que se logra
reducir los costes de Tabricacidn y sl mismo tiem
po queds permitido el empleo de tales medios suje
tadores en léminas de cualguier clase sin que -
précticamente exista peligro de desgarrarse diclig)

lénina.

Los nedios sujetadores gue se conocen
v emplean shora, estin fabricados partiendc de
plancha metélica a la que por sucesivas operacio-
nes de embutido ¥y troguelado se les comunica la
forma clésica de macho en una de las partes y de
hembre en le otra, disponiendo en estz Ultima u~
nos resoftes gue nroducen la fijacidén del miembro
del macho cuendo ambas partes se acoplan. Asimis-
mo esta clase de medios sujetadores se fijan en
el lugar de empleo generalmente mediante unas pie
zag anulares dotadas de puas que atravesando g lg
1dmins se enclaven y remachan en la parte corres-
vondiente, peroc por esta maners de ser fijadas y
por ser de consistencia rigids, no pueden ser em-
pleados sobrs léminas de materiales plisticos,
porque al acopler y desacopler las dos partes que
Torman el sujetador, se produce el desgerramiento

de la lamina.
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Estos inconvenientes han gido solu01o;
nados en otros naises gracizs a las mejoras a
gue se refiere esta Patente, con las que queda
permitide fabricar las dos partes que constitue-
yen el medio sujetador partiendo de materizles
lésticos, suficientemente resistentes para que
se pueden acoplar las dos partes entre si por
enchuje a presién, pero sin alcanzar una rigidez

que pueda desgarrar a la limina en que se fije.

Zgtas mejoras se caracterizan principal-

mente en constitulr cada una de las dos partes
gue forman el medio sujetador, que denominaremos

por parte macho y varte hembra para mayor clari-

dad, mediante dos piezas de material pléstico cop

formz discoidal acoplables entre si por machiem-
brado, ¢ sea dotando a una de ellas de un pivote
central saliente y ligeramente troncocdnico in-

vertido y la oftrz de un orificio central no pasal

te ¥ también troncocdnico invertide de dimensiongs

iguales o ligeramente menores que las del pivote
todo ello de tal manera realizado y dimensionado
gue al estar acopladas ambas plezas, guedan los

dos discosz aplicados fuertemente uno contra otro

forméndose asi tanto la parte macho o como la pay

te hembra del medic sujetador, para cuga fijacid:
sobre la lémina sdlc es necesario producir en es-
ta un orificio por el que atraviesa el pivote de

lzs piezas y seguidamente, sobre éste, se

[

uns d
acopla a presidén la otra pieza que queda fuerte-

mente enclavada, quedando comprimida entre ambas

y
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la lémina en que se ha instalade sin requerir,

en la mayorie de los casos ninguna overacidn
conplementaria de tal sujecidn, aunque cabe la
posibilidad de a’ianzerla mds mediante un adhe-
sivo o por auto secldadura por camno electrico de

alte frecuencise cuando ses necesario.

Bs tarbién caracteristica de las mis-
znas pejoras que ellorificio de fijacidn o encla-
amiento mutuo de las dos viezas gue forman lg
parte macho, se¢ produce zxialmente alineado con

el miembro de cierre de que estsd dotada sdlec una

jo2i
(o]
o
{3
[0}
Lol
el
Lo]
3
£
[¢3]
o
o
4]
Q
Q
FJ
foN)

sles, aunque sin alcanzar
@l extremo de tel miembro,con lo gue las dos ple-
zas discoideles pueden realizarse con poéo sruesd
aprozimademente de un milimstre o algo nagor,' -
diendo el vivote de acoplamientc de las dos pie-
zas suliclentenente largo pare asegurar la per-

fecte fijacidn de dichas piezas 7 constituir asi

1= parte macho del medio sujetador.

3s otre caracteristica de las misrmas
ue joras que el piveote de f£ijacidén o enclevamien-
to rmbuo de las dos piezas gue han de formar la
parte hembra, se produce con didmetros meyores
que los del orificio troncocénico de que esta
dotsda una ds laz plezas y que es apto para re-
cibir 21 ciembro sujetador de la parte macho que-
dando t2l pivote axizlmente alineado con dicho

orificio, realizandose esta pleza discoidal tam-

bidn de poco espesor ¥y su pieza complenentaria

se realiza coh espesor suficiente para que en e
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que por ser fabricadas en materiales normelmente

1ls se pueda practicar el orificio troncocdnico
invertido no pasante para recibir al pivote de
aquellsa, produciendosele forme abombada por la
carsa opuesta a la que lleva practicado el orifi-
cio, con lo que esta parte hembra se fija sobre
la lémina correspondiente de la misma meners ya'

degcrita para la parte macho.

Pacil serd comprender que gracias a es-
to.s mejoras se pteden fabricar tales medigs suje-
tedores a presidn partiendo de materiales termo-
rlésticos v rediante muy sencillos moldes, 10 que
reduce los costes de fabricacifn y el mismo tiem-
po la fijacién de cada parte en el lugar de erple
se reduce el enclavamiento o enchufe a presily de
las dos plezas que la forman sin requerir, en lg
moyor parte de los casos, la disposicidn de nin-
gin pegamento ni la autosoldadura de divhas pie-

zag sobre la lémina, siendo de destacar tambien

blendos y eldsticos, no precisan la disposicidn
de resortes y pueden ser urilizedas sobre laminas
de materias plésticas a las que no produce desga-

rramnientos.

Descritas suficientepente las ca-
recterdisticas fundamenteles de las mejoras a que
se refiere esta Patente, se hace constar gque en
las mismas se podrdn introducir todas agquellas
modificaciones que la experiencia y la préctica

pudieran geconsejar, slempre que con ellas no se

cambie, altere o modifique su idea fundamentel
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Se declaran de novedad y propiedad para

todo el territorio nacional las siguientes:

AEIVINDICACTIONTES

18 llsjaras en la fabricaciéh de nmedios
sujebadores acoplables a presidn que se caracte-
rizan en conutituir cade una de las dos partes
aque formen 2l medio o dispositivo sujetador, una
de ellas Ja parte mecho y otra la parte hembra,
mediante dos piezas de material plistico con fors
ma discoidal,acoplables entre si por machiembra-
do para lo gque una de astas plezas discoidales
se dota de un pivote central ligeramente tronco-
ebnico.invertido v la otra pieza disccidal se dov
ta de un orificio central no pasante, tambien
troncocdnico invertido y de dimensiones iguales
o lizeramente menores que las del pivote, todo
ello de tal maners reallzado y dimensionado, que
al estar sconladas arbas pilezas discoidales que-
dan aplicadas fuertemente une contrs le otra, fid
jéndose sobre la lémina o lugar de eupleo,practi-
cando en esta un orificioc por el qus atraviesa
el pivots de una de las piezas discoidales y so-
bre este se acopla a presidn la otra nieza dis-
coidal que queda fuertemente enclavada, quedando
comprimidz entre ambas la lénina en que se ha

instaleados
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28 Hejoras en la fabricacidn de medios

sujétadores acoplables a presidn segln la nota
anterior que se caracterizan tambien en que el
orificio de fijacibn o enclavamiento mutuo de
lags dos piezas discoidales gue forman la parte
macho, sa produce en una de eilas y axialménte
alineado con el miembro de cierre de gue estd
dotada, sunque sin alcanzar al extremo de tal
miembro, realizdndose dichas piezas discoidales
con poco espesor y el pivote de acoplamiento se
realiza suficientemente Largo para asegurar la
nerfecta fijacidn de dichas piezas y constituir

asl la parte macho del medio sujetador.

38 Mejoras en la febricacidn de medios
sujetadores acoplables a presibn seglin las motas
anteriores que se caracterizan tambien en que el
pivote de fijacidn o enclavamiento mutuo de las
dos viezas digcoidales que han de formar la par-
te henmbra, se produce en una de ellas, alineado
axialmente con el orificio troncocdnico de que
estd dotada para recibir el miembro'sujetador

de la parte macho, realizdndose esta pieza dis-

coidal también de poco espesor y su pieza comple
mentaria con espesor suficiente para que en ella
se pueda practicar el orificio troncocdénico in-
vertido no pasante para recibir al pivoite de a-
quelle, produciendosele por la care opuesta a
1a que lleva practicado el orificio, cuglquier

forma o confizuracidn apropiada.
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Todo ello tal y como ha quedado descri-
to y reivindicado en la presente memoria que cons-
ta de ocho hojas foliadas y mecanogzrafiasdas por
una scla de sus caras.

Liadrid, la.Jjovienbre de 1.9064,
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