
PATENTE DE INTRODUCCION

que por diez años, para España y sus Posesiones, se solioita a favor de 
la firma A#? TRIULZI S.A.S., de nacionalidad italiana, domiciliada en —  
NOVATE (Mllano-Italia), Via Vialba, 56, por! INSTALACION PARA EL LLENAD 
DO Y LA DOSIFICACICN DE METAL FONDIDO EN LAS MAQUINAS DE BUSIOT A PRE—  
SICN.-

-Memaria descriutiva-
La presente invención se refiere a una instalación para — — 

efeotuar la dosificación y el llenado del metal fundido en las máquinas 
de fusión a presión, que permite efectuar estas operaciones de manera - 
completamente automática, eliminando asi la intervención del personal,- 
con la consiguiente disminución de los tiempos muertos y la standar!zâ  
oión de los tiempos de los oiclos de elaboración.

Según la presente invención, la instalación comprende un tu 
bo que entra, con un extremo, en un crisol y que, can su otro extremo,- 
termina en un reoipiente dosificador dispuesto a un nivel superior oon- 
respeoto al orisol y en el cual puede produoirse una depresión, permi—
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tióndole así al metal fundido subir por el tubo y entrar en dioho recipien­
te en una cantidad dogifioada que depende de la importancia del vaoío y del 
tiempo de mantenimiento de la depresión.' Dicho recipiente comprende un faña­
do en forma de embudo cerrado por una compuerta que se abre automáticamente 
cuando el metal fundidoy recogido en dicho recipiente, ha alcanzado la dosi 
fioaciÓh deseadâ  para hacer que dioho metal fundido caiga en un canal de­
transporte que lo envía a un recipiente de inyección alojado en la máquina- 
de inyectar.'* Para alternar la formación de vació en el recipiente dosifica- 
dor y la apertura de la compuesta para la descarga del metal fundido por di 
oho recipiente, están previstos mandos automáticoŝ ' El mando es producido—  
por un circuito hidráulico controlado a su vez por un circuito eláotrioo¿ - 
en el sentido de que el recipiente es puesto en comunicación con una fuente 
de vacío mediante una caja de distribución accionada hidráulicamente y con­
trolada por una válvula eléotrloa mantenida en evitación durante el tiempo- 
permitido por un temporizador regulado de manera que asegura la aspiración- 
de la oantidad deseada de metal, para actuar luego sobre un desviador que - 
desexcita la válvula elóotrioa de mando de la caja de distribución y excita 
una válvula elóotrioa que manda un sistema oleodinámico que sirve para abrir 
la compuerta que cierra el fondo del recipiente en el cual se produoe la de 
presión.

El objeto de la invención está representado a mero título de —  
ejemplo no limitativo de realización en los adjuntos pianos de dibujos, en- 
los cuales !

La flg. 1 es una vista en oanjunto de la instalación̂
La fig. 2 es la instalación de mando automático.!
Con referencia a la fig.̂ 1, la instalación objeto de la inven­

ción comprende un tubo 1 que, con uno de sus extremos, entra en un crisol 2 
subiendo oblicuamente de dicho crisol para poder estar doblado de modo que- 
el otro extremo entre vertioalmante en un recipiente 3 que presenta un fon­
do cólico 4¿ que termina can un tubo 5 cuya abertura está interceptada por- 
un órgano de cierre 6, provisto de un orificio 7 cerrado por una compuerta-

-2.



8.- Superiormente, el recipiente 3 está cerrado berméticcmcmc por una ta­
pa 9 que lleva una tubuladora 10 de la que oonduoe un tubo 11 que se diri­
ge a una caja de distribución 12 (fig* 2).

Debajo del tubo 5 y del órgano de oierre 6 se abre una pequeña 
45 tolva 13 que se prolonga en un oanal enoauzador 14.'El canal 14 desemboca- 

en un recipiente de inyección 15 montado en la placa 16 que lleva uno de - 
los medios moldes en una máquina de fdsión a presión 17.

Como se ve en la Fig. 2, dentro del recipiente 3 hay un filtro 
cónico 3' que separa el interior del recipiente mismo de la tubuladura 10.' 

50 El canduoto 11, a travós de una caja de distribución 12, puede ser puesto- 
en comunicación con una oaja de vacío 18*̂ en la oual el vacío es mantenido 
por una bomba P accionada por un motor M.* Una válvula de estrangulamiento- 
19 sirve parra regular la intensidad de vacío que se quiere producir dentro 
del recipiente 3* La caja de distribución 12 es accionada por los conductos 

55 20 y 21 de un circuito hidráulico, controlados por una válvula eléctrica 22,
la oual, en estado de exoitación, desplaza a la caja de distribución de mo­
do que pane en comunicación el recipiente 3 con la oaja de vacío 18 y, des­
aceitada, pone en comunicación dicho recipiente 3 con el aire ambiente.

Siempre con referencia a la fig. 2, la compuerta 8 que oierra - 
60 el orifioio 7 está sostenida por un brazo 23 acoplada con el vastago 24 del 

pistón 25 de doble efecto, que se mueve en un cilindro 26 que puede ser —  
alimentado alternativamente por dos conduotos 28 y 29, controlados por una 
válvula eléotrioâ  30. Esta válvula eléctrica 30, en estado de exoitaoión- 
oausa el desplazamiento del pistón 25 hacia la derecha!̂  de modo que provo- 

65 oa la apertura de la compuerta 8 y,' desaceitada, causa el desplazamiento in 
verso del pistón 2% volviendo a oerrar dioha oompuerta.-

E1 tiempo de ecoitaoión de la válvula alédtrioa 22 está contro­
lado por un temporizador T, regulado sobre un tiempo tal que asegura que en 
el recipiente 3 se produzca la depresión necesaria para aspirar la cantidad 

70 deseada de metal fundido.
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El funcionamiento se verifica de la siguiente manera $ cerrando 

el interruptor general G, se excita a través del desviador D, la válvula —  
eléotrica 22 de modo que pane en comunicación el recipiente 3 con la oaja - 
de vacío t8. En el recipiente 3 se produce así una depresión que, a través- 
del tubo 1, aspira cierta cantidad de metal fundido.' Este metal*, a su sali­
da del tubo, se recoge dentro del recipiente en una cantidad dosiüciada —  
dependiente de la intensidad de la depresión y del tiempo de mantenimiento- 
de la depresión misma.Durante esta fase, las eventuales partículas de metal 
fundido que vienen encontrándose en contacto con el aire extraído san rete­
nidas par el filtro 3̂¡* Al finalizar el tiempo establecido, el temporizador 
T desplaza el desviador D desexcitando la válvula eléctrica 22, y poniendo- 
por tanto en comunicación el interior de la caja can la atmósfera, por lo — 
cual, en dicha caja, vuelve a reinar la presión normal y el metal fundido - 
cae sobre el fondo del recipiente, mientras que el metal existente en la —  
parte inclinada del tubo 1 vuelve al crisol.- La desviaoión del desviador &- 
provoca simultáneamente la exoltaclón de la válvula eléctrica 30, que causa 
el desplazamiento haoia la dereoha del pistón 25, abriendo así la compuerta 
8. Por consiguiente, el metal fundido puede caer dentro del oanal,encaudador 
14, siendo oonduoido por éste al recipiente de inyección 15, después de lo- 
cual vuelve a desplazarse el desviador D produciendo la desexcitación de la 
válvula eléotrioa 30 y el nuevo cierre de la compuerta 8, preparando asi —  
la instalación para un nuevo ciclo?

Naturalmente, la invención puede realizarse según formas distin­
tas de la descrita y representada en los adjuntos planos del dibujo, sin por 
ello rebasar el alcance de la invención misma?

Reivindicacianesí-
1 * ) Instalación para el llenado y la dosificación dáL metal fhn 

dido en las máquinas de fusión a presión, caracterizada por el hecho de que el 
elemento dosificador está constituido por un recipiente cerrado dentro del —  
cual puede producirse una depresión, previamente determinable tanto en su du-
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ración como en su intensidad̂  poniéndose en comunicación dicho recipiente 
con un crisol de modo que, cada vez que se produce en él la depresión man 
ciaaada, ésta puede aspirar desde dicho crisol una cantidad de metal fundí 
do en un volumen dependiente de la entidad p de la duraoión de la depresión, 
estando provisto dicho recipiente de un fondo a través del cual se descarga 
el metal fundido dosificado cuando se interrumpe la depresión.

2*).- Instalación según la reivindicación le), caracterizada por 
el hecho de qye la comunicación entre el recipiente dosificador y el orisol 
eit& constituida por un tubo que, con uno de sus extremos, está sumergido 
en el metal fundido contenido en dicho crisol, y que sube desde éste y está 
doblado superiormente de manera que, con su otro extremo, entra vertical- 
mente en el recipiente dosificador.

3*).- Instalacién según reivindicación 1*),caracterizado por el 
hecho de que el recipiente dosificador está controlado por medios que permi­
ten alternativamente su comunicación can una fuente de vacío, cuando se quie_ 
re producir en el mismo la depresión deseada, y oon la atmósfera ouando se - 
quiere interrumpir la depresión, estando interceptada la comunicación ccn la 
fuente de vaoio por una válvula de estrangulación, o compuesta, que permite 
regular la intensidad daLvaoio.'

4*).- Instalación según la reivindioaoión anterior̂  caracterizada 
por el hecho de que los medios que ponen en comunicación alternativamente al 
recipiente dosifioador con la fuente de vacio y con la atmósfera están cons­
tituidos por una caja de distribución en la oual un pistón múltiple puede —  
desplazarse haoia dos posiciones opuestas, mediante un sistema hidráulico —  
controlado por una conveniente válvula elèo trica, la cual, en estado de exci­
tación, causa el desplazamiento del pistón de manera que pene en comunicación 
-el recipiente dosificador ccn la fuenta da vacío, mientras que, desexcitada, 
causa el desplazamiento inverso de dicho pistón, poniendo el dispositivo do­
sifioador en comunicación con la atmósfera.'

5*) .'-Instalación según las anteriores reivindicaciones, carache—

-p-
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Tizada por el hacho de que el recipiente doáficador está provisto de un fondo 
inferior conformado de modo que puede ser cerrado herméticamente por una com­
puerta que es llevadas su posición de cierre y apertura por un pistón de doble 
efeoto que se dewplaza en un cilindro adeouado y que puede ser mandado a tras­
vés de una válvula eléctrica que, en estado de excitación, causa el desplaza<- 
miento dá. pistón, llevando dicha compuerta a su posición de cierre de dicho - 
recipiente, mientras que, desexcitada, causa el desplazamiento inverso del —  
pistón llevando dicha compuerta a la posición de apertura#!

6#).-,Instalación según lss anteriores reivindicaciones, carac­
terizada por el hecho de que la válvula eléctrica que actúa sobre la caja de 
distribución para la produdcidn del vacio en el recipiente dosificador y la 
válvula eléctrica que actúa sobre la compuerta del fondo de dicho recipiente 
están conecatadas con el circuito eléctrioo de modo que, cuando la primera 
causa la aspiración en el recipiente dosificador, la otra mantiene la compuer­
ta en posición de cierre, mientras que cuando la primeaa causa el restableci­
miento de la presión atmósferica en el recipiente, la segunda causa la aper­
tura de la compuesta, estando previsto un conveniente temporizador para deter­
minar la duración de la depresión en el recipiente dosificador y para despla­
zar al final de dicha duración, un desviador que causa la desexcitación de la 
primera válvula eléctrica y la excitación de la segunda#

7*).- Instalación según las anteriores reivindicaciones, caracte­
rizada por el hecho de que, debajo del recipiente dosificador, está prevista 
una tolva en la cual se descarga el metal fundido dosificado por dicho reci­
piente,prolongándose dicha tolva oon un conduoto que lleva el metal a un re­
cipiente de inyección#

8*̂ .-Instalación según las anteriores reivindicaciones, carac- 
enterizada por M  hecho de que/el recipiente dosüücador está previsto un fil­

tro, dispuesto delante de la embocadura del conducto de aspiración, sirviendo 
dicho filtro para retener las particular metálicas en suspensión en el aire - 
aspirado#̂

— 6—



?*)." INS'JRLACICN PARA EL LLENADO Y M  DOSIFICACION DEL M3TAL 
FUNDIDO EN LAS MAQUINAS DE FUSICN A PRESICN.-

Según queda ¿escrito y reivindicado en la presente memoria des­
criptiva, que ccasta de siete hojas foliadas y kecanografiadas por una sola 
de sus oaras, a las que se acompañan

Madrid,16

ROD
p. P.
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