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PATENTE DE INVENGION
por VEINTE AROS

afavor de Don Joséd PROS JORDA, de nacio-
nglidad espaﬁola, domiciliado en,Bareeiona, calle de la

Junta de Comercio, nitmero 19, p o r

W MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE AMPOLIAS DE
VIDRIO » S I ) T

"~

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia Apresent'e Petente de Invencidén tiene por objeto =
gegun clarsmente se desprende de su enunciado - una serie
de mejoras introducides en el proceso de fabricacidn de
ampolles de vidrio, concretemente ampollas de vidrio del
tipo hermeticamente cerrado, que normelmente se utiliza
para la contencidn de inyectables, o pequefias centidedes
de l{quidos - perfumes, esencias, etc. — que deban ser
totalmente utilizadas en una sole ocesidn, debiendo reali-
zarze la rotura de le ampolla para scoeder sl conbtenido de

le mismas
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Las me joras que se trata de registrar, segin se veri cla=
ramen:te & continuacidn, se ditigen de una meneras primordial a
la obtencidn en la zona exirangulada de la ampolla por la que
debellevarge a o2bo ia totura de la misma, de unas banda perifb--
rica debhlitada, en la que - merced al especial procedimiento
de fabricacidn - se determina un corie a escala molecular, to-
talmente invisibl_e. que hace que la rotura de la ampolla pueda
efectuarse por simple presidn de los dedos, sin acudir al em-
pPleo de pequefias gierras o instrumentos de corte andlogos,
cuye utilizacidén no resulte nade fdcil, requiriendo un entre=
namiento especial.

A la vista de cuanto queda expuesto, no parece ciertamen=
te nesesario perderse en consideracionss para poner de manifiesk
to lag evidentes ventajas précticas que se deducen de la apli-
cacidn de les mejorsas que se preconizan, ventajes que, de una
manera especial, permiten extender congiderablemente este sig=
tema de envasado, que tan recomendable resulta en cuanto a
economia, conservacidn del producto envesado, etc., aplicando-~
lo a productos que normalmente deben ser utilizados por perso-
nes desprovistas de tode preparacidén especial ¥, por tahto,
carehtes de la habilidad préctice necesaria pare realizar en
forma correcta le apertura de les empollas de vidrio actual=-
mente utilizadas.

En esencia, las mejoras que se tratan de regisirar esiri-
ben en someter & lea zona extrangulada de le ampolla por la
gue debe efectuarse la rotura de la misma en vistas a la utili-
zgoeién del contenido, & la accidn de una llame fuertemente
oxidante, durante la operacidn de estirado del tubo de vidrio
pare conformacifén de la ampolla. Este llama fuertemente oxidanw
te es meguide de una corriente de aire, que determina el enfrie:

niento répido, superficial y localizado,con lo que se crea une
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zona en la que las cadenas mecromeleculares del vidrio quedan
orienbadas en sentide enuler, formendo estratos o niveles
entre los cusles las fuerzas moleculeres de cohesidn queden
enornemente debllitadag. En definitive se origine, pues, en
este zona extrangnleda de la ampolle un cinturén debilitedo,
que permite efectuer la apertura de le misma con la simple
presidn de los dedos, sin auxilio de instrumento algune, y con
la garantie de obtemer siempre un corte perfectamente liso,
sin produceldn de astillas de vidrio que pueden lastimer al
operario. )

Io inyeccidn del oxigenc para la llame oxidante y pars el
enfriamiento consiguiente se lleve & cabo.medisnte un disposi-
tivo que produce una seflagl a modo de diente de sierra en el
disposgitivo,

De egte mamners, con un corie & escala moleculer, y por
tanto invisible, se logra que por simple presidén de los dedos
se produzca la roturs del inyectable,

Resta ye Unicemente hacer constar de una maners general
¥y expresa que, como se comprende y es 1légico, en la aplicecilén
pféctica de las mejoras que han quedado descritas, oabréd intro-
ducir una serie de concreciones, modificaciones y aditiones de
detalle, todas las cuales deberan considerarse comprendidaes en

el édmbito de proteccidén del registro que se solieitas

SE REIVINDICA:

1 - Mejores introducidas en la fabricacién de ampollas
de vidrio, de acuerdo con las cuales, durante la operaciénm de
estiredo del tubp de vidrio paré febricacidn de la ampolla, de
meners esencial se somete a la zona exitrangulade de la misma ,

por la gue despues debe efectuarse la rotura en vistes e la



utilizecidn del contenido, a la a¢eidn de una llema fuerte=
mente oxidante, seguida de una cdrriente de aire se enfriamien=
to rdpido, superficisl y localizado, con lo gue se crea uma
zona en la cual las cadenas macromeleculares del vidrio quadan
orientadas en sentido anular, formando estratos entre log cua~
les las las fuerzas moleculares de cohesién quedan enormemens
te debllitadas, de meners que se obtiene una zona que permite
efectuar la ritura de la smpolla por simple presidn de los
dedos.
2 = Mejoras introducidas en la fabricacidn de ampollaes
de vidrio, segin referido en la reivindicacién snterior, de &=
cusrdo con las cuales la inyecoidn de oxigeno para la llama
oxldente y para el enfriamiento subsigulente se lleva a cabo
rmediante un.dispositivo que produce una sefiel a modo de diente
de slerra en el vidrios
3 - Mejoras introducidas en la febricacidn de empollas
de vidrioe.
Consta la presente Memoria Descrip-—
" tive de cumtro hojes mecenografiadas, es-
critas por une sols cara, numeradas del
1 &l 4, y con sus l{neas numeredas, & su
vez, de c¢inco en cinco.
Barcelona, " ( NOV 1964
Pode
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