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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

C orrespondiente a l  r e g is t r o  de P a ten te  de In v en ció n , que, poi 

v e in te  años, se  s o l i c i t a  para España y sus C o lo n ias , a fav o r 

de l a  fimna "TRABAL,S.A.", d o m iciliad a  en Mataró (B a rc e lo n a ) ,

C a rre te ra  de B arce lo n a , s /n  —  ----------- —  - - - - - - - - -

p o r
"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCIÓN de TAMBORES DE CAMBIO 

DE LAS AGUJAS DEL PLATO EN MAQUINAS CIRCULARES PARA HACER 

PUNTO"

Los p e rfecc io n am ien to s  en la  c o n stru cc ió n  de tam bores 

de cambio de l a s  ag u jas  del p la to  en máquinas c ir c u la r e s  p arí 

h a ce r punto o b je to  de e s ta  p a te n te , p e rfecc io n a n  la  e s tru c tu ­

ra c ió n  c o r r ie n te  en d ich as m áquinas, en e l  sen tid o  de que 

s im p lif ic a n  su o rg a n iz a c ió n , f a c i l i ta n d o  su e n tre ten im ien to  

y suprimiendo a v e r ía s .
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Para una p e r fe c ta  in te r p r e ta c ió n , se d e scrib e  a c o n t i ­

nu ación , un caso de r e a l iz a c ió n  p r á c t ic a ,  a t í t u l o  de e jem p lo j 

no l im it a t iv o ,  de d ichos p e rfe cc io n a m ie n to s , acompañándose de 

una h o ja  de d ib u jo s  en l a  que en:

La f ig u r a  1 , en s e c c ió n , se re p re se n ta n  d ich os m ecanis­

mos con e l  p e rc u to r  en e l  momento de a c c io n a r  l a  e s t r e l l a  del 

tam bor.

Y en l a  f ig u ra  2 , dicho p e rc u to r  y  l a  le v a  o e x c ó n tr ic a  

f i ja d a  a l a  b ase de l a s  p la c a s  o s is te m a s de tr a b a jo  del p í a - ¡  

t .  1 U. e s  1 .  1 U. hunde .1  d . d .  l a  . a -  [

t r a l l a  del tam bor, in u ti liz á n d o  su a c c ió n . j

C o n sis te  la  in v en ción  en que lo s  so p o rte s  de lo s  tambo­

re s  f l )  de oambio f i ja d o s  en la  base (2 )  de l a s  p la c a s  o s i s ­

tema de t r a b a jo  con su e s t r e l l a  accion ad o ra (3 )  y e je  v e r t ic a l  

que emerge de l a  misma, t ie n e n  dos l in e a s  de top es s a l ie n t e s  

(4 )  y (5 )  en su p e r i f e r i a ,  c u a le s  l ín e a s  de tope e s tá n  s i tu a ­

das a d ife re n te  a l tu r a  una en r e la c ió n  con l a  o t r a ,  siendo e s ­

to s  to p es de q u ita  y pon.

Los to p es (4 )  y (5 )  son igualm ente de dos medidas d i f e ­

r e n te s , siendo lo s  de mayor am plitud de cabeza para la  form a­

ció n  de punto normal y lo s  de cabeza más red u cid a para la  f o r ­

mación de m alla  cerrad a  y a s i  l a  prim era h i l e r a  o a l tu r a  de 

topes (4 )  hace con tacto  con l a  p a la n ca  l a t e r a l  (6 )  s itu a d a  a l  

lado d el tam bor, moviendode e s ta  fo rm a ,la  le v a  de t r a b a jo  (7 )  

de lo s  ja c k s  o ta lo n e s  a d ic io n a le s ,  co rresp o n d ien tes  para e l  

tra b a jo  de l a s  a g u ja s  de ta ló n  b a jo ,  m ien tras  que l a  segunda 

d ile r a  o a l tu r a  (5 )  de to p es hace co n tacto  con una segunda pa­

lan ca  ( 8 ) ,  que tam bién emerge ra d ia lm e n te , d el cuerpo d el tam­

bor y mueve a la  le v a  de tr a b a jo  (9 )  de l a s  a g u ja s  de ta ló n  

a l t o .
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Para d e ja r  in a c t iv o  un sistem a de tr a b a jo  d e l p la to  de 

la  máquina, b a s ta  solam ente con q u ita r  e l  t o m i l l o  o tope de 

la  h i l e r a  o a l tu r a  (4 )  ó (5 )  co rresp on d ien te  en e l  tambor de 

cambio (1 )  y de e s ta  manera la s  p a la n ca s  (6 )  y (8 )  co locad as 

a l lado d e l tan b o r hacen con tacto  d ir e c to  con e l  mismo y , por 

ta n to , a l  no haber lo s  r e s a l t e s  o to p es (4 )  6 ( 5 ) ,  quedan en 

p o s ic ió n  hundida e in a c t iv a .

Para a c c io n a r  lo s  tambores del cambio, se oonecta un 

p ercu to r (1 0 )  a tr a v é s  del tambor g e n e ra l de cambios por me­

dio de un ca b le  ( 1 1 ) ,  cual p e rcu to r  ( 1 0 ) ,  a l  s e r  hundido toma 

co n tacto  con l a  p alan ca (1 2 ) re ten ed o ra  de un segundo percu ­

t o r  (1 3 )  f i ja d o s  en su p o s ic ió n  a l  sop orte  del p la to  de agu­

ja s  y hace que e s te  segundo p e rc u to r  (1 3 )  se d esp lace h a c ia  

a r r ib a  p ara  que en su r o ta c ió n  tome co n tacto  con l a s  e s t r e ­

l l a s  (3 )  de cada tambor (1 )  de cambio y l a s  e s t r e l l a s  (3 )  g i ­

ren  un cuarto  de v u e lta  h a s ta  que e l  segundo p e rcu to r  (1 3 ) 

toma c o n ta c to , a su v ez , con la s  le v a s  o e x c é n tr ic a s  (1 4 )  f i ­

ja d a s  en l a  base de la s  p la c a s  o s is te m a s de tr a b a jo  d e l p la ­

to  y se h u nd irá , quedando re te n id o  por l a  p alan ca  (1 2 ) y a s í  

!en e s ta  p o s ic ió n  in a c t iv o .

P ara  r e te n e r  e l  cambio de lo s  tam bores (1 )  e s  p re c iso  

que a tra v é s  del c a b le  (1 1 )  de mando del tam bor g e n e ra l con­

tin u é  hundido e l  prim er p e rcu to r ( 1 0 ) .

¡ Habiéndose d e s c r ito  ampliamente la  n a tu ra le z a  d el in ­

v en to , a s í  como su r e a l iz a c ió n  en l a  p r á c t ic a ,  se  hace cons­

t a r  que e l  mismo es s u s c e p tib le  de v a r ia c io n e s  de d e t a l l e ,  

s in  que por e l lo  se a l t e r e  su p r in c ip io  fundamental que cons­

t i t u y e  l a  e se n c ia  de la  in v en ció n .
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Hecha l a  d e sc r ip c ió n  d e l p re se n te  in v en to , se d eclaran  

como nuevas y de prop ia in v en ció n , l a s  s ig u ie n te s  r e iv in d ic a -
¡

c io n e s : j

1 9 . -  P afeccio n am ien to s en l a  c o n s tru c c ió n  de tam bores i 
ie  cambio de la s  ag u jas d el p la to  en  máquinas c ir c u la r e s  para 

jaacer punto, c a ra c te r iz a d o s  p or e l  hecho de que en lo s  sop or- 

bes de lo s  tam bores d e l cambio f i ja d o s  en l a  base de la s  p la -  

:a s  o sistem a de tr a b a jo  con su e s t r e l l a  aocionadora y e je  

v e r t i c a l  que emerge de l a  misma, t ie n e n  dos l ín e a s  de to p e s  j 
s a lie n te s  en su p e r i f e r i a ,  cu a le s  l ín e a s  de top e e s tá n  s i tu a ­

bas en d ife r e n te  a l tu r a  una en r e la c ió n  con la  o t r a ,  siendo 

ssto s  to p es de q u ita  y pon.

2 9 . -  P erfecc io n am ien to s  en l a  co n stru c c ió n  de tam bores 

be cambio de l a s  ag u jas  del p la to  en  máquinas c ir c u la r e s  para 

ia c e r  punto, según l a  a n t e r io r  r e iv in d ic a c ió n , en lo s  que lo s  

;opes son igualm ente de dos medidas d if e r e n te s ,  siendo lo s  de 

mayor am plitud de cabeza  para la  form ación de punto normal y 

Los de cabeza más red u cid a p ara  l a  form ación de m alla  cerrad a  

r a s i  l a  prim era h i l e r a  o a ltu r a  de to p es hace co n tacto  con la  

palanca l a t e r a l  s itu a d a  a l  lado d el tam bor, moviendo de e s ta  

Corma, l a  le v a  de t r a b a jo  de lo s  ja c k s  o ta lo n e s  a d ic io n a le s , 

sorresp on d ien tes para e l  t r a b a jo  de l a s  a g u ja s  de ta ló n  b a jo , 

m ien tras que l a  segunda h i l e r a  o a ltu r a  de to p es hace c o n ta c ­

to con una segunda p a la n ca , que tam bién emerge rad ia lm en te , 

bel cuerpo del tam bor y mueve a l a  le v a  de tr a b a jo  de la s  agu­

ja s  de ta ló n  a l t o .

5 9 . -  P erfecc io n am ien to s  en l a  c o n s tru c c ió n  de tam bores 

ie  cambio de l a s  ag u jas  d el p la to  en máquinas c i r c u la r e s  para 

¡íacer punto, según la s .a n t e r i o r e s  r e iv in d ic a c io n e s , en lo s30
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que para d e ja r  in a c t iv o  un sistem a de tr a b a jo  d e l p la to  de la  

máquina, b a s ta  solam ente con q u ita r  e l  t o m i l l o  o tope de l a  

h i le r a  o a ltu r a  co rresp on d ien te  en e l  tambor de oambio y de 

de e s ta  manera la s  p a lan cas  co locad as a l  lado d e l tambor hacen 

co n ta cto  d ire c to  con e l  mismo y , por ta n to , a l  no h aber lo s  

r e s a l t e s  o to p es quedan en p o s ic ió n  hundida e in a c t iv a .

¡ 4 * . -  P erfecc io n am ien to s  en l a  co n stru cc ió n  de tam bores

de cambio de l a s  ag u jas  del p la to  en máquinas c i r c u la r e s  para 

h acer punto, según la s  a n te r io r e s  r e iv in d ic a c io n e s , en lo s  

que para a c c io n a r  lo s  tam bores del cambio se co n ecta  un p e r­

cu to r  a t ra v é s  del tambor g e n e ra l de cambios por medio de un 

c a b le , cu a l p e rcu to r  a l  s e r  hundido toma co n tacto  con la  pa­

la n ca  re ten ed o ra  de un segundo p e rcu to r  f i ja d o s  en su p o s i­

c ió n  a l  so p orte  del p la to  de ag u jas y hace que e s te  segundo 

p ero u to r se d esp lace h a c ia  a r r ib a  para que en su ro ta c ió n  to ­

me co n tacto  con la s  e s t r e l l a s  de cada tambor de cambio y la s  

¡e s t r e l la s  g ire n  un cu arto  de v u e lta  h a s ta  que e l  segundo p e r­

c u to r  toma c o n ta c to , a su v ez , con l a s  le v a s  o e x c é n tr ic a s  

¡f i ja d a s  en l a  base de la s  p la c a s  o s is te m a s de tr a b a jo  d el 

¡plato y se h u nd irá , quedando re te n id o  p or l a  p alan ca  y a s i  en 

e s ta  p o s ic ió n  in a c t iv o .

5 6 . -  P erfecc io n am ien to s  en la  co n stru cc ió n  de tam bores 

de cambio de la s  ag u jas d el p la to  en máquinas c ir c u la r e s  pa­

ra  h a ce r  punto, según la s  a n te r io r e s  r e iv in d ic a c io n e s , en lo s  

que para re te n e r  e l  cambio de lo s  tam bores e s  p re c iso  que a 

tra v é s  del ca b le  de mando d e l tambor g en era l co n tin u é  hundido 

e l  prim er p e ro u to r.

6 6 . -  PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCIÓN DE TAMBORES 

DE CAMBIO DE LAS AGUJAS DEL PLATO EN MAQUINAS CIRCULARES PA­

RA HACER PUNTO.
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Según se  d e s c r ib e  y r e iv in d ic a  en l a  p re se n te  Memoria 

d e s c r ip t iv a , que co n sta  de s e is  h o ja s  fo l ia d a s  y e s c r i t a s  

p or una s o la  ca ra  y acompañada de una h o ja  de d ib u jo s .

B arcelon a  p ara  M adrid, a s e is  de Noviembre de m il no­

v e c ie n to s  se se n ta  y c u a tro . ,
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