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MEMORIA DESCRIPITIVA

200rrespondiente al registro de Patente de Invencidém, que, ponm
;veinte afios, se solicita para Espafia y sus Colonlas, a favor
‘de la firma "TRABAL,S.A.", domiciliada en Mataré (Barcelona),
1Garretera de Barcelona, s/n = = = = = = = = = = = = - - = - -
i p o r

"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION de TAMBORES DE CAMBIO
'DE LAS AGUJAS DEL PIATO EN MAQUINAS CIRCUIARES PARA HACER

PUNTO"

Los perfeccionemientos en la construceidén de tambores
fde cambio de las agujas del plato en méquinas circulares parg
fhacer punto obJeto de esta patente, perfeccionan la estructu-
racién corriente en dichas méquinas, en el sentido de que
 simplifican su organizacién, facilitando su entretenimiento

¥ suprimiendo averfas.
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Para una perfecta interpretaciéu, se describe a conti-
nuacién, un caso de realizacidén préetica, a titulo de ejemplo]
no limitativo, de dichos perfecclonamientos, acompafiindose de
una hoja de dibujos en la que en:

La figura 1, en seccidén, se representan dichos mecenis-
mos con el percubtor en el momento de acclonar la estrella del
Atambor.

Y en la figura 2, dicho percutor y la leva o excéntricaI

fijada a la base de las placas o sistemas de trabajo del pla-

Fo gque es la que hunde el percutor de accionamiento de la es-
trella del tambor, inutilizédndo su accidn.

Consiste la invencidén en que los soportes de los tambo=-
res (1) de cembio fijados en la base (2) de las placas o sis=
bema de trabajo con su estrella accionadora (3) y eje vertical
qﬁe emerge de la misma, tiemen dos lfineas de topes selientes
{4) y (5) en su periferia, cuales lfneas de tope estdn situa-
ﬁas a diferente altura una en relacién con la otra, siendo es+
tos topes de quita y pon.

Los topes (4) y (5) son igualmente de dos medidas dife-
rentes, siendo los de mayor ampliftud de cabeza para 'a forme-
cién de punto nommsl y los de cabeza m&s reducida para la for-
%acién de malla cerrada y as{ la primera hilera o altura de
Eopes (4) hace contacto con la palanca labteral (6) situada al
lado del tambor, moviendode esta forma,la leva de trabajo (7)
de los Jacks o talones adicionales, correspondientes para el
brabajo de las agujas de taldén bajo, mientras que la segunda
hilera o altura (5) de topes hace contacto con una segunda pa-
lanca (8), que tambien emerge radialmente, del cuerpo del tame
bor y mueve a la leva de trabajo (9) de las agujas de talén
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Para dejar inasctive un sistems de trabajo del plato de
la méquina, basta solamente con quitar el tornillo o tope de
la hilera o altura (4) § (5) correspondiente en el tambor de
cambio (1) y de esta manera las palancas (6) y (8) colocadas
2l lado del tambor hacen contacto directo con el mismo y, por
tanto, al no haber los resaltes o topes (4) 6 (5), quedan en
posicién hundida e inactiva.

; Para accionar los tambores del cambio, se conecta un
percutor (10) a través del tambor general de cambios por me-
dio de un cable (11), cual percutor (10), al ser hundido toma
bontaoto con la paleanca (12) retemedora de un segundo percu-
tor (13) fijados en su posicién al soporte del plato de agu-
3&5 y hace que este segundo percutor (13) se desplace hacia
?rriba para que en su rotacién tome contacto con las estre-
ilas (3) de cada tambor (1) de cambio y las estrellas (3) gi-
}en un cuarto de vuelta hasta que el segundo percutor (13)
@oma contacto, a su vez, con las levas o excéntricas (14) fi-
ﬁadas en la base de las placas o sistemas de trabajo del pla-
to y se hundird, quedando retenido por la palanca (12) y asf
%n esta posicidn inactivo.

; Para retener el cambio de los tambores (1) es preciso
hue a través del cable (11) de mando del tambor gemeral con-
finue hundido el primer percutor (10).

; Habiéndose desorito ampliamente la naturaleza del in-
}ento, asi como su realizacién en la prfetica, se hace cons-
tar que el mismo es susceptible de variaciones de detalle,
?sin que por ello se altere su principio fundamental que cons-

étituye la esencia de la invencidn.
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Hecha la deseripeifn del presente invento, se declaran
como nuevas y de propia invencién, las siguientes reivindicaw
clones:

12,- Pafeccionamientos en la construccién de tambores
;e cambio de las agujas del plato en méquinas circulares para
;acer punto, caracterizados por el hecho de que en los sopor=- |
tes de los tambores del cambio fijados en la base de las pla-
cas 0 sistema de trabajo con su estrella accionadora y eje
}ertical que emerge de la misma, tienen dos lfneas de topes
salientes en su periferie, cuales lfneas de tope estén situa=
ias en diferente altura una en relacidfn con la otra, siendo
gstos topes de quita y pon.

. 8,~ Perfeccionamientos en la coumstruccidén de tambores
ie cambio de las agujas del plato en méquinas circulares para
hacer punto, segin la anterior reivindicacién, en los que los
fopes son igualmente de dos medidas diferentes, siendo los de
éayor amplitud de cabeza para la formacién de punto normal y
Pos de cabeza mis reducida para la formacién de malla cerrada
} as{ la primera hilera o sltura de topes hace contacto con la
;alanca lateral situada al lado del tambor, moviendo de esta
éorma, la leva de trabajo de los jJacks o talones adiclonales,
qorrespondientes para el trabajo de las agujas de talén bajo,
nientras que la segunda hllera o altura de topes hace contac-
bo con una segunda palanca, que tambien emerge radialmente,
el cuerpo del tambor y mueve a la leva de trabajo de las agu-
Sas de taldén alto.

3%,- Perfeccionamientos en la construccién de tambores
e cambio de las agujas del plato en méquinas circulares para

hacer punto, segin las anteriores reivindicaciones, en los
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aue para dejar inactivo un sistema de trabajo del plato de la
mdquina, basta solamente con quitar el tomillo o tope de la
hilera o altura correspondiente en el fambor de cambio y de
de esta manera las palemecas colocadas al lado del tembor hacen
contacto directo con el mismo y, por tanto, el no haber los
resaltes o topes quedan en posieildn hundida e inactiva.

| 4%,- Perfeccionamientos en la construceién de tambores
He cambio de las agujas del plato en méquinas eirculares para
hacer punto, seglin las anteriores reivindicaciones, en los
que para accionar los tambores del cambio se conecta un per-
cutor a través del tambor general de cambios por medio de un
cable, cual percutor al ser hundido toma contacto con la pa-
lanca retenedora de un segundo percutor fijados en su posi-
¢ibn al soporte del plato de agujas y hace que este segundo
pereutor se desplace hacia arriba para que en su rotacién to-
be contacto con las estrellas de cada tambor de cambio y las
estrellas giren un cuarto de vuelta hasta que el segundo per-
@utor toma contacto, a su vez, con las levas o excéntricas
&1Jadas en la base de las placas o sistemas de trabajo del
%1ato vy se hundird, quedando retenido por la palanca y asi en
jesta posicién insctivo.

! b%,~ Perfeccionamientos en la construceién de tambores
de cambio de las agujas del plato en mégquinas circulares pa-
ra hacer punto, segln las anteriores reivindicaciones, en los
que para retener el cambio de los tambores es preciso que a
través del cable de mando del tambor general continue hundido
el primer percutor.

i 6%,- PERFECCIONAMIENTCS EN LA CONSTRUCCICN DE TAMBORES
éDE CAMBIO DE IAS AGUJAS DEL PLATC EN MAQUINAS CIRCULARES PA-

RA HACER PUNTO.
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Segin se describe y reivindica en la presente Memoria

deseriptiva, que consta de seis hojas folladas y escritas
por una sola cara y acompafiada de una hoja de dlbujos.

Barcelona para Madrid, a seis de Noviembre de mil no-
vecientos sesenta y cuatro.
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