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plegable, permeable al aire y a la humedad, de alta resiSm

tencia y al método pars fabricarlo. En perticular, la inven
cidn afecta a un material en lémina que presenta un asombro

so parecido con el cuero natural en su estrucbura, aparien

cia externa, textura y sensacidén al tacto, por lo que se de

nomina '"cuero sintético", y al método para preparar €l mis-

mo.

Este nuevo producto, denominado *cuero sintéticow,
viene siendo objeto de atencidn en el mercado mundial en -
los dltimos aflos, ¥y en el Japdn no ha constitufdo excepcidn
a la regla, llegando a cobrar clerto auge,

Durante largo tiempo, ha sldo el sueflo de los eX=a
pertos de determinada industria el llegar a fabricer artfen
los sintéticos que tuvieran la misms composicidn del cuero
natural. En primer lugar, se produjo &l llamado “euero re-
generado® por el método que comprende las dos fases bdsicas
de prensado de trozos de cuero natural ¥y disolueidn del cué
ro prensado resultante, partiendo para ello del punto de -
vista econdmico de la utilizacidn de los desechos del cuero
natural, en lugar de estimar la convenlencia de lograr un =
artfoulo sintético de igual composicidn que el natural. Mds
tarde, como intento de aportar una caracterfstica similar al
cuero natural en el artfeulo resultante, llegd incluso & ==
efectuarse una imitacidn en el sentido de dar al cuero rege
nerado un olor similar al del cuero natural. Entre estos -
intentos, se continud haclendo investigaciones sobre el "eue
ro regenerado" y en clerto campo industrial se puso el ¥ecug

ro regenerado® en utilizaocidn prdctica en lugar del cuero -

natural y existe cierto nimero de técnicos que confian pueda
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ponerse en uso préctico el Yeuero regenerado" en otro campo
de actividad, Pese, sin embargo, & estos esfuerzos, no se
ha realizado el primer ideal debido a la dificultad de sin-
tetizar las protefnas que son los principales constituyen--
tes del cuero natural, y al hecho de que el cuero obtenldo
presenta algunas caracterf{sticas desfavorables, y no es con
ceblible gque llegue a alcanzarse el primeroc de dichos idea--
les en un préximo futuro y pueda industrializarse la produc
cidn del “cuero regenerado'.

Bajo estas condiciones, el artfculo considerado --
hasta el presente como sustituto del cuero ha sido el cuero
artificial, denominado "cuero imitade", o ™mitacidn de ocug
ro%, El cuero artificial se fabrica en un princlpio median
te revestimiento de nitrocelulosa y después de cloruro de -
vinllo o caucho, y aplicando los revestimientos sobre teji-
dos. EL cuero artificial se fabrica de manera que se aseme
ja 8l cuero natural en su textura por la composicidn de los
revestimientos y en el aspecto externo por la constitucidn
del grano. ILa resistencla ffsice del cuero artificisl de--
pende, sin embargo, solamente del tejido que se emplee.

El reciente desarrcllo de la industria pldstica, -
no obstante, ha dado como resultado un grupo de géneros ho
tejldos elaborados industrialmente, denominados “cuero sin-
tético"™ que sobrepasan ls fase del "cuero imitado" mediante
utilizacidn de diversos pldsticos que no son inferiores al
cuero natural en cuanto a resistencia fisica y a propiedades
de resistencia quimica en el terremo del material original,
proponléndose a este efecto utilizar géneros no tejidos, en

luger de los géneros tejidos estructuralmente en la indus--

“dria de hiledos, ¥y aplicéndose un método de produceidn de -
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esponja microporosa o un procedimiento en himedo por el que
se forma una pelfcula en un medio 1fquido, en lugar de un -
procedimiento en seco en el terreno téenico de la fabrica--
c1én v proceso. E1 llamado "euero sintético" compite con--
el cuero natural en ciertos aspectos y se estd utilizendo en
una mayor cantldad que este d1timo pare la fabricacidn de -
clertos productos, ya que sobrepasa al cuero natural en al-
gunas propiedades y resulta menos costoso gque éste. Pare.
ce,sin embargo, que no todas las industrias estdn satisfew.
chas con el cuero sintético que se halla actuslmente en el
mercado, tanto en el Japdn ocomo en otros paises, debido a

su aspecto externo y caracteristicas no satisfactorios. Par
ticularmente en la industria del calzado, el cuero sintéti-
co es tan inferior al cuero natural que existe una intensa
demanda de investlgacliones sobre los materiales y constitu-
yentes aproplados y para el desarrollo necesario de los mig
mos.

En Japdn, los fabricantes de calzado pedfan prime-
ramente un cuero sintético que presentase un aspecto exter-
no y una sensacidn al tacto similares a los del cuero natu-
ral y esta demanda correspondfa a la de otros campos indus-
triales inolinados a utilizar el cuero sintético, de modo -
gque se considerd como primera condicidn necesaria que el --
cuero sintético se asemejase al cuero natural en su aspecto
externo y en su texburs, y, por el contrario se estimaron -
como secundarias la aptitud para ser trabajado y otras ca--
racter{sticas del cuero sintético. Actualmente, sin embar-
g0, la demanda ha variado en sus condiciones, de la aparien

cla a las cualidades y existe una demenda de cueros sintéti

cos que presenten cualidades superiores a las del natural.
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* Las deflcienclas que se observan en el cuero nabu- T

ral son también los verdaderos problemas que ofrece el cuero
sintético. Asf pues, es preciso exponer claramente cuales
son las ventajas y cuales los defectos del cuero natural pa
ra lograr una estimacidn exacta de los cueros sintéticos. -
En poeas palabras, diremos que el nuevo cuero sintético ha
de conservar las proplededes deseables del cuero natural, -
pero hallarse libre de las propledades Indeseasbles de este
d1ltimo.

Considerando la estructura del cuero natural, la -
dermis es la parte principal constitutiva del cuero que de-
termina esenclalmente sus cualidades, la epidermis deflne
su apariencla externa, y la hipodermis, el llamado tejido -
graso hipodérmico, constituye la superficie posterior carag
ter{stica del cuero acabado, ya que la piel del animal se -
separe por esta parte., Le dermis se compone de coldgeno, y
las caracter{sticas del cuero atribufbles al colégeno, son
lag sigulentes: -

1) Las fibras de colégeno, en la dermis, estdn entrecruza-
das en todos los dngulos con respecto a la superficie de la
misme pere formar una firme red.

2) Las fibras de coldgeno conservan su flexibilidad ineluso
cuando se secan por completo pars extraer la humedad ¥y es -
raro que experimenten roture al flexionarlas en cualqguier -
direcoidn.

3) Las fibras de coldgeno adyacentes & la superficie papilo
se se extlenden paralelas a la superflcie del cuero y son -
mds compactas que el tejido reticulado interno, y, ademds,-

existen fibras eldsticas que se extienden hacia el interior

gue implden que la superflcle del cuero se rompa ¥y que if--

parten a lea superficie del cuero un graneado.
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L) cada molécula de coldgeno presenta una estructura lineal
suave, mids particularmente una configuracidén helicoidal , y
algunas moléculas se unen entre sf{ pars formar, por gredos,
una micela, una fibrila, una fibra visible, y, finalmente,
una fibra tridimensional,

Las facultades de validez del cuero no son atribu}l
bles a sus propiedades y caracterfsticas individuales, sino
a la excelencia de la combinacidn de las propiedades indivi
duales. Es ésta una caracter{stica notable del cuero que -
no puede hallarse en los otros materiales y, ademis, el cue
ro, debido a un producto natural, presenta diversas caracte
r{sticas espec{fices ilimitables. Por otra parte, algunos
defectos del cuero son considerados como peculiares a qste
meterial, pero son el resultado de la propiedad comin del -
artfoulo natural. As{ pues, es esencial que los expertos -
en cuero sintético conozcan con seguridad las ventajas y de
fectos del cueroc natural para una correcta estimacidn del -
detalle que sigue: Las ventajas que se especifican se re--
fieren a las propledades adecuadas y a la buena disposicidn
para el trabajado del cuero en la lndustria de calzados, ¥
los defectos indican los problemas que hay que tener en = -
cuenta al plantearse la confeceidn de cueros sintéticos.

Como ventajas podemos especificar los puntos si- -
guientes:

1) El cuero posee una singular belleza debida a su superfi-
cle granulosa. Se ha utilizado en general la expresidn "si
milar al cuero", y los ornamentos hechos en cuero convienen
igualmente a las prendas Jjaponesas gue & las europeas.

2) El cuero posee una gran resistencia mecénica, equilibra-
da. La resistencia tensil y la resistencia al desgarro que

presenta el cuero son mayores que las de otros materiales -
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lizables para las mismas finalidades del cuero, y no se reew

gistra ninguna diferencia en la resistencia entre las direc-

clones longltudinal y lateral, como sucede en los otros mate
riales.

3) El cuero presente una curva dnica de tensidn-alargamiento,
esto es, posee un mayor médulo que los otros maberiales empleh
dos para los mismos usos, ¥y la diferencia en resistencia ten
sil y en alargemiento entre el estado seco y el estado hime-
do no es tan grande como en los otros materiales, a pesar de
las grandes diferencias existentes en las demds propiedades.
L) El cuero es plegable, se trabaja con facilidad y posee una
gravedad espec{fica pequefia. Esto indica que posee una alta
flexibilidad en cuanto a conformacidn y una elevada adaptabl
1lidad en cuanto a su manipulacién. 7

5) E1 cuero presenta una especial propiedad absorbente de la
humedad y permeabilidad a la humedad y al aire., El desarro-
1lo de la funcidn combinada de estas propiedades es una pro-
pledad esencial en la materia prime de los productos habltual
mente utilizados, sobre todo en una atmdsfera de alta Humedad
como la existente en el Japédn.

6) El cuero presenta propiedades de conwervacidn de tempera-

tura ¥y aislamignto del calor. Es evidente que, por su estrug
tura, ofrece as{ propiedades adicionales a las descritas, pro
porcionando un materlial aislador del calor aproplado pars ser
empleado en la estacidn invernal.

7) El cuero es capaz de conformacidn para la constitucidn de

un producto que presenta une superficlie curva deseada. Esto

indica que tiene una excelente disposicidn para ser trabaja-

do, ¥y es sabido que la armonfa entre la elasticidad y la dug
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tilidad es caractef{stica del componente dei.cuero. n
8) La operacldn de corte resulta sencilla. Aunque el tejido
es compacto ¥ se laminan las capas de diferentes densidades,
el hecho de que el cuero posea estas pfopiedades puede ser
atribufble a la composicidn de divesos constituyentes.

9) El cuero es fdcilmente tefilble. Esto indice que la com-
posicidn de la superficie granulose es compacte y uniforme

¥y que puede emplearse adecuadamente el cuero como material
para vestimenta y ornamento personal.

Como defectos, podemos especificar los puntos si--
gulentes: -
1) El ouero presenta propledades diferentes segin la especle
animal de que se trate y la zona donde el animal viva, e in
cluso en la misma especle animal son diferentes las prople.
dades del cuero segin sea el sexo, la edad, la alimentacidn,
la época del afio y otros factores, ¥y en la propia pieza de
cuero difieren las propledades de una parte a otra.

2) E1l cuero es diferente en dimensiones y en grueso de una
pleza a otra, por lo que ha de trabajarse a mano al resultax
dif{cil su manipulacidn mecdnica.

3) Como queda indicado mds arriba, el cuero estd restringido
s su tamafio y las partes que poseen una misma propledad son
pequefies, por lo que resulta difioultoso corbtar uns porcién
de una forme deseada de una pleza de cuero, lo cual influye
grandemente en el costo.

L) Por esta razdn, el cuero no resulta econémico y, ademds,
no se manufacbura como material industrial para su principai
objeto, sino que es producto derivado de la industria oérnl

ca, de modo que olerta cantidad del cuero suministrado sie-

fre la influencia climdtica y las condiciones de la demanda

de carnes, por lo que el precfo varfa,
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" 5) En la conversidn de las pieles en cueros se necesita tane |

S ﬁ%’i
éﬁﬁg

to un largo per{odo de tiempo como uns complicada téenice de
curtidos y resulte diffcil la regulacidn de la produccidn y
la regulacidén de la calidad en la industria de curtidos, al
no haberse realizedo adn una investigacidn fundamental sobre
las protefnas en la pilel en bruto y sobre las funciones ¥y ac
clones que tienen lugar en el proceso del curtido,

6) Resulta diffoil estabilizar el cuero contra el deterioro
¥ los afios vermiculares que se pfoducen en condiciones de al
ta humedad, como ocurre en Japdn, ya que el cuero es un pro~
ducto natural y se compone esencialmente de protefnas.

-~ Estos defectos son inherentes al cuero, que es un -
producto natural. Por lo tanto, es evidente que aquellos w-
que pretendan elaborar cueros sintéticos han de imponerse la
tarea de eliminar tales defectos del cuero natural, al tiem-
po que mejoran las ventajas del mismo sSin menoscabo de las de
més propiedades ¥, por consigulente, mejoran las propiedades
combinadas.

Un objeto del presente invento es el de aportar un
cuero sintético que conserve las ventajas del cuero natural
¥y quede plenamente exento de los defectos de este Ultimo, --
as{ como el método de preparatidén de tal cuero sintético.

En pocas palabras, diremos gue el cuero sintético -
objeto de la presente invencidn puede obtenerse formendo una
trabazdn o napa fibrosa hecha de fibras mezcladas, que CON--
prenda por lo menos dos materlales de alto peso molecular, -
impregnando la nape con uns solucidn de uno o mds meteriales
de alto peso molecular, coagulando la sustancia impregnante

en un proceso en himedo o en seco y, a continuacidn, separan

do y extrayendo por lo menos un material de alto peso molecu
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lar que constituye la fibre mezclada mediante fratamiento - ]
de la indicada hapa en un solvente de por lo menos uno de -
los materiales de alto peso molecular constitutivos de la -
fibra.

Le fibra mezclada puede obtenerse mediante hilado
en himedo, seco o fundido de una mixtura de dos o més mate-
riales de alto peso molecular, si bien se prefiere el proce
dimiento de hilado en fusidn. De preferencia, se estirard
el filamento después de hilarse.

Son ejemplos de los materiales de altgbeso molecu-
lar utilizados las polliolefinas, tales como el polietileno
y el polipropileno; los poliestirenos atdctico e isotdetico;
los poliestirenos alquilo o haldgeno sustituidos; las poli-
amidas, tales como el b-nylon y el 66-nylon; los poliésteres
Tales como el teraftalato de polietileno: los polimetacrilag
tos tales como polimetilmetacrilato: los ésteres de polivi-
nilo tales como el acetabto de polivinilo y ei butilato de -
polivinilo: el alcohol de polivinilo y sus derivados: los -
haluros de polivinilo tales como el cloruro de polivinilo:
el poliacrilonitrilo; los haluros de polivinilideno tales -
como el cloruro de polivinlilideno: los cocondensados o ecopo
1{meros que comprenden diversos materiales de bajo peso mo
lecular condensados o polimerizados y materiales injertados
de alto peso molecular obtenidos por polimerizacidn injerta
da de diversas sustancias polimerizables de peso molecular
bajo con los diversos homopolimeros o cocondensados o Sus -
copolimeros. Naturalmente, al escoger dos o méds materiales
de alto peso molecular, han de ofrecer la posibilidad de hi
larse en mezcla. El Pérmino “poder hilarse en mezcla" sige

hifica gue es preciso que mantengan la forme fibrosa al ser
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hilados, pero no slempre significa que el filamento resul-~

tante haya de tener una estructura interna uniforme. ES e
preferible que la proporcidn de mezcla de esta fibra mezcla
de sea de un 20% o mds de un material de alto peso molecular
con respecto al otro material. Fl material de alto peso mg
lecular que ha de separarse y extraerse de la fibra hilada
en mezola, preferentemente, se desarrollard en volumen, con
el solvente, o se disolverd en el mismo, en la solucidn del
material de alto peso molecular a impregnar.en la napa, ¥y,
en este caso, se obtendrd un cuero sintético satisfactoria-
mente compacto debido a un efecto de prensado durante la fa
se coagulante.

As{ pues, se realiza una trabazdén o napa fibrosa -
con la fibra mezclada resultante, mediante un proceso en hu
medo o en seco. ILa textura o napa fibrosa as{ formada re--
sulta demasiado basta y recla y cuando se desea obtener un
producto final de alta resistencia . puede tensarse la napa
Tibrosa en forma adecuade. Este proceso se lleva a cabo co
mo sigues Se corbta la fibra mezclada en trozos con los que
se constifuye una napa irregular por medlo de uns mezclado-
ra. BEsta napa se tensa a continuacidn y se le confiere - -
tres dimensiones mediante una punzadora de aguja. Cuando -
le tensidn es insuficiente, se tensa complementariamente la
hapa mediante compresidn. Es preferible calentér la napa ~
durante la compresidn. Puede también efectuarse la tensidn
por aplicacidn de un efecto de contraccidn en las fibras., -
La necesidad de obtenerse un producto final de alta resis--
tencid puede conseguirse estirando el material en 1dmina -
sin permitir ninguna contraccidn.

El presente invento presenta une caracterfstica --
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distintiva en el procedimiento de fabricacidn del citado gé 7|
nero no tejido tridimensional. En la fabricacidn de un buen
cuero sintético a partir de un género tridimensional no te-
jido, es condicidn fundamental que la hapa sea plegable ¥ -
flexible, Para obtener una napa plegable y flexible, €5 «-
preferible utilizar una fibra de un denier fino, inferior a
1, ¥ mejor afn inferior a 0,5. Es, sin embargo, diffeil --
formar une napa irregular haclendo pasar esta fina fibra por
cardadora y formar con ella un género no tejido tridimensio
nefo mediante una punzadors de aguja debldo a la escasa (o~
cultad para el hilado que presentan estas finas fibras.

Por el contrario, con la presente invencidn puede
utilizarse una fibra ficilmente hilable de 1,5 a 3,0 denier
para formar una napa. Una fibra gruesa de un denler de 1,5
a 3,0 es muy superior en cuanto & una buena disposicidén para
la hilatura que una fibre fina de un denier de 0,5 o menor, .
Una napa hecha a partir de una fibra de un denier de 1,5 a
3,0 no serd, por lo ~general, flexible, pero se separa ¥ -=
extrae por lo menos un material de alto peso molecular, de
las fibras, en un proceso subsiguiente de extraccién, con =~
lo que se hace posible obtener una napa que tendrd ls misma
flexibilidad que la napa hechsa con una fibra fina de un de-
nier de aproximadamente 0,5.

En el presente invento, se hace una napa fibrosa a
partir de una fibra mezclada constitufda por dos componentes,
uno de los cuales es soluble y el otro insoluble en la fase
subsiguiente, Esto proporciona una fentaja adicional: cuan
do se confeccliona una napa a partir de una fibra obtenida -

tan solo con un mebterial de alto peso molecular, si la fl--

bra es pobre en cuanto a su facultad de hilado, haciendo di
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f{cil la fabricacidén de una napa, puede mezclaréé’a dicho - 7

material de alto peso molecular otro material de alto peso

molecular, hildndose la mezcla para obbenerse una fibra mez
clada, de buenas propiedades de hllado, con la cual se confec
cionard la napa. Por ejemplo, una fibra formada sélo por -
un 6-nylon presenta una propiedad de hilaturas pobre debido

a su bajo médulo de Young, y & su ilnadecuads proporcidn se-
co/himedo en el mddulo Young. Como queda dicho mds arriba,
una fibrs de 6-nylon de un denier de 0,5 es muy diffeil de

hilar. Por el contrario, una fibra mezclads formads de uns
mezcla de un 6~nylon y un poliestireno tiene un me jor médu-
lo Young y una mejor proporcién himedo/seco . en el mddulo -

Young, segin se indica en la Tabla I.

TABLA I
Razdn de Poliestireno|l O | 10 |} 20 }{ 30 | 40 | 50 | 60
mezola 6-Nylon 100190} 8 701} 601 5 | 40
Médulo Seco (g/d) 18121 )28 131331 361 ko
Young
Hfmedo (g/d)] 10 | 21 | 23 ' 26 | 30 | 33 | 38

Como se ve en esta Tabla, la fibra que comprende 6-
nylon y poliestireno es de un médulo Young superior y se me
jora as{mismo en gran menera la razdn himedo/seco. Asi{ pues,
la utilizacidn de fibra mezclada de una finura de 1,5 «~ 3,0
denier en lugar de una flbra de una finura de 0,5 denier -~
aproximadamente hace posible formar un género tridimensional
no tejido sin ninguna dificultad, empleando equipos ordina~
rios y bajo condiclones de procedimiento normales, debido a

la notable mejora en las facultedes de hilado y a una mayor
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posibilidad de sepracidén de la mdquina cardadora,

El material en nepa o lédmina as{ formado en las fa-
ses indicadas, es impregnado con una solucidn de un meterial
de alto peso molecular que puede ser: (1) uno o méds msteria-
les de alto peso molecular que presenten elasticidad semejan
te a la del caucho y (2) mezclas de uno o méds materiales de
alto peso molecular que posean elastlicidad semejante a 1lg w-
del caucho, con uno o més materiales de alto peso molecular
que no posean elasticidad semejante a la del caucho. La so-
lucidn no precisa ser uns solucidn perfecta, sino que puede
ser una emulsidn, que bastard para impregnar la napa. Pue--
den afiadirse a la solucidn sales, colorantss, pigmentos, pol
vos rellenadores ("fillers"), diversos agentes activos de su
perficle ¥y otros aditivos.

Se utilizard cualquiera de tales materiales insolu-
bles en el solvente para la extraccidn de un material extraf
ble de alto peso molecular en la flbra mezeclada. Como ejem-
plos citaremos los materiales eldsticos de tipo poliuretano
de albo peso molecular, los acrilatos, los cauchos sintéticos
los derivados del polietileno clorado y de la poliolefina, -
los materiales internamente plastificados de altgbeso moleou
lar y otros materisles eldsticos de alto peso molecular que
presenten elastlicidad similar a la del caucho.

Como material de alto peso molecular gque no posea -
elasticidad similar a la del caucho, pueden emplearse diver-
sos materiales de alto peso molecular polimerizados o conden
sados, tales como el clorurc de pollivinilo, el pollacriloni-
trilo, el alcohol de polivinilo o un producto acetalizado --
del mismo, el ascetato de polivinilo, las poliamidas, las po-

liagmidas modilficadas, el poliproplleno, el polietileno, los
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poliuretanos, las poiziréﬁs, 16s poliésteres, los policarbo

natos o materiales cocondensados o copolimerizados derivaw-
dos de los mismos o materiales polimerizados injertados, de
alto peso molecular,y el pollestireno.

Después de la impregnacidn de la napa con el mate-

rial de alto peso molecular, se coagula el material impregnadg

a través de un procedimiento en himedo y/o seco. Es prefe-
rible prensar o prensar bajo celor el material leminar IiMe
pregnado, ya sea antes, durante o después del proceso de ¢
agulacién,

A continueocidn se trate el material en léminas con
un solvente, a fin de extraer del mlismo uno por lo menos «-
de los materlales de alto peso molecular que componen la fi

bra mezclada que forma elmaterisl laminar, Es preferible -

separar por extraccidn antes, durante o después de la fase

de extraccidn, una parte de los materiales impregnados de -
alto peso molecular que pueden ser extrafdos y separados, ¥y

una parte de una pelfcula de revestimiento aplicada a la su

‘perficie granuloss segin se describe méds lejos.

El solvente utilizable en el invento pare la exfrag

cidn de por lo menos uno de los materiales de alto peso mo-
lecular que constituyen la fibra mezclada habrd de ser séi-
vente de por lo menos uno de los materisles de alto peso mo
1ecula£'(oomponente soluble) pero no solvente del resto -
(componentes insolubles) de los mabteriales de alto peso mo-
lecular que constituyen la fibra mezclada. Si bien el sol-
vente utilizado apropiademente en la extraccidn varfa con -
la naturaleze de la fibra mezeclade como materis prima del -

cuero artificial objeto de la invencidn, puede ubilizarse -

agua, solventes orgénicos, tales como compuestos aromdticos

LT 4 W ————————aa——
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éteres cfolicos, hidrocarbonos alifdticos, cebonas, cetonas
cfclicas y similares; diversas soluciones de sal, tales cow-
mo soluciones en metanol de cloruro ocdlcice  , tetracloruro

de titanlo, cloruro de 1itlo y similares; ¥y mezclas de los

mismos,

El cuero sintético objeto de esta invencidn as{ ob
tenido se compone de uwna caps de fibra que conserva uns. es-
tructura fibrosa compléta, como .en el cuero nabtural, y es =
similar en cuento a aspecto externo, textura, sensacidn al
tacto y otras caracterfsticas, al cuero natural. El cuero
sintético del presente invento resuelve los problemas que -
se plantean en los cueros sintéticos, ampllamente expuestos
en el comienzo de esta memoria.

El hecho de ser comparable el cuero sintético de -
este invento al cuero natural o aventajar al mismo en todos
los aspectos se basa en la estructura integral del mismo y
las ceracter{sticas de esta estructura se mencionardn a con
tinuacidn,

Una de las caracterfaticas del cuero sintético ob-
Jeto del invento es la de que la fibra, que constituye el -
cuero, presenta numefosos microporos y una superficie granu
losa, como resultgdo de la extraccidn de por lo menos uno -
de los materiales de alto peso molecular que forman la fibra.
Esto hace al cuero sintético de este invento muy flexible ¥
gimilar en su estructura al cuero natural.

Como causas de este resultado que pueden mencionar
se estdn las sigulentes: que la propla fibra es mds flexible
debido a los microporos en ella formados y a que el compo--
nente soluble de la fibra expuesto a la superficie de la --

misma se extrae para formar cierto nimero de espacios entre
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~ los materiales impregnados y la fibra, separando asf{ la fi-

bra los materiales de alto peso molecular que poseen elasti-
cidad similar a la del caucho y haciéndolos méviles entre si.
Los microporos y los espaclos dan como resultado una esen--
cial mejora en permeabilidad al aire, permeabilidad a la hu-
medad y propledad de retencidn del aire, asf como una textu-
ra similar a la del cuero natural.

Un gran nimero de microporos del articulo conforme-
do objeto del invento no se basa solamente en los espacios -
formados entre las fibras compuestas respectivas del artficu-
lo conformado, sino también en los huecos de la propia fibra
compuesta del artfculo conformado. ILa porosidad de la fibra
depende de las proporciones de dos o mas materiales de alto
peso molecular en la fibra inlcial a utilizar en la confec-
cidn del artfeculo conformado. EL siguiente ejemplo ilustra-
réd lo que antecede.

Trozos preparados mezclando un 6-nylon y ua poliesti
reno en una proporeidn de mezcla diversa se extrusionaron --
por una tobera de 100 orificlos de 0,2 mm. de didmetro cada
uno, para formar fibras de diferentes razones de mezcla, que
se estiraron al 300% y a 1758C y despuéds al 50% a 2008C. (la
razén total de estirado fue de 500%). Se extrajeron las fi-
bras estiradas conbenceno a 659C. para separar de las mismas
el poliestireno. Las propledades de las fibras porosas fue-
ron las siguientes:

-y o o
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Proporcidn de mezcla

de poliestireno (%) 5 10 20} 30] b0} 501] 60 8¢
Antes de la | Finura (d){ 3,0 {3,0 {3,0 §3,0 3,1 {3,0{3,0{x
extracclion Resisten-_ .
del polies- -

tireﬁo. cla g/d ] 7’8 7’6- 7’2 6’5 7,0 598 5’2 X

Alarga-.
miento (%) 211 23| 19 ] 23] 24} 23] 22{x

Despues de

Finura (4) 2,9 12,9 12,9 27“ 1,9 1,5 {1,2{x

la extrac- me—— h
cidn del - Reslsten-
poliesti-~ cla g/d 79§~.7’5 7,0 697 6,8 6,5 6,9 X
reno. Alarga--
miento (%) 23 f 2k ) 25 ¢ 21 23 ¢ 25¢ 21{X
Porosidad
(%) 3 L 61 21{ 38| 491 6ofx
A/B 1,01}0,99} 1,00} 0,98} 0,99} 0,97 o,,9?x
A: Superficie transversal de la fibra despuds de ex-
extraer el pollestireno.
Bs Superficie Transversal de la fibra asntes de eXw
traer el poliestireno.
X: EL valor 80 no conserva el estado fibroso con la

(En esta tabla la porosidad indica el valor obtenido divi--
diendo los denlers de la fibra después de la extraccidn del
poliestireno por los deniers de la fibra constitufda por com
ponentes insolubles de sdlo la mismé superficle seccional -
que la anterior).

Resulta evidente por dicha tabla que la fibra que -
constituye el producto conformado dg la presente invencidn -
tiene una porosidad de hasta 70% aproximadamente.

Por otra parte, la caracterfstica del cuero sinté-

tico de este invento es su notable flexibilidad.

extraccidn.




10

15

20

25

30

ﬂla misma en segmentos de 3 cm. de largo, formdndose después

- 19 -

306049

En general, para formar una neps plegable, es de de-|

sear la utilizacidn de una fibra que presente un denier fino
¥a que una napa formada de una fibra poco fina dard como re-
sultado un cuero sintético rfgido. La fibra fina, sin embar
go, tiene el defecto de presentar poca disposicidn para su -
hilado. Por otra parte, en este invento puede utilizarse ung
fibra que tenga un grueso relativamente grande con buena fa-
cultad de hilado en la fase de formacidn de la napa, ¥y me--
diante el uso de tal fibra puede obbenerse un cuero sintéti-
co que ofrezeoa la misma flexibilidad que la obtenida utili--
zendo una fibra de pequefio grueso, debido a la depresidn del
médulo Young causada por la extraccldn y separacidn de por -
lo menos un msterial de alto peso molecular constlitutivo de
la fibra, Y rayendo la superficie posterior del cuero sinté
tico obtenido, se fibriliza la fibra en la parte rafda hasta
un denier muy fino, lo que confiere al cuero sintético una -
excelente textura similar a la del cuero.

El sistema de preparar cueros sintéticos con arreglo
8 este invento quedard ilustrado mis ampliamente mediante --
el ejemplo sigulente que es ilustrativo y no limitativo del
alcance de la invencidn.

Se extrusiond una mezcla de 40 partes de 6-nylon y
60 partes de un poliestbireno mediante una extrusionadora ti-
po tornillo, & trevés de una hilera de 300 orificios de un -
didmetro de 0,2 mm. cada uno & la temperatura de hilado de -
3002C. pasando a una zona de estirado enfriada a una tempe-
ratura de 120°C. por corriente de aire, y siendo arrollado el
producto a una velotidad de 600 m/min., Se aplicaron rizos a

la fibra mezclada as{ hilada, de 24/pulg (61 cm), y se cortd
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una napa de tres dimensiones, de 330 g/m por medio de una

nezcladora y una punzadors de aguja. Se comprimié ligeramen
te la napa mediante rodilbs calientes a 1002C. BSe sumergid
la napa as{ prensada en una solucidn al 13% en dimetilforma
mida de un material eldstico de tipo poliuretano, de alto re
so molecular obtenido por reaccidn de poliéster de dcido adf
pico y glicol de etileno y difenilmetano-diisocianato y gli-
col ¥ se coaguld en agua, secédndose despuds, y se tratd con
tolueno para extraer el solvente y el polistireno restantes
en la fibra. Iea nape as{ tratada es de una flexibilidad y
textura notablemente mejores en relacidn con la napa antes
de la extraccidn y tiene las caracterf{sticas fundamentales de}
los cueros, como son la propiedad de retencidn de aire, la
permeabilidad al aire, la permeabilidad a la humedad, ¥y otras).
Como causas que determinan estos resultados pueden indicarse:
gque le propia fibra es més flexible al incluirse en ella mi-
croporos continuos y desordenados como resultado de la extrag
cidn del poliestireno, que en la superficie de la fibra el -
poliestireno parcialmente separado queda escamado y se forma
un espacio entre el material de alto peso molecular, impreg-
nado, ¥ la fibra, lo que los hace respectivaménte méviles en
tre sf, y que la permeabilidad al alre, la permesbilided a -
la humedad y la propiedad de retencidn del aire mejoran no--
tablemente por la presencia de los huecos continuos. El cug
ro sintético objeto de la invencidn as{ obtenido tiene un ag
pecto externo, una textura y otras propledades similares g -
las del cuero natural. Es declr, el cuero sintético de esta
invencidn se compone de una capa de fibras que presenta exac
tamente la misme estructura fibrosa gue la del cuero natural,

Puede formarse una superficie granulosa, que es una
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caracter{stica del cuero natural, sobre una sﬁgérficie del ]
cuero sintético mediante aplicacién a la misma de una pelf-
cula o similar, y puede realizarse igualmente la invencidn
por el procedimiento que sigue: Se aplica una cantidad apro
piada de una solucidn de un material de alto peso molecular
a una superficle del cuero sintético preparado en la misma
forma arriba expuesta y se coagula por un proceso en himedo
o en seco. De preferencia se efectia la coagulacidén por --
proceso en himedo, o conjuntamente por un proceso en seco -
parcielmente y por un proceso en himedo principalmente.

El material de alto peso molecular adecuado como -
material de revestimiento puede ser: (1) uno o méds materia-
les de alto peso molecular que posean elasticldad similar a
la del caucho, ¥y (2) mezclas de uno o mds materiales de al-
to peso molecular que posean elasticldad similar a la del
caucho y uno o mds materiales de alto peso molecular que no
posean tal elasticidad. EL término "material de alto peso
molecular que posea elasticidad similar a la del caucho® y
el término "material de alto peso molecular quUEe ho POSEA -
elasticidad similar a la del caucho" tienen el mismo signi-
ficado que se ha mencionado mds arriba y, segin se ha mencio
nado tambidn, la "solucidn™ de material de alto peso mole--
cular no sdlo significa "solucidn propiamente dicha", sino
tembién "emulsidn".

Pueden también afiadirse a la solucidn sales, colo-
rantes, pigmentos, polvos rellenadores ("fillers"), diversos
agentes activos de superficlie y otros aditivos.

Para la separacidn y extraccidn esponténeas de par

te del material de alto peso molecular en el material impreg

nante y de parte del material de alto peso molecular en la
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- superficie gramilosa con separacidén de por 1o menos un mate- ]|

rial de alto peso molecular en la fibra, es preferible que -
estos tres materiales de alto peso molecular sean uno mismo.
Esto, sin embarge, no es indispensable.

La separacidn de parte del material de alto peso mg
lecular en el material impregnente y de parte del material -
de alto peso molecular revestido como superficie granulosa -
acompafiando a la separacidn de un material de alto peso mole
cular en la fibra, imparte al cuero sintético resultante unas
caracter{sticas mejorsias, tales como una flexibilidad y una -
permeabilidad 2l alre y a la humedad satigfactorias. Para .
proporcionar una superficie granulosa, otra forma de realizg
cidn preferente del invento es la siguiente. Se aplica una
cantidad apropiada del material de alto peso molecular a la
superficie del material en napa o limina en cualquier fase -
de preparacién del cuero sintético y se coagula a qontinua--
cidn en un proceso en seco o en hﬁmedo; he aquf unos ejemplos
especificos de los prodéedimientos modificados:

(1) Se impregna una naps de fibra mezelada con solucidn de -
material de alto peso molecular y el material impreghante
se coagula parcial o enteramente por proceso en seco y/o
himedo; se aplica después una solucidén de material de al
to peso molecular a la misma revistiendo o rociandobara
formar una superficlie granulosa y finalmente se coagula.
en proceso en séco y/o himedo. ILuego se sumerge la napa
en un solvente de por lo menos uno de los materiales de
alto peso molecular de la fibra mezclada para extraer de
ella el cltado material de alto peso molecular, ¥y se lava
y se seca,

(2) Se impregna una napa de fibra megzelada, con una solucidn
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I- de un material de alto peso molecular y, a bontinuacion, se 7

aplica a la misme une solucidn de material de alto peso
molecular medlante revestimiento o rociado para formar -~
una superficie granulosa. A continuacién, s¢ coagulan =
ambos materiales de alto peso molecular en proceso en sg
co y/o en hfmedo. Se exbtrae por lo menos uno de los ma-
terilales de alto peso molecular constitutivos de la fi--
bra mezclada de ésta dltime y la napa asf tratada se la-
Ve ¥ Se seca.

(3) Se impregna un2 naps de fibra mezclada, oonfina solucidn
de material de alto peso molecular y se coagula el mate-
rial de alto peso molecular en un proceso en himedo. A
continuacidn, se lava y se seca la napa y, después, se -
aplice & la misma una solucidn de material de alto peso
molecular porrevestimlento o rociado, para formar una su
perficie granulosa. Después de esto se extrae por lo me
nos uno de los materlales de alto peso molecular de la -
fibra mezclada, y la napa as{ tratada se lava y se seca.

Incluso si se aplica una solucidn de material de al
to peso molecular en unsa capa relativamente espesa en su for
macidn sobre la superficie granulosa al efectuar el revesti-
miento o roclado del material de alto peso molecular, el cug
ro sintético resultante presenta permeabilidad satisfactoria
al elre y a la humedad, propledades que son importantes ca--
racter{sticas de los gueros, ya que uns parte del material -
de alto peso molecular aplicado es separado por extraceidn -
en una fase posterior del proceso, y la separacidn de una --
parte del material de alto peso molecular da como resultado
la. formacidn de una moderada escamecidn que hace que el cue-
ro sintético resultante ofrezeca una gran semejanza en su as-

pecto externo al cuero natural.
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La superficie granulosa puede obtenerse asfmismo - ~

constituyendo una napa con una fibra hilada en mezecla hecha
a partir de una mixtura de material de alto peso molecular -
de dasticidad similar a la del caucho, y un material de alto
peso molecular que no posea tal elasticidad, laminando esta
nape sobre un cuero sintético conforme al invento, segin se

ha indicado mds arriba y disolviendo a continuacidn completa

molecular en la mencionada napa, con lo que la cltada napa -
quedard aglutinada 2l indicado cuero sintético.

En la fabricacidn del cuero sintético objeto de es-
te invento, puede afiadirse, si asf se desea, la fase de di--
solver parcialmente los materliales de alto peso molecular no
extrafbles de la fibre mezclada para adherir las fibras unas
a otras.

Por otra parte, la fibra mezclada en un material en
bruto para la fabricacidn del cuero sintético objeto del in-
vento puede utilizarse en mezcla con una proporeidn de diver
sas fibras que comprenden un monopolimero o fibras naturales.’
En la fabricacidn del cuero sintético o artfculos conforma--
dos similares, segin el invento, puede utilizarse mm género
tejido compuesto de una fibra sintética consistente en un mg
nopolimero, o una fibra natural, como capa-nicleo o sustrato.

Con arreglo a este invento, pueden llevarse a cabo
simultdneamente las dos fases de "coagulacidn" y de "extrac-
cidn",

La presente invencidn quedard ilustrada mediante los
siguientes ejemplos que, en modo alguno, deben conslderarse
como limitativos.

EJEMPIO 1

Se cortd un filamento de nylon-poliestireno en pro-
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porcidn 40:60, hilado en mezcla, de 2 denier, en fibras de
5,0 cm. de longitud y se convirtid esta fibra cortada en una
napa no tejida de un peso de 220 g/mz, mediante disposicidn
desordenada de las fibras y subsigulente tratemiento por agu
Ja. Se sumergid la napa no tejida as{ formada en una solu--
cidn impregnante preparada mediante adicidn de 0,44 de octa-
deciluretano de celulosa como suavizante a una solucidn al &
8% en dimetilformamida de un elastdmero de poliuretano obte-
nido por la reaccidn de un adipato de etileno-propilenc de pe
so molecular de 1.500 (razdén én moles de unidades de glicol
de etileno respecto a unidedes de glicol de propileno: 0,7 ¢
0,3), p,p’-difemilmetano-diisocianato y glicol de etileno en
razdn mélica de 1:2, 5:1,5, y seccomprimid despuds por medio
de rasquetas a cada lado de la naps para ajustar la cantided
de solucidn tomada por ésta a aproximadamente ocho veces el
peso de la napa. Se revistid la superficie de la napa as{
impregnada con una solucidn al 10% de dicho poliuretano en -
dlmetilformamide, en una cantidad de cuatro veces el peso de
la napa fibrosa. A continuacidn se sumergid la napa en una
solucidn acuosa al 30% de dimetilformemida a 3092C por un pe-
rfodo de 15 minutos y se comprimid al btiempo que se coagula-
ban los materiales de impregnacidn y revestimiento, lavdndose
después con agua durante un breve periodo de tiempo, después
de lo cual se hizo pasar por unos rodillos prensadores calien
tes y se extrajo después una cantidad minima de un 95% de po
liestireno de la fibra mezclade de nylon y poliestireno me--
diante tolueno a 702C,

El material laminado as{ obtenido era extremadamen-
te flexible debido a la débil adhesidn entre las fibras de -

ﬁylon y el elastdmero de poliuretano y & la presencia de mi-




croporos desordenados formados en las fibras de nylon como

resultado de la extraceidn del poliestireno, ¥y presentaba -

una textura suave.

1lémina era extremadamente fuerte debido a la presencia de -
fibras y presentaba grano fino, siendo ademds flexible y po .

seyendo una texbtura similar a la del cuero natural, en espe

clal para usos de vestido.

en hojas eran similares a las de la piel de oveja, segin pue

La superflecle granulosa del material en

Las propledades de este material

de comprobarse en la table sigulente:
| Cuero sintético ] Piel de® Plelde
,segﬁn el invento } oveja oveja
: (Piel
de Sue-
cia
Peso_(g/n’) __ A3 269 218 |
Grueso fmm) ________ 0,68 0,53 .. 0,6%
Gravedad espéc{fica aparent )
be_(g/end) ___ 0,43 0,51 0,3
Resistencte tensil (kg/om’) 22,0 2Lk 58]
/a2y (longitudinal x
]

" ' (k8/om™) ateral)
N N TF - 711 A _L1.35 0,34
Alergamiento (%) _________ 7350 L3925 3320
Resistencta al desgarro (kg) 3,0 4 Lk . 20
Resistencia superficial al k
ggsgaste (tiempo ) 159 }2_______212__.
Resistencia al frotamiento 1,000 - 500 -~ 1.000 4
(tiempo) ____.2.000 1} 1.000 2,000 ]
Bigidez (mm) ___ _________ | S 52 27
Contenido de agua (7) 1 15 B 14
Grado de impermeabilidad
{em) - - 155 o \ik3 225
Permeabilidad al aire (seg)) o 19 48 |
Permeabilidad a la humedad
(g/m?/die) 8490 8220 7310
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EJEMPLO 2

e ———

S PY

Se tomd una napa no tejida de un peso de 330 g/mz,
compuesta de una fibra mezclada de nylon-poliestireno en --
proporciones de 40 : 60, de 5,0 cm. de longitud ¥y 3,0 denier
¥y se sumergidé en un 1{quido impregnante preparado porxr adicidy
a una solucidn al 13% de un elastdmero de poliuretano como
en el Ejemplo 1 en dimetilformamida de 2,5% de monostearato
en solucidn y 3% respectivamente de negro de carbdn y de -
didxido de titanio, comprimiéndose por ambos lados por me--
dio de rasquetas para ajustar la cantidaed de 1fquido impreg
nante a diez/once veces el peso de la napa fibrosa. BSe revig
t1d la superficie de la napa as{ impregnada con una solucidn
al 20% de un elastdmero de poliuretano en dimetilformemida,
en una proporcidn de 2,5 veces el pesode la naps fibrosa. A
continuacidn se sumergid la nape en una solucidn acuosa al
30% de dimetilformemida durante 20 minutos parse coagular y,
més tarde, extraer el poliestireno de la fibra mediante to-
lueno a 65-702C. El material en ldmina as{ obtenido presen
taba una gravedad especifica aparente de 0,5 - 0,6 y posefa
unghextura compacta. Ademds, el material en lémina posefa
una flexibilidad moderads debide a la débil adhesidn entre
la resina y las fibras y a la presencla de microporos des--
ordenados en las fibras resultantes de la extraocién, ¥y mog
traba une texbure similar a la'del cuero natural psra la -«
confecoidn de palas o cabezadas de zapato. Las propiedades
de este material en ldminas eran las que aparecen en la si-
gulente Tablsa..
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Con el pre- Piel de [Piel de
sente inven | vaca - {vaca -
to. (Pala ~ |(acaba-
de zapa {do con
to al -~ |laca.-)
CTOMO .~
Peso_(g/n) ____ _)_ 880 553 1160
Grueso (mm) 1,43 0,96 1,80
Gravedad especifica (g cm3) 0,61 °z§§__1_---9;§f.
Resistencia bensil (kg/ew’) | 55 |52 | 88
n n (kg/mmz) (Longitudirmll
x lateral)
e 1228 X 1,2 ) 1,97 1 1,63
Alargamiento (7) _______ O LT AU N (A, N (.
Traccidn restante (1 vez)
L) N SRS FUE. T S | Y-S T2
Traceidn restante (10 veces)
L6 P FUE.21 2,k 3,8
Resistencla al desgarro
(ko) S T R 1...3:2 223
Resistencia al frotamiento més de més de mas de
(veces) o __}_10.000 10.000 10.000
Permeabilidad alsire (min.) 30 3 mis de
- — — _— —— —— 2_horas
Permeabilidad a la humedad
(g/m2/24 noras) 1280 2580 530

Los materiales en 1lédmina segin los Ejemplos mencio-

nados pueden tefilrse, o aplicdrseles una superficile suave por

un método conocido tal como mediante tincidn, rociado, reves-

timlento o laminado de una solucidn o emulsidn de un material

de alto peso molecular, o bien acabarse mediante estampacidn

o repujado, o en otra forma. -

EJEMPLO

Se tomd una mezcla de 50 partes de un 6-nylon y 50

partes de un poliestireno y se hild en fusidn mediante un ex
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trusionagor, convirtiéndose as{ en filamentos que se estira-T]
ron 6 veces para dar una fibra mezolada de 1,5 denier, que -
se arrolld y rizd a 18/dulg. (46 cm.), se cortd en longitu--
deg de 50 mm., ¥, a continuascidn, se hizo pasar por una MeZe-
cladora ¥y un telar de aguja para formar una mecha de estruc-
tura reticular tridimensional. Se impregnd la mecha con una
solucidn al 6% en tebtrahidrofuranc de un poliuretano prepars
do mediante reaccidn de un poliéster derivado del dcido adf-
pico ¥y gllicol de etileno con dilsocianato de difenilmetano -
pars formar un prepolimero ¥ hacer reaccionar subsigulentemen
te el prepolfimero con un diol, sumergiendo & continuacidn en
ague para coagular el poliuretano. Después de seco, se sumex
gid el artfculo conformado asf{ comstitufdo en tolueno a 902C
durente una hora para extraer el poliestireno, a continue- -
cidn, se lavd con metanol y se secd. El artfculo conformado
y acabado objeto del invento era un producto flexible simi--
lar al cuero, de alta elasticidad.

EJENPLO 4

Se quemd la superficie del articulo flexible confeg

clonado, tal y como se obtuveo en el Ejemplo 3 ¥ a continua--
cidn se prensd el artfculo conformado, bajo calor. Se apli-
¢ después una solucidn al 7% de un material del tipo pPoliew
uretano, de alto peso molecular, segin se utilizd en el Ejem
plo 1, en dimetilformemide, mediante rociado sobre la super-
fieie quemada del artfculo conformado a fin de constituir una
pelfcula muy delgada de revestimiento. Se obtuvo asf{ un cug
ro sintético exactamente similar al cuero natural.

EJEMPLO 5

Se hild en fusidn por medio de un exbrusionador una

ﬁezcla de 50 partes de tereftalato de polietileno y 50 partes

de poliestireno, convirtiéndose en filamentos, que se estirs

ron en caliente 5 veces hasta obtenerse un filamento de 2 --
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denier. Se formd ocon el filamento una napa de estructura - |
reticular tridimensional en la misma forma que en el Ejemplo
3. Se impregnd la napa con una solucidn al 6% obtenida di-
solviendo una mezcla de 60 partes de material de tipo poli-
uretano, de alto peso molecular, como en el Ejemplo 1 y 40
partes de un poliestireno en dimetilformamida y, a continug
cidn, una solucidn al 5% obtenida disolviendo una mezcla de
ho partes de un material de tipo poliuretano, de alto peso
molecular, 30 partes de un cloruro de polivinilo y 30 par-
tes de un poliestireno en dimetilformemida fue esparcida --
nuevamente sobre la superficie granulosa de la napa impreg-
nada., Se coaguld a continuacidn la napa mediante agua ¥y se
tratd en tolueno a 809C. para extraer por completo el poli-
estireno del artfculo conformado resultante que se lavd fi-
nelmente con meteanol y se secd.
EJENPLO 6

Un filemento mezolado formado por una mixtura de -
50 partes de un poliacrilonitrilo y 50 partes de un alcohol
de polivinilo (1,5 denler) se conformd en rizos de 18/pulg.
(46 em) y se cortd en fibras de 25 mm. de longitud, con las
que se obtuvo uha napa de 200 g/m2 por medlio de una meztla-
dora ¥ una punzonadora de aguja. Después de prensd la napa
bajo calor mediante eilindros callientes, se impregnd con una
solucidn al 6% de un polimetilacrilato en tolueno y se com-
primié con rodillos de caucho para ajustar la cantidad de la
solucidn absorbida por la napa hasta un 600% en peso de la -
misna. A continuacidn se rocid nuevamente la solucidn sobre
1o superficie y se coaguld la napa, al tiempo que se compri-
mfa, en agua a 402C. extrayéndose luego alcohol de poliwini-

lo mediante permanencia de la napa en agua a 909C, y, subsi-
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Bl cuero sintético objeto del invento, asf obtenido, era si-
nilar en aspecto externo, textura y otras propliedades al - -
cuero natural,
EJEMPLO

Se realizd un filsmento mezelado (1,5 denler) for-
mado por una mezela de 50 partes de un pollestireno y 50 per
tes de un tereftalato de polietileno con rizos de 20/pulg.
(51 cm.), que se cortd en longitudes de 3 em. ILa fibra cor-
tada as{ obtenida se constituyd en una napa irregular de tres
dimensiones, de un peso de 250 g/mz. Se impregnd la napa -
con una solucidn al 6% en dimetilformamida acetona (1:1) de
un material del tipo poliuretano, de alto peso molecular, -
preparado haciendo reaccionar un adipato de polietileno con
diisocianato de difenilmeteno para formar un prepolimero y
haciendo reacclonar el prepolimero con un diol y, a gdontinua
cidn se prensd la nape mediante rodillos de caucho para ajus
tar la cantidad de la sollicidn absorbida por la napa hasta -
el 600% en peso de la mismez, Se aplicd a continuacidn nue--
vemente la solucidn a la superficie de la nepa y éste, des-- |
pudé de un corto perfodo de reposo, se coaguld mediante una
solucidén acuosa de dimetilformamids acuosa, al tiempo que
se comprimfa. El artf{culo conformedo asf{ constitufdo se su-
mergld en tolueno a 802C. durante 60 minutos pare efectuar -
una extraccidn completa de poliestirenc en la fibra de hila-
do mezclado, lavdndose y secdndose finalmente. FEl cuero ar-
tificial as{ obtenido posefa la misme apariencia externa, la
nisma textura y demds propledades de los cueros naturales,

EJEMPIO 8

Un filamento mezclado compuesto de una mixturae de
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Lo partes de un b-nylon y 60 partes de un alcohol de polivi-T|
nilo se estird 6 veces a 2002C para obtenerse una fibra de -
1,5 denier. Se hizo tomer al filamento rizos de 18/pulgadas
(b6 cm,) y se cortd en segmentos de 50 mm., de longitud, pa--
séndolos después por une mezcladora y un telar de aguja para
formar una napz con una estructura reticular tridimensional.
Se tapregnd la napa con una solucidn sl 6% en dimetilforme-
mida de un poliuretanc preparado medisnte reaccidn de un po-
1idster obtenido a partir del glicol de etileno y del dcido
adfpico con un diisocianato de difenilmetano y un diol y a
conbinuacidn se sumergid en agua para efectuar la coagula.-
cidn del poliuretano y, al mismo tiempo, la extraceidn del
alcohol de polivimilo contenido en la fibra mezclada, lavdn
dose después nuevamente con agua y secdndose. E1 artfculo
conformado objeto del invento as{ obtenido era un producto
similar al cuero, extremadamente plegable y de una alta elag
ticided.
EJEMPLO

Se tomd un filamento en hilado meztlado, de 2 de--
nier, obtenido hilando en fusidn una mezcla de 45 partes de
un poliéster derivado del dcido tereftdlico y del glicol de
etileno y 55 partes de un poliestireno, mediante una extru-
sionadora, estirando en caliente 5 veces,

Se formé con la fibra una napa de estructura reti-
cular tridimensional en la forma indicada en el Ejemplo 8,
¥y se impregn6 la red con una solucidn al 6% de une mixtura dg
60 partes de un material de tipo poliuretano, de alto peso
molecular, como en el Ejemplo 1, y 40 partes de un poliesti-
reno en dimetilformemida. A continuacidl se tomd una solu-

cidén al 5% de una mezcla de 40 partes de un material de alto
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peso molecular de tipo poliuretano, 30 partes de un cloruro

de polivinilo y 3o partes de poliegstimno en dimetilformamida,
¥ se rocid gsobre la superficle granulosa, tratsndose después
la napes en clclohexano s 502C, para extraer completamente el
poliestireno y coagular el poliuretanoc en el art{oulo confox
medo, lavandose finalmente con metanol y secéndose.

En resumen, la Patente de Invencidn que se sollcita
recaers sobre las sigulentes:

REJVINDICACIONES

1. Un método de fabricacidn de cuero sintético que
comprende: la formecidn de uns nepa con una fibra mezclada
compuesta de por lo menos dosg materiamles de alto peso molecu
lar; la 1mpregnac15n de diche napa con una solucidn que con-
tiene por lo menos un materlial de alto ~peso molecular; la =
eoagulacién del materlal impregnante por cualquier procedimien
to en himedo o en geco, ¥y la extraccidon v separacién de por
lo menos uno de los materiales de alto peso molecular consti
tutivos de la fibre mezclada medlante tratamiento de la indi-
cada naps con un solvente de por lo menos uno de los materia-
les de alto peso molecular que constituyen la fibra.

2. Un método de fabricacidn de ouero sintético que
comprende: la formacidn de una napa con une fibra mezclada -
compuesta de por lo menos dos materiales de alto peso molecu
lar; la impregnacién de dicha cepa con una solucidn que con-
tlene por lo menos un materlal de alto peso molecular; la co-
asulacién del material lmpregnante por cualquier procedimien-
to en himedo o en geco; la extracelon ¥ separacién de por lo
menos uno de los materlales de alto peso molecular congtitbu-
tivog de lgo fibra megolada mediante tratemiento de le indica=-

de napa con un solvente de por lo menos uno de losg materiales
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de alto peso molecular gue congtituyen la fibra; la aplica~

ci0n de una solucidn de meterial de alto peso moleculer al
moterial en lémina fabricado por el referido procedimiento -
nediante revestimiento para formar una superficie granulosa
v la coagulacidn del material ssi-revestido.

3. Un método de fabricacidn de cuero sintético que
comprende; la formacidn de una napa con una flbrs mezclada
compuesta de por lo menos dos materiales de alto peso molecu
lar; la impregnacién de dicha napa con una solucidn de un mg,
terial de alto peso molecular; la coagulacién del material
1mpregnapte por cualquler procedimiento en himedo o en seco;
1z aplicacién de una solucidn de material de alto peso molg
cular al material en lemina obtenido por el referido proced
miento mediante revestimlento para formar una superficie gra
nulosa; la coagulacién del material revestido, y la extrac-
¢idn y separacidn de por lo menos uno de los materiales de -
alto peso moleular constlitutivos de la fibra mezclada tratan
do la indicade nape con un solvente de por lo menos uno de
log materiales de alto peso molecular que constituyen la fi-
bra.”

4., Un método de fabricacidn de cuero sintético que
comprende: la formacidn de una ngpa con una fibra mezclada -
compuesta de por lo menos dog materiales de albto peso molecu
lar; la impregnacidn de dicha napa con una solucion de un ma
terial de alto peso molecular; la aplicacidn de una solucidn
de materinl de alto peso molecular a2 la nepa para formar una
superficie granulosa; la coagulacién del material impregnan-
te y revegtido por cuslquier procedimiento en himedo 0 en -~
geco, ¥ la extraccidn y separacién de por lo menos uno de los

materiales de alto peso molecular congtitutivos de la fibra




10

15

20

25

30

- 35 -

306049

mezolada, tratando la indicada napa con un solvente de por - |

18

lo menos uno de los materialeg de alto peso molecular que -
constituyen la fibra.

5. Se reivindica por ulbimo como objeto gobre el que
he de recaer la Patente de Invencion que se solicita "UN METO
DO DE FABRICACION DE CUERO SINTETICO",

Todo conforme queds descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptive que consta de de treinta y cinoo

péginas necanografiadas.

Madrid, 14 de noviembre de 1.964

ALFONSO UNGRIA
PeDe
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