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E1l presente invento se reflere a las instalaciones -
pera la fabricacidn continue de vidrio plano a partir de un ba

fio de vidrio en fusién, siguiendo los procedimientos conocldos
de estirado, de laminado o de colada. Afecta més particularmen
te a los procedimientos segin los cuales la bande de vidrio,
después de su formacién, es dirigida horizontalmente a una ga-
ler{a de récocido, por ejemplo.

Hasta el presente, estas instalaciones comprenden, por
unidad de fusién, un méximo de dos unidades de preparacién de
la hoja de vidrio.

Cada unidead de preparacién recibe generalmente el vi~
drio fundido por un canal que es prolongacién del horno de fu
sidn. Una instelacidn de dos unidedes de menufactura compren-
de, pues, dos canales de alimentacidn dispuestos el uno Junto
al otro en prolongacién del horno sigulendo el eje longitudi-
nal de éste. EL ancho del espacio ocupado por los canales no
sobrepasé 0 solo excede muy poco del ancho del horno, de tal
modo que éste Yltimo ¥y los canales formen aproximadamente un
recténgulo.

Esta disposicién clésica presente serlos inconvenien-
tes, uno de los més graves de los cuales se manifiesta cuando
se detiene una unidad de fabricacidn. Las corrientes que clir-
culan por el horno de fusidn son fuertemente influidas porias
corrientes convectivas de retorno de cada uno de ambos cana-
les. La detencidn de una unidad de fabricacidn de un conjunto
de dos, es decir, una reduccidn del 50% del caudal de salida
del horno y la ausencia de aportacidon de vidrio a un canal, mo|
difica profundamente la marcha de las corrientes en este ﬁlt;
mo y, por ende, perturba el régimen de las corrientes en el -

propio horno. Besulta de ello que la corriente de vidrio que
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"alimente la unidad que permanece en servicio es igualmente Pei

turbada, lo cual no deja de influir desfavorablemente sobre la
marcha de esta unlded que ha de readsptarse a las nuevas con-
diciones que se le imponen,

Por otra parte, la superficie de fusidn de un horno no
estd dniceamente determinada por la cantidad de vidrio fundido
que entre en accidn. EL ancho de la zona de fusidn, por ejem-
plo, debe ser sufliciente para asegurar un desarrollo normel de
la llama, en tanto que su longitud ha de permitir la fusidn -
completa de las materiasg antes de que éstas abandonen esta -
zona. Existen, pues, dimensiones mfnimas, por debajo de las
cuales no se puede descender; pues bien, estas dimensiones -~
son, por lo comﬁn, las de un horno que posee una capacidad de
fusion muy superior a la que ser{a suficiente para alimentar
dos unidades de fabricacidn. Tal instalacidn no resulta, pues,
econémica, puesto que no utiliza mds que una parte de la capa
cidad de fusidn del horno. Ademds, e obligado limitarse a la
fabricacidn simultdnea de dos tipos de hojas, por ejemplo dos
gruesos, en el caso de vidrios para ventana, o dos dibujos en
el caso de vidrio impreso.

El dispositivo conforme &l invento asegura una unifor
mided térmica satisfactoria y estable del vidrio que alimenta
las unidades de fabricacidn y reduce considerablemente el efeg
to perturbador causado por la detencidn de una de estas unida-
des hasta el punto de que puede estimarse como despreciable.
Hace posible la utilizacidn del horno a su capacidad méxima al
tiempo que eporta una mayor flexlbilidad en la regulacidn de
las unidades de fabricaoclidn. Permite ademds la fabricacidn si-
multénes de una meyor varleded de productos.

El dispositivo conforme al invento comprende un comper
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un canel unido al horno de fusidn ¥y dlspuesto perpendicular-
mente al eje longitudinal & éste Ultimo asl como unos canales
de alimentacidn empalmados sobre uno por lo menos de los lados
del citado compartimiento de distribucidn, alimentando cada
uno de los canales de alimentecidn una unidad de fabricacion
del vidrio. Conviene que el compartimiento de distribucidn se
halle unido al horno de fusidn por un canal més estrecho que
este Ultimo. El canal estrecho tiene por efecto el concentrar
lag corrientes de temperaturasg diferentes que se han formado
en el horno en un haz estrecho, con miras a uniformar su tenm
peratura. Sin embargo, con la disposicidn cldsica de alimenta
cidn de las unidades de fabrfcacidn, se observa por lo general
que 2 la salida del mnal la uniformidad de temperatura no se
he realizado més que de modo muy imperfecto y que las corrien
tes de vidrios de temperaturas diferentes no se han mezclado.
Estas corrientes continuen entonces su progresién hacia los
compertimientos de trabajo y las unidades de fabricacidn sepa
réndose poco de su direcidn inicial paralela al eje del horno.
El inventor ha podido comprobar que, gracias & la for-
ma alargada del compartimiento de distribucidn perpendicular
mente al eje del horno, el haz de corrientes de vidrio de tenm
peratura diferente se ensancha ampliemente a su salida del ca
nal en direcciones més o menos perpendiculares al eje del hor
no. Resulta de ello una mezcla de las corrientes que se hace
aun més intima por el nuevo cambio de direccidn impuesto al
flujo de vidrio para penetrar em los canaleg de alimentacidn.
Ademfis, al detenerse una unided de fabricecidn, el efec
to de uniformecidn del compartimiento de distribucidn subsisg-

te, puesto que la absorcidn de vidrio por laes unidades que pexr
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drio que sale del canal.

Los canales de alimentacidn se hallan dispuestos de pre-
ferencia paralelamente al eje longitudinal del horno de fu~
sidn y de maners simétrica con relacidn a este eje.

Es deseable que el vidrio fundido llegue 2 cada unidad
de fabricecildn a una temperatura idéntica, esto es, a la tem-
peratura de trabajo. Este resultado puede consegulrse por
cualqulier medio habitual, por ejemplo por medio de intexcep
taciones, enfriadores, etc..., pero se alcanza mas ventajosa-
mente esta equlvalencia de temperatura dando a los canales -
longitudes desiguales, de modo que las unidades de fabrica-
c1dn queden desalineadas entre sf y situadas sobre por lo me-
nos dos lfneas paralelas al eje longitudinal del comparti-
miento de distribucidn. Este disposicidn es particularmente
interesante porque permite disponer para cada unidad de una
puerta de trabajo por lo menos que no se encuentra junto a la
de una unidad vecina. Ante ocada unidad queda as{ dispuesto un
espacio proplo y exclusivo, reservado & su servicio, lo que
hace el trabajo de los operadores menos penoso y mencs malsa
no que cuando se ejecuta entre dos unidedes, cuyas puertas
de trabajo se enfrentan. Ademds, las manipulaciones de las -
Plezag de méquina o de plezas refractarias, para su reemplo-
zemlento, se facillten en alto grado, mientras gue resulta-
rfan dificiles y algunas de ellas imposibles si el espacio
considerado estuviese compartido para el servicio de dos uni-
dades,

Diremos finalmente que esta disposicidn permite con ven-
taja disponer de quemadores sobre los lados del compartimien-

to de distribucidn, con lo que eventualmente puede realizarse
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“un recalentamiento del vidrio en toda la extensidn o en parte
del bafio de vidrio.

El plano anexo muestra, & t{tulo de ejemplo, algunes
formes de realizacidn del invento aplicado al estirado de vi-
drio de ventana.

La figura 1 es una vista en plano de une instalecidn
de cuatro méquinas estiradoras.

Ias figuras 2 y 3 representan dos secciones de la fi.
gura 1 segﬁn IT.II y III-III.

Las figuras 4 a 7 muestran algunas formas de instala-
ciones de sels y de tres méquinas.

Le instalacidn representada en las figuras 1, 2 ¥ 3
comprende un horno de fusidn 1y aharoca, conforme al invento,
un compartimiento de afinado y de acondicionamiento 2 consti
tuido por un canal formado por la base 3, las paredes 4, 5y
6 y cubierto por una bdveda 7.

El compartimiento 2 estd dispuesto perpendicularmente
al eje longitudinel II-II del horno de fusidn y se halla uni-
do a este Ultimo por un canal 8 formado por la base 3, las pa
redes 9 y la boveda 10, desembocando en la parte mediz de la
pared 4 del compartimiento 2. En el lado opuesto al horno de
fusién, el compartimiento 2 presenta cuatro canales 11, 11°-
12, 127 paralelos al eje II-II y dispuestos simétricamente a
uno y otro lado de éste. Estos canales estdn formados por la
base 3, las paredes laterales 13, la pared terminal 1% y una
béveda 15 que se extiende hasta una pantalla 16 situade & po-
ca distancia de la pared 14 y se hunde en el bafio de vidrio -
17. La zona separada del resto del canal por la pantalla 16
constituye el depésito o compartimliento de estirado coronado

por la méquina estiradora representada esqueméticemente en 18
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"y en la cual la plancha 19 estirada a partir de la superficle

20 del bafio de vidrio 17 es plegada sobre el rodillo curvador
21 y dirigida a una galerfa de recocido 22.

Ia figurs 4 represente una instalacion de seis miqui
nes, presentendo el compartimiento de distribucidn 2 en su la
do opuesto al horno, seis canales 11, 11°, 12, 12°, 23, 237,
8 uno y otro lado del eje II-II, paralelamente a éste.

La figurae 5 muesta en variente, una instalacidn de
sels méquinas igualmente, pero en la cual exlsten dos canales
11y 11° que parten del lado situado Jjunto al horno.

Las instalaciones representadas en las figuras 6 y 7
comprenden tres mdquinas. Segin la figurs 6, estas tres miqui
nas estdn dispuestas smétricamente con relacidn al eje del hoy)
no, en tanto que segin la fig. 7, su disposicidn es disimétri
ca,’

Puede observarse que en todas las reallzaclones re-
presentadas a titulo de ejemplo, cada méquina presenta por lo
menos une cara lateral que no hace frente a otra méquina. Como
se ha explicado mds arribe, esta particularided facilita el
trabajo & la méquina y lo hace menos penoso.

Las instalaciones representedes en las figuras 6 y 7
comprenden ademés unos quemadores 28 dispuestos en lag paredes
de extremo del compartimlento de distribucidn.

En resumen, la Patente de Invencidn que se solicita
recaerd sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para le fabricacidn de vidrio plano
a partlyr de un bafio de vidrio fundido segﬁn los procedimientos
generalmente conocidos de estirado, de colada o de laminado,

caracterizado por el hecho de que comprende un compartimiento
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I por el hecho de que las unidades de fabricacion se hallen -
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wnido al horno de fusidn y dispuesto perpendicularmente al eje]

longitudinel de este Ultimo as{ como unos canales de alimenta
cidn acoplados a por lo menos uno de los lados de dicho compar
timiento de distribuoién, alimentando cade uno de los canales
de slimentacidn una unided de fabricacidn del vidrio.

2. Dispositivo segin la reivindicacidn 1, caracteriza
do por el hecho de que el compartimiento de distribucidn y de
acondicionamiento va unido al horno de fusidn por intermedio
de un canal méds estrecho que el citado horno.

3. Dispositivo segin por lo menos una de las relvindim
ciones 1 y 2, caracterizado por el hecho de que los canales
de alimentacidn se hallan dlspuestos paralelamente al eje lon
gitudinal del horno de fusidn.

4, Dispositivo segin por lo menos une de las reivindi
caclones 1 a 3, caracterizado por el hecho de que los canales
de alimentacidn se encuentran dispuestos simétricamente con -
relacidn al eje longitudinal del horno de fusidn.

5. Dispositivo segin por lo menos una de las reivindi
caciones 1 a L4, caracterizado por el hecho de que los canales
de alimentacidn presentan longltudes desiguales.

6. Dispositivo segin por lo menos una de las relvindl
caclones 1 a 5, caracterizado por el hecho de que las unidades
de fabricacidn estdn orientadas siguiendo direcciones parale-
las.

7. Dispositivo segin la reivindicacidn 6 caracterizado

orientadas en un mismo sentido.
8. Dispositivo gegin 1a reivindicacidn 6 caracterizado

por el hecho de que las unidades de fabricecidn estédn orienta
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das en sentidosg opuestos.

9. Dispositivo segﬁn por lo menos una de las reivin
dicaciones 1 a 8 caracterizado por el hecho de que existe por
lo menos un quemador dispuesto en una por lo menos de las pa
redes del compartimiento de distribucidn.

10. Se reilvindicae por Wltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencion que se solicita “DIS
POSITIVO PARA LA FABRICACION DE VIDRIO PLANO",

Todo conforme queda descrito y relvindicado en la pre
sente memoria descriptiva que consta de nueve péginas mecang
grafiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 13 de noviembre de 1.964

ALFONSO UNGRIA
PeDe

J
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