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i M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a l  r e g is tr o  de P aten te  de Invención que, por 

¡veinte aSos, se  s o l i c i t a  para EspaKa y sus C olon ias, a fav o r 

'de Don Antonio COLL VALDES y Don Juan COLL VALDÍS, ambos de 

n acion alidad  espaK ola, re s id e n te s  en Matard (B arcelon a), ca­

l l e  de San Jo s á , nc 23 -  -  -  — --------- --------------- - - - -

p o r

"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACIÓN DE CONOS PARA HILATURA"

En l a  ac tu a lid ad , en la  fab r ic ac ió n  de conos p ara  h i l a ­

t u r a s  moldeados en m ate r ia l p lá s t i c o ,  lo s  conos obtenidos ado 

lace n  d e l  d efecto  de que no e stán  eq u ilib rad o s en su peso y 

que en e l  momento de l a  inyección e l  g ro sor de l a s  paredes 

no e s  por un ig u a l debido a que cuando en tra  e l  m ateria l 

p lá s t ic o  se  producen d esv iac ion es l a t e r a le s  en l a  p o sic ió n
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d e l noyo y en consecuencia se  cansan pequeras v ar ia c io n e s de 

g ro so r  de sus paredes en e l  cono moldeado.

E s ta s  pequeKas v ar ia c io n e s de grosor d eseq u ilib ran  e l  

peso del oono formado y por tan to  cuando e l  mismo e s t á  unido 

a l  rodete  g ir a to r io  como se a  que e s te  áltim o lo  h ace, a gran 

v e lo c id ad , entonces e s t a s  pequeSas v a r ia c io n e s  de g ro so r t i e ­

nen una gran im portancia ya que se  crean  unas v ib rac io n es no- 

oivaB en e l  cono que impiden l a  u t i l iz a c ió n  d e l mismo. P ara 

e v it a r  e s to s  inconven ien tes, s e  han creado e s to s  p erfecc io n a­

m ientos.

De lo s  mismas se  d e sc r ib e , a continuación , un caso  de 

r e a liz a c ió n  p r á c t ic a , a t i t u lo  de ejem plo, no l im ita t iv o , 

acompasándose de una hoja de d ib u jo s en lo s  que:

! En l a  f ig u r a  1 , s e  rep resen ta  un noyo correspondiente

a l  molde para moldear lo s  conos.

En l a  f ig u r a  3, un d e ta l le  a mayor e sca la  d e l mismo.

En l a  f ig u r a  3 , e l  molde en e l  que se  introduce e l  no­

yo.

En l a  f ig u r a  4, e l  momento de la  in troducción  d e l ma­

t e r i a l  p lá s t ic o  en e l  in te r io r  d e l molde con su noyo d ispu es 

to .

En l a  f ig u r a  8 , una sección  por la  l ín e a  V-7 de la  f i ­

gura 4.

En l a  f ig u r a  6, e l  cono e x tra íd o  del molde.

Y en l a  f ig u r a  7, un d e ta l le  en secc ió n  del cono.

C on siste  l a  invención en que para e v it a r  l a s  in c lin a ­

cion es d e l noyo (1 ) en e l  in te r io r  del instrum ento de moldeo 

(3 ) se  disponen puntos de apoyo (3 ) entre la  p e r i f e r ia  d e l 

noyo (1 ) y l a s  paredes in te m a s  (4 ) d e l molde ( 8 ) ,  cu a le s  

puntos de apoyo (3 ) inm ovilizan e l  noyo (1 ) s in  p o s ib ilid a d
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de qu.e ae desp lace  en lo  más mínimo.

Loa puntos de apoyo (3 ) entre l a  p e r i fe r ia  del noyo t i )  

y  l a  pared in tern a (4 ) d e l molde (2 )  ae logran  por medio de 

unos s a l ie n te s  p e r i fé r ic o s  (5 ) ,  debidamente d is tr ib u id o s , y 

en forma de cuHa de planos extem os in d in a d o s  y en su p arte  

su p erio r hay un ch aflán  que constituye una zona re c ta  (3 )  por 

¡ l a  cual e l  sa l ie n te  (6) apoya contra l a  pared in te m a  (4 )  del 

molde ( 2 ) ,  evitándose a a í ,  que pueda moverse e l  noyo (1 ) y 

constituyendo e s t a s  zonas r e c ta s  (3 ) en contacto  con l a s  pa­

redes in tern as t4 ) del molde (2 ) in terru p cion es del paso del 

¡m ateria l p lá s t ic o  (6 ) ,  que se  in y e c ta , creándose, en conse­

cuen cia , en l a s  paredes del cono (7 ) que se  moldea, una p lu ­

ra lid a d  de a b e rtu ra s , p asan tes ( 8 ) ,  que además re stan  peso 

j a l  cuerpo d e l cono (7 ) s in  merma de su r e s i s te n c ia .

Hablándose d e sc r ito  ampliamente l a  n atu raleza  d e l in ­

vento, a s í  como su  r e a liz a c ió n  en la  p r á c t ic a , se  hace eons- 

t a r  que e l  mismo e s  su sc e p tib le  de v a r ia c io n e s  de d e ta l le ,

¡ s i n  que por e l lo  se  a l te r e  su p r in c ip io  fundamental que cons- 

¡ t i t u y e  l a  esen cia  de la  invención.

N O T A

25.

Hecha la  d escrip c ión  d e l presen te  invento. Se declaran

! como nuevas y de prop ia invención l a s  s ig u ie n te s  re lv ln d ic a -
¡

o ion es:

IR .-  Perfeccionam ientos en l a  fab r ic ac ió n  de conos pa- 

i ra  h ila tu r a ,  ca rac te r iz ad o s por e l  hecho de que p ara  e v it a r  

l a s  in c lin ac io n e s d e l noyo en e l  in te r io r  d e l instrumento de 

moldeo se  disponen puntos de apoyo entre la  p e r i fe r ia  del 

noyo y l a s  paredes in te m a s  d e l molde, cu a le s  puntos de apo­

yo inm ovilizan  e l  noyo s in  p o s ib ilid a d  de que se  desplace en



lo  más mínimo.

2 * . -  Perfeccionam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  de conos pa­

ra  h ila tu r a ,  segdn l a  a n te r io r  re iv in d ic ac ió n , en lo s  qne los 

puntos de apoyo en tre  la  p e r i f e r ia  del noyo y la  pared in te r ­

na d e l molde se  logran  por medio de anos s a l ie n te s  p e r i f é r i ­

c o s , debidamente d is tr ib u id o s  y en forma de cuRa de p lanos 

extern os in c lin ad o s y en su. p arte  su p erio r  hay un ch aflán  

que con stitu ye  una zona re c ta  por la  cual e l  s a l ie n te  apoya 

con tra l a  pared in te m a  del molde, ev itán d ose  a s í ,  q?ie pueda 

moverse e l  noyo y constituyendo e s t a s  zonas re c ta s  en con tac­

to  con l a s  paredes in te rn as  del molde in terru p cion es d e l pa­

so  d e l m ate r ia l p lá s t i c o ,  que se in y ecta , creándose , en con­

secu en cia , en l a s  paredes del cono, qpe se moldea, una p lu ­

r a l id a d  de ab e rtu ra s , p a sa n te s , que además re stan  peso a l  

cuerpo del cono s in  merma de su r e s i s t e n c ia .

¡ 3 * . -  PERFECCIONAMIENTOS EN IA FABRICACIÓN DE CONOS PA-

! RA HILATURA.

Segón se  d escrib e  y re iv in d ic a  en la  p resen te  Memoria 

d e sc r ip t iv a , que consta de cuatro  h o ja s  f o l ia d a s  y e s c r i t a s  

! por una s o la  cara  y acompasada de una hoja de d ib u jo s .

Madrid, a g  8 de Noviembre de m il novecientos se -  

¡ san ta  y c u a tro .

P.A+4** p

tonio Afich*
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