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Esta invencidn concierne a las composiciones
pigmentaedas que se utilizan en artes grdficas, en recu-
brimientos y para el moldeo. En forma mds particular, se
refiere a una pasta hecha con dispersiones de negro de
carbén a la cers o al éceite, y a un método para la pre-
paracidn de la misme. En otros aspectos méds minuciosos,
ls presente invencidn concierne s composiciones con base

de acelite o cera conteniendo una alta carga de particulas

- de negro de carbdén uniformemente dispersas, las cuales

tienen yran utilidad en la fabricacidn de tintas de impren-
ta y los barnices para pepeles de carbdn.

El negro de carbdén es empleado extensamente como
pigmen%o en tintes y en varios tipos de composiciones para
recubrimientos. Ha encontrado tan amplio uso en estas apli-
caciones, debido a que es un material relativamente barato
¥y posee, ademds, una opacidad excelente, junto con otras
caracteristicas convenientes para estos fines. No dbstante

sus numerosisimas virtudes como sustancia pigmentaria, el

negro de carbén resulte muy @ificil de incorporar en las

tintas y composiciones similares en un estado de dispersidn
adecuado. Este inconveniente, surge principalmenté del he-
cho de que las particulas de negro de carbdén muiestran ung
desordenada tendencia a aglomerarse. Asi, los productos

obtenidos en los procesos convencionales piroliticos de

formacidn deregro de carbdén, poseen un alto contenido de
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aglomerados fisicamente estables, los cuales deben ser ade-
cuadamente fragmentados para su incorporacidn & una compo-
sicién para tinta o eubrimientos. Este probleme de la incor-
poracién se hace especialmente grave cuando la parte que
constituye el vehficulo de la composicién es un hidrocarbu-
ro parafinico, tal y como ocurre en las tintas de-imprente
¥y en los barnices para papel carbdén. En consecuencia, se
requierea uns larga y cara operacidn de moliends para la
utilizacidén adecuada del negro de carbdén en las tintes y
barnices de revestimiento con base oleaginosa.

Como se verd, a través de la préctica de la pre-
sente invencidn, la tarea de incorporer el negro de carbén
en composiciones de cera o acelte, de forme que quede co-
rrectamente disperso, puede ser sensiblemente aliviada
cuando no enteramente faclilitada. Aparte de esta ventaja,
se simplifica tambien el manejo por el usuario finel, asi
como el transporte hasts este Wltimo del piguento.

Es un objeto de esta invencidn el proveer un mé-
todo bara la preparaoidn de composiciones de negro de car-
bén e la cera o negro de carbdén al aceite, en las que el
negro de carbén estd finamente dividido y uniformemente
disperso en toda la fase de cera.

Otro objeto es la provisidén de una composicidén
de negro de carbén sélida y sin polvo que puede ser ocon-

veniente y econdémicamente transportada.
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Otro objeto més es la provisién de una pasia
concentrada de negro de carbdén a la cera o al aceite, que
puede ser empleada directamente en la formacidén de tintas
Y revestimientos diversos, obviando la necesidad de mo-
liendas y otras operaciones dispersoras para conseguir
dispersar adecuadamente el negro de carbdén dentro de la
tinta o composicidn de revestido.

Estos y otros objetos de la presente invencién
serdn mejor comprendidos, por los expertos en el arte, me-
diante la consideracidn de la detallada explicacidn que
sigue.

Lag composiciones de las pastas concentredas
consideradas en esta invencién, pueden prepararse de una
forma sorprendentemente fdcil. El primer paso del proce-
dimiento consiste en la preperacién de unae matriz del ne-
gro de carbén y la cera o el aceite. Esta matriz consiste
en una distribucidén més o menos uniforme de negro carbén,
en forma pulverulenta o en bolitas, sobre el vehiculo hi-
drocarbonoso. En este paso, ocurre una subdivisidén rela-
tivamente escasa. Ie matriz puede obtenerse mediante el
simple mezclado del negro de carbén con la cera o aceite,
segin el caso. Cualquiera de los varios tipos de mezcla-

doras conocidas en el arte pueden ser usados para este

fin, como por ejemplo, las mezcladoras de copk, las de

depésito giratorio, amasadoras, mezcladora-amasadora, mez-
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cladora de cintas y similares. El mezclado se realiza me-
Jor a temperétura elevada. Un rango sdecuado de tempera-
tures para la realizacidén del mezeclado, estd constituido
por temperaturas comprendidas entre 602C y 1102C. Cuando
la fase que cohstituye el vehiculo de la pas~ta es s6li-
da a la temperatufa ordinaria, como por ejemplo el petré-
latq es preferible comenzar el mezclado a lg témperatura
superior del rango indicado para dejarla descender gra-
duslmente durante la 0peraci6n de mezclado.

El producto que sale del mezclador presentars
la formwa de rizos o pellas agrandadas. Bsta forma, resul-
te particularmente conveniente para la realizaci@n del pa-
so subsiguiente de extrusién. Cualquiera de las prensas
de extrusidén empleadas cominmente para plésticos y gimi-
lares, puede resultar Util para conseguir une dispersién
fna y uniforme del negro de carbdén. Estas prensas constan
generalménte, de un 4rbol roscado o husillo que gira por
medio de un motor en un oilindro fijo. Cuslguiera de los
tipos, el de canal uniforme o canal variable, son aplica-
bles g este fin. El proceso de extrusidén puede realizarse
con o sin lg aplicaoidn de calor o frio. En la mayoria de
los césos, se producird durente el proceso de extrusidn .el
suficiente c¢alor para fundir todas las partes liquidables
de la composicién durante su permenencia en la prensa de

extrusidén. Sin embargo, si se desea aplicar calor adicio-
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nal por encima del generado en el proceso de extrusién,
puede hacerse. En el extremo de descarga de la prensa,
pueden disponerse una variedad de boquillas. Con objeto
de mejorar la eficiencia, es preferible emplear una bo-
quillae con una pluralidad de orificios para la prepara-
cién de las pastas concentradas de esta invencidén. Estos
orificios pueden tener un didmetro que varie entre 3 y
12 mm. o incluso payores. La coméosicidn de la pasta con-
centrada se enfria rédpidamente a su descarga por las
aberturas del troquel, adoptando la forme de piezas ci-
lfindricas con longitudes que varlan entre 12 g 36 mm.

31 se desea, éstas pueden ser subdivididas.

El proceso de'extrusidn descrito, ha resultado
extremadamente eficaz en la disgregacidén de los aglomera-
dos de negro de carbén originando una dispeirsién unifor-
me del mismo a través de toda la composicidén. Con mucha
frecuencis, se'neqesita solamente una pasada de extrusién
para la preparacidn de una pasta adecuada. No obstante,
hay casos en los %ue resulta ventajoso someter la compo-
gicidn de la pasta a variss extrusiones. Cuando la pasta
concentrada de negro de carbdén se destina:a la prepara-
cién de tintas o barnices para hacer papel carbdén, un mé-
todo conveniente para averiguar si la'mezcla de extrusidn

ha gido llevada a un grado satisfactorio, es la determing-

cidén de la lectura con el -calibre de Hegmen. Es éste un
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test standard en sl arte para determinar el grado de finura
de una dispersidén de material sélido en un vehfculo liquido,

como Sucede en la preparacidén de pinturas, tintas y simila-

res. Una lectura Hegman de menos de 1.5, indica que la pas-
ta concentrada puede ser dilulda con otros materiales li-
quidos para la obtencién de +tinta de imprenta o recubri-
mientos para papei carbén de consistencia aceptable y sin
necesidad de operacibnes posteriores de molienda de dicha
pagta.

Es sabido que los procesos de extrusidén han sido
empleados hasta agqui para efectuar el mezclado de composi-
ciones plisticas y similares. Sin embargo, era por comple-
to inesperado que en su presente utilizacidén del prineipio
mezclador de la extrusidén, en esta invencidn, resultard un
grado deseable de\pulverizacidn del dificultoéamente tritu-
rado negro de carbén pars conseguir que el negro obtenido
pudlere éer utilizado difectamente como pigmento sin nece-
gidad de moliendas posteriores. ILa caracteristica particu-

larmente sorprendente de nuestro proceso, es la seguridad

-de obtener una adecuads trituracidn del negro de carbdn en

un proceso de extrusidén, trituracidn igual a la que se ob-
tendri después de un considerable numero de horas de molien-~
de. en un dispositivo itriturador convencional empleado para

este fin, especificamente un molino de bolas.

En la preparacidn de nuestras pastas concentradas,
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pueden utilizerse un gran numero de negros de carbén, Entre
éstos se incluyen los distintos grados o tipos de negro de
canal, negro de horno y negro térmico. Los negros de carbén
particularmente,preferidos son los negros de horno para go-
ma resistentes a la abrasidn, tal como el SAF, el ISAF y el
HAP, especialmente éste Ultimo. Como ya se ha dicho, pueden
emplearse en pellas o en forma pulverulenta.

Como ya Se ha indicado anteriormente, y dependien-
do del uso final de la pasta concentrada, el vehiculo de la
misma puede ser la cera o el aceite. Para la preparacidén de
pastas particularmente adecuadas en la preparacidn de barni-
ces para papel carbdén, puede resultar ventajoso un vehiculo
de cera blanda ts3l como el petrolato o la cera mierocrista~

lina. No hay necesidad de emplear estas ceras exclusivamente,

sino que pueden ser modificedas con otras ceras, aceites o
adyuvantes no cerdleos. Por ejemplo, y pars mejorar las
propiedades de manipulacidn de las pastas preparadss con
petrolato, es deseable la incorporacidén de una pequefla can-
tidad de cera de alto punto de fusidn, como cera montana

o parafing de alto punto de Susidn. Tambien, y en la misma
forma, en la preparacidén de pastas destinadas a la formila-
cién de tintas de imprenta, pueden gliadirse otros componen-

tes ademds del convencionel aceite de tinta, tales como los

fortificantes y los adyuventes. Ejemplos de los primeros

son los tintes, resinas, mordientes, etc.
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Composiciones que contengan desde 15 a 85 partes
de negro de carbdn y, correspondientemente, desde 85 a 15
partes de cera o aceite, son susceptibles de sufrir el pro-
ceso de disperaidén por extrusidn de esta invencidn. Desde
el punto de vista de la obtencidén de una paste de negro de
carbén que pueda transportarse fédcilmente hasta su destino
final, es preferible que tales pastas estén compuestas con
40-65 parteé de un vehiculo oleaginoso que conste de una
parte principal de petrolato o un aceite para tintas deri-
vado del petréleo. Una dispersidn adecuada para una pasta
destinada a la preparacién de papel carbdén, son las que
contiénen: preferentemente unas 50 partes de negro de car-
Bén, unas 40-45 partes de petrolato y unas 5-10 partes de
cera cruda en escamas. La cera Bayau_es tambien adecuads.

Con objeto que ilustrar la naturaleza de esta
invencidn, se dan los ejemplos siguientes. Como se ha indi-
cado, se dédn éstos ejemplos por via de ilustracidn, y de
acuerdo con ello, cualquier enumeracién de detalles conte-
nidos en los mismos no deberd interpretarse como limitacidén
de la invencidn, con excepcidn de lo indicado en las reivin-

dicaciones anejas.
EJEMPLO T
Bste ejemplo es ilustrativo de un método, de

acuerdo con esta invencidn, pare obtener una pasia concen-

trads de negro de carbén wtil para la preparacibén de barniz
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de recubrimiento gara papel carbén. EL extrusor empleado
fué del tipo normal Hobart, de los empleados corrientemen--
te en las tiendas al detall para la molienda de viandas.
Est; extrusor fué elegido a propésito con oﬁjeto de demos-
trar que, en la presente‘invencién, no se requieren disefios
de extrusores de gran complicacidén pars realizar la adecua-
da dispersidén del negro de carbén a través de toda la pas-
ta. Bate extrusor es, desde luego, inadecuado para produc-
ciones en clerta cantidad, presentando ademds el inconve~
niente de que el trabajo sjercido sobre el material que su-
fre la extrusidén es relativamente limitado y, en consecuen-—
cia, la elevacidén de temperatura experimentada por el mismo
es tambien limitada. Para simlar las condiciones de tempe-
ratura de trabajo en un extrusor del tipo industrial, se
realizé el pre-calentamiento de la mezcla en una de las pa- .
sadas de extrusidn.

En un meZclador de engranaje planetario se carga-
ron 5,6 Kg. de negro de carbén en pellas HAF, 4,% Kg. de
petrolato y 0,9 Kg. de cera cruda en escamas. La mezcla de
cera y negro de carbén fué calentada a la temperatura de
1102 C y mezclada durante un periodo de unos 25 minutos.

Ia mezcla fué, a continuecién, enfriada casi a la tempere-
ture ambien y paséda a través del extrusor. Una parte de

la mezcla obtenida del extrusor, fué calentada a una tem

peraturs de 952C y pasada nuevanmente a esta temperstura a
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través del extrusor.

Se tomarén una parte de cada uno de los dos ma-
teriales, el sometido a extrusién en frio y el que lo fué
en caliente, para preparar berniz para el recubrimiento de

5. papel carbbén diluyendo la pasta con aceite de tinta y para-
fina, Ie composicién finel de la pasta era dellb.66 por
ciento de negro de carbén, 14 por ciento de petrolato,

33.74 por ciento de aceite de tinta y el 35.6 por ciento

de parafina. Cada uno de estos barnices fué examinado con

10. el Calibre Hegman, y se obtuvieron los resultados siguien-

tes:
TABLA T
_ Extrusién en f1o
Bxtrusién en frié més extrusidn en calient
Calibre Hegman 1 0.5~0.,6
15. EJEMPLO II

Una parte de la pasta concentrads para barniz de
recubrimiento del ejemplo precedente, se diluye con un volu-
men aproximgdamente igual de aceite brillante del n¢ 10, y
se ajusta la viscosidad de la mezcla resultante al punto de-—
20. Beado con la adicidén de keroseno. El resultado es la obten~
cién de una tinta de imprenta aceptable que contiene el ne-

gro de carbén bien disperso.
Annque el barniz para papel carbén y la tinta de

imprenta de los ejemplos precedentes contienen ambos cersa,

25. debe quedar entendido que esta invencidn contemple la pre-
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paracidn de una pasta concentrada con base de aceite, es
decir, sin emplear cera. Varios sceites de petréleo, asi
como los aceites de tintas previamente mencionadeos y cono-
cidos en el arte, son adecuados paras su uso en esta inven-
cidn,

N_O0 T A

Ig Patente de Invencidén, que se solicita por vein-
te afios para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacidn,
deberd recaer sobre: "UN METODO PARA LA PREPARACION DE UNA

DISPERSION DE NEGRO DE CARBON EN UNA PASTA CONCENTRADAM,
con Prioridad de la demenda en U, S. A. n? 330.252, de fe-

cha 13 de Diciembre de 1963, segin las caracter{sticas esen-

ciales de las siguientes

REIVINDICACIONES

12,~ Un método para la preparacidn de uné disper-
8ién de negro de carbbén en una pasta concentrada, la cual
comprende el mezZclado de unas 15~85 partes de negro de cars
bén con las 85-15 partes correspondientes de un vehfculo se~
leccionado del grupo que consiste en una cera fundida y un
aceite de tinta formando una matriz quebradiza a la tempe-
ratura ambiente y en la que el degro de carbdén estd unifor-
memente distribuido y a continuacién se funde por extrusidén

dicha matriz haste el punto en que el extruldo alcance itna

temperatura de 1109C y una lectura del Calibre de Hegman -

de menos l.5.
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28,~ Un método para la preparacién de una disper-
sién de negro de carbén en una pasta concentrada, de acuer~
do con la reivindicacidén 12 en el que dicha matriz esgtd for-

made por negro de carbén pulverulento.

38,~ Un método pars la preparacidén de una disper-
sidén de negro de caerbén en una paste concentrada, de acuer-
do con la reivindicaclén 12 en el que dicha matriz estd for-
made por negro de carbdén en pellas o bolitas,

48.~ Un método para la preparacidén de una disper-
gidn de neéro de carbbn en una pasta concentrada, segin rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado por mezZclar esencial-
mente 40-65 partes de negro de carbdén con las 60-35 partes
correspondientes de un componente cerileo gelatinoso que
contenga al menos el 75 por ciento en peso de petrolato, con

una temperatura de dispersidn de 1102C, y una lectura del
Calibre de Hegman de menos de 1.5,

58.~ Un método para la preparacidn de una dispers
8ién de negro de carbén en una pasta concentrada, segin rei-

vindicaciones anteriores, caracterizado por mezclar esencial-

mente unas 40~65 partes de negro de carbdén con 60-35 partes

correspondientes de un aceite de tinta, mostrando dicha dis-

persidén uns temperatura de 1102C y una lectura de Calibre

de Hegman de menos l.5.
68,~ Un método para la preparacién de una disper-

gidn de negro de carbdn en una pasta concéntrada, gegin ante~
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riores reivindicaciones, caracterizado por mezclar esencial-
mente unas 40-65 partes de negro de carbén con 60-35 partes
correspondientes de una cera montane, mostrando dicha dis-
persidén une temperatura'de 1102C y una lectura del Calibre
de Hegman de menos 1l.5. |

78.~ Un método para la preparacién de una disper-
g8ién de negro de carbén en uns pasta concentrada, segin rei-
vindicaciones que anteceden, caracterizado por mezcler esen—
cialmente wnas 50 partes de negro de carbén, con 40-45 par-
tes de petrolato y de 5-I0 partes de cera cruda en escamas,
mostrando dicha dispersidn una temperaturs de 1102, y una
lectura del Calibre de Hegman de menos de 1l.5.

88,~ Un método para la preparacidn de une disper-
8idn de negro de carbdén en una pasta concentrads, segin rei-
vindicaciones precedentes, en el que dicho negro de ocarbdén
es del tipo de negro de carbén de horno para goma altamen-
te resistente a la abrasidn.

g&,- UN METODO PARA LA PREPARACION DE UNA DISPER-
SION DE NEGRO DE CARBON EN UNA PASTA CONGENTRADA.

Segin queda sustancialmente descrito en la presen-—
te memoria, que consta de catorce hojas, escrites a migquina

por una sola cara.

Madrid, 13 de Noviembre de 1964
CONTINENT AL CARBON- COMPANY-
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