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P A I E N T E  
D E

I N V E N C I O N

por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE APIARIOS MONTADLES", 
a favor de DON RICARDO ARRIAS-A SNKE, de rac io n a lid ad  española, 
domiciliado en Barcelona, Avda. P rincipe  de A stu rias, n" 50.

MEMORIA DESCRIE? IVA

La presen te  invención se r e f ie re  a tai procedimiento para, 
la  fab ricación  de arm arios montadles.

En la  ac tu a lid ad , se precisa, en almacenes de ropa 
confeccionada un g ran e  spacio dedicado a la  susten tac ión  de 

5. t r a j e s ,  lo cual determina un espacio in u tiliz a d o  de gran tamaño, 
inc luso , cuando e x is te n  pocas prendas en almacenaje, ya que la s  
e s ta n te r ía s  y arm arios siguen ex is tiendo .

Bgra e v ita r  esto s inconvenientes, se han ideado unos 
arm arios montables, de tip o  económico, lo s  cuales perm iten a 

. voluntad, aumentar y dism inuir la. capacidad de almacenado, y10



de forma que esto s arm arios son fácilm ente desmontables y recu­
perab les , ocupando, en forma desmontada, un mínimo espacio .

Esencialmente l a  invención consiste  en tro q u e la r  una 
lámina de carbón ondulado reforzado , según la s  medidas de lo s  
la te r a le s ,  p a rte  p o s te rio r  y a n te r io r  d e l arm ario y una sola, 

en unos de lo s  bordes la te r a le s ,  a s i  como unas solapas sa­

l ie n te s  de lo s  bordes superior e in f e r io r ,  para determ inar los 
p liegues a a b a t ir ,  que constituyen e l  fondo y ted io  d e l arma­
r io .

10. Además se ha p rev is to  una se r ie  de depresiones que per­

m iten r e a l iz a r  e l  plegado preciso  para  e l  montaje, y una depre­
sión  en la  cara  a n te r io r , cerca de una de la s  esquinas v e r t i ­
ca les que determinan una especie de a r tic u la c ió n  de la  p a rte  de­

la n te ra , que es l ib r e ,  de forma, que pueda g ira r  sobre s i  mi ana 
15. actuando de puerta  cuanto e l  armario se h a lla  montado; e s ta  par­

te  p resen ta  asimismo una so lapa superior y o tra  in f e r io r ,  que 
quedan plegadas en ángulo rec to  con respecto  a. dicha p a rte  ante­

r io r ,  de forma que la  gu ían  en los movimientos de ab ertu ra  y 
c ie rre , a l  d e s liz a r  por e l  in te r io r  de l fondo y p a rte  superior

20. del arm ario. La p a rte  a n te r io r  del arm ario, de tras de l a  puerta  
c itad a , se ha p rov isto  de una lámina, en l a  p a rte  media in fe ­

r io r ,  que se engrapa o f i j a ,  por cualquier o tro medio u su a l, 
fácilm ente elim inable, con lo s  bordes de p liegue, de lo s  dos

la te r a le s ,  para  c o n s t i tu i r  e l  conjunto r íg id o , colaborando a la  

25. r ig id e z  1a unión, de la s  solapas superio res e in fe r io re s ,  sa lien ­
te s  de cada l a t e r a l ,  mediante una banda de m ateria l adhesivo, 
por ejemplo papel adhesivo.

Además en lo s  dos la te r a le s ,  y precisam ente en la  parte  
superio r, se ha p rev is to  un o r i f ic io ,  y sobre y debajo de é l ,  

respectivam ente, una ranura h o rizo n ta l, de forma que por e l
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o r i f ic io  penetra un manguito de m ateria l r íg id o , quedando 

apoyada en l a  cara externa del l a t e r a l ,  una peana que dicho 
manguito p resen ta , y re ten iéndose  e ste  conjunto sobre e l  
l a t e r a l ,  merced a una pueza de cartón  o s im ila r, en forma

5. plegada que se hace pasan* por la s  dos ranuras h o rizo n ta les  
quedando sobre la  peana del manguito, y los doa extremos
que quedan en e l  in te r io r  del arm ario, term ina uno de e l lo s  

en un borde que p resen ta  una muesca o gargan ta, que a ju s ta  
con e l manguito, y e l otro extremo p resen ta  en su centro un 

10. o r i f ic io  que a ju s ta  con e l  manguito, rea lizán d o se  con e llo  
l a  re tenc ión  p e rfec ta  de dicha banda en e l  conjunto, y en 
consecuencia la  pe rfec ta  re ten c ió n  de dicho manguito.

E stos dos manguitos situados cada uno en un la te r a l ,  
determinan lo s  apoyos de una b a rra , tra n sv e rsa l a l  a rn a rio ,

15. apta para disponer en e l la  lo s  colgadores de la s  prendas.
Con e l  f in  de f a c i l i t a r  la  explicación , se acompaña a 

l a  presente memoria una lámina de dibujos en la  que se ha 
representado un caso de rea liz ac ió n  que se c ita  a t i t u lo  
de ejemplo.

20.
En e l  dibujo:

La. f ig u ra  1 muestra en desarro llo  la  lámina troquelada 
a p a r t i r  de la  cual se monta e l  arm ario.

25.
La f ig u ra  2 muestra a. mayor e sca la  un d e ta lle  de un 

l a t e r a l  correspondiente a l  o r i f ic io  y ranuras.

La f ig u ra  3 muestra en perspectiva  una de la s  bandas 
u ti l iz a d a s  para su je ta r  lo s  tan g u ito s .



La f ig u ra  4 muestra en perspec tiva  un manguito

La f ig u ra  5 muestra en sección e l  montaje del manguito 

y banda de su jeción .

La f ig u ra  ó m uestra en perspectiva  un armario ya

montado.
Haciendo re fe re n c ia  a la s  f ig u ra s  es de observar una 

lám ina, que consta de dos la te r a le s  1 y 2, enlazados mediante 

l in e a s  de plegado i  y 4 re sp ec tiv a s , con la  p a rte  p o ste rio ? , 5, 
y presentando e l  l a t e r a l  1, una lin e a  de plegado 6 y r a  una. 
solapa 7, y e l  l a t e r a l  2 una l in e a  de plegado 8, para e l  delan­
te ro  9, que a su ves se une a la  puerta  10, mediante l a  lin e a  

de plegado 11.
En e l  montaje de dicha lámina para formar e l  arma r i o , 

se dispone una lámina de menor tamaño 12 en l a  p a rte  a n te rio r  
in fe r io r  del arm ario, unida por grapas o s im ila r 13 a  la s  zonas 

7 y 9.
Las solapas 14 y 15 se abaten hacia  e l  in te r io r  del 

arm ario, y sobre e l la s  se abaten la s  solapas 16 y 17 y 18 y 19 
respectivam ente, que luego se aseguran con bandas de m ateria l 

adhesivo 20. La puerta  10 a s i  formada en dicho arm ario p resen ta  
asimismo una solapa superio r 21 y o tra  in f e r io r  22, que guian 

e l  movimiento de ab ertu ra  y c ié rre  de la  puerta .
En la  pa rte  superio r de lo s  la te r a le s  1 y 2, se han pre­

v is to  e l orificio  23 y la s  ranuras 24 y 25, superio r e in fe r io r  
respectivam ente, p a ra  a lo ja r  en e l  o r i f ic io  23 e l  manguito 2b,

cuya peana p o s te r io r  27, apoya en la  cara, e x te r io r  del l a t e r a l ,  
donde es re te n id a  por la  banda 28, cuyos extremos 29 y 30 t r a s -

y
pasan respectivam ente la s  ranu ras 24 y 25, de forma que e l  
extremo más corto 30, presenta en su borde extremo una esco ta-
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dnra o gargenta 31 que apoya en e l  manguito y e l  extremo 29 
presen ta  en su centro un o r if ic io  32, en e l  que a ju s ta  e l  
manguito 2b.

Entre lo s  dos manguitos 26 se dispone una b arra  33 
5. para la  suspensión de lo s  colgad) re s  propios de la s  prendas.

La invención, dentro de su esencialidad , puede se r 
llevada  a la  p rá c tic a  en o tra s  formas de re a liz a c ió n  que d i­
f ie ra n  en d e ta lle  de la  indicada a t i t u l o  de ejemplo en la  
descripción . Podrá, pues, con stru irse  en cualquier forma y 

10. tamailo, con lo s  R a te ria le s  más adecuados por quedar todo 
e llo  comprendido en e l  e s p ír i tu  de la s  re iv ind icac iones .
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N O T A

D escrito  e l  invento , se declaran nuevas y de propia 
invención la s  s ig u ien tes  re iv in d icac io n es:

1. Proceoimiento para l a  fab ricac ió n  de arm arios mon- 

t a l l e s  a p a r t i r  de cartón ondulado, caracterizado esencialm ente 
por e l  hecho de que se parte  de una lámina continua tro q u elad a  y 
p ro v is ta  de depresiones, con la s  cuales quedan determinados
la  p a rte  p o s te r io r , dos D aterales, la  p a rte  de lan tera  con puer­

t a  y unas solapas superio res e in fe r io re s  a todas e s ta s  p a rte s  
10. Que se  abaten  p ara  c o n s t i tu i r  e l  fondo y parte  su p erio r del

arm ario, asegurándose e n tre  s i  mediante bandas de m ateria l 
f le x ib le  p ro v is taá  de adhesivo, comprendiendo además uno de 
lo s  la te r a le s  una so lap a  extrema en su borde v e r t ic a l ,  que en­
laza  con e l  delan tero , mediante una segunda lámina dispuesta  

15. en l a  p a rte  a n te r io r  in fe r io r ,  que se f i j a  a esta, ú ltim a so la­
pa y a l  delantero por medios de f i ja c ió n  e lim inables, espe­
cialmente engrapad).

2. Procedim iento, según l a  re iv in d icac ió n  1, c a ra c te i i -  
20. zado esencialm ente por e l  hecho de que cada uno de lo s  la te r a le s

p resen ta  en su p a rte  superio r un o r i f ic io  y dos ranu ras horizon­

ta le s ,  una encima y o tra  debajo del o r i f ic io ,  disponiéndose en 
dicha o r i f ic io  un manguito que a ju s ta  en e l  mismo, y de forma 
que una peana extrema a l  mismo apoya en l a  cara externa del 

25. l a t e r a l  y se re t ie n e  a l l í  por una banda de su jeción , cuyos 
extremos p resen ta  en su borde f i n a l  una garganta que a ju s ta
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en e l  manguito, y e l  o tro  extremo un o r if ic io  en su parte  
media para e l a ju s te  en e l  manguito c itado , relacionándose 

luego lo s  dos manguitos enfrentados, uno en cada l a te r a l ,  
por una barra  que se apoya en e l lo s ,  ap ta  para la  susten tac ión  

de colgad)res para, prendas.

3. Procedimiento para la  fab ricac ión  de armarios 
mont ab les.

d escrip tiv a  que consta, de 7 paginas fo liad as  y e s c r i ta s  a máquina 
por una so la  de sus caras, acompañadas de una lámina d.e dibujos.

Según se describe  y re iv in d ic a  en la  presente memarda

Madrid, a j g 1<KM
P. a . ^

JA !M E  tSERP*
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