MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompaia a la solicitud de una

por VEINTE . afios en Espaiia, por...." . MEJORAS EN

LA FABRICACION DE PISOS MONOBLOQUE.PARA CALZADO "

a favor de

domiciliado en ... ELCHE _(Alicante).- Teniente Rulz, 5

_INVENTOR: FEl wismo._solicitante, de nacionalidad es-
pafiola.
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La invencion a gque se refiere la presente Memoria, consti:
tuye una novedad industrisl, con caracter{sticas y ventajas
que la hacen merecedora del privilegio de explotacion excluw~
slva que por ella se solicita, de acuerdo con las prescrip-
clones del Estatuto vigente de la Propiedad Industrial de fed
che 26 de Julio de 1.929, texto refundido, publicado el 30
de Abril de 1.930.

Este invento se refiere como su enunciado indica, a un
proeeso de trabajo encaminado a consegulr la obtencion de
plsos de goma monobloques, para calzado, de una forme racio-
nel acelerada, y més particularmente un piso para calzado fe
menino provisto de una suela plana, un enfranque en cufia y
un tacdn troncopiramidal cuadrangular de caras sensiblemente
cdncavas, dotado o no de un orificio central pars el acopla-
miento de un mechdn metdlico portador de una tapa de apoyo.

Bdsicamente y para la fabricacidn de un piso de estas
caracter{sticas, la invencion prevé utilizar caucho en bala,
que se trocea convenientemente y se eche en el interior de
un eilindro mezelador.

En el mismo cilindro, se deposita también una cantided
proporcional de cargas s{licaes normsles y mds tarde se afia-
den productos acelerantes y activadores dé vulcanizacion,

Posteriormente se colorea la masa y ensegulda se hace
pasar ésta a una laminadora que la deja en forma de ﬁlancha
del grosor convenlente,

Enfriada la plancha, se troquelan de la misma porcionesg
de tamafio y forma adecuados el del molde, en el que por vule
canlzado, el piso ha de recibir su forma final., 4 las d185
tintas porciones corbtadas de esta plancha, se le afiade un

tocho del mismo material en la zona Gorrespondiente al tacdn
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- en volumen aproplado al que finalmente haya de tener dicho -

tacdn,

Por #ltimo, la porcidn de plancha de goma as{ prepara-
da, se coloca en un molde y éste se mete en una prensa, donde
por presién ¥ calor, el piso quede vulcanizado y recibe su
forme definitliva, que como ya hemos dicho se caracteriza por
ser monobloque, coh planta lisa, enfrangue en cufia y tacon
troncopiramidal rectangular de caras ligeramente concavas, En
este mismo molde se realiza el agujero del tacdn que ha de
servir posteriormente para introducir el mechdn portador de
la tapa, en el caso de que el tacén no sea de los llamados -
completos,

Pinalmente, se recortan las rebabas producidas duran-
te el proceso de vulcanizaclon y se retoca la pleza si fuera
necesario hacerlo quedando esta lista para su almacenaje,

Hecha la descripelon precedente, hemos de afiadir, que
los detalles de realizacion de la idea expuesta, pueden varial
8ln que por ello cambie la esencla de la invenclon que es la
que se desprende de los parrafos que anteceden, y la que se
relvindica en la giguiente
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En resumen: La Patente de Invencion que se solicite
recaera sobre las relvindicaciones siguientes:

12,. MEJORAS EN LA FABRICACION DE PISOS MONOBLOQUE PA
RA CALZADO, caracterizadas porque, se prevé ytilizar caucho
en bala, que se trocea convenientemente y se echa'en el in-
terlor de un cilindro mezclador, en el cual se depositan tam-
bien una cantidad proporcional de cargas s{licas normales y
mds tarde se afiaden productos acelerantes y activadores de vul

canizacidn; coloredndose luego la mase obtenida que pasa ense
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multéneos el piso queda vulcanizado; realizandose en esta mig

gulda a una laminadora que la deja en forma de plancha”del .
grosor conveniente, de la cual se troquelan porciones de taw
mafib y forma adecuados al del molde, en el que por vulcani-
zado, el piso ha de reclbir su forms finel, y que se caracw
teriza por presentar una zona de planta lisa, un enfranque en
cufia y un tacdn troncoplramidal rectangular, con sus caras
laterales ligeramente cdncavas,

28,. MEJORAS EN LA FABRICACION DE PISOS MONOBLOQUE
PARA CALZADO, caracterizadas segin la reivindicacion anterior
Y porque, a las distintas porciones cortadas de la plancha ya
descrita en su elaboracion, se le afiade un trogzo del mismo
material, en la zona correspondiente al tacdn y en volumen
apropiado al que finalmente haya de tener dicho tacdn, colo-
cédndose la porcidn de plancha as{ preparada en un molde el

cual se introduce en unaprensa, donde por presidn y calor si-

ma operacidn de moldey el agujero del tacdn que ha de servir
para introducir el mechdn portador de la tapa, en el caso de
que el tacdn fabricado no sea de los llamados completos; ¥
recortandose por W1ltimo las rebabas producidas durante el
vulcanlzado en prensa, con lo que el plso queda totalmente
terminado.

38,- Se reivindlca por ﬁltimo, como objJeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Invencion gue se solicita: " MEJQ
RAS EN LA FABRICACION DE PISOS MONOBLOQUE PARA CALZADO ",

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre-
sente Memoria, que consta de cuatro péginas mecanogralfladas,

Madrid, 12 de Noviembre de 1964
ALFONSO UNGRIA
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