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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a l  r e g is t r o  de Patente de Invención que, por
}
¡veinte aEos, se  s o l i c i t a  para EspaEa y su s  C olonias, a fav o r)
de Don Jerónimo IBAÑEZ SALCEDO y Don Joaquín BEBNIOIA VALE , 

ambos de n acion alidad  españ ola , re s id e n te s  en Barcelona, c a ­

l l e  M ilagro, n& 9 - —  - --------------------- -------------------------

¡ p o r

^PERFECCIONAMIENTOS EN IA FABRICACIÓN DE ARTICULOS MOLDEADOS 

{f EN ESPECIAL TACOS Y LANZADERAS PARA TELARES"

i E l objeto de la  p resen te  P aten te  de Invención, se r e ­

f ie r e  a unos perfeccionam ientos en la  fab r icac ió n  de taco s y 

lan zaderas para t e la r e s  y tiene por f in a lid a d  l a  de perm itir 

consegu ir e l  acercamiento en tre  s í  de l a s  m oláculas de l a  ma­

sa  c o n st itu t iv a  del taco  o de la  lanzadera en la  d irecc ión  

¡in teresada, evitando l a s  ten sio n es in te m a s .
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P ara una p e r fe c ta  in te rp re tac ió n  se  d e scrib e  a continua­

ción , un caso  de re a liz a c ió n  p r á c t ic a , a t i t u lo  de ejem plo,no 

l im ita t iv o , de l o s  perfeccionam ientos de l a  invención, acompa­

sándose de una h oja de d ibu jo s en la  que:

En l a  f ig u r a  1 , se  rep resen ta  e l  momento de la  fa s e  in i+  

c i a l  de moldeado d e l taco  o de la  lan zadera.

En l a  f ig u ra  2, una secc ión  t r a n sv e r sa l  por la  l ín e a  de 

puntos 11-11.

En l a  f ig u r a  3 , es la  misma represen tación  de l a  f ig u r a  

1 , pero en la  segunda fa s e  de moldeo en l a  que e l noyo del 

molde se hace d e s l iz a r  de su  p o sic ió n  i n i c i a l  de moldeo y ade[- 

más se  continua Inyectando m a te r ia l en la  masa parcialm ente 

moldeada.

Consisten  e s to s  perfeccionam ientos en con feccionar e l  

a r t ic u lo  y principalm ente e l taco  o lanzadera (1 ) con cuerpo 

íde c e lo s ía ,  e s  d e c ir , lo s  que e stán  c o n st itu id o s  por una mul­

t ip l i c id a d  de tab iq u es (2 ) separados por una cavidad  o e a v i-  

; dados (3 ) ,  cu a le s  tab iq u es presentan  en sus bordes un aguza­

do ( 4 ) ,  e s  d e c ir , una dism inución de su anchura en d irecc ió n  

i a l  borde. Ahora b ien , e s to s  bordes no s e  logran  por moldeo 

' con paredes d e l molde (5 ) totalm ente e s t á t i c a s ,  en e l  que la  

¡ masa de m ate r ia l p lá s t ic o  que se inyecta debe confonnarse 

e l l a  únicamente, a l a  forma in tern a del molde, sinó  que una 

! vez parcialm ente moldeado e l  taco  o lan zadera, en l a  prim era 

f a s e  del moldeo, f a s e  en la  que l a  masa ha debido amoldarse 

: a p re sió n  e l l a  so la  a l a  forma in tern a del molde (5 ) ,  que 

¡ h a sta  entonces ha permanecido e s t á t ic o ,  luego se  l e  o torga 

- a l  noyo o noyos (6 ) d e l molde (5 ) un movimiento de deslizado!,

, controlado -  F ig .  2 - ,  de la  p a r te  o p a r te s  que convenga, se - 

i gón e l  c a so , con cu a l movimiento o movimientos, aumenta l a30
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cavidad del molde y se  continua inyectando e l  m ateria l p lá s ­

t ic o  que se  adentra en la  masa del ya introducido y conforma­

do en e l molde y suprimiéndose a s í  l a s  ten sion es in tern as de 

l a  masa d e l a r t íc u lo  que se moldea.

E l movimiento de deslizado controlado se rá  de l a  magni­

tud que convenga, según sea e l ín d ice  de e stirad o  de l a s  mo- 

jláo u las , c la se  del m ateria l u tiliz ad o  y forma y dimensiones 

del cuerpo foxmativo del a r t íc u lo .

Habiéndose d e sc r ito  ampliamente la  n atu raleza  del in ­

vento, a s í  como su  re a liz a c ió n  en la  p r á c t ic a , se  hace cons­

itar que e l  mismo es su scep tib le  de v ariac io n es de d e ta l le ,  

s in  que por e l lo  se a l t e r e  su p r in c ip io  fundamental que cons­

t i tu y e  l a  e sen cia  de l a  invención.
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¡ Hecha la  d escrip c ión  d e l p resen te  invento, se  d eclaran  

como nuevas y de propia invención l a s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a ­

cion es:
¡
¡ la-.- Perfeccionam ientos en la  fa b r ic ac ió n  de a r t íc u lo s

¡moldeados y en e sp e c ia l  taco s y lan zad eras para t e l a r e s ,  ca- 

¡rac te r izad o s por e l  hecho de confeccionar e l ta c o  o lanzade­

ra  con cuerpo de c e lo s ía ,  e s  d e c ir , con una m u ltip lic id ad  de 

tab iq u es separados por una cavidad o cav idades, cu a le s  t a b i­

ques presentan en sus bordes un aguzado, e s  d e c ir , una dism i - 

¡nución de su  anchura en d irecc ió n  a l  borde. Ahora bien , e sto s  

i bordes no se  logran por moldeo con paredes del molde t o t a l ­

mente e s t á t ic a s ,  en e l que la  masa de m ateria l p lá s t ic o  que 

se  in yecta  debe conformarse e l l a  únicamente, a la  forma in - 

, te rn a  d e l molde, sinó que una vez parcialm ente moldeado e l  

taco o lan zad era , en la  primera fa s e  d e l  moldeo, fa se  en l a
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que la  masa ha debido amoldarse a p resión  e l l a  so la  a l a  fo r ­

ma in tern a d e l molde, que h asta  entonces ha permanecido e s t á ­

t i c o ,  luego se  le  otorga a l  noyo o noyos del molde un movi­

miento de d e s liz a d o , con tro lado , de l a  p a rte  o p a r te s  que 

convenga, según e l  c a so , con cu a l movimiento o movimientos, 

aumenta l a  cavidad del molde y se  continua inyectando e l  ma­

t e r i a l  p lá s t ic o  que se adentra en la  masa d e l ya in troducido 

y conformado en e l  molde y suprimíándo se a s í  l a s  tensiones 

in te rn as  de l a  masa d e l a r t ic u lo  que se  moldea.

2&- Perfeccionam ientos en le  fa b r ic a c ió n  de a r t íc u lo s  mol­

deados y en e sp e c ia l  de taco s y lan zad eras para t e l a r e s ,  s e ­

gún la  a n te r io r  re iv in d ic a c ió n , en lo s  que e l movimiento de 

d eslizad o  controlado se rá  de l a  magnitud que convenga, según 

isea  e l  ín d ice  de e st ira d o  de l a s  m olácu las, c la s e  d e l  mate­

r i a l  u t il iz a d o  y forma y dimensiones del cuerpo form ativo del 

a r t ic u lo  que se  moldea.

g a .-  PERFECCIONAMIENTOS EN IA FABRICACIÓN DE ARTICULOS 

¡MOLDEADOS Y EN ESPECIAL TACOS Y LANZADERAS BARA TELARES.i
Según se  d escrib e  y re iv in d ic a  en l a  p resen te  Memoria 

¡d e sc r ip t iv a , que consta de cu atro  h o ja s  fo l ia d a s  y e s c r i t a s  

por una so la  cara y acompasada de una hoja de d ib u jo s .

¡ Madrid, a doce de Noviembre de m il novecientos se sen ta  

; y cu atro .
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