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! MEMORIA DESCRIPTIVA

borrestpondien'be al registro de Patente de Invencidn que, por
1

J;veinte effos, se8 solicita para Espeifa y sus Colonias, a favor
e Don Jerénimo IBANEZ SALCEDO y Don Joaquin BERVIOLA VALE,
émbos de nacionalided espafiols, residentes en Barcelona, ¢a-
p.la Milagro, N 9 = = = = = = = m = = = = = = 400 a .- -
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["PERFECCIONAMIENTOS 5N L FABRICAGION DE ARTICULOS MOLDEADOS
Y BN ESPECIAL TACOS Y LANZADERAS PARA TELARESw

Bl objeto de la presente Patente de Invencién, se re-
flere a unos perfeccionamientos en la fabricacidn de tacos y
lenzederas para telares y tiene por finslidad la de permitir
conseguir el acercamiento entre si de las moldculas de la ma-

sa constitutiva del taco o de la lanzedera en la direccidn

;in’seresada, evitendo las tensiones internas.




5.

10,

15,

20.

25.

30.

. controlado - Fig. 2 -, de 1la pérte o partes que convenga, ser

. gn el caso, con cusel movimiento o movimientos, aumenta la
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Para una perfecta interpretacidn sé describs a continuad
cidn, un caso de realizacién prdctica, a titulo de ejemplo,no
linitativo, de los perfeccionamientos de le invenc.idn, acompa+
Néndose de una hoja de dibujos en la que:
En la figura 1, se representa el momento de la fase ini+
ciel de moldeado del taco o de la lanzaders.
BEn la figura 2, una seccidn trensversal por la lfnsa de
puntos II-II.
BEn la figura 3, es la misma representacidn de la figura
1l, pero en la segunde fase de moldeo en la que el noyo del

molde se hace deslizar de su posicién iniecial de moldec y ade

més se continua inyectando material en la masa parcialmsnte
;moldeada.

| Consisten estos perfeccionamientos en confeccionar el
;articulo v principalmente el taco o lanzadera (1) con cuerpo
%de oeiosia, es decir, los que estén constitufdos por unag mul-
:tipliciaad de tabiguss (2) separados por una cavidad o cavie
;idades (3), cuales tabiques presentan en sus bordes un aguza-
?do (4¢), es decir, unza disminucidn de su anchura en direccidn
ial borde. Ahora bien, estos bordes no se logran por moldeo
con pearedes del molde (5) totalmente esthticas, en el que la
émasa de material plédstico que se inyecta debe confommarse
fella dnicemente, a la forma interna del molde, sind que una
évez pareialmente moldeado el taco o lanzadera, en la primera
f fase del moldeo, fase en la que la masa ha debido amoldarse
a presién ella soles a la forma intema del molde (5), que

§ hasta entonces ha permanecido estético, luego se le otorga

? al noyo o noyos (6) del molde (5) un movimiento de deslizado)
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;cavidad del molde y se continua inyectendo el material pléds-

tico que se adentra en la masa del ya introducido y conformae
do en el molde y suprimiéndose asf las tensiones intemaeas de
la masa del artfculo que se moldea.

B Bl movimiento de deslizado controlado serd de la magni-
tud que convenga, segén sea el Indice de estirado de las mo-
Eléculas, clase del materisl utilizado y forma y dimensicnes
del cuerpo formativo del artfeulo.

: Habiéndose descrito ampliamente la naturaleza del in-
10. ivento, as{ como su realizacidn en la préetica, se hace cons-
?tar gue el mismo es susceptible de variaciones de detalle,

fsin gue por ello se altere su prineipio fundemental que consg-

'‘tituye la esencia de la invencidn.
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15. Hecha la deseripcidn del presente invento, se declaran

como nuevas y de prople invencidn les siguientes reivindica-
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lcicnes:

la,~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de artfculos
imoldsados y en especial taccs y lenzaderass para telares, ca-
20. ractorizados por el hecho de confeccionar el teco o lanzade-~
‘ra con cuerpo de celosfa, es decir, con una multiplicidad de
Stabiques separados por una cavidad o cavidades, cuales tabi~
fques presentan en sus bordes un aguzado; o8 decir, una dismis
Enucidn de su anchura en direceidén al borde. Ahora bien, estos
25 ;bordes no se logran por moldeo con paredes dsl molde totale
EIm.en‘be estdticas, en el que la masa de material pldstico que
gse inyecta debe conformarse elle tnicamente, a la forma in-
'terna del molde, sind que una vez parcialmente moldsado el

r
- taco o lanzadera, en la primera fase del moldeo, fase en la
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fdeados ¥y en especial de tacos y lanzaderas para telares, se-
;gﬁn la anterior reivindicseidn, en los que el movimiento de
?deslizado controlado serd de la magnitud que convenga, segln
?sea el Indice de estirado de les moléculas, clase del mate-
:rial utilizado y forma y dimensiones del cuerpo fomativo del

‘articulo qus se moldea.
;MQLDEADOS Y EN ESPECIAL TACOS Y ILANZADERAS PARA THELARES.

%descriptiva, que consta de cuatro hojas foliadas y escritas

ipor una sola cara y acompaiiada de uwia hoja de dibujos.

¥y cuatro.

FORAY

:que la masa ha debido amoldarse a presién ella sola a la for=-
me interna del molde, que hasta entonces ha permanecido estd-
tico, luego se le otorga al noyo o noyos del molde un movi-
miento de deslizado, controlado, de la parte o partes que
convenga, gegdn el caso, con cual movimiento o movimientos,
Eaumenta la cavided del molde y se continwva inysctando el nma-
‘terial pldstico que se adentra en la masa del ya introducido
v conformado en 8l molde y suprimiéndose asi las tensiones
internas de la masa del articulo gque se moldea.

22. Perfeccionamientos en le fabricacidén de articulos mol-

33 ,~ PERFECCIONAMIENTOS EN IA FABRICACICN DE ARTICULOS

Segdn se describe y reivindica en la presente Memoria

Madrid, a doce de Noviembre de mil noveclentos sesenta

PA.’
nmh*o/ «m h

P f? b ﬂ ‘




D.JERONIMO IBANEZ SALCEDO y R o
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