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Millbenk, Londres, Inglaterra.

La pregente invencién se relaciona con me-
joras en recipientes tramsportables, particularmente
recipientes para transportar en cantidad materiales
pulverulentos o granulados,

5 Se ha disefiado diversos recipientes para

Mod. 113
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trangportar en cantidad materiales pulverulentog o
granulados, por ejemplo en lotes de una o més tonela-
dag. Sin embargo, en todos los casos se han presentado
degventajas en los métodos necesarios para vaciar es-
tos recipientes, por ejemplo debido & gque requieren
facilidades mecénicas especiales para manipular los
recipientes, o bién estos recipientes han resultado
dificiles de limpiar.

Una de les finalidades de la presente inven-
cidn es proveer recipientes transportables que pueden
vaciarse y Limpiarse con facilidad y que son simples
de congtruir y mamipular. Otra finalidad de la pre-
sente invencién es proveer recipientes de esta clage
que son relativamente livianos pero 8l mismo tiempo
fuertes y eléaticos.

De acuerdo con la presente invencién, se
provee un recipiente para transporter en centidad
materiales granulados o pulverulentos, que compren-
de un recipiente de forma de caja substancialmente
rectangular con une capacidad de por lo menos 0,850
n3 que tiene cumatro coatados en general planocs y un
extremo convergente para formar una abertura, estan-
do formado dicho recipiente con un material polimé-
rico orgénico termoestabilizable eléstico y resig-
tente al impacto, y estando contenido enteramente
el recipiente dentro de un armazén metélico rigido,

estando provisto dicho armazbn de miembros soportadores
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en cada extremo, para proveer superficies soportadoras
gobre las cuales puede descansar el recipiente con el
extremo convergente apuntando hacia ghajo o dirigido
hacia abajo, mientras que el armazén, en la regién
del extremo convergente, esté provisto adicionalmente
de superficies planas horizontales a cada lado de di-
cho extremo convergente y vertieslmente espaciadas por
encima de las superficies soportadoras de los miembros
soportantes en dicho extremo convergente cuando el
recipiente estéd en posicién con el extremo convergen—
te: hacia abajo, a fin de proveer superficies levania-
dores dirigidas hacia abajo para contacto con un dis-
positivo levantador que tiene breszos lewvantadores ho—
rizontales., Bajo el término 'horizontal", tal como

se le aplice al recipiente, debe entenderse agui la
posicidén horizontal cuando el recipiente estd sopor-
tado sobre una de sus superficies soportantes.,

Para que se pueda comprender mhs fécilmente
la presente invencién, se describiré una de sus for-
mas de realizacibén con referencia a los dibmjos que
Se acompafia en los cuales:

La figura 1 es una vista en perspectiva
del sparato;

Lag figures 2a y 2b ilustran una cierta
forma de tapa de cierre de valvulas

Las figuras 3a y 3b ilustran una segunde

forma de cierre de vélvula; y
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Las figs. 42 ¥ 4h ilustran detalles de un
dispositive extraector de muestras. La fig. 1 ilusira
al recipiente en la posicidén en la cual se le llena.
Después de llenarlo, se invierte el recipiente y se
le transporta en la posicibn invertida,

El recipiente 1 esﬁé hecho de politeno por
métodos normeles de moldeo y tiene una base plana,
cuatro costbtados planos que convergen en la parte su—
perior para formar una parte superior de forma de em-
budo 2 que es una prolongacién de forma de pirémide
de los cuatro cogtados planos, con una gbertura cir~
cular 3. Se mantiene el recipiente dentro de um ar~
mazén rigido de acero que est& constitufido por las
piezas marginales verticales 4, 5 y 6, las pilezes
inferiores 7 y 8, y les tiras soportantes en los cos~
tadog 9 y 10. Las piezas que forman el armezén se ex-
tienden més allé de los costados planos para rodear
la parte de forma de embudo 2 y esta parte dsl arma~-
z6n esté terminada en dos miembros tubulares huecos
peralelos de extremoas abiertos 11 y 12, cada uno de
los cuales tiene sececidn rectamgular. Todos los com-
ponentes del ermazén estin soldados entre si.

Se indiea en 13 y 14 piezas angulares que
estén umidas al armazén de tal manera que una de sus
caras apoya contra un costado plano del recipiente,
¥y la otra cara apoya contra la cara en forma de em-

budo, trabando asi al recipiente dentro del armazén e
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impidiendé cuwalquier movimie:nto vertical del recipien-
te dentro del armazén, Después de llenar y cerrar her-
méticemente, se invierte el recipiente de tal manera que
apoya sobre las piezas 11 y 12, las cuales proveen una
base sobre la cusl descansa el recipiente y también
proveen rebajos para recibir los brazos de un vehiculo
elevador 2 horquilla u oltro dispositive elevador cuan-
do se debe mover el reecipiente,

Si se debe transportar materisles pulveri
lentos pesados, se prefiere que las paredes del reci-
piente eatén reforzadas mediante corrugaciones verti-
cales, y que el armazbn de retencibn consista en tubos
verticales o barras situadas dentro de las corrugacio-
nes del recipiente, reforzeando mhs fodavia los costados.
Los tubos verticales o barras terminan en sus extremos
superiores en un armazén horizontal de +tubos ¥y barras
que se crugan, que estém a su vez lundidas en la base
plana, aumentando asi el refuerzo de esa parte del re-
cipiente, y en sua extremos inferiores terminan en un
agtante de seceién rectangulsr sobre el cual se agienta
la parte cémica del recipiente., El recipiente queda asi
trabado entre el armazbén superior y la seccifn de es-
tante inferior, impidiendo de esta manera el movimien-
to vertical. dentro del armazbn., Le seccibn de estante
rectangular forma la porcibén superior de le parte por—
tadora del armazén que es también de construceibn tu-

bular soldada, En la prictica se compruebe que esto
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resulta preferible dehido a que es de produccifn liw

viane, fuerte y sencilla.
Se puede proveer tambiém otros medios para
formar las superficies elevadoras. En vez de los miem
5¢ bros tubulares rectangulares, se puede provesr pies
en lag cuairo esquinas en cuyo caso el armazdn, que
lleva los pies, proveeré las superficies levantado-
ras, Es importente que la distancla entre el plano
que contiene las supexrficies soportadores de los -
10. miembros soportantes en el extremo convergente, es
deecir la superficie verdadera del armazén que apoya
sobre el piso de la fébrica, y el plano que contiene
las superficies levantadoras, sean gsuficientes pera
rernitir que los brazos del dispositivo levantador
1. puedan insertarse y que no haya ohstrucciones que
impidan el paso del brazo Yevantador desde un lado
del armazén el otro. La distancia entre los planos
no necezita ser megyor de aproximadamente 2,54 em -
aunque, por razones de disefio, se podré usar dis-
20. tancias mayores, por ejemplo hasta 15,2 cm o més,
Estos recipientes estan destinados al trans-
porte en cantidad de materiales grammlados ¢ pulverulen
tos. Para lograr esta finalidaed y evitar la desven~
teja d&e que los recipientes sean demasiado grandes
25. paxra poderlos menipular con facilidad, se prefiere
que el recipiente seea capaz de contener aproximeda-

mente una tonelade de material. Son particularmente
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fitiles los recipientes: que tiemen dimensiones de la
base (es decir amchura del costado) de 61 a 122 em y
alturas de 1,22 & 2,13 m,

Les dimensiones de la abertura 3 deben ser
gsuficientes pare permitir que se lleve a csho fhcil-
mente el llenado y el vaeiado, y también para permitir
la limpieza del recipiente sin difienltades. Por razo-
nes de limpieza se prefiere que la abertura tenga un
difmetro no menor de 45,7 em, de manera de permitir
la entrada de un hombre. Para facilitar el vaciado del
recipiente, mientras se mantiene bajo control la cir-
culacién del mate;r:iél, podra resultar deseable incluir
una vélvula en el dispositivo de cierre. Por consiguien
te, el dispositivo de cierre puede ser uma tape agra-
pada sobre la aberture por medios convencionales, en
los cuales eshtl provista una vélvula de manera que el
vaciado pueda llevarse a cazho sin retirer la tapa, Por
ejemplo, el dispositivo de cierre puede tener una sher-
tura provista de una tapa y un tubo flexible asido a
la abertura, quedando situado el tubo dentro del reci-
riente cuwando la tapa esté en posicidn. EL tubo puede
egtar hecho, por ejemplo, de tejido, pelicula termo-
plégtice, goma o tejido de goma, y puede estar provis-
to de un cordén o medios gimilares pera mentenerlos ce-
rrado., Para permitir que el material circule fuera del
recipiente, se retira primeramente la tapa pequefia y

se deja que el tubo flexible sobresalga del recipiente.
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Se controla entonces la circulacién del material aflo~

Jando o epretando el cordbén. Se puede usar tambidn una
vélvula del tipo ilustrado en las figs. 2a y 2b de los
dibujos que se acompaiiz, La vélvula ilustradsa en la
fig. 2a est& hecha d&e aluminio y tiene la forme de un
cono, con su borde inferior doblado hacia arriba de mo~
do que pueda encajar en un anillo de acero. que se mé.n-
tiene en la ebertura 3 del recipiente. La parte supe-
rior de la vé&lvula cduica consiste en una ahertura 16
en la cual puede adaptarse una tapa 17. En el interior
de la tapa cénica se provee una vilvula de "manga" de
tejido flexible. El extremo inferior de la menga esté
unido al como 15 mediante un collar de aluminio 19 que
rodea al borde inferior no doblado &l cono. Lia parte
superior de la manga de tejido esté provista de um cor-
dén que se puede apreter tirando, de manera de cerrar
la vélvula y etarla en X-X.

Una forma de cierre particularmente Gtil esté
ilustrade en las figs. 32 ¥ 3b. Este cierre es un cono
truneado spto para encejar sobre la aberture del reci-
piente y para ser mantenido en posicidn durente el -
transparie. Bsto signifiea que la abertura del reci-
plente (3 en la fig. 1) est& formada a una altura tal
que, cuando estd provisto el cierre cénico, el cierre
aueda contenido dentro del armazén. La fig, 32 es un
corte parcial en elewvacién a través de la ghertura del

recipiente y del adaptador de cono. La pared del reci-
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piente estid ilustrada en 25 ferminande en una sbertura
roscada 26, Sobre la sbertura roscada est4 atornillado
el aro de alescidén de aluminio colado 27. Este aro es-
t4 provisto de una pestafia con sberturas roscades para
recibir un tornillo 28.

En 29 se nmuestra el adaptador de cono el
cual puede eabtar hecho del mismo material que el re-
cipiente., Su borde-» inferior tiene uma cara ecénice que
registra con la superficie ecilindrica de la sbertura
del recipiemte, Se puede apreciar que las superficies
apareadas 30 pueden ser troncoeémicas si asi fuera con
veniente. El borde inferior del cono tiene también una
pestaiia 31 provista de sberturas que corresponden a las
que estén provistes en la pestafia 28, El adaptador de
cono esté fijado en posicidén mediante el miembro de
arc de aleacifén de aluminio colado en molde 32 que
lleva aberturas que corresponden a las provisitas en
las pestafias 28 y 31, mediante las cuales est& fijado
al aro 27 por medio de tornillos 28,

La parte superior del adaptador de cono
termina en una ebertura eircular que esth limitada
por la proyeceién cilindrica externamente roscada 33,
Sobre la misma esté atornillada la tapa 34, EL adap~
tador de cono esté provisto tambidn de una vélvula
del tipo a manga. En esta forme de realizacién, adepta
la forma de una pieza de pelicula tubular de politeno

(u otro material tubular fuerte) plegado sobre si mismo
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alrededor del aro de acero 35 de manera de formar un

tubo de doble pared segin se muestra en la fig. 3b. El
aro de acero que lleva el tubo estd prensado en el re-
bajo del adasptador a cono, tal como se ilustra. ElL ex~
tremo abierto del tubo de politeno puede atarse con un
cordén de manera de proveer un cierre cuando se retira
la tapa 34.

En vez de hacer la valvula cénica de aluminio
o de una aleacién liviana de aluminio, se la podré cous
truir con cualgquier otro material apropiado, por ejem-
plo otro metal o un material plastico tal come ser por
ejemplo politeno, nilén ¢ polipropilenc, o una mezela
goma/resina.,

Si el cuello del recipiente y el adgptador
terminel obnico estén ambos moldeados con un material
polimérico orgénico termoestahilizeble, se prefiere
asegurar el adaptador terminel cénico truncado al cue~
1lo del reciplente mediante una banda de cierre de ta-
pa de tambor convencional. Esto puede llevarse a csbo,
por ejemplo, omitiendo el aro roscado 27 que se ilus-
tra en la fig. 38 y proveyemdo en las partes 26 y 31
del recipiente y el adaptador terminal cémico, respec-
tivamente, superficies cilindricas del mismo difSmetro
¥ de preferencia con bordes chaflanados, alrededoxr de
Jos cuales puede fijarse la banda de cierre. Se pre-~
fiere también que el borde interno superior de la

ghertura del recipiente esté rebajado y disponer en
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este rebajo un anillo G de goma blanda o de gomz sin-
tética, de manera que se mantenga Bajo compresibén re~
dial cuando esté& mantenido en posicién, por la handa
de cierre, el adaptador terminal c¢bmico truncado,

Para facilitar la circulacién de polvo o de
grémlos desde el recipiente, a través de la vélvulé,
puede ser conveniente fluidifiear el material soplan-
do aire a través del mismo a medidae que peneira en la
vélvula de tela, Se puede hacer esto uniendo la manga
de tela al cono, de manera que haya unz fijacién con-
tinua alrededor del cono a lo largo de dos regiones
separadamente espaciadas, de manera que las &reas del
cono y de la tela, entre estas regiones, formen una
cémara cerrada en la cual se puede introducir aire
ba jo presién a través de una abertura del cono, sien-
do la presidén de t2l naturaleza que el aire es forza-
do a través de los intersticios de la tela y dentro
del material pulverulento o granulado. La fig. 2b
ilustra una disposiciédn de esta clase. Tl cono 15 -
‘tiene un rebajo continuo 19 que es paralelo con res-
pecto a la base, y la manga de tela 18 esth unida a
este rebajo mediante un anillo de aluminio 20, estando
también unido a la base del cono. El cono tiene una
abertura que se puede conectar a una fuente de aire
bajo presibn,

Si se desea retirar pequefiag muestras de

los contenidos del recipiente, se ﬁue&e lograrlo en
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una maners particularmente simple, La disposicién ex~

tractora de muestras se ilustra en las figs. 4a y 4b,
en las cupgles la pared convergente del recipiente es-
t& provista de una gbertura en una parte rebajada de
dicha pared convergente y a dicha sbertura ests unido
un tubo que se extiende verticalmente dentro de dicho
recipiente y que esté provisio de un cierre en la zber-
tura de dicha pared.

En la figura 42 se muestra el recipiente 1
desprovisto de su armazbén soportador. El exiremo con-
vergente 2 tiene la porcién rebajada 40 provista de
une. abertura circular a la cual esth unido el tubo
extractor de muestras 41. E1l método mediante el cuel
se une el tubo extraetor de muestrag al recipiente
esté ilustrado més en detalle en la fig. 4b. El tubo
extractor de muestras tiene un extremo inferior mbs
grueso de forma cénica 42, cuya superficie inferiox
descansa sobre la superficie horizontal interna de la
parte rebajada 40, Debajo del extremo inferior cénico
42, el tubo tiene una prolongacién roscada que pasa
a través de la sbertura del recipiente. Se mantiene
en posicién el tubo mediante el aro roscado 45; 44
es una arandela de goma,

El extremo inferior del tubo esté& cerrado
mediante el tapén 46 y la tapa roscada 47. EL tubo
extractor de muestras, su aro de fijacibén, tapbn y

tapa, pueden hacerse con cualquier material conveniente.
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Un material pa%%iéﬁlarmente util con el cual se puede
producir estos adaptadores es politeno.

Se puede proveer tubes de cualquier altura
deseada en log recipientes de la presente invencién,

Se puede usar también el tubo para llenar
el recipiente con un gas inerte, cuando esto resuli-
tara conveniente para proteger cualquier material
contenido en el recipiente. Al tener un tubo que se
extiende préicticamente sobre la altura completa del
recipiente, seré posible usar el dispositivo para
facilitar Ya descarga de materiales que fluyen con
dificultad. Se puede hacer esto coneetando el extre-
mo inferior a una fuente de presibn de gas y someter
a presién los contenidos del recipiente.

Se puede unir el tubo &l recipiente en cual-
quier manera conveniente, y en general esto se lleva
més convenientemente a cabo proveyendo em el tubo una
porcibn mis gruesa (por ejemplo la porcidn cbdnica 42
de la fig. 4a ) que apoya contra la superficie inter-
na de la parte rebajada y un aro atormillado sobre el
extremo roscado del tubo que se extiende fuera del re—
cipiente,

No es indispensable que los coatados del
extremo convergente del recipiente sean cagi total-
mente planos, seglin se deseribid en la forma especi-

fica de realizaecibén, Puesto que los costados conver-

gen hacia la aberiura, pueden ser curvados de tal manera
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que: el embudo se hace cbénico méhs bién que piramidel. Ta
abertura puede tener cwalquier forma conveniente. Por
ejemplo, cuando los costados del embudo son principal-
mente planos, puede resultar preferible que la abertu~
ra gea rectangular y evitar asi la necesidad de ecurvar
los costados, como en el caso cuando se usa una abertura
circular. Los costados substancialmente planog del re~
cipiente mo necesitan encontrarse a &mgulos rectos,
puesto que puede ger conveniente, para fines construc-
tivos, user otfras formas en los bordes, por ejemplo -
bordes curvados o planos, siempre gque la parte princi-
pal de cada uno de los euatro costados verticales sea
plana. Se comprenderé que los costados del recipiente
pueden formarse con nervaduras para aumentar su rigidez.

En ciertos casos puede ser desedghle Ieventar
los recipientes de la presente invencién mediante un
dispositivo levantador que actia desde arriba, para
lo cual se puede fijar féhcilmente lengletas a lag -~
cuatro esquinas alejadas del extremo convergente, o
en cualquier otro lugar spropiado.

Ejemplos de materiales elésticos poliméricos
registentes al impacto, con el cual se pueden construir
los recipientes de la presente invencidm, ineluyen el
politeno, polipropileno, milén, Iaminados de cloruro
de polivinilo y laminados de fibra de vidrio/poliéster,
¥y las composiciones de goma/resina de alta resistencia

al impacto, por ejemplo meszclas de gomas de copolimerc
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nitrilo. El recipiente puede consigtir de un solo es-
pesor de uno de estos materiales o puede estar forma-
do con una pluralidad de capas de estos materiales.
Puede resultar preferible esta tltima forma cuando

ge desea incluir materiales colorantes, materiales
estabilizadores a la luz u otros ingredientes en por
ejemplo la eapa externa pero mo en la capa interna,

El armazén puede hacerse con cualguier metal co_nvenien~
te, por ejemplo aecero gelvanizado, acero inoxidable o
una aleaeibén liviana ﬁe- aluminio.

La combinacién de un reecipiente hecho de un
material polimérieo orghnieo termoestabilizado eléstico
resigtente 2l impacto, soportado en un armazbn rigido
de metal, ofrece muchas ventajas. Un recipiente de es-
ta clase es relativamente liviano, econdmico en su -
construceién y féeil de ‘limpiar. Tembién hace posible
el treansporte de materiales pulverulentos y gramleados
en cantidad, desde la fhbrica productora al lugar en
el cual. se deben usar los comtenidos.

HOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manmsra de realiszarlo en la préc-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an~
teriormente indicadas son susceptibles de modifica-
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio

fundamentel y siendo Io que constituye la esencia
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del referido inmvento y por lo que se solicita Patente
de Introduccién por 10 afios en Espafia scbre: PERPEC- ‘
CIOWAMIENTOS EN LA FABRICACION DE RECIPIENTES PARA
TRANSPORTAR MATERIAELES GRANULAIOS O PULVERULENTOS
EN CANTIDAD"; caracterizémdose por lo siguiente:
l.~"Perfeccionamientos en la febricacibn
de recipientes para transporiar materieles granula~
dos o pulverulentos en cantidad™, caracterizados por-
que comprenden un recipiente que contiene una caja
substancialmente rectangular de una capacidad de por
1o menos 0,850 m3 que tiene cuatro costados en gene-
ral plenos y un extremo conwergente de manera de fore
mar una sbertura, estando formado dicho recipiente con
un material polimérico orgénico termopléstico elbstico
regiastente al impacto y estando totalmente contenido
el recipiente deniro de un armazém metélico rigido,
estando provisto dicho armazbén de miembros soporta~
dores en cada extremo de manera de proveer superfi-
ciex soportadoras sobre las cuales pusde reposar el
recipiente con su extremo convergente dirigido o spun-
tado haeia abajo, estando provisto ademfs el armazbn,
en la regibén del extremo convergente, de superficies
planas horizontales en cada costedo de dicho extremo
convergente y espaciadas verticalmente por encima de
las superficlies soportadoras de los miembros soportan—
tes en dicho extremo convergente cuando el recipiente

egsté en posicibén con el exiremo convergente dirigido
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hacia abajo para proveer superficies de lewvantamiento
para un dispositivo levantador que tiene brazos ele~
vadores horizontales.

2.- Paerfeccionamientos segin 1a reivindice-
eién 1, caracterizados porque el armazbén consiste ~
gsencialmente en una estructura rectanguler shierta
que tiene a cada lado del extremo convergente del re-
cipiente dos miembros rigidos tubulares huecos peara-
Jelog @e extremos abiertos, de seccibn transversal
rectangular, gque provee una base pare que el reci-
piente repose sobre la misma con el extremo conver-
gente haecia gbajo.

3o~ Perfeccionamientos de acuerdo con las
relvindicaciones 1 ¢ 2, caracterizados porque el ex—
tremo convergente es una prolongacidn piremidal de
los cuatro costados planos, con su &pice terminedo
en una abertura circular,

4.~ Perfeccionamientos de acuerdo con las
reivindicaciones 1 6 2, caracterizados porgue el ex—
tremo convergente es uma prolongacién cbénica de los
cuatro costados planos, con su &pice terminado en una
abertura eireular.

5e= Perfeccionamientos de acuerdo con cual-
quiera de las reivindicaciones precedentes, en que el
recipiente esté hecho de politeno.

6.~ Perfeccionamientos de acuerdo con cualquiera

de las reivindicaciones 1 a 6, en que el recipiente



nildén, laminedos de cloruro de polivinilo y laminados
de fibras de vidrio/poliéster, y composiciones de go-
ma/resina de. alta resistencia al impacto.
5e 7.~ Perfeccionamientos de acuerdo con cualquie-
ra de las reivindicaciones precedentes, en que el arma-
zén est& hecho de acero galvanizado, acero inoxidable
0 una aleaciédn Iiviana de aluminio,
8.— Ee-rfeccioﬁamientos de acuerdo con cual-~
10. guiera de las reivindicaciones precedentes, en que la
abertura de dicho extremo convergente es circular y es-
t4 cerrada mediante un adaptador cénico truncado desmon-~
tablemente fijado sobre dicha abertura y provisto de
un cierre, estando contenidos dicho adaptador cénico
15, ¥y cierre dentro de dicho armagzbdn.

9— Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicaeién 8, caracterizados porque el eierre de
dicho adaptador cbénico es una tapa roscada,

10.- Perfeccionamientos de acuerdo con las

20, reivindicaciones 8 6 9, caracterizados porque dicho
adaptador cénico esté provisto de una vélvula del ti-
po de mamga que tiene un extremo eircular fijado a
la pered de dicho adaptador.

1l.~ Perfeccionamientos de acuerdo con

25. cualguiere de las reivindicaciones 8 a 10, caracteri-
zadog porque dicho adaptador cénico esté hecho de po-
Iiteno.



12.,~ Perfeccionamientos de avu.rdo con

cualguiera de las reivindicaciones 8 a 10, carae-
terizados porque dicho adaptador esté hecho de alu-
minio o de una aleacifn Yiviana de aluminio.

Do 13.- Perfeccionamientos de acuerdo con
cualquiera de las reiviandicaciones precedentes, co~
racterizados porque dicho recipiente comprende un
dispositivo extraector de miegtras que comprende un
tubo gque se extiende verticalmente dentro del reci-

10, piente y desde una parte rebajada que esté formada
en la parte inclinada de dicho extremo convergente,
teniendo dicha parte rebajada una sbexrtura horizon-
tal circular a itravés de la cual pasa dicho tubo, me-
dios &e fijaeidn que mantienen al tubo fijo en dicha

15, parte rebajada, y una tapa roscada provista para ce-
rrer en el extremo abierto extermo de dicho tubo.

14,~ Perfeccionamientos de acuerdo com la
reivindicaeidn 13, caracterizados porque dicho tubo
estéd unido a dicha parte rebajada mediante una por-

20. eibn més gruesa que apoya econtra la superficie horizon
tal interna de la parte rebajada y un aro atornillado
sobre el extremo roscado del tubo que se proyecta ex-
ternamente con respecto & dicha parte rebajada,

15,~Perfeccionaniéntos de acuerdo con las rei-

25, vindicacionss 13 6 14, en que dicho tubo esté hecho
de politeno. ‘

16.~ Perfeccionamientos em la fabrieacidn
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de recipientes para transportar maberiales gramnla~
dos o pulverulentos en cantidad; tal y como gqueda
descrito substancialmente en la presente liemoria,
e iIustrede en los dibujos adjuntas.

Esta Nemoria consta de veinte hojas es-

eritas & miguina por-uma _sola cara,

IIPERIA NPSTRIES LIMITED
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