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"PERFECCIONAMIENTOS EN. LA FABRICACION DE RECIBIENTES

PARA TRANSPORTAR MATERIALES GRANULADOS 0 PULVERULEN­

TOS EN CANTIDAD'".

IMPERIAL CHEIálCAL INDUSTRIES LIMITED, entidad in­

glesa, residente en Imperial Chemical Eouse, 

Millbahk, Londres, Inglaterra.

La presente invención se relaciona con me­

joras! en recipientes transportables, particularmente 

recipientes para transportar en cantidad materiales 

pulverulentos c granulados.

5. Se ha diseñado diversos recipientes para
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transportar en cantidad materiales pulverulentos o 

granulados, por ejemplo en lo te s  de una o más tonelar- 

das*. Sin embargo, en todos los casos, se han presentado 

desventajas en los métodos necesarios; para vaciar es­

tos recipientes, por ejemplo debido a que requieren 

facilid ades mecánicas especiales para manipular lo s 

recipientes, o bién estos recipientes han resultado 

d if íc ile s  de limpiar.

Una de la s  finalidades de la  presente inven­

ción es proveer recipientes transportables que pueden 

vaciarse y limpiarse con fac ilid ad  y que son simples 

de construir y manipular. Otra finalidad de l a  pre­

sente invención es proveer recipientes de e sta  clase 

que son relativamente liv ianos pero a l mismo tiempo 

fuertes; y e lá stico s.

De acuerdo con la  presente invención, se 

provee un recipiente para transportar en cantidad 

materiales granulados o pulverulentos, que compren­

de un recipiente de forma de ca ja  substancialmente 

rectangular con una capacidad de por lo menos 0,850 

m3 que tiene cuatro costados en general planos y un 

extremo convergente para formar una abertura, estan­

do formado dicho recipiente can un material polimè­

rico orgánico termoestabilizable e lástico  y re s is­

tente a l  impacto, y estando contenido enteramente 

a l  recipiente dentro de un armazón metálico rígido, 

estando provisto dicho armazón, de miembros soportadores:



en cada extremo, para proveer superficies soportadoras, 

sobre la s  cuales puede descansar e l  recipiente con e l 

extremo convergente apuntando hacia abajo; o dirigido 

hacia abajo, mientras que e l armazón, en la  región 

del extremo convergente, está  provisto adicionalmente 

de superficies planas horizontales a cada lado de di­

cho extremo convergente y verticalmente espaciadas por 

encima de la s  superficies; soportadoras de los miembros 

soportantes en dicho extremo convergente cuando e l  

recipiente e stá  en posición con e l  extremo convergen­

te hacia abajo, a fin  de proveer superficies levanta­

doras d irig idas hacia abajo para contacto con un dis­

positivo levantador que tiene brazos levantadores ho­

rizontales. Bajo e l término "horizontal", t a l  como 

se le ap lica a l recipiente, debe entenderse aquí la  

posición horizontal cuando e l recipiente e stá  sopor­

tado sobre una de sus superficies soportantes.

Para que se pueda comprender más fácilmente 

la  presente invención, se describirá una de sus for­

mas de realización con referencia a lo s dibujos que 

se acompaña en lo s cuales:

La figura 1 es una v is ta  en perspectiva 

del aparato;

Las figuras 2a y 2b ilu stran  una cierta  

forma de tapa de cierre de válvula;

Las figuras ga y gb ilustran  una segunda 

forma de cierre de válvula; y
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Las f íg s .  4n y 4b ilustran, deta lle s de un 

dispositivo extractor de muestras,. La f i g .  1 ilu s tra  

a l recipiente en la  posición en l a  cual se  le  llena. 

Despuée de llenarlo , se invierte e l recipiente y se 

le  transporta en la  posición invertida.

El recipiente 1 está  hecho de politeno por 

métodos normales de moldeo y tiene una base plana, 

cuatro costados planos que convergen en l a  parte su­

perior para formar una parte superior de forma de em­

budo 2 que es una prolongación de forma de pirámide 

de los cuatro costados planos, con una abertura c ir ­

cular 3. Se mantiene e l recipiente dentro de un ar­

mazón rígido de acero que e stá  constituido por la s  

piezas marginales v ertica le s 4, 5 y 6, la s  piezas 

inferiores. 7 y 8, y la s  t i r a s  soportantes en lo s  cos­

tados 9 y 10. Las piezas que forman e l armazón se ex­

tienden más a l lá  de lo s costados, planos para rodear 

l a  parte de forma de embudo 2 y e sta  parte del armar- 

zón está  terminada en dos miembros tubulares huecos 

paralelos de extremos abiertos 11 y 12, cada uno da 

los cuales tiene sección rectangular. Todos lo s com­

ponentes del armazón están soldados entra si..

Se indica en 13 y 14 piezas angulares que 

están unidas a l armazón de t a l  manera que una de sus 

caras apoya contra un costado plano del recipiente, 

y l a  otra cara apoya centra l a  cara en forma de em­

budo-, trabando a si a l  recipiente dentro del armazón e



impidiendo cualquier movimie nto vertical del recipien­

te dentro del armazón. Después de llenar y cerrar her­

méticamente, se invierte e l recipiente de t a l  manera que 

apoya sobre la s  piezas 11 y 12, la s  cuales: proveen una 

base sobre la  cual descansa e l recipiente y también 

proveen rebajos para recib ir lo s brazos de un vehículo 

elevador a horquilla u otra dispositivo elevador cuan­

do se debe mover e l recipiente.

Si se debe transportar materiales pulverur- 

lentos pesados, se prefiere que la s  paredes del reci­

piente estén reforzadas mediante corrugaciones verti­

cales, y que el armazón de retención consista en tubos 

verticales o barras; situadas dentro de la s  corrugacio­

nes del recipiente, reforzando más todavía lo s costados. 

Los tubos verticales o; barras: terminan en sus extremos 

superiores en un armazón horizontal de tubos y barras 

que se cruzan, que están a su vez hundidas en l a  base 

plana, aumentando a s í  e l refuerzo de esa parte del re­

cipiente, y en sus extremos in feriores terminan en un 

estante de sección rectangular sobre el cual se asienta 

la  parte cónica del recipiente. El recipiente queda asi 

trabado; entre e l armazón superior y la  sección de es­

tante in ferior, impidiendo de esta  manera e l  movimien­

to v ertica l dentro del armazón. La sección de estante 

rectangular forma la  porción superior de l a  parte por­

tadora del armazón que es también de construcción tu­

bular soldada. En l a  práctica se comprueba que esto



resu lta  preferib le debida a que es de producción l i ­

viana, fuerte y sen cilla .

Se puede proveer también otros medios para 

formar la s  superficies elevadoras. En vez de lo s miem 

bros tubulares rectangulares, se puede proveer p ies 

en la s  cuatro esquinas: en ouyo caso e l  armazón, que 

llev a  lo s  p ies, proveerá la s  superficies levantado­

ras:. Es importante que l a  d istancia entre e l plano 

que contiene la s  superficies soportadoras de lo s  - 

miembros soportantes en e l extremo convergente, es 

decir l a  superficie verdadera del armazón que apoya 

sobre e l  piso de l a  fábrica, y e l  plano que contiene 

la s  superficies levantadoras, sean su ficien tes para 

permitir que lo s brazos del dispositivo levantador 

puedan in sertarse y que na- haya obstrucciones que 

impidan e l  paso del brazo levantador desde un lado 

del armazón a l  otro. La d istancia entre lo s planos 

no necesita se r  mayor de aproximadamente 2,54- cm 

aunque, por razones de diseño, se podrá usar dis­

tancias mayores, por ejemplo hasta 15,2 cm o más.

Estos recipientes están destinados a l  trans­

porte en cantidad de materiales granulados o pulverulen 

to s. Para lograr e sta  finalidad y evitar l a  desven­

ta ja  de que lo s  recipientes sean demasiado grandes 

para poderlos manipular con fac ilid ad , se prefiere 

que e l recipiente sea capaz de contener aproximada­

mente una tonelada de m aterial. Son particularmente



ú tile s  los recipientes: que tienen dimensiones: de la  

base (es decir anchura del acatado) de 61 a 122 cm y 

alturas: de 1,22 a 2,13 m*

Las dimensiones: de la  abertura 3 deben ser 

5. su ficientes para permitir que se lleve a cabo fá c i l­

mente e l  llenado y e l vaciado, y también para permitir 

l a  limpieza del recipiente sin  dificu ltades. Por razo­

nes de limpieza se prefiere que l a  abertura tenga un 

diámetro no menor de 45,7 cm, de manera de permitir 

10. l a  entrada de un hombre. Para f a c i l i t a r  e l vaciado del 

recipiente, mientras se mantiene bajo control l a  c ir ­

culación del material, podrá resu ltar deseable 

una válvula en el dispositivo de cierre. Por consiguien 

te , e l dispositivo de cierre puede ser una tapa agra- 

15. pada sobre la  abertura por medios convencionales, en 

los: cuales está  provista una válvula de manera que e l  

vaciado pueda llevarse a cabo sin  re tira r  la  tapa. Por 

ejemplo, e l dispositivo de cierre puede tener una aber­

tura provista de una tapa y un tubo flex ib le  asido a 

20. l a  abertura, quedando situado e l  tubo dentro del reci­

piente cuando, l a  tapa está  en posición. E l tubo puede 

estar hecho, por ejemplo, de te jid o , pelícu la termo- 

p lá stica , goma o< tejido de goma, y puede estar provis­

to de un cordón o medios sim ilares para mantenerlos ce- 

25. rrado. Para permitir que e l  material circule fuera del 

recipiente, se re tira  primeramente la  tapa pequeña y 

se  deja que e l  tubo flex ib le  sobresalga del recipiente.
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Se controla entonces, l a  circulación del material aflo­

jando o apretando e l  cordón. Se puede usar también una 

válvula del tipo ilustrado en la s  f i g s .  2a y 2b de lo s 

dibujos que se acompaha. La válvula ilu strada en la  

f ig .  ^  está  hecha de aluminio y tiene la  forma de un 

cono, con su borde in ferior doblado hacia arriba de mo­

do que pueda encajar en un anillo de acero, que se man­

tiene en la  abertura 3 del recipiente. La parte supe­

rio r  de l a  válvula cómica consiste en una abertura 16 

en l a  cual puede adaptarse una tapa 17. En e l  in terior 

de l a  tapa cónica se provee una válvula de "manga" de 

tejido fle x ib le . El extremo in ferior de l a  manga está  

unido a l cono 15 mediante un co llar de aluminio 19 que 

rodea a l borde in ferior no doblado del cono. La parte 

superior de l a  manga de te jido  e stá  provista de un cor­

dón que se puede apretar tirando, de manera de cerrar 

l a  válvula y atarla  en X-X.

Una forma de cierre particularmente ú t i l  e stá  

ilu strada en la s  f ig s .  ^a y 3b. Este cierre es. un cono 

truncado apto para encajar sobre l a  abertura del reci­

piente y para ser mantenido-en posición durante e l  - 

transporte;. Esto s ig n ifica  que la  abertura del reci­

piente (3 en l a  f i g .  1) e stá  formada a  una altura t a l  

que, cuando está  provisto e l  cierre cónico, e l  cierre 

queda contenido dentro del armazón. La f ig .  3¡g es un 

corte parc ia l en elevación a través de l a  abertura del 

recipiente y del adaptador de cono. La pared del reci-
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píente está  ilu strada en 25 terminando en una abertura 

roscada 26. Sobre la  abertura roscada está  atornillado 

e l  aro de aleación de aluminio colado 27. Este aro es­

tá  provisto de una pestaña con aberturas roscadas para 

rec ib ir  un to m illo  28,

En 29 se muestra e l adaptador de cono el 

oual puede estar hecho del mismo- material que e l  re­

cipiente. Su borde inferior tiene urna cara cónica que 

reg istra  con l a  superficie c ilin drica  de la  abertura 

del recipiente. Se puede apreciar que la s  superficies 

apareadas 30 pueden ser troncocómicas s i  a si fuera con 

veniente. El borde in ferior del cono tiene también una 

pestaña 31 provista de aberturas que corresponden a la s  

que están provistas en la  pestaña 28. E l adaptador de 

cono está  fijad o  en posición mediante e l miembro de 

aro de aleación de aluminio colado en molde 32 que 

lleva  aberturas que corresponden a la s  provistas; en 

la s  pestañas; 28 y 31,- mediante la s  cuales e stá  fijado 

a l aro 27 por medio de torn illos 28.

La parte superior del adaptador de cono 

termina en una abertura circular que está  limitada 

por l a  proyección cilin drica externamente roseada 33. 

Sobre l a  misma está  atornillada l a  tapa 34. El adap­

tador de cono está  provisto también de una válvula 

del tipo a manga. En e sta  forma de realización, adapta 

la  forma de una pieza de pelícu la  tubular de politeno 

(u otro material tubular fuerte) plegado: sobre s i  mismo



alrededor del aro de' acero 35 de manera de formar un 

tubo de doble pared según se muestra en l a  f i g .  3b. E1 

aro de acero que llev a  e l tubo está  prensado en e l  re­

bajo del adaptador a cono, t a l  como se ilu stra . E l ex­

tremo abierto del tubo de politeno puede atarse con un 

cordón de manera de proveer un cierre cuando se r e t ira  

l a  tapa 34.

En vez de hacer l a  válvula cónica de aluminio 

o de una aleación liv ian a  de aluminio , se l a  podrá cons 

tru ir  con cualquier otro material apropiado, por ejem­

plo otro metal o un material p lástico  t a l  como se r  por 

ejemplo politeno, nilón o polipropileno, o una mezcla 

goma/resina.

Si e l cuello del recipiente y e l adaptador 

terminal cónico están ambos moldeados con un m aterial 

polimèrico orgánico termo e s ta b ili  zable, se prefiere 

asegurar e l adaptador terminal cónico truncado a l  cue­

llo  del recipiente mediante una banda de cierre de t a ­

pa de tambor convencional. Esto puede llevarse a cabo, 

por ejemplo, emitiendo e l aro roscado 27 que se ilu s­

tra  en la  f ig .  3a y proveyendo en la s  partes 26 y 31 

del recipiente y e l adaptador terminal cónico, respec­

tivamente, superficies c ilin d ricas del mismo diámetro 

y de preferencia con bordes chaflanados, alrededor de 

lo s  cuales puede f i ja r s e  l a  banda de cierre-. Se pre­

fie re  también que e l  borde interno superior de la  

abertura del recipiente esté rebajado y disponer en
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este rebajo un anillo O de goma blanda o de goma s in ­

té tica , de manera que se mantenga bajo compresión ra­

dial cuando esté  mantenido en posición, por la  banda 

de cierre, e l adaptador terminal cónico truncado.

Para f a c i l i t a r  la  circulación de polvo o de 

gránulos desde e l  recipiente, a través de l a  válvula, 

puede ser conveniente f lu id if ic a r  e l  material soplan­

do aire a través del mismo a medida que penetra en l a  

válvula de te la . Se puede hacer esto uniendo l a  manga 

de te la  a l  cono, de manera que haya una f ijac ió n  con­

tinua alrededor del cono a lo largo de dos regiones 

separadamente espaciadas;, de manera que la s  áreas del 

cono y de l a  te la , entre estas regiones, formen una 

cámara cerrada en la  cual se puede introducir aire 

bajo presión a través de una abertura del cono, sien­

do l a  presión de t a l  naturaleza que e l  aire es forzar- 

do a través de los in te rstic io s de la  te la  y dentro 

del material pulverulento o granulado. La f ig .  2b 

ilu s tra  una disposición de esta  clase. El cono 15 

tiene un rebajo continuo 19 que es paralelo con res­

pecto a l a  base, y la  manga de te la  18 está  unida a 

este rebajo mediante un anillo de aluminio 20, estando 

también unido a la  base del cono. El cono tiene, una 

abertura que se puede conectar a una fuente de aire 

bajo presión.

Si se desea re tira r  pequeñas muestras de 

lo s  contenidos del recipiente, se puede lograrlo.- en



una manera particularmente simple. La disposición ex­

trae tora de muestras se i lu s tra  en la s  f i g s .  4a y 4b, 

en la s  cuales l a  pared convergente del recipiente es­

tá  provista de una abertura en una parte rebajada de 

dicha pared, convergente y a dicha abertura e stá  unido 

un tubo que se extiende verticalmente dentro de dicho 

recipiente y que está  provisto de un cierre en l a  aber­

tura de dicha pared.

En la  figura  4a se muestra e l recipiente 1 

desprovisto de su armazón soportador. El extremo con­

vergente 2 tiene la  porción rebajada 40 provista de 

una abertura circular a la  cual está  unido e l  tubo 

extractor de muestras 41. El método mediante e l cual 

se une e l tubo extractor de muestras a l recipiente 

e stá  ilustrado más en detalle en la  f ig .  4b.. El tubo 

extractor de muestras- tiene un extremo in ferior más 

grueso de forma cónica 42, cuya superficie in ferior 

descansa sobre la  superficie horizontal interna de la  

parte rebajada 40. Debajo del extremo in ferior cónico 

42, e l tubo tiene una prolongación roscada que pasa 

a través de l a  abertura del recipiente. Se mantiene 

en posición e l tubo mediante e l aro roscado 45; 44 

es una arandela de goma.

El extremo in ferior del tubo e stá  cerrado 

mediante e l tapón 46 y l a  tapa roscada 47. El tubo 

extractor de muestras, su aro de fijac ió n , tapón y 

tapa, pueden hacerse con cualquier material conveniente.



Un material particularmente ú t i l  con e l cual se puede 

producir estos adaptadores es politeño.

Se puede proveer tubos de cualquier altura 

deseada en los recipientes de la  presente invención.

Se puede usar también e l tubo para llenar 

e l recipiente con un gas inerte, cuando esto resul­

tara conveniente para proteger cualquier material 

contenido en e l recipiente. Al tener un tubo que se 

extiende prácticamente sobre l a  altu ra completa del 

recipiente, será posible usar e l  dispositivo para 

f a c i l i t a r  la  descarga de m ateriales que fluyen con 

dificu ltad . Se puede hacer esto conectando e l extre­

mo inferior a una fuente de presión de gas y someter 

a presión lo s  contenidos del recipiente.

Se puede unir e l tubo a l recipiente en cual­

quier manera conveniente, y en general esto se lleva 

más convenientemente a cabo proveyendo en e l  tubo una 

porción más gruesa (por ejemplo l a  porción cónica 42 

de la  f ig . 4a ) que apoya contra la  superficie inter­

na de la  parte rebajada y un aro atornillado sobre e l  

extremo roscado del tubo que se extiende fuera del re­

cipiente.

No es indispensable que los costados del 

extremo convergente del recipiente sean casi to ta l­

mente planos, según se describió en la  forma especi­

f ic a  de realización. Puesto que los costados conver­

gen hacia la  abertura, pueden ser curvados de ta l  manera



sj? v  ¡̂1:
que e l  embudo se hace cónico más bién que piramidal. La 

abertura puede tener cualquier forma conveniente;. Por 

ejemplo y cuando lo s  costados del embudo son principal­

mente planos,, puede resu ltar preferib le  que l a  abertur- 

ra  sea rectangular y evitar asi l a  necesidad de curvar 

los costados, como en e l caso cuando se usa una abertura 

circu lar. Los costados substancialmente planos del re­

cipiente no necesitan encontrarse a ángulos rectos, 

puesto que puede ser conveniente, para fin es construc­

tivos, usar otras formas en los bordes, por ejemplo 

bordes; curvados o planos, siempre que la  parte princi­

p a l de cada uno de lo s  cuatro costados vertica le s sea 

plana. Se comprenderá que lo s costados del recipiente 

pueden formarse con nervaduras, para aumentar su rigidez.

En ciertos; casos puede ser deseable levantar 

lo s  recipientes de l a  presente invención mediante un 

dispositivo levantador que actúa desde arriba, para 

lo cual se puede f i j a r  fácilmente lengüetas a la s  

cuatro esquinas; alejadas del extremo convergente, o 

en cualquier otro lugar apropiado.

Ejiemplos de m ateriales e lá stico s polimárteos 

resisten tes a l impacto, con e l cual se pueden construir­

los recipientes de la  presente invención, incluyen e l  

peliteno, polipropileno , nilón, laminados de cloruro 

de polivin ilo  y laminados de f ib ra  de v idrio /po liéster, 

y la s  composiciones de goma/resina de a lta  resisten cia  

a l impacto, por ejemplo mezclas de gomas de copolimerc
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de bu t  adi e no / acr ilon i t r  i  lo y resinas d^ estireno/acrilo-

n itr ilo . El recipiente puede con sistir  de un solo es­

pesor de uno de estos: materiales o puede estar forma­

do con una pluralidad de capas: de estos m ateriales. 

Puede resu ltar preferible e sta  última forma cuando 

se desea inclu ir m ateriales colorantes-, materiales 

estabilizadores a l a  luz u otros ingredientes: en por 

ejemplo l a  capa externa pero no en l a  capa interna.

E l armazón puede hacerse con cualquier metal convenien­

te , por ejemplo acero galvanizado, acero inoxidable o

una aleación liv ian a de aluminio*

La combinación de un recipiente hecho de un 

material polimérico orgánico termoestabilizado e lástico  

resistente a l impacto, soportado en un armazón rígido 

de metal, ofrece: muchas ventajas. Un recipiente de es­

t a  clase es relativamente liviano, económico en su 

construcción y f á c i l  de limpiar. También hace posible 

e l  transporte de materiales pulverulentos y granulados: 

en cantidad, desde; la  fábrica productora a l lugar en 

e l  cual, se deben usar los contenidos.

N O T A

Descrita suficientemente la  naturaleza del 

invento, a si como la  manera de realizarlo  en l a  prác­

tica , debe hacerse constar que la s  disposiciones an­

teriormente indicadas: son susceptibles de modificar- 

cienes de deta lle  en cuanto no alteren su principio 

fundamental y siendo  ̂ lo  que constituye la  esencia



-  16 -

5.

10.

15.

20.

25.

del referido invento y por lo que se so lic ita . Patente 

de Introducción per 10 anos en EspaRa sobre: PERFEC­

CIONA!,ÍIENTOS EN, LA FABRICACION DE RECIPIENTES PARA

TRANSPORTAR MATERIALES GRANULADO S 0. PULVERULENTOS 

EN CANTIDAD"; caracterizándose por lo siguiente:

1 .- "Perfeccionamientos en l a  fabricación

de recipientes para transportar m ateriales granular- 

dos o pulverulentos en cantidad'", caracterizados por­

que comprenden un recipiente que contiene una ca ja  

substancialmente rectangular de una capacidad de por 

lo menos 0,850 m.3 que tiene cuatro costados en gene­

r a l  planos y un extremo convergente de manera de for­

mar una abertura, estando formado) dicho recipiente con 

un material polimèrico orgánico termoplàstico- e lástico  

resistente a l  impacto y estando totalmente contenido 

e l  recipiente dentro de un armazón metálico ríg ido , 

estando provisto dicha- armazón de miembros soporta­

do res en cada extremo de manera de proveer superfi­

c ie s soportado ra s  sobre la s  cuales puede reposar- e l  

recipiente con su extremo convergente dirigido o apun­

tado hacia abajo, estando provisto además e l armazón, 

en la  región del extremo convergente, de superficies 

planas) horizontales en cada costado de dicho extremo- 

convergente y espaciadas verticalmente por encima de 

la s  superficies soportadoras de- los miembros soportan­

te s  en dicho extremo convergente cuando, e l recipiente 

e s tá  en posición con e l  extremo convergente dirigido



hacia abajo para proveer superficies de levantamiento 

para un dispositivo levantador que tiene brazos ele­

vadores: horizontales.

2. -  Perfeccionamientos según l a  reivindica­

ción 1, caracterizados porque e l  armazón consiste - 

esencialmente en una estructura rectangular abierta 

que tiene a cada lado del extremo convergente del re­

cipiente dos miembros: rígidos tubulares huecos para­

le lo s de extremos; abiertos, de sección transversal 

rectangular, que provee una baso para que e l  reci­

piente repose sobre l a  misma con e l extremo conver­

gente hacia abajo.

3. -  Perfeccionamientos de acuerdo con la s  

reivindicaciones 1 ó 2, caracterizados porque e l  ex­

tremo convergente es una prolongación piramidal de 

lo s cuatro costados planos, con su ápice terminado 

en una abertura circular.

4. -  Perfeccionamientos de acuerdo con la s  

reivindicaciones 1 ó 2, caracterizados porque e l ex­

tremo convergente es una prolongación cómica de los 

cuatro costados: planos:, con su ápice terminado en una 

abertura circular.

5'*- Perfeccionamientos de acuerdo con cual­

quiera de la s  reivindicaciones precedentes, en que e l  

recipiente está  hecho de politeno.

6 .- Perfeccionamientos de acuerdo con cualquiera 

de la s  reivindicaciones 1 a 6, en que e l recipiente



5.
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15.

20.

25.

^  U J
está  hecho de un material elegie^ de polipropileno, 

nilón, laminados; de cloruro de poliv in ile  y laminados

de f ib ra s  de v idrio /po liéster, y composiciones de go- 

ma/resina de. a lta  resisten cia  a l  impacto.

7 . -  Perfeccionamientos de acuerdo con cualquie­

ra  de la s  reivindicaciones precedentes, en que e l  arma­

zón está  hecho de acero galvanizado, acero inoxidable

o una aleación liv ian a de aluminio.

8 . -  Perfeccionamientos de acuerdo con cualr- 

quiera de la s  reivindicaciones precedentes, en que la  

abertura de dicho extremo convergente es circular y es­

t á  cerrada mediante un adaptador cónico truncado desmon­

tablemente fijado  sobre dicha abertura y provisto de

un cierre, estando contenidos dicho adaptador cónico 

y cierre dentro de dicho armazón.

9— Perfeccionamientos de acuerdo con l a  

reivindicación 8, caracterizados porque e l  cierre de 

dicho adaptador cónico e s una tapa roscada.

10.- Perfeccionamientos de acuerdo con las. 

reivindicaciones 8 6 9, caracterizados porque dicho 

adaptador cónico está  provisto de una válvula del t i ­

po de manga que tiene un extremo circular fijado  a 

l a  pared de dicho adaptador.

11.- Perfeccionamientos de acuerdo con 

cualquiera de la s  reivindicaciones 8 a 10., caracteri­

zados porque dicho adaptador cónico e stá  hecho de po-

liteno



12.- Perfeccionamientos de &unA&.rdo con 

cualquiera de la s  reivindicaciones 8 a 10, carac­

terizados porque dicho adaptador está  hecho: de alu­

minio o de una aleación liv ian a de aluminio.

5. 13*- Perfeccionamientos de acuerdo con

cualquiera de la s  reivindicaciones precedentes;, car- 

racterizadoa porque dicho recipiente comprende un 

dispositivo extractor de muestras que comprende un 

tubo que se extiende verticalmente dentro del reci- 

10. píente y desde una parte rebajada que está  formada

en la. parte inclinada de dicho extremo convergente, 

teniendo dicha parte rebajada una abertura horizon­

t a l  circu lar a través de l a  cual pasa dicho tubo, me­

dios de fijac ió n  que mantienen a l tubo f i jo  en dieha 

15. parte rebajada, y una tapa roscada provista para ce­

rrar en e l  extremo abierto externo de dicho tubo.

14 .- Perfeccionamientos de acuerdo, con la  

reivindicación 13y caracterizados porque dicho tubo, 

está  unido a dicha parte rebajada mediante una por- 

20. ción más gruesa que apoya contra la  superficie horizon

t a l  interna de la  parte rebajada y un aro. atornillado 

sobre e l  extremo roscado del tubo que se proyecta ex­

ternamente con respecto a dicha parte rebajada.

15.-Perfeccionamientos de acuerdo con la s  re i-  

25. vindicaciones 13 ó 14, en que dicho tubo está  hacho- 

de poli teño.

16.- Perfeccionamientos en l a  fabricación
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de recipientes para transportar materiales granula­

dos a pulverulentos; en cantidad; t a l  y como queda 

descrito suhstancialmente en l a  presente Memoria, 

e ilustrado, en lo s  dibujos adjuntos.

5. E sta Memoria consta de veinte ho ja s  es-
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