o 305940

age Fia 19/13

ML ORTA DuSCRIFTIVA
que se nresenta vore unir o lo solicitud
de
FATMITE DE  INTRODUCCICH
formulode el 12 de noviembre de 1564, con el n? 305.940

en

o nombre Ge SCGCIuT. D La VISCCIE SUILSnL, entided sulze,
estobhlecida en vmmenbriicke, Suiza, por:
WRRG OO TR0 DE CILFaiaCICH U HILCS «Ua Lo dI-
Za1 BOTCLIMLH LAY AL PO SRS STCR!

T2 presente invencidn se refiere o un nro cedindcn—-
t0 we wreparecidn Ge hilos eldstl ¢ (e volunen estoblo,

que se Iizen 551)011ta"11'~:“mnuc nor expensidn, mediante nilado

en ectodo FfunGido de filomentos individuoles compucstos Ge
5 polioridee del mismo género cuimico, ¥y por egtirndo en co—

!

Tor "filomentos individusles comsucttos" =e¢ de—
oiemen on lo cue siruve filementoco dndividurles gue en ele-
o 4 h

nentoe nolineros disruestos une ol lado de otre ¥ uniuos en-

10 Jre gi. Por "hilos compuestos! se entienden, por consiguien—
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te, hilos que contienen filamentos individusles compuestos.

Por la expresidn “poliamidas del mismo género
quimico® se entienden en lo que sigue poliamides que pre—
sentan une misme constitucidn quimics, pero que se diferen~
cian en el filamento individual compucsto no estirado, por
la doble refraccidn.

Por “rizado espontdneo" se entiende en lo que si-
gue la propiedad de Los hilos compuestos de rizarse en se—
guida dirccbamente después del estirado en caliembe o in-
cluso después de una conservacidn prolongada en las bobi-
nas, etc, ton nvronto, como no se ejerza mds tensidn sobre
los hilos. Para el rizado espontdneo no son necesarios tre-
tamientos especiales, tales como un hinchemiento, un enco-
gimiento o un trotemiento en caliente. Se conocen ya diver—
s0g procedimientos mediente los cuales se pueden nreparar
hilos gue contienen filamentos individuales compuestbos. Ta
mayor parte de los procedimientos requieren en lo que se
refiere a2 la preparacidn de los hilos rizados, un trata—
miento especial de hinchemiento, encogimiento y/o téxrmico
pera que aparezca €l rizado. in la invencidn de la solici-
tante que ha sido protegiua por la solicitud de potente de
introduceidn en mspeiia n¢ 305.939, por primera vez en Ale—
menia, se describe, sin embargo, un procedimiento de ob-
tencidn de hilos compuestos de rizado espontdneo en polia—
mides quinicemente diferentes y poliesteres que hen sido
obtenidos por hilatura en estado fundido de los dos cons~
tituyentes uno ol lado de otro 3 través de orificios e hi-
levras comunes, caracterizdndose este procedimiento porque
los articulos hilados son esbirados en caliente s uvna tem—

peretura de 602C o menos por debajo del punto de fusidn del
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constituyente gue funde a Jle temperatura mds boje. aston

hilos compuestos de rizodo espontdneo se distinguen —or uno
"recuperacidn® de 3C mor lo menos, estendo definidc esbe no-
cidn nor el simbolo siguiente: "recunerncidn®, en ebrevie-
ture TU =L — 8 . 10C, sigmificendo I equi 1o 1ongitud de
un trozo de Lhilo nedido en estado estirado bajo une ben—~
sidn que cuprime excctamente el rizado, sin soliciter, sin

enbarso, de enteneno le elacticidad inherente & lo moterio

~d

del hilo, gisndo 3 la longitud del miemo troso we nilo en

estedo no estirado.

Ahora bien, hosta el presente no se gobis nrepo-—

corpuestos de rizado espontfneo, de woliermidaos
o hiy b -

ar nilo

3

w

cufmicencnte del misme género, vor el »nrocedimionto Ge hi-—

Lovure on estodo fundido.

[

“e ecomnocen Glversos nrocedimientos de prevaracidn
Ge hilos volunminosos que consisten en Tibraos encogibles ¥
no encogibles, o que congisten en Ffilamentos sin fin, en
los cunles, vore nroducir un sron volumen de hilo, se dsbe
cfectuny un trotomiento de encoginmienso. Se conocen oginig-
ro Gisposlitivos de hiloturs nars el hiledo simulitdn.oo de
filenicntos individueles comsuestos v de Filementbos intivi-
dueles gque comsisben solonente en un polimero dnico, o Troe
vés Gel mismo disnoszitivo de hileturc; nero en ects circuns—
toneirs log nroplceucdes Ge rizado de los hilos corjucibog go—
oin le deserinscidn, no estdn :resentes mds que en wobencin
¥ deben ser nroducides medisnte un trotonmiento témiico dis-
tinto en el iutervalo de la temperatura de encoszimiento de
los constituyentes.

Se conoce teonmbidn ls wreporccidn de hilos commues—~

tog voluminosos en un elestdémero y en unpdimero que Fformon

-3 -
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un hito rigzido, con estiredo y encogimiento; el este caso
los dos constituyenbtes se separan de nuevo parcislmente.

Un procedimiento de preperacidn Ge hilos estables voluwmino-
sos constituye =demds, el objeto de la invencidn de la soli~
citente que ha sido protegida por la solicitud Ge petente
alemwena S 72672 del 22.2.1961.

Zete Ultino proceaimiento, en €l cusl se »roparsi
hilos compuestos por hilado en estado fundiuwo de filzmentos
individuoles compuestos de poliamides por ume narbe, ¥ de
policmides Ge otro género quimico o poliesteres por olra
parte, a trevés de ciertos orificlos Ge hilera, y de fila-
nentos individueles homogéneos, que consisten unicemente
en uno Ge los dos constituyentes, a través Ge los otros ori-
ficios de hilers del mismo sparato de hilebure, ze caracte—
riza norque los hilos heterogéneos son ectirados en celien—
te o tempersburas de 602C ¢ menos por debajo Gel punto de
fusidn del constituyente polimero que funde a la temperatbu—
ro més baja, son relajados por expensidn y, seguicamente,
son cgtabilizados. La estabilizacidn descada puede ser ob-—
tenide por toreido y/o medlente una fijacidn térmica.

Se acabs de descubrir actuclmente que se pueden
preporer hilos que contienen filementos individusles com-
puestos por polismidas quimicemente idénticas, que pueden
presentar précticemente todes las proplecsdes de los hilos
preporados segn la patente de introduccidn espeiiole. nime—
ro 305.939 y la solicitud de patente alemena S 72672 VIL/29=.
Pero ezbos hilos ofrecen la ventaja considerchble de que se
pucte whilizar una poliemida quinicamente homogdénea para Llos
dos componentes. '

El procedimiento conforme a la inveneidn psra la

preperecibn de hilos ae rizado espontdneo a la expansidn,

-4 -
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v estirndo en coliente,
ge coracteriza norgue se egtliran en cerliente hilos ne es—
tiredos de noliomidss quinicamente del mismo ~énero, gue
contienen filomentos individuales compuestos cuyos comno—
nentes acussn una diferencie en su Indice de refreccidn de
sor lo menos 0,002, o uno femncrature de -or lo menos 602C,
Otra coracteristicn de lo nresente invencidn es
cue ge wbiliszon polismidas que ccuson une diferencia en u
viscosided de mor log nusnos €,06.
wn otra forme we reolizecidn del rroecdiriento
conforme o 1o invencidn pere la srenaracidn Ge bilos que
sc componen Uniecrmente Ge filonmentos individucles comues—

tog, eztos hilos pson Tijodosn térmlcemente wespuds del riso-

:

do eznontines en cetadc no estirndo.

Lo invencidn comprende fambidn lor nilon pre-cra-—
oo contforme o este »nrocedinrie. to ¥ cue ge cormonen exclu-—
givomente de filencntos individusles comucstos, ¥ log que
gc ulgtinouen nor uno sren clesficideoc exmresads
"pecunerscidn® de por lo menos 40, y por uns "fuerse de
desrizado de velor medio" de por los menos 1,0 mg/denier.

Qtras formes de realizacidn del nrocedimiento
conforme o la invencidn en el que se nreparen simulbinec—
mente 2 partir del mismo sparato de hilatura, por une nor-
te, filanentos indivianelec cormuestos ¥y, por otre  porte,

filenentos individueles homogéneos consisientes solropente

enn uno de log conglituyentes, se distinsuon mer ¢l hecho Ge
cue sc entobilizen los hilors obtenidos después de 1o ex—
mongidn.

For 1l2s exvrecioncg ubilizadss en el resente
texbo "fusrze de desrizado de valor medioY, "minero de mr—

e

T e
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cog" v Wyigcosidcrd®, occ cnbtlmde lo que ciruc: - la "fuerze
do Gacrisodo Ge velor medio" es lo fuerza en mg/denler gue

=y

necaserio oonlicor neyn ecsirer los hilos un 5C. de €

(]

lonsitud, cuc renresenva le diferencis de lonsitud en esvo~

6o completanente ectirouo ¥ on exbado no estiredo, ¢8 declir

e -

T o~ 3, sicndo en cste crso L ¥ 5 como Ee hon Gefinldo para

15’.2 cxresidn de “recuperescidn'. Le medide se hece nrdeti-
critenhe oouebleciendo scbre 1o evtonsidn de 5 o T un dio~
orcme fuerse/clorcemieonto, o pertir del cusl se nueden de-
ducir Lo coordenndos narn el valor medio de Lo longitud;
- ol "mimero de crcos" es el mimero de arces Gel hilo com-

spesho ™sedo cor cn de longitud de hilo estirnao;
i o ?

- 1o Uyiscosidoa', cusndo se den velow o mimericos, tiene
o sisnidicado gue Lo viscosidad reducide lne relotiva

)
¢
Hiva de ume solucidn &

.”J

girnilicando 17 rel 1o viscosidaw rel
une concentrecidn ¢ de 0,2 g de poliemido en 1CC cm3 de so—
Tueida, hebidndose efectundo la medlds & 2020, Cormo Gisol-
venhe se ubilisze deide sulfurico Gel S43. Se ubilise Jo vig-
cosicnd en solucidn nera ¢l coso Ge que el empleo del bévmi-
no “risecosided" pueda producir dudas, es decir noT toubo,
cucido 1o viscosidoa en sciucidn es orueste e 1o vis oRLGaA
e eobado Tundidoe.

Tors Lo vreporecidn coniorme o e invezcidn de
hilos Ge vizado esnontdneo, convienen todos Llog nolicnides
formedorns Ge Tibre que tengen un Tunto de fusl 16 sunerior
s 602G como, nor ejennlo: nliceprolactena (Foliomida 6),
nolilexemetileno—cdivenida (roliamlde 66), polihezcmebileno—
soheermide (FPoliomide 610) ¥ voliundeconemids (nolienid

1)e

-

Del hecho Ge cue en el procediniento condoic &
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1n invencidn no hage frlte nds que un solo 1o Ge polirnd-

d=, ge obticne el heneficio de importantes venbojns con re-
1ecidn & los procedimientos mds antignos, ¥ de nmayores fa-

cilidades en la preparacidn, en el trabajo, en el tefiido en
1a mejora y manipulacidn de 1os hilos vy de las telas Labri-

codes con esto materide

e ha comprobodo gue 108 ° Pilomentos NO egviro—
fog whilimedos nare leo preperccidn conforne ° 1o invencidn

- .-

de log hilos compuestos, aeben wresenter Giferen ciag de
dobhle rerireoccidn en log nllos individuoles corpuesto Ge DOT
1o menos 0,002, cumndo s¢ desen obtener, DOT Ung ICrve UNS
fedaxa) clocbicided exprescce por una npecnseracidn® de nor

1o menoe AC, &, por obtra nerte, un volumen de hilo suficlen—
4+e ners los hilos estebilis sdos que ge cormonen Ge Tilonen-

TG o

+or individunles compuestos ¥ Ge Tilomunbos individucles

homosmeos. sn general, en condiciones (e proporocidn si-
nileres, e obscve el correlocidn con 12 diferencis en 1o

dohle rafraceidn de lom cons vituyentes del iilenentos in—

Jividusl compuesto, un inerenenbto dGe Lla npecuperacién’e.

Los ao g-olis‘mi dro quinmlcemente del nirmo odilero
o emlloor porn 1o prep? coidn de los hilos comrucstos sesin

une Toime de penlinocidn wreferian de 1o invencidn, ueb\,a
i ferir en pu viscosidrd en pox 1o menos G,06 wowo que 12
diFferencic e 108 gohles refrocclonces de Los COML onontes

en el Tilemento imdividuol compuesto, ce eleve HOT lo me—
nog « 0,002, ms evidente que 2 10 viscosidad se le dmponen
ciersos 1fmites inferiores ¥ BuZ eriores, que Son deterni-
nadog, nor ejemnlo, 30T 1es vrosiedades necdniccg de los

hiloo ¥ ror 1o antidud de 1os polienicoe pora 1o hilaburc.

Tods obro medida que [I°OVOQUe umd diterencis de
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doble refroccidn de nor Lo nenos ¢,002 entre tambidn Gentro

del mereo Ge lo nregente invencidn. Dg nosible, nor eje 10,
clinenteor dog wolirmidce quimiconente del miemo :'r‘ru“no 7
Ge 1o mlgnmo vigeosideow, nor consirsuwiente Gog nolicmideos icden
ticrs, o distintos alspositivos de fusidn, ¥ »roducir ne—

-

dicuve condicionss Glferventes de fusidn que CONGUSCon o Mo—

e .

difie~cloncg de 1o viscosidod (oumonto o diz dnucidn)

uns aiferencic dc log viscogldrodes de 1o aog ol 8
o L0 =rlidc ce loz orificios de hilewve. Iruclnobe es bome

bidn comible obltiner nedicnte uns reulceidn diferoute de
la terersturs en 1o residn dGe lo hilers, lo diferencic

confcrric o lo iuvencidn de leog dobles redroceiocnes Ge los
cormonctbes Gel Tilocmento individuel corpucesto no eshivado

on czte cego, @l efecte rerose no sobre log diferencics e

e

les viseosidndes en solucidn, sine solrmonbe zobre direren—
cizg Ge log Viscoslarder cn exboce fundide we log componci-
tes en el monento fe lo fomwoeidn del Tilomento. oon tenm—
bidn oplicrbles evidentemente, combinncicnes e estos dogo
bilidedes téenicos,.

SegUn que se dGoseen nroducir hilos comrucehos pu-
ros o hilos guc conftiene & la vez filemenbos individueles

-

compuestos ¥y filomentos individusl es homogéneos, convie—
nen particulernente bien los disnositivos represcntades on
el ditmjo de los dFguras 1y 2 6 en las fizuves 5 ¥ 6, que
permiften isualmente en el ceso Ge lo hilature de leroe du—
rocidn, une distrivucidn controlode, comsbente on ¢l i cm~
p0, mobre le seceldn tromsverscl o loo uilos corvueston,

te log aom constituycoites. Los ~loduchos

o ot

o# Gispospltivoz se rerresentrn esquendti-~
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Con relocidn o este dibujotr
1o Fisurn 1 renresente uwa corte tronsverscl o

wore 1o produocidn de hilos que con-

s .

Htienen ewclusivemente Filrnenbos individusles comruestos;

1la figure 2 muestra unc viste en nlonbo sobre
eghe miorno Gisnositivo de hileture, vista desde el lolo
orterior de Lo hilero;

To Maure 3 ez uno viste Llongitudinel de un Ti-

Tenento cormuestos;

trensversol 2 tro-

o Meourn A4 muestre el corte
véo de un filrmento compucsto;

Trg-

C'I'
<
3
[}
0
b
o
B )
Q
£3
l__!
§

Le Moure 5 muestrz un cor
vds Gel dissositivo de hiletura pere le ;yroc;.v.ocién de hi-~
los de Tfilenextos indivicuales compuestos y de Tilemeubos
noividueles homoséneos;

Lo Fisure 6 es une visse en plonbs sobre el cor—-
te = trovis Ge eote disdositivo dGe hilcture, o 1o al

Ge 1o 1ines © — o do Lla Fgurn 5, viebo en la direceion

1o Moure 7 suestve un corve tromsverssl © tro~

P

vée Ge los hilos individudles del hile estrble conglstente
on Tilarentos individueles compuestos y cn Tilrnmtoe in-
Aivicuol e honordneces

le figure § rmestre vn hilo csbobilizodo Tow
tarpidn Ge filomentos individuoles com uestog Tilenent
individusles homosdiieos.

e Feure 1 se desisno nor 1oel dippositlvo
Ge hiloture que estd dividido en ¢l interior en «os cdme—~
peg 2 ¥ 3, 1o cucles son slimentades con los olimeros

e ¥ PE’ coan uno vor meuwio de una bomba dosificadors no

{
(%o
i
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¥ ne

rerrecentoan, rudliendo heber filtros conechecos & convinue~

"

' - s e

cidn (2 estes bombas dopificador:is. ror Lo cherbturs 4 7 5
wngen Ao Gom neges Lundides o los clueres 6y Te 2l 10
crizie O ce 1o woved sevornGora § que ve estrechi'ndose, se
rermen 1oz dos meges fundiacs de polimeros I, ¥ 1’2 ¥ nastn
juntes, =in mesclarse, o trevée de los orificins do hilewrn
1Ce T eoigee 9 en le Forme de reclizncidn nioferidc . oro
1o wrenerecidn Ge los hilos compuestos confomme o og ejor-
~log sigulentes, est? situale vertlcolmente Hox encine de
ie 1inen centrel de los orificios Ge hilers representndos
10. Pero, tombidn es posible olconzer cl nmicmo rogulindo

con Forang Ge reslizecidn on los quo Lo arvisto 9 no es ver-

sicrl mer enciie de 1o ¥nce ceanbrsl, o en log que esta
ericts Y no exiztc.
Lo Figure 2 rervesendta el disrositivo de niletu-

red seperocare O en troz

0
rvizta © con log orificios do hilers 10.

v 4 se represtc eoquendbicemen—

Im log Fisures 3
o wn Silencbo inGividuel comuesto 11, hiloco con <l dis—
~ositivo de hilotura 1.

Ln 1o @izure 5 se ruectre wn dispesitivo de hilr-
fure 14 roro 1o ;"“C‘«“‘?“""éidl Ge hilos conatituides por filcnen—
4Hos individusles comrucgios ¥y nor Kfilementos indiviwaled
nomordneos, que rresentc dos ombecdnores 15 ¥ 16 de Formn
Gifernte, los cucles son clinmentodes Coao uns Con UnE 10~
1de, By I,y €0 cede cogo por medlo Ge unt boie
Bbe Gomificodors no resrecentads y code vezm & trovés e un
£i1l%ro no resvesenbodo. Los Gos moses Tundldans Pl T PQ

Fluycn SNUOICEes coul und o trovéds Go verios chorturcs LT

= 12 o 1ag cdocoras 1S ¥y 2C. =8tes Wltines esbdn dividides

- 10 -
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por une pared separadors 21 gue presenta une arista 22, la
cuzl se extiende casi heosta los orificlios de hileras 23.
Tos orificios Ge hileras 23 situados vor debajo de lao aris—
ta 22. Tias dos masas fundidas Pl ¥ P2 fluyen en parie ais—
lademente v en porte juntas fuera de las cdmares 19 y 20 por
los orificios de hilera 23.

#n la Fisura 6 se representan las anteedmaras 15
y 16, de forme diferente, del dispositivo de hilatura 14.
TLas aberturas 17 en el fondo de la antecdmara 15, poseen
todes ellas la miesme separacidn con relacidn a la pared se—
paradora 21 y a los orificios de hilera 23, representados
en el Gibujo en trazos continuos por razones ce claridad.
Los orificios 18 que existen en el fondo de la cémara 16,
tienen, por el contrario, separaciones diferentes con re-—
lacidn & la pared sepadora 21 y a los orificlos de hilers
23. Como se ha mostrado, el numero de los orificios 17 y 18
es lguslmente diferente.

Heairnte las formas diferentes de les antecdmaras
15 y 16 que, eventuslmente pueden estar llenos tembién con
moberia filtrente diferente, mediante las separaciones di-—
ferentes de las eberturas 17 yv 18 con relacidn o la pared
separadora 21 y a los orificios de hilera 23, del mismo mo-
do que mediante el mimero diferente de las sberturas 17 ¥y
18, se obbienen relaciones de presidn desigusles directa-
mente delante de los orificios de hilera 233 — h. Una nar-
te de los orificios de hilera 23, por ejemplo 238 y 23b,
no reciben por lo tanto mds que polimero fumdido Pl' iHA
resto de los orificios 23, por cjemplo ¢ - h, es =2limenta-
do con los dos polimeros fundidos Pl ¥ P2 en porcentajes di~

ferentes, después de lo cual las dos masas fundidas de po-

- 11 -~
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1imeros son expulsadas juntas una al 1ledo de la otra, Tuera
de Los orificios de hilera 23 ¢ - h.

Nedisnbe una eleccidn apropiade de la forme de
1es sunbecdmaras 15 y 16, del nimero, del bemafio ¥ de la
disposicidn de las eberturas 17 ¥ 18, y de la regulacidn de
1os Dbombas dosificedoras, se estd en condiciones de modifi-
eor la relacidn de los filamentos individuales homogéneos ¥
de los Tilementos individuales compuestos. Se ha comprobado
que es favorable establecer une proporeidn de 30 a T0% de
i lamentos individuales compuestos en el hilo. Cuanto més
clevada es la proporcidn de Tilamentos individusles com—
puestos, més voluminoso es el hilo y su "pecuperacidn” es
tombidn eleveda, es decir que el hilo se convierte en un
hilo 1izado. Ksta propiedad no es deseable en la prepars-—
cidn ée hilos voluminosos estables, porgue éstos no pueden
ser estabilizados mds que a costa de una pérdida de volumen.

Lz Figure T muestra los grupos de filsmentos in-—
dividueles 24 hilesaos 2 partir de orificios de hilera in-~
dividuales 232 a 23h de la Figure 6. Los orificios de hile-
re 23 de le Figura 6 y los filamentos 24 designacos con la
misma letra, Se corresponden en cada caso. Los zrupos de
orificios de hilera 232 ¥ 23b elimentados Unicemente a par-
%ir de una cdmara, proporcionon los grupos de Tilamentos
individuales homogéneos 24a y 24b consistentes en 25 y co-
rrespondientes a Pl. Tos grupos 24c a 24h preseutan fila-
nentos individuales compuestos con una proporcidn vorisble
de componente 26, sombrezdo en el dibujos ¥ que consiste en
polismida P?_’ v Ge componente 25 que consiste en poliemi-—
da P .

1
TLia proporcidn de los componentes individueles en

- 12 -
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los filamentos individueles compuestos puede ser modificada
a voluntad en el procedimiento conforme a la invencidn, me-
disnte la regulacidn de la potencia alimentbadors de las borm-
bas dogificadoras. Le linea de combacto, visible en el cor-
te transversal de la fibra, de los dos componentes, Duede
ser rectilinea o ourva, discurrir segin el eje de la Tibra,
0 a una cierta distancis de éste. tn el caso limite, pue—
de por lo tanto haber un reparto simétrico de los componen—
tes. Los filementos pueden ser modificados de diversaes me—
neras incorporando a2 uno o a los dog componentes, agentes
de opacidad, pigmentos coloreados, agentes esbabilizentes,
plastificantes, ete.

Prolongsdas investigaciones han conducido 2 nue-
vas perspectivas interesentes referentes a la relacidn en-
tre el rizado (TU) de los hilos que consbtan exclusivemente
de filamentos individuales compuestos, y las condiciones de
preperacidn. Se ha descubierto que ademds de la naturalezs
de lo polismids utilizads, los factores siguientes dGeter-
minen el rizado de estos hilos:

a) titulo del filsmento individual compuesto;

b) diferencia de las dobles refraccicnes de los Gos compo-—
nentes en el Tilemento individual compuesto no estirados;

¢) valor medio de las dobles refracciones de los os come
ponentes en el Tilemento individual compuesto no estirado;
d) relacidn de estirado; *
e) terperstura de estirados
f) relecidn cuentitotive de loe componentes en el rilamento
individual comruesto.

For "hilo no estirado" o por "filemento individual

compuesto no estirado” respectivamente, se entiende en la
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extensidn de este texbo el hilo o fileamento individusl hile-
do a partir de le mebteria fundida, enfriado y que presents
solemente une orientacidn de los eristalitos relativemente
débil nroducida por la teusidn del hilo que se manifiesta
inevitoblemente.

La influencia del factor a) como tal, es conocide
desce haece mucho +tiempo. Sin embargo, se ha descubierto que
en la gema de los titulos del filamenbo no estirado inferio-
res a 3 deniers, los relaciones no son slempre las que se
esperan. Pera los titulos muy grandes, por consiguiente pa~
ra los filamentos individuales del tipo de cable, de mds de
40 deniers, lzs relaciones son nuevamente diferentes, en
¢l sentido de quu en czsos narecidos no se pueden obiener
nds ouc rizados espontdneos reducidos.

&1 factor ) cuye megnitud puele ser determinace
por wn método que se describird seguldemente, estd por su
parte muy condlcionado nor las diferenciss de le viscosidod
en estedo fundido de los Gos componenbtes e le selldo de lo
hilevs y, resnectivamente, mor la viscosidad en solucidn
de los dos componentes en el filemento individual compuesto.
Te orientocidn de los eristalitos del Tilanenbto no estircoo
- cuyn doble refroceidn es una medide directa estd en este
ceso muy condicionads Ge hecho por la viscosidad en estado
fundido que presenta une poliemida en condiciones ce hila-
ture dodas (como la tensidn del filemento, las condiclones
de enfrismiento, etc).

Se heo descubierto que le diferencia en leg dobles
refracciones de los dos conponentes, es decir el fmctor b),
constituye vne magnitud muy Util en relacidn con la magnitud

TU &e los nilos compuestos. kn numerosos cesos si no siem—
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pre el facta b) ejerce una influencia mucho mds clara sobre
el rizado que la diferencia de la viscosidad en solucidn Ge
los dos componentes poliamidicos.

L] factor 4) no es una magnitud que varie de cuzl—
quier menera. ifn ¢l campo de la presente invencidn, estd re-
lacionade con la relacidn de estirado mdximo generalmente
posible de los hilos compuestos, relacidn que nor su parte
devende como se sabe de los factores c¢) y e).

#l factor e), la temperatura en el momento del

gtirado en coliente de los hilos no estirados, estd ligada
conforme a la invencidn a un valor minimo de 60¢C. i#l vealor
ndxino estd limitado por la temperaturs de plastificacidn de
la poliamida eleglda.

¥l faetor f£), la relacidn cuentitative de los com—
ponaries Pl y‘Pz, debe influenciar naturalmente ¢l rizado
en une cierts medida. Dentro de limites determinedos su in-
fluencia es sin embargo, tan pequefls que puelde ser despre-
ciada.

lio solamente se ha llegado a descubrir la dependen-—
ecia del rizado con estos factores, gino que se ha podido ci-
frer exacbamente la dependencia. Por ejemplo, el valoar TU
(rizado) de los hilos compuestos conformes con la invencidn,
constituidos por polihexemetileno-adipamida, estd relacio-

nada por la expresidn siguiente con los factores citados

previemente:
g = 92-(107.D) Uy - 30 (18 7, - S)
1,84 2,3 .
T, (103.D ) 5 (103.'Dd) (100-s.10707 % D)
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TU = recuneracidn

3 = t{tulo del Ffilamento individuel compuesto no esbirado,
en deniers

D = velor medio de los dGobles refracciones IDl Y D2 de los
dos componentes poliemidicos en el Tilamento individawal
compuesto no estirado.

D. = diferencia de las dobles reifrscciones Dl ¥ D2

VG = relacidn (cociente) de estirado, es decir relacidn de

1z velocidad periférice del cilindro alimentador res—

pecto de la del cilindro descargsdor del drgano de es~—
tirado.
V_ = temperatura de estirado en 9oC.
T2 férmule anterior es vdlida pera los interva-

los giguientes:

para S : valores Ge 3 a 40 deniers

pars '.DmL : valores hasta un ndximo de 0,036
para VQ : valores de un minimo de 2,3
pars VT : valores de 60 a 2308C,.

nare la relacidn cuentitativa de los componentes: de 2:1

Determinecidn de 1o doble refraccidn

T.a. doble refraccidn es deberminade por el método
conocido de compensacidn, con el compensador girotorio de
cuarzo de EHRINGHAUS en un microscopic polerizante. Los fi-
lanentos individusles a medir estén sumergidos en una mez—
cle de queroseno ¥ alfacloronafieleno de Indice Ge refrac-
cidn n, = 1,520, medido a 202C. A paritir uel dngulo de com~

D
pensacién encontrado se calcula lg diferencia de fase segin
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la férmules _

(7\=d (\/82- sin.zi - _O%_\/;ﬂ-’»- Sil'lZL)

En éstas

r?\. la diferencis de fase en 10—6 mn para la longitud de
onda A

N\ la longitud de ondz en 207° m
o €. espesor en mn de las dos placas de cusrzo individua- -
1es del mismo espesor de que estd compuesta la combi-
nacidn de plscas
wAY Tndice de refraceidén de la onda ordinaria ¥
E {ndice de refraceidn de la onde exbraordinaria en el
cuarzo para la longltud de onda ~
L Zngulo de inclinecidn del plamo de las placas con re-
1lacidn o su posicidn cero.
como Indices de refraccidn del cuarzo se pueden ubi-
lizer para
N = 589,3 muz, los velores siguientes:
A/ = 1,544256
1,553366

Para obtener la doble refraccidn D=(ny — no) e

i

un filamento, se divide la diferencis de fase obteniaa por

1a longitud del cemino dptico &, medida o galculada:

_ diferencia de fase

)Y

longitud del camino dptico

Dado que la ooble refraccidn se mide normalmente sobre el
eje medio del pleno de la fibra, la longitud del camino

$ptico pera une fibra de poliamida, que es en general cir-
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culor, es igual al didmetro de la fibra. dste didmetro de
la Tibra puede ser determinado fécilmente 2l microscopilc
en el pleno de la fibra, con un micrdmebro ocular calibra-
do.

Fero, pera poder determinar las dobles refrac—
ciones D, ¥ D

1 2
mento individusl compuesto, esbos componentes deber poder

de los componentes individuales de un iile~-

estor claremente diferenciszdos en planta. bado que esto no
ocurrc siemure aesi, se debe recurrir para esta aebermina—
cidn = uvne medida especial. Consiste en afiadir con vistas
21 exemen, antes de la hilatura de uno de los COMDONENT &8,
un colorente o0 un azente de opmcided, mientras que el otro
componeitbe Gebe permenecer dpticemente vacio. ssi, se pue—
den diferenciar impecablemente los Gos componentes boajo el
microsconio, en planta y en corle transversel, come se mues-—
tre en la Figura 4. Para le medida se ha recurrido simple-
mente o las partes en que las lineas de conbacto de los dos
componentes son en clerta medida peralelas al haz de rayos
luminosos del microscopio. Pero como esta 1fnea de contacto
s6lo es una recta en los cagos mds raros, la doble refrac—
cidn no puede ser medide en la linea central de la fibra.
T2 lonzitud del camino dptico, por lo tanto no he de igua—
larse ol didmebro de la fibra, sino que es preciso obbe-

nerla por edlculo de la manera siguientes
a=ND (22 - b)

= lonzitud del cemino Sptico en 107% mn.

en la que:d

A

o
i

op = didmetro de la fibra circular en ZLO"6 e

b = distencia del camino dptico con welacidn a la ton-
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gente a la fibre que le es paralele (ver también la figura
4), en 1070 um,

BL cdlculo de Dl vy de D2 se efectia entonces
como se ha indicado mds arriba. Como a menudo se ha su-
puesto que los componentes de un filemento individual com~
puesto deben presentar propiedades de contracecidn y de re—
lajacidn diferentes para que el hilo compuesto se rice, se

he comprobado este estado de coses. in el ejemplo b se es—

pevs

teblecerd que la obtencidn del rizado emplesndo una polis-
mice, no tendrd luger Unicemente cuando Gos commonentes
gue — hilados individuslmente — se contraen y se relajan
en diferente medida, se reinen en un Ffilemeto compuesto.
Tor consiguiente, es un nuevo conocimiento adgquirido el
gue no son las diferencins especificas del poder de con-
traccidn v de relejecidén de los componentes, sino lag di-
ferencias de doble refraceidn Ge los componentes en el £i-
lemento individuel no estirado, las gue son principelmente
responsables del rizado. wates observaciones podrien ex—
plicer por que segun el procedimiento conforme a la inven-
cidn, se produce espontédneamente un rizado en le expensidn
de log hilos ¥y por gue los trotamientos en caliente, ae
estrechaniento, (e hinchamiento o similares, no sSon it
dispensables pars producir el rizado.

Con vistas =1 estirado en caliente se consideran
todos los procedimientos conocidos, individuslmente o €n
combinacidn. &l hilo puede ser colentedo, por ejemplo,
medionte cilindros alimentadores, barras de estirado, pa—
tines o tubos gue estdn calentados. In eiertos casos, se
nodrd observar ya, en ¢l momento del estirado con una ba~—

o

yre de estirado celentada solamente o menos de 602C por

-19 -



10

20

3¢

305940

1a friccidn del hilo, le aparicidn de un rizado esponténeos
gin embargo, los volores eieva&os de la recuperacidn no son
obbtenidos més que en el Curso del estirado en caliente.

O%ra particulariddd.importante de la ianvencidn es
1z expensidn. Los nilos estirados en celiente son notable-
nente lisos bajo tensidn. La expensidn tiene como consecuen—
cie gue los hilos comnuestos se ricen espontdneamente y se
vuelven eldsticos como un resorte helicoidal. HL8ta expen—
sidn vuede ser ejecutada técnicamente de tal menera que 108
hilos seen bobinados ya en el curso Gel proceso de estirado
en coliente bajo une tensidn muy débil, o que sean expan-—
didos despuds de la bobina de estirado, en ¢l curso Ge una
oneracidn especizl, en cuslquier momento, o durante su con—
formacidn en articulos texbiles, o después de ella.

In la forme de rerlizacidn de la invencidn en la
que s¢ hen de oblener sobre todo hilos eldsticos, se eligen
ventojosemente hilos que se componen solanente de Tilemen—
o individuecles compuestos. Hediente le exponsidn se pro-
duce en &stos un rizadoe tridimensional e incluso ocasional—-
mente lo formecidn de una espirel doble. kl rizado desape-—
rece nedisnte el empleo de une tensidn de estiredo més ele—
veda, pero reaporece esnonténeamente cuendo se relajs la
tensidn. Une durecidn rrolongade del elmocenemieilto bajo
tensidn, nor ejemplo despuds del elmecenamiento (hociéndo-
10 gesuir divectamcnte Gespuds Gel estirzdo) de las bobi~
nas bobinadas bajo une Lensidn nds elevada, no influencia
en ohsolubo el rigado Ce une moneres desfevorable. Vespuds
Ge relajer la tensidn, los nilos den un sclto Ge lo misme
imoorboncie que Gespuds de velajer la tensidn directemen—

te despuds del estiredoe.
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Medisnte une fijacidn térmica en esbado poco es—
tirado o relsjado, con vistes a la cual se puede recurrir a
50608 los procedimientos conocidos, se mejoran alguncs ve-
ces ciertas propiedades de clertos hilos compuestos eldsti-
cos, conwo, por ejemplo "la fuerza de degrizado de valor me—
dio%. Heta Fijacidn térmica conforme a la invencidn puede
efectuarse directamente después del estirado y de la expan-
sidn, o en cuglquier momento dado posterior. sl agpecto Ge
esbos hilos eldeticos constituidos por filementos indivi-
duales compuestos, corresponde al de los fllamentos sin Tin
gque han sido rizados por un precedimiento de feleso torsidn,
de torsidn de veivén, de compresidn u otros. -stes hilos se
distinguen por una elasticided y un sruesc elevados. setos
hilog sin fin y, en el caso de fibras de escasa longitud
cortedss 2 pertir de ésfos, los prodactus hiledos que de

ellos nrovicnen, pueden ser utilizados para la fabricacidn

o

g los productos mds diversos.

#n 1o Torma de reslizacidn de la invencidn en la
que no se desea ung gran elosticidad, pero si un volumen ae
hilo elevado, se parte de hilos que han sido obbenidos pox
hilature en comin de filamentos individusles compuestos ¥
Ge filementos individuales homogéneos, a partir del mismo
dispositivo de hiletura ¥y medisnte un estiredo en callente
comtin. Letos hilos después de la expensidn deben ser esto—
bilizados, lo que puede efectuarse dirvectamente después o en
un momento cuslquiers, hajo una tensidn que no solicite toda-
via, en lo posible, la elasticidad inherente de los fila-
mentos individuales homogéneos. En este caso plerden en
una gren medida su elasticided del gébnero de resorte heli-

coidal, lo que se traduce en una "pecuperscidn inferior.

-0 -



1

10

15

2C

> f 5 ;
305940
Por el conbrerio su volumen nermenece COonsServedo lorzemente.
1 gran volumen evarente de estos hilos estirados en callen-
te, relajados y estabilizados conforme a la invencidn, es
gtribuible o la presencia de numerosas pequefles ondulaciones
de los filementos individusles. Las dinmensioncs de ondule~
c¢idn v lo distvenciss entre las ondulaciones son irresulares.

El tacto de esgbos hilos es mdg vivo 7 mds dspero que en el

=h

caso Ge log filementos sin Tin normeles.

Lo estebilizoeidn de estos hilos constituidos por
filomenbos individuales compuestos y filementos individuales
homogéneos se¢ efectie manteniendo une tensidn de hilo apro-—
piade bien sea nor torosidn del hilo heberogéneo hesta por
1o menos 50 vueltas por metro, de nreferencic a mds de 200
vuelias nor mgtro, o nor fijecidn térmica, o nor uno combi-~
necidn de estos dos procedimientos. Lo tensidn de hilo snro—
nisde en el momento Ge la establlizacidn se establece en fum-—
cidn de la Mrecureracidn® desezda para el hilo estabilizado.

Le Tijocidn térmice se pucde efectuar nor el pro-
cedinmicento continuwo, aislodanmente o en combinecidn con lsa
sbebilizacidn por torsidn. Los hilos relajados puecden ser
fijodos térmicamente tambidén bajo tensidn en forms Ge erro-—
1lemicntbos gpropisdos. M la estabilizacidn conforme a la
invencidn por fijacidn térmica de los hilos bajo tensidn,
cisledonente 0 en combinacidn con una torsidn, se vueden al-—
cenmer valores de recuperacidn muy vequeilos, por ejemplo de
menos de 15.

#stos hilos estebilizados sin fin conforme = la in-
vencidn, convienen pers cualquier utilizacidn que no requie-
ra une closticided elevada del hilo, como la de Loz hilos muy

rizados. .igtos tienen o confieren a los tejidos de punto, be-
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las y otros texiiles o orticulos téenicos, un voder cubrien—
te elevado, una zren registencls al deslizamiento, una bue—~
ne conservacidn del calor y otras propiedsdes que son atri-
bufbles a la estructura perticular de estes hilos.

Tos hilos preperados conforme & la invencidn bien
sean de tipo eldstico o de voluminosided estable, pueden

ser tefildos, mejorados, eprestados, flomeados ¥ fijados por

los procedimientos conocidos, incluso estando confececiona~
jos en productos semiacabados y acebados.

Tos ejemplos siguientes ilustrardn mds la inven—
cidn.
Ejemplo 1

Se utiliza un dispositivo de hilatura como el re-
presentado esquendticemente en leg Figuras 1 ¥y 2 del dibu-—
jo, que presenta 26 orificios de hilera. Les cfnares 237 3
son olimentedos con cantidodes idénticas de polihexametileno-
odipemida fundida. 4 lo cdmars 2 se alimente un poliemida
que tiene una viscosidad de 1,00 y a la cdmara 3 una que
tiene une viscosidad de 1,13. Les dos mases fundidos se
rednen sin mezclarse v sgolen vor los orificlos de hilera
comumes 10, en estado de filementos compuestos 1L, sesun
les Fiouras 3 y 4 del dibujo, o une atmésfere de enirio—
niento, y son bobinedos a una velocidad de 920 m/minuto.
¥l hilo compussto 11 posee, en estado no estirado, un ti-
tulo de 138 deniers y nresenta, en funcidn del nimero de
log orificios de hilera, 26 filsmentos individusles com-
puestos. Lsa upecuperacidn® es de cero, es decir que el hi-
10 es ligo ( = hilo A)e Bl filamento individual compuesto

tiene un tftulo § = 5,3 deniers, una doble refraccidn me-
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dis Dm = 0,0149, v une diferencia de las dobles refraccio-
nes de los componentes Dc‘J. = 0,008, &L hilo 4 es esbirado
con une vleca o petin de celentemiento celentado a 2302C
en unc relacidn VQ = 3,67, y cs bobinado o una velocided
de 182 n/minuto (hilo B). sgte hilo se rize esnontdneanen—~
te despude de un relajemiento de le tensidn, ¥y posee una
npocuperacidn® de T7. Pegin la férmwla citada en la pégi-
ns 15, se tiene una npecuperacidn? calculads de T6.

1 hilo B rizedo, estirado en esaliente, se fije
td&rmicomente durante 30 minubtos en estado no estirado, con
cgue celiente z 98eC ( = hilo ©).

Tas proviedades de los hilos 4 a C se reproducen

en lo Table 1 siguiente:

TABLA 1

Hilo w¥tulo en ‘“recupe IMimero Tuerzae de desrizado de
deniers recidn" de arcos valor medio en mg/deniers
A 40 0 - -
B 38 T 6,7 C,3
C - 81 8’7 6,2

To beble muestre que mediante estirado en calien—
te, se produce un rizedo espontdneo gque conflere al nilo
unz clasticidad ¥y un cuerpo elevados. La fijacidn térmica
proporciona un esceso incremento de la ipecuperocidn® y

del mimero de srcos", pero produce, sin embargo, una “fuer-
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zo de desrizado de valor medio" que es mejor, Por ejemplo,
gque la de un hilo rizado por un procedimiento de Tijacidn

por compresidn.

Diemplo 2

Utilizendo un aparato de hilatura similar al del
TEjemplo 1, se hila un hilo de 13 filamentos individuales
compuestos 11, segin les Figuras 3 y 4 del dibujo, a par-
tir de dos policapfolaotamas gque difieren de viscosildad.
Uno de los componentes tiene una viscosidad de 0,94 v el
otro de 1,17. Los dos son alimentados a parbtir de la nosga
fundida con Gos bombas dosificadorss del mismo caudal, &l
dispositivo de hilatura, como en el i&jemplo 1., Los hilos
compuestos son expulsados de las hileras a una gtmésfera de
mive de enfriemiento, y son bobinados a 920 m/minuto (= hi-
1o A). BEste es complebtamente 1iso.

4] hilo compuesto A no estirado, se estira a une
velocided de bobinado de 188 m/minuto a le tempervetura or—
dinsria de umos 23eC, y en una relacidn,VQ = 2,28, es de~
cir el valor mds elevado posible en esbas condiciones (= hi-
1o B). Bete hilo no presenta pricticamente ningin rizado
después de la expensidn.

Otre muestra del hilo compuesto no esbirado B, se

]

estire con oyuds de un petin calentodo a 190eC, o una velo-

¢

cidad Ge bobinado de 188 m/minuto, en une relecidn VQ = 2,52

(= hilo C). &1 hilo se riza espontdneamente despuéds de re-

lojor la tensidn de esblrado. El hilo C rizado y estiredo
en caliente se Fije térmicamente en estado no egbirado, du-
rante 30 minutos, con agua caliente a 989C. (= hilo D).

Tas propiedades de los hilos A a Y se mencionan
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a titulo de comperacidn en 1la Tabla 2,

TAPTLA 2

———————

HILO +titulo en ‘“recupe "mim. de Fuermde desrizado de ve-

deniers racidn® arcos® lor medio" en mg/denier
A 145 0 C 0
B 65 14 449 1,8
c 56 79 iy 242
D 82 7,7 4,0

Se ve que no es mds que mediente estirado en ca~
liente coro se obtlene un rizado suiiciente. Lia fuerza de
desrizado de valor medio aumenta mediante la fijacidn térmi-

co en egtado no estirado.

Bjemplo 3

Con el dispositivo de hilabturs como el gue se ha
emnleado en el ijemplo segundo, se hilan filamenbos compues-—
tos 11 segin las Figures 3 y 4 del dibujo, consisbentes en
dos polihex&metiléno—sebacamidas que »resenton une viscogi-
dad de 0,8l y 1,02 respectivamente, ¥y que son alimentadas
en centidades izuales a la hilera, bobindndose los hilos a
une velocidad de 460 m/minuto. Bstos hilos compuestos no es—
tirados (= hilo 4) son completemente lisos y poseen un bitu—

lo de 228 deniers.
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1 hilo A se estira a una velocided de bobinado
de 188 m/minuto con ayuda de uns barra de estirado no calen—

today en uno relacidn V, = 2,28 (hilo B). ¥1 hilo estirado

Q
en frio estd ddbilmente rizado después de relajar la tensidn
de estiradc, ¥ posee una recuperacidn de 35.

Otras muestra del hilo A se estira en caliente con
ayudn de un patin calentado a 1902C en una relacidn VQ =
2,38, v se bobina & 188 m/minuto (hilo C). Este se riza es—
pontdnesmente en estado no estiredo.

1 hilo compuesto C rizado, se fija térmicenente
durante 30 minutos, en agus caliente a 98eC, en estado no
estirado (hilo D).

Adends, el hilo compuesto rizado C se fija térmi-
cemente en estado no estirado con vapor saturade a 1232C,
hajo presidn, durente 30 minutos (hilo )

£n 1o Tabla 3 se ven las projpiedades que poseen

los hilos A a K.

TABLA 3
nilo recupe ‘“mim. de "fuerza de desrizado de valor medio
‘racidnt arcosh en mz/denier.
A 0 0 0
B 35 - -
C 68 3,3 ' 0,9
b 78 T3 1,8
B T3 5,2 1,3
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Sjemnplo 4

in este ejemplo, se desea mostrar la influencia
de lo tempersbura de estirado sobre una propicdad necénics
immoriente de los hilos compuestog de rizado esponténeo.
e hila con el mismo diswnositivo de hilsture que en 10S
ejemplos precedentes, un hilo de polihexometileno—~adipami-
do en Filomentos individueles compuestos que tlenen une
viscosided de 0,96, ¥y de ctra clase que tiemen lo viscosi~
ded Ge 1,17, & una velocidad de 920 m/minuto mobre €l Or—
zono Ge bobinado. ¥l hilo compuesto no rizado obtenido, se
estire seguidemente Ge Glversas maneras y, seguldanente,
se bobine a 185 m/minubo. ¥l titulo S del filemenbo indi-
viduel compuesto no estirado, es de 10,2 deniers, la doble
relraccidn media Dm e de 0,021, siendo lo diferencica de

cg Gobles refrocciones de log componentes Dd = 0,0054.

Dos primeres muestras se estiran sin aportacidn
exterior de calor en un crso, ¥ sin aportacidn Ge calor
con exudn de unc barre de estirodo, en el otro caso.

Otres muestres se estiran en callente sobre
superficies mebdlicas calenbades. Las relaclounes de esti-
rado obtenibles correspondientes y las propledades del
hilo, se compersan en lo Tobla 4. in este tobla se ducden
ver tombidn los velores celoulados para la recuperacidi.

T relacidn de estirado es cada vez la rela—

cidn ndxime posible en las condiclones correspondientes.
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TABLA 4

modo de rela

estire— cidn encontra calculada del hi

upecuperacidn

titulo

regis—

glorganiento o
tencia la roftura en

do v da segin la lo es— a la ro seco, en @
Q férmula  tirado turs en
de la en de— sSeco,
pag. 13 mniers en g/
denier
en frio
sin be~
rra de.
estire
do 2,35 9 - 53,1 4,0 37,0
en frio
con ba—
rra de
estira—
do (tem
peratura
no defi-
nida) 2,48 30 - 51,8 4,4 35,1
en co~
liente
a 150eC¢ 2,61 60 58 50,8 4,2 28,6
en ca-
liente -
a 190e¢ 2,99 69 67 43,8 5,4 20,6
en co-
liente
a 200eG 3,08 71 65 43,0 5,6 19,1
en ca—
liente
enn ca~
liente

Como se ve, nmediente el empleo de temperaturas de
eatirado mds elevadas, no solemente se mejora la recupers—

cidn, sino tembidn les propiedades de resistencia del hilo,
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dsdo cque éste puede ser estbirado mds fuertementes

n ol estiredo sin celentemiento con syuda de una
harve Go esbirado, se pueden reslmente obtener en cilertos
cosos hilog risados, como se ha indicedo, pero los valores
de la recunevacidn se sitian y&r debajo Ge los valores que
intercean aqui.

Ejemnlo 5

in cebe ejemplo se mmestre la Gependencia de le
relajecidn y de la contraceidn e los hilos de polihoxeme—
4ileno—odipamida Ge viscosildad diferente, y que tienen fi-
1ementos individuoles homogénecs. or npelajacidn se en—
tienGe el acortamiento del hilo en ¢, en el momento de la
conservacidn en estado no estirado, duronte 8 horcs, en un
aire gue btlene une humedod relotiva del 72w y o une Gempe-
roture Ge 239C. La expresidn Mcontraceidn® significe aqui
el acortamiento del hilo en © provocado pOr un trobemi en-
to en ague caliente a 08a¢,. durante 1L hora, i egtado no
egtirado.

A partir de la nese fundide se hila en uno at-
ndsfers de zire de enfriesmiento, por una parte, tn hilo
homogéneo de polihexametileno—adipamida que tiene una
viecosidad de 0,886 (hilo 4) y, por otre parte, un hilo
que biene une viscosidad de 1,095 (hilo B) con ayude, ca-
do vez, de una hilera normal gque vresents 13 orificios de
hilere., y e bobina a 920 m/minuto. Loz dos hilos son es—
tipedos seguidemente en un mismo grado y Ge la misnme me-
ners, con ayuds de ume barra de estirado no colmteca, ¥
con oyuds de superficies netdlicas calcentadas a diverses

temperaturas, ¥ se determine 1la relajacidn y le contrac-
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cidn de esthos hilos. Los pesultados se indlcen en la tzbla 5

TABLA 5
temperatu)relacidn relojacidn en % contraccidn en %
ra de es—|de esti~{hilo & \hilo B hilo 4 hilo B
tirado redo
en frio
con harrs
de egtira
do (tempe
roture no
controlable 2,42 £ 2.8 3,2 12,3 12,8
15080 2,61 1,6 1,5 10,3 10,4
1852C 2,61 1,4 1,2 9,5 9,1
2102C 2,61 1,2 1,2 8,2 745

2302C 2,61 1,0 1,1 43 Ty4

% relacidn de estirado mdxime realizable en estas condicio-
nes.

Ta relajecidn ¥y 1o combraccidn de los dos hilos
homogdéneos A ¥ B, que hon cido hilsGos on les mismes condi-
ciones que los hilog compuestos, pero separsdeimente, ¥ que
hon eido esbirsdos en condiciones comparchles, no difieren
pues pricticemente entre ellns. ssbe hecho sugiere gue les
diferencios de relajacidn ¥ de contbroceidn de los componen-—
tes, no deben ger leo cause de 1o obtencidn del ripado de los

hilog comnuesbos por poliomidos quimicenente idénticos.

wete ejemplo muestra la influencis de la viscosi-
dad de dos componenbes de polihexametileno-adipamida y de
1e dohle refraccidn de los componentes de los hilos com—

puestos no estirados obtenidos a partir de éstos, sobre la

- 3L -



10

-
\7

305640

recuperacidn de los hilos estirados en celionte y relajodos.

de hilsn hilos compuestos consistentes en 13 fi-
Lenentos individueles compuestos DOT diversng clases de
polihexameﬁileno-adipamida, que se diferencien por su vig~
cosidrd. De estos hilos no estirados se deterninan las do-
bles refrocciones Dl ¥ D2 de los dos componentes.

Tos hilog son estirsdos seguldamente 2 2202C con
1o relocidn de estirado mdxine obtenible. Se delermina en—
tonces la recuperacidn de los hilos que se rizen espontd-
nesnente nor expensidn. Los resultados, sl como los volo-
pes de recuperacidn celculados, se indicen en la tebla 6

glguilentee.
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PATLA 6 W o &" @
- n A = o <
diferenciz entre las filamento individual compuesto Bsbirado "recunerccidnt
viscosidzdes Ge los no estirado :
componentes +itulo 3] doble reldiferencia de doble rela—| tempera- celculode sesuin la
en de— |Iraccidnirefraccidn de los cidn |tura V, encontrado | ecuzcidn de 1z pd-
niers nedie D [dos componentes .da. 4@ en 20 gine 13
©,02 10,9 0,018 0,0006 3,87 230 9 5
0,12 10,3 0,0228 0,0027 2,9 230 54 48
0,12 12,3 0,0149 0,0042 14,1 220 65 66
Q,17 8,5 0,0247 0,006C 3:35 23C 72 76
0,17 9,9 0,026 0,0070 3,05 230 81 g0

Los resulistos muestran que les mayores diferen~
cizs de viscosidad producen tambidén mayores diferencizs de
doble refrzcecidn de los dos componentes en el hilo no estira-
do ¥y, por consiguiente, valores més zltos de la recuperacidn
de Los hilos después del estirado en caliente y de la expen—
sidn. Las desviaociones e viscosidad y de le doble refrac-
cién no estdn sin exrbergo clezremente correlazclonadas, dado
que le viscosidad de los dos componentes en el Gispositivo
de hiledure estd modificcda en velores redueidos, ¥y que la
doble wefraceidn estd influencinda por mumerosocs factores
en ¢l momento Gel proceso Ge hilebura, por ejemplo, dor la
temperzbura Ge le plece Ge la hilera, por el Gidmetro de
los orificios Ge la hilera ¥y pox Lo velooidad de desearge §
de enfriomiento.
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3 9

dibujo es alimentado con do&é closes de polihexemebileno—
adipomida. Da cdmora 15 recibe wna cantidad determinads de
una masa fundide que tiene una viscosidad de 1,12, la cdma-
ra 16 reecibe 1,5 veces la cantidad por unidod de tiempo, de
una mesa fundidz que tiene una viscosidad de 1,01. De los
46 orificios de la hilere en total de este dispositivo de
hilatura, sale un hilo 24 constituido por filamentos indi-
viduales compuestos y por filamentos individueles homogé—
neos, segdn los Figurss 7 ¥y 8, en wna atmdsfera de sire de
enfrismiento, y es bobinado a 920 m/minuto. #L hilo 24 es
egtiredo entonces en caliente con wme relacidn VQ = 3,08

& 2308C, y es bobinado a 1885 m/minuto. EL hilo 24 cons—
tituido por 34 filementos individuales comouestos v 12 fi-
lomentos individucles homogéneos, adquiere por exponsidn,
espontincamente un volumen elevado ¥y una recuperacién relao-
tivanente elevada. Se puede estabilizar nor torsidn y/o por
fijacidn en coliente.

A ente efecto, se someten o torsidn dos muesbras
cedn vez o 20, 100, 200, 300, 400 y 600 vueltas/minuto, bo-
je una tengidn de 10 - 14 mg/denier, v se determinz 1o recu-
perccidn de la primero muestra, micntros que la sesumiGe mues—
tre se Tija durante 30 minutos con vapor de asua saturado
a 125¢C, bajo una tensidn de 11 mg/denier, y, después, se
determina su recuperacidn. Antes de la medida de 1a recuge—
racidn, se humidificen los hilos en estado no estirado, en
agua hirviendo, y se acondicionan después de esto o 209C
¥ 2 65 de humedad relativa. Los resultados se comparsn en
la tabla 7.
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TABLA T
forsidn tyecuperacidn”
no fijado fijado con vapor satura-—
vueltas/n do bajo tensidn
20 56 20

100 38 18

200 22 13

300 17 10

400 14 5

600 12

Tos hilos esbabilizados, por una parie, solanente
por tarsidn a 200 vueltas por netro v mds o, por otra perte,
a 100 vueltas por metro y méds, ¥y por fijacidn en celiente
bajo teneidn, tienen, para una recuperacidn nenor, un vo—
lumen oparente mds gronde y un poder cubriente y uno reten—
cidn del color ventajosos, y convicnen particularmente pa-—

ra tejer.
o T A

TLos puntos de invencidén propia, no nueva, pero
no egtaeblecida, practicada ni divalgada en Bspefla, que se

presentan para gue sean objeto de este Patente de Intro—-

- 35 -~



10

15

20

£
AN

\:>U5 ‘}%‘@

duececidn, por DI w% afios, son los siguientes

1.~ Procedimiento de preparacidn de hilos que se
rizan esponbaneemente por expensi én, por hilado en estado
fundido y estirado, carccterizado porque se estiran en co—
liente = unc temperabura de por lo menos 602C hilos no es—
tirados que conticnen filamertos individucles conpuesbos
de polismidos quimicemente del mismo sénero, cuyos comno-
nentes acusan una Giferencia en su doble refraceidn por lo
menos de 0,002,

2.~ Procedimiento segfin la reivindicacidn 1, co-
racserizado porque las poliamidas quimicomento del mismo
genero acusan una diferencia en su viscosidad poxr 1o menos
de 0,06.

3:= Procedimiento segin la reivindicacidn 1, ce-
rocterizado porque los hilos que conbienen exclusivamente
£5lemantos individusles compuestos son termofijados en es—
$ado relajado despuds del rizado espontaneo.

A.— Procedimiento segin la reivindicacidn 1, co-
rocterizado porque se estebilizan bajo tensidn hilos que
conticnen Tilomentos individucles compuestos y Lilamentos
individuzles homogeneos despuds de la expensidn por tor—
gidn y/o termofijacidn.

5.~ Procedimionto de preparacidn de hilos que se
rigan cspontenesmente por expansidn.

T2l y como Se ha descrito en la Memoria que ante-
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