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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud de
PATENTE DE INTRODUCCION
formulada el 12 de noviembre de 1.964, con el n? 305,939
| en
ESPANA
por DIBEZ afios
a nombre de SOCIETE DE LA VISCOSE SUISSE, entidad suiza,
establecida en Emmenbrilcke, Suiza, por:

" UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE HILOS COMPUES
TOS VOLUMINOSOS -

Fl invento se refisre a un procedimiento para la
obtencidén de hilos voluminosos de rizado espontdneo, a ba
ge de poliamidas y poliesteres y en los cuales log Gos =
constituyentes se disponen uno junto a otro.

Por rizado esponténso, se entendersd a continua-
¢idén la propiedad gque presentan estos hilog, de rizarse,
desde que son liberados de toda tensidn, inmedistamente -
después del estirado o bidn despuéé de una eptancie mds o
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menos large sobre soporte. No es necesario ningln tratamien

to particular tal como hinchamiento, contraceidn o tratamien

to térmico, vara la obtencidn del rizado espontdneo.
Se conocen varios procedimientos para la obbtencidn

de hilos rizados, seginlos cuales se da a losg hilos una eg
tructura heterozénea hilando simulidneamente a través de -~

)
un agujero de hilers corriente, por lo menos dos subzitan-
cias cuya mezcla completa se evita sometiendo después los
hilos obtenidos a un estirado y/o una contraccidn. Tos -
10 constituyentes de cada hebra unitaria, pueden estar dispues
tos uno al lado del otro, o bién de modo coneéntrico bajo
la forma de alme y vaina; la condicidn para el éxito de to
dog estos procedimientos, es que los constituyentes del hi
lo compuesto no se separen. En el caso de hilos compuestos
g uldsi

a baze de viscosa, proteinas, éteres y/o esteres cel
cos, poliamidas o derivados polivinilicos, se ha vrogpuesto

15 :
estirar los hilos, después de la extrusidn, mds alld del

I
ite de elasticidad de uno a2l menos de sus constibuyentes.

lim i
Pero los hilos obtenidos, no poseen mds que un rizado po-

7 .
20 toncial gue debe ser desarrollado por tratamiento con agua,
por un agente de hinchamiento o por tratamiento t6érmico.
Eg conocido el estirar, en estado plastificado,
hilos compuestos en los cuales los constituyentes estdn -

stos uno al lado del otro de modo exeéntrico, y el

dispu
desarrollar el rizado por tratamiento térmico.

Se ha descrito igwelmente la obtencidén, por hila

25
tura en fusidn sobre todo, de hilos compusstos con rizado

potencial, en los cuales los dos combituyentes estdn dis—

-2 -

puestos de modo excéntrico en la seccidn del hilo, poseyen
do estos dos constituyentes capacidades diferentes de con
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traccidn o relajacidn; por ejemplo, se han pregg 2do hilos
compuestos rizables a base de poliesteres y pdliamidas, -
por hilado de los polimeros fundidos a través del mismo agu
jero de hilera y después por estirado del hilo obtéﬁido, a
tenperatura ambiente o a temperatura inferior en 70° por
lo menos, respecto al punto de .fusidén del comstituyente -
que funda més bajo. Pero ain, estos hilos compuesics 1o se
rizan espontaneamente: el rizado debe desarrolarse por un
trotamiento de contraccidn.

Seguin otro procedimiento, se preparan fibrés -
andlogas a la lana hilando conjuntamento dos.polimerds ai
ferentes, de log cuales uno posee un contenido bajo en -
compuestos ionizables y desarrollando el rizado, después
de los tratamientos de acabado usuales por medio de un -
tratamiento de hinchamiento.

Todos estos procedimientos presentan de comin -

‘que, después del hilado y estirado, no se obtienen mds que

hilos de rizado potencial~qge no se desarrolla mis que deg
puds de un tratemiento de contraccidn tal como, hinchamien
to, humidificacidn y calentamiento en estado relajado.
Otro procedimiento refercnte a la proparacidn -
de hilos rizados espontaneemente después del enfriamiento,
g partir de dos composiciones a base de vidrio, gue .poseen
coeficientes de dilatacidn diferentes, y en los cuales se
proveeca la soldadura del uno con el oftro a lo largo de Ho
da su longitud. Por este procedimiento, se pueder cbtensr -
igualmente, hilop rizados a partir de'diferentes polimeros
orgénicos pero sin que see descerito un modo de realizacidn
de este Ultimo caso. No es una cuestidn de estirado de los

hilos solidificados, sino solamente de una traccidn ejerci
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an zobre los ariticulos no enfriados 7 solidifi dos aun.

3o hg cuncontrado actualmenie, cue a wroir de -

cicrios nolimeros orzgnicos termopldsticos, que se sxitruyen
uno o1 lado del otro en ecsgtado fundido, se pueden osbtesusr
hilos de rizado espontdneo si se someten estos hilos, cong
tisuidos por nolimeros diferentes soldados el uno con el
otro en toda su longitud, & un estirado en caliente. £l in
vento sewficre a un procedimiento nara la obbencidn de -
hilos compuesios woluminosos, ¢ rizado cspontaneo, do los
uales uno de los constituyentes es uns voliamida y el otro
una poliamida difsrente de lz rrecedente o un :oliecster,
por hiledo en estado fundido de los dos constl tuyentes uno
2l 1ado del otro, & través de los agujeros de hilera corrien
te, caracterisado por el necho de gue se esbiran los hilos
obtenidos o temveraturs inferior a 60° como mdximo, respec

%0 al punto do fusidn del comstbituyente que Ffunda mds bajo.

Prefersntenente, se somete el hilo cardado obie

nido, & un fijado téwmlco en estado relajado.

¥l invento hece alusidn isualmente a los hilos
comuuestos de rizado esnontaneo obtenidos segin el procedi
miento definido antes, v en particular, asuellos de estos
hilos aue poseen wn Mgrado de rizade" de 30» como minimo
¥y una "fuerzs ds semi-desrizado" de 1,0 mg/den. como min;
0.

El "srado de rizado", la "fuerza de scmi-desriza
do" asi como la "frecuenciz de rizado" se definen de la mg

nera sizviecnte:

-

Grado de rizado = x 100

En ésta £érmula:
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L = Longitud de un trozo de hilo medido bajo tenéidn sufi
ciente para -uitar el rizado, pero insuficiente pars poner
en juego la elasticidad propia de la substancia gue consti
tuye sl hilo.

3 = Dongitud del mismo trozo de hilo en egtado relajado.

e fuerza de semi-desrizado es la fuerse necesg
ria en mzg/den para slsrgar los hilos el 50% de la diferen
cia entre sus longitudes en estado de extensidn total y en

-3
estado relajado, eg decir, de ~—E-, teniendo L y ¢ los
significados anteriores. En la prédctica, se obtienc este
valor a partir de un diagrama fuerza/élargamiento eoneer
niente al intervalo S a L, y sobre el cual se leen las -
coordenadas correspondientes o la mitad de este intervalo.

La frecuencia de rizado es el nimero de semion-
dulaciones por centimetro del hilo compuesto rizado, medi
do sobre la longitud L del hilo en estado de extensidn.

Cuando =e someten los hilos ya rizados y se en-
cuentran en estado relajado, a un fijado térmico uwlterior,
se puede sumentar de forma notable la fusrza de semi-deé—
rizado.

El procedimiento segmin el invento vermite obte—
ner monofilamentos o hilos de hebras miltiples continuos
o bién de fibra cortada.

Como constituyentes poliamidicos, convienen por
ejemplo, lg poliadipamida de exametileno, la plicapramidas,
la polizevacamida de exametileno, la noliundecanamida, ete,
i el hilo compuesto estd constituido dnicamente por wolia
midas, se utilizan dos poliamidas quimicamente diferentes,
reunidas una al lado de 1a otra a todo lo larzyo del hilo,
por ejemplo la poliadipamida de exametileno y la polieapre

-5 -



10

20

25

30

3056389
Como poliesterss constituyentes, se pueden utili
zar por ejemplo, el politereftalato de etileno, los copo-
liesteres de volitereftalsto de etileno/isoftalato o polies
teres obtenidos del dcido tereftdlico y de di(hidrexialco
il) cicloexano.

Loz poliueros citados cumplen la condicidn men-—

Q

yionada mds nyriba, ez deeir, cue loz constituyentes no se
savaron en las condiciones operatorias, segin el invento.

Los hilos compuestos de rizado esponténeo,s gun.
¢l invento, pueden zer hiledos por medio de toda la magul
naria conoclda, en ls cuzsl los dos constituyentes termoplég
ticos se extruyen a través de agujeros de hilera corrientes.
De acguerdo con el invento, es posible, incluso en el curso
de un hilado de larga duracidn, controlar el reparto o la
mezcla de los diferentes constituyentes a través de la seg
cidn del hilo compuesto, de forma gue este repario o esta
mezcla »ermanezca constante del prineipio al fin del hilg
do.

Ias proporciones de los dos consgtituyentes ein -

el hilo compuesto pueden fijarse regulando el caudal de

las bombas de dosificacidn. Ia linea de coniacto de los

dos constbituyentes, visible en el corte del hilo, puede ser
recta o curva, nueds corbar el eje del hilo o estar situa
da o wna cierta distencia de éste. En este caso limite, -
ouede tenerse igualmente un reparto simétrico de log cons
vituyentes.

Los hilos pueden modificarse de fomnas diversas,
por incorporacidn e uno de los dos constituyentes o a los
dos, de agentes de ovacidad, pismentos coloreados, estebi
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Para el estirpdo en caliente,pueden utilizarse
diversos nrocedimientos conocidos separadamente o en com-
binacidn. Bl hilo puede ser, por ejemplo, calentado por -
medio de rodillos de entrega calientes, agujias de estirado,
vlacas o tubos calientes, etc.

BL fijado térmico de log hilos en estadn erpandl
do, puede efectuarse inmediatamente después del estirado -
o ulteriormente en cualquier momento.

El rizado de los hilos segin el invento, ez trd
dimensional. Puede observarse que estd constituido en rar
te por una deble hélice. El rizado desaparece por efacto
de una tensidn suficientemente elevada pero vuelve ecspontd
neamente cuando cesa la aplicacidn de la tensidn. Un tensa
do prolongado, wor ejemplo, después de arrollamiento bajo
tensidn elevada directamente despuds del estirado, no in~
fluye de ninguns manera sobre el rizado. Después de la su
presién de la tenzidn, loe hilos recuperan en la misma can
tidad que cuando se suprime le tensidn inmediamtamente deg
pués del estirado.

Los hilos segin el invento, pueden someterse a
tratamientos de teiiido y acabado de la misma forma que los
hilos rizados conocidos. Como es bién sabido, es wrseisc -
velar, en el curso de eston tratamientos, para que los hi
los permanezcan tanto como sea posible en estado expandido,
gi no se quiere sstropear el rizado.

El agpecto de log hilos obtenidos corresponde al
de todo hilo continuo que ha sido rizado por un procedimien
to de falsa torsidn, torsidn-destorsidn, compresidn u ohro
vrocedimiento. Se ocoracteriszan por ung elagticidad y un -
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hinehnsmiento immorientes. Bstos hilos, asl como log hilos

de fibras obienidos 2 vardir de fivreos cortsdas, pueden -

Y

wiilizrrse ners el tejldo ¥ el twicotado de textiles diwvex

P

-

gos. Por ejemplo, por tejido de estog hilos bajo tenzidn,

se obitienen tejidos lisos cue vuelven 21 estzdo ex-andido.

'

Je puede asi modlfiecar el aspecto de su suncriicie ¥ osu -

&

taetbo ¥y obizmer un buen noder cubriecnte ¥y wme Iran ieuen-

2

cifn ezlorifica. Jonvienen isuslmente »ura la confeccidn

Los ejemplos sizulentes se den con el s0lo fin
de zelarer el invento.

Cuande en estos ejemplos se trota d¢ la viscosi
dad reGueida, so refiere a la magpitud exoressda por la -

- . 2 . . Jem e
rglacion sigulentas

Iy h el (L, = lozaritmo neperiano)
c

{ L, = log saritno neperiano ), en la cual 17 pel designa -
le viscosidad relativa de umz solucidn iue posee una con-
centracidn ¢ de 0,2 z de poifmero por 100 cm3 de soiucidn,
siendo nmedida esta viscosidad a 20°C

Como diszolvente se ubvilizac

Pars polismidas, decido sulfirico al 9453

Para poilesteres, la nezcla fenol-tetraclorosts

no 1/1.

Los hilos compuestos descritos en los ejemplos -~

gizuientos, se han obtenido nor hilado con el dispositivo
representado es:uemdticaenente en las figuras 1y 2 adjun—
$83

Ta figura 1 es una vista en seccidn de ests dis

w
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positivo. En easta figura, 1 representa el blogue-nilera,

cuyo interior esté dividido en dos cdmaras 2 y 3, que son
alinentadas con polimeros fundidos P, ¥ P, traidos cada v
00 por nedio de una bomba de dosificacidn no representada,
gque pueds atin ser seguida de un filtro. For los ordificzios
1y 5, Llos dos volimeros fundidos se cuelan cn las cimaras
6§y 7 a lo largo del tavique § que termina, en ls proximli

dad de la wlaca-hilera por una arista 9. A1l nivel de esta

- P g ) g .
los dos polimoros Ffundidos Py ¥y P2 Se reuwrign ¥y

I

sristz ©

&

?
cuelan uno szl lado del otro sin .ezclarse a travds del -
agujero de hilera 10.

En un modo de realizacidn nreferido, y coufdrue
a losg ejeunlos sigvulentes, B arista 9 estd situada sobre
ol eje del agujero ds hilera 10. Pero se puede oblensr -
igvalnente el mismo resultado por medio de otras formas
de realizacidn en las cuales la arista 9 no se encuentra
sobre el eje del agujero de hilera o bién en los que no hay
ninguna arista 9, en el caso en gque las cdmaras 6 y 7 son
muy estrechas.

Ia figura 2 representa una vista de la placa de
nilera, con los agujeros de hilera 10, el tabique 8 y la
arista 9, ssiondo representados por lineas de puntos.

Lag fizuras 3 y 4, esquematizan respectivamente
un corte longitudinal ¥y un corie transverzal de un nhilo -

conpueato 11 hilsdo por medio del dlgpositive 1. Los dos

e
9
o
{L
2
&

I

constituyentes 12 y 13 del hilo compuesto 11, pueden I

se visibles »or aieroscopio en contraste dé faze.
Bjemplo 1.~ 3o extruye un hilo compuesto por me

dio del dispositivo de hilsdo 1, representado asqueméticg

aents en las fisuras.
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grenetileno fundida, sossyeado una viscosidad msducida de
1,04, v la cémnrs 3, con el mismo caudal, con policaprami
da fundida, -Ue posce una viscogidad reducida de 0,940.
Zog dos polimeros fundidos pasan Juntos a través de cada
aguiero de hilera 10, ¥y peneéntren en una studsfera de gro

P s 2
de rairijsracion

,‘;

g ve golidifican Tormando los hehrag

r.u

Qi

[oth)

comruestas 11, en las cuales los dos constituyentes 12 7
13 azddn reunidos uno junto al otro en cada hebra. se devy
Ren o una velocidad de 920 p/min,en vn hilo con un titulo

Je 132 den/ 13 hebras

Tzte nilo compuéato ne estirado {hilo 4) sosee
wm redo de rizado de 0%, lo aue siznifica aue estd absoluy
tenente deanrovisto de onauluuloneuo

31 hilo no estirado A ze estira en frio haszta -
2293 o la velocidad de 188 m/min (Hilo B). Bate srado de
aotirado eu el nivel mdximo posible en estas condiciones

operatoriss. Bl hilo 3 estirado en frio wpresenta, como lo

0

ndica 1a tabla sijuiente, un grado de rizado de 115 =ola

J2e

mente. do estd practicamente rizado.

Se estira el hilo A em un 330% 2 una beareraturs
ds 190°C zobre una placa caliente, con una velocidad de -
168 rm/min (hilo €). (Se llega al aigmo alarsemiento a g
rurtura cue en el cazo del hilo B). El hilo C se riza cuan
do cosa toda tensidn ¥ yresenta, como 1o muesira la tabla,
wr ~rado de rizado de 75%, Lo fierza de semi-desrisado nlecen
se, 1,3 ms/den. La frecuencia de rizado es de 5,0.

El hilo C estirado en caliente ¥y cue »presonta un
rizado espontineo, se somete a un fijado durcnte 30 miautos

en eztado relajado por medio de vapor snoturado & 12393 bajo

10 -
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La fuerza de semi-desrizado de este hilo compues

presidn {hilo D).

to alcanza 3,5 mg/den. Este valor estd indicado izunlmente
a t{tulo de comparacidn en la tabla. EL zrado de rizado ez
de TT%. Bste valor es précticamente nermenente, lo nue -
mueatra aque este tratamiento no constituye el desarrollo
de un rizado latente. La frecuenciz de rizado sg de 4,7.
Ias carscteristicas de los hilos 4 a D, estdn -

rewdlas o t{tulo de comparameidn, en la tahla 1 giguiente.

TABLA T

Fuerza de Precuencla
Tilo compuesto Grado de rizado seni-des de rizado

rizado

Y mg/den

Ao iiiennnns 0 — —
Boo-n.-...'-.. 11 ——— -
Ct.oalquooo.-. 75 1’3 5’0
Dllo'.ﬁ...lﬁ.. 77 3,5 4',7

Ejemplo 2.~ En el mlsmo aparato 1 jue en el ojen
plo precedente, se extruyen cantidades iguales de dos polig
midas diferentes. La cdmara 2, se alimenta por medio da po
liexametilen adipauida, de viscosidad reducida 1,04, ¥y la

cdmpra 3 por medio de poliexametilen sebacamida de viscosi

dad reducida 0,53. Je obtiene un hilo compuesbo gque posee

un titulo de 385 den/13 heubras en esiado no estirado, slen
do la veloecidad de devanado de 460 m/ain (hilo A). Este -
hilo compuesto posee un grado de rizado de 0%.

El hilo compuesto A e estira on un 4059 o tempg

raturs ambienve (hilo B). Zste hilo compuesto B estirado -

- 11 =



on frio vosee un grado de rizado de 0%,
Je gatira el hilo & en wn 5505 a una “semperabura
de 190°C (hilo ©). Este hilo riza ecbontdnesmente en et
do relajado. Su grado de rizado es de 80, su frecuencia de
rizado de 4,7 ¥y su fuerza de seni-lesrizado de 1,7 mg/den.
Se somete el hilo compuesto C, estirado en ca-
1iente a un fijado térmico en estado relajado vor aceidn
del agua hirviendo durante 30 minutos (hilo D). El zrado

de rizado de este hilo es de 78, la fuerza de semi-desrizs

10 do de 3,5 mg/den y la frecuencia de rizado de 5,5.

Ias caracteristicas de estos hilos A a D, esian

eunides = titulo de comparacidn, en la tabla siguicnie.

TABLA IT

15
Puerza de Frecuencia
Hilo compussto Grado de rizado semi-des de rizado
rizado
56 ng/den
Aoli.uﬂl-ovoco O —— ————
Bnooo-.aooo-u' O 4 - s handand
20
cautnotooocooo 80 1,1 4,7
Dnnto.u.-oac;t. 78 3’5 5,5
Bjemplo 3.~ Se utiliza el dispositivo de hilado
1 renresentado en las figuras. Se alimenta la cdmara 2 con
25 una voliexametilen adipamids fundida sue posee una vigeosi
dad redueida de 0,965. En la cdmara 3, se introduce con el
misno zasto wpolitereitnleto de etileno fundido que poses -~
una viscosidad reducida de 0,66. Se extruye un hilo compueg
t0 en el cual los dos constituyentes 12 y 13, estan dispues
30 tos uno al lado del otro encmda hebra. Este hilo se enfria

- 12 -
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por una corriente de aire frio J se devana a la vm1001dad
de 920 m/min. Posee un titulo de 165 den/13 hebras en es-
tado no estirado.

Este hilo compuesto se estira en calienve sn un
410% en una placa calentada a una temperaturs de 150°¢C.
Bate hilo estirado en caliente (hilo A) se riza ssponts 1ea,
mente en estado libre de toda tensidén y presenta ua grado
de rizado de 60%, una fuerza de semi-desrizado de 1,3 ng/
den ¥y una frecuencia de rizado de 5,0.

Es posible estirar el hilo obtenido en este cjen
plo a temperaturas inferiores a la temperatura limite untes
definida, pero en este caso se observa una separacidin de -
los dos constituyentes de las hebrss unitarias.

3¢ somete el hilo compuesto A estirado en calien
te ¥ que se riza espontineamente, & un tratamiento térmico
durante 30 minutos, en estado relajado, por medio de vapor
do asgua saturado a 123°C y a presidn (hilo B). Después de
este tratamiento, el hilo posse uwn grado de rizado de Tk,
une fuerza de seni-desrizado de 3,1 mg/den y una frecuencia
de rizado de 7,2.

Ias caracteristicas de los hilos A y B estdn reu

nidaes en la Tabla 111,

TABLA IIT

Fuerze de Frecueancin

hilo compuesto Grado de rizado semi-des de rizado.
rizado
71 mg/den
Aioecureracens 60 1,3 5,8
Beovesraosaone 14 3,1 Ts2

- 13 =
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Bjemplo 4.~ Por medio del digpositivo de hilsdo
1, alimentado por canbidades iguales de poliawida y de po
lieyter fundido, se extruye wn hilo compuesto. Le cimers
2 se alimenia por medio de woliexametilen adipanmide, que
posee una viscosidad reducida e 1,12 v la ofmsra 3 con
un copoliester 90/10 de politereftalato de etileno/isoftg
lato, aue poxee una viscogidad reducids de 0,63, Je obtig
ne un hilo compuesto ques se devana & la velocidad de 920
p/mn. Bl hilo compuesto (hilo A) vosee un titulo de 135

den/26 hebras en eztado no estirado, y un srado de rizudo

¥
3 .l
[$X<) o‘;’v’o

nilo B). Bl hilo B estirado en calizin~
e se risa esy»ontiéneamente en estado libre ds $oda tensidn.
Posee las car~choristicas sizuientes: grado de rizado =

Y

nid, fuerza de seni~desrvizado = 1,8 mz/den, Ffrecusncia de

31 e estira este hilo compussto a base de polig
mide v de poliszster, a temperaturas inferiores a le teupe-
rature limite anteriormente definida, se obzerva Una 3ena-

S

racidn de los dos conztituyentes.

Zo gsomate el hilo B estirado en caliente & un
srataniento térmico durante 30 minutos en estado expanai-
do vor medio Jde vapor saturado = 1232C a mresidn (hilo U).
sste hilo fijado en caliente posee un zrado de rizado Ge
79:5, une fuerza de semi-desrizado de 6,60 me/den ¥ uwna {re-

=1

cugnein de risado de Ty2.
Ta fuerszs de semi-desrizzdo del hilo O e3 compa-
reble o la de un hilo de poliamida 66, sometido o un trata
4

. as 2 3 oy ¢ L et '.. -.—{ ]
miento de sobretorzidn, Fijndo y destorsidn mos alle del

- 14 -
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punto O (hilo rizado U), que puede alcanzar por ejemplo

7,0 mg/den. Esto fuerza es mejor que la de un hilo riza-
do por compresidn y fijado (hilo rizado E), el cual ss,
por ejemplo, de 4,0 mg/den.

La tabla 4 siguiente permive comparar los hi-

log A a E.
TABLA IV

———

Hilo compuesto Grado e TFuerza de semi-  Frecueucis

rizado desrizado de rizado
< mg/den
dilo compuesto A 0 - -
Hilo compuesto B 75 1,8 749
Hilo compuesto C 9 6,6 Ty2
Hilo rizado D 06 7,0 -
Hilo pisado © 47 4,0 -
¥ o T A

Tos nwrsos de invencidn, propia, no nusva, pero
10 extzblecida, practicada ni divulgzada en Ispaiia, que e
presentan pora que sean objeto de esis solicitud de Paten
te de Introduccidn, por DIBZ affos, son 103 sisulentess

1,= Procedimiznto pars la obbencidn de hilos
gompuestos voluminosos, de rizado egponténeo, en donde Uno
de ocuyos constituyentes es una polianmida, y ol otro, una

wolismids diferente de 1o enterior o un polissber, »or -
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1zdo an estedo fundido de lo

- 5 ’
Inde del otro, = wraves de a3y

carscuerizado por el hecho de
obtenidoz, a una bemversbure inferior en 60 como mdmi-
no, rarsecto 21l punto de fusidn del coustitusente aue fun
do nds abajo.

2.~ Procedimiento sesdn 12, carscterivado nor
el hecho de aue sc sometben los hilos, despude del rim
esponiineo, a un tratamiento térmico on ssiado rolajadu.

3.~ Un procedimiento para 1o obbencidn de hilos
conpusITos voluwninosos.,

Tal y como ge ha descrito e¢n la Ilenoris cue an-

cde, reprosentads en loz dibujos cue zo zcomoallan ¥ oon

Loz fines cue se han especificado.

&

Bota Ilomoria conmta de

: p -y ) 1 B4 P -
iez ¥ seis hojos ecnsvi-
aem g - S ¥

o 2 mdjuine por unc 20la de SUS CATRS.

Tadvid, 9 2 ENE 1965
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