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MEMORIA DESCRIPIIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de . a,
PATENTE DE I ﬁ TRODUCCION
formulada el 12 de noviembfe de 1964, con el ntm. 305.938
en
ESPARNA
por DIEZ afios
& nombre de SOCIETE DE LA VISCOSE SUISSE, entidad suiza esta-
blecida en Emmenbrlicke, Suiza, por: .
"UN PROCEDIMIEZNTO DE FABRICACION DE PAPEL®

El presente invento conclerne a un procedi-
miento para fabricar papel, que se compone al menos parcialmen-
te de fibras artificiales o sintéticas, que es impermeable a
la tinta y tiene una alta resistencia a la humedad, en cuyo
procedimiento la fibra es puesta en suspensién acuosa, a partir
de la cual se forma una hoja que es secada, impregnada, secada
de nuevo v sl se desea calandrada en caliente.

En lo que sigue, el término “papel" designa
todo ﬁapel o materiales andlogos, preparados en una miquina

papelera tales como de textura ligada, textura no tejida.
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Son conocidas diferentes materias primas para la
fobricacidn de papeles ¥y productos andlogos al papel consti
tufdos exclusivamente por fibras artificiales o sintégicas.

Sin embargo, se encuentran dificultades en la f;ﬁfi-
cacién de tales productos a partir de mezclas de fibrésjéin-
téticas, celuldsicas, artificiales y naturales tales como
pasta de madera y trapos, ya que dichas fibras sintéticas
no tienen capacidad de fibrilacidén y el comportamiento
quinmico fisico de los componentes de la fibra es diferente.

La patente francesa n® l.2h5.756 del 1l de abri.l
de 1959 pori®lUn procedimiento éara la fabricacién de velos
fibrosos que_contienen poliamidas y nuevos productos oble-
nidos" describe un procedimiento por el cual es posible
fabricar papeles celdlosicos y productos andlogos al papel
que tienen excelentes propiedades mecdnicas utilizando como
ligante resinas poliamidicas modificadas tales como las N-al-
coxi poliamidas. En este papel y en los productos anilogos
al papel que contiene fibras poliamfdicas, es posible hacer
variar independientemente y/o mejorar simultédneamente la
resistencia mecédnica v la porosidad, haciendo variar las
condiciones del procedimiento, y mis especialmente haciendo
variar y suprimiendo eventualmente de manera completa el
porcentaje de fibras poliamfdicas. Sin embargo, a pesar de
los buenos resultados obtenidos, dicho procedimiento lleva

consigo determinadas dificultades, por ejemplo asegurar una

~estabilidad subsiguiente de la N-alcoxipoliamida que ha sido

relativamente muy sustitulda y que en las operaciones ulte-
riores puede causar, en determinadas condiciones, perturba-
ciones por la eliminacién de formaldehido y provocar el pe-

gado del papel durante la operacidén de calandrado en caliente,
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Un objeto del presente invento es proporcilonar
una mejora en el procedimiento antes descrito eliminando las
dificultades antes mencionadas y proporcionando productos que
tlenen propiedades me joradas. El presente invento prbporciona
un procedimiento para la produccién de papel que conticne
una determinada proporcidn de fibras artificiales o sintéti-
cas, cuyo procedimiento comprende la formacidn de ura sus-
pensidn acuosa de fibras, que contiene las fibras artificia-
les o sintéticas y un precondensado amina-iormaldehido y
eventualmente una sal de un catidn metdlico polivalente,
la formacidn de un velo a partir de tal suspensidn, el se-
cado de éste, la impregnacidén del velo secado con una;soa
lucién hidroalcoholica que contiene una co-poliamida iinéal
de alto peso molecular y eventualmente un agente reticula-~
dor, siendo la napa impregnada secada de nuevo seguidamente
y eventualmente calandrada en caliente.

Las fibras artificiales o sintéticas tienen
preferentemente un titulo de 1,5 a 3d y una longitud de
corte de 2 a L mn. en el caso de fibras derivadas de poli-
meros naturales, y un titulo de 1,5 a 3d y una longitud de
corte de 3 a 6 mm. en el caso de fibras obtenidas a partir
de pollimeros enteramente sintéticos. Pueden ser combinadas
con las sustancias utilizadas generalmente en la fabrica-
cién de papel tales como los trapos, la pasta de madera
blanqueada o no blanqueada vy materiales andlogos. Las
mezclas preferidas contienen de 20 a 80% on psso de fi-
bras artificiales o sintéticas y de 80 a 20% en peso de
otras f{ibras.

Las co-poliamidas utilizables en el trata-

micnto del velo secado deben ser fdcilmente solubles en
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las mezclas agua-alcohol; deben ser incoloras y, ante todo,
sus soluciones deben de ser estables y tener una pequefia
tendencla a la formacidn de gel a la temperatura ordinaria.

Tales co-poliamidas dan buenas peliculas y funden a ugajtem

. =
-

peratura relativamente baja. La viscosidad reducida segui-

damente mencionada estd decidida por la férmula: .

van o

ln Q rel

c : R

medidae a 20°C. en una solucién de la co-poliamida de unéi(f
concentracidn c=0'2 g. de co-poliamida por 100am’ de so- -
Tucién. E1 disolvente es &cido sulfdrico al 93,7%.

Entre las co-poliamidas antes mencionadas, las que
son particularmente interesanteé en el presente procer
dimiento se pueden preparar por polimerizacidén de la mez-
cla de una sal de una diamina y de un didcido con una lac-
tama de un w-aminoacido y/o con un aminodcido. Las co-po-
liamidas binarias de adipato de hexametileno diamonio ¥y de
caprolactama que contienen de 35 a L5% en peso deadipato
de hexametileno diamonio y de 65 a 55% en peso de caprolac-
tama son particularmente interesantes. Para la preparacidn
de co-poliaznidas perparias,_se pueden utilizar por ejemplo
mezclas de 10 a 20% en peso de 4cido w-amino-undecilico,

L0 a 30% en peso de adipato de hexametileno diamonio y

50% en peso de caprolactama. Tales copoliamidas deben te-
ner, por ejemplo, una Viscpsidad reducida de 1,10 a 1,30
y segln-las proporciones utilizadas un punto de fusidn de
165 a 1852C. Después de un hinchamiento parcial prelimi-
nar a la éemperatura ordinaria, son disueltas a 60°C. en

metanol o en etanol acuoso del 67% para dar soluciones de

-l -



10

15

20

25

30

305938

concentracidn & a 12¢%. Estas soluciones son claras y viscosas
y no forman gel, incluso después de algunos dias a la tem-
peratura ordinaria, mientras que una solucién con una con-
centracidn del 10% en peso en alcohol al 95% gellllca al

cabo de algunas horas. Una pelfculas formada a partir- de

una solucidn al 7,5% es clara, flexible y estirable; las
peliculas tienen una longlitud de ruptura de 1,7 a 2,5“km. y
un alargamiento a la ruptura de 150 a 300%.

Se aflade a la pasta de papel un reactivo

}capaz de reticular la co-poliamida afiadida para la impregna-

cién del papel. Para esta utilizacidn es ventajoso usar un
precondensado catibnico de melamina-formaldehido que tiene
una afinidad para la fibra, cventualmente en presencia de~
una pequeila céntidad de una sal de metal polivalente solu-
ble en agua tal como el sulfato de aluminio, Tal preconden-
sado se puede obtener disolviendo en agua trimetilolmelemi-
na, afladiendo a esta solucién 4dcido formico o clorhidrico y
dejandola madurar algunas horas hasta la aparicién de una
opalescencia azul. Tal solucidn cs estable entre 12 v 14
horas.

La reticulacidn del substrato con la co-
poliamida y/o de la co-poliamida sola se puede lograr por

avlicacidn de calor y de pres 16n. Se puede afladir una peque-

fla cantidad de un catalizador consistente en una sal hidra-
tada de un catidén metdlico polivalente, soluble en las mez~
clas agua-alcohol que proporciona una reaccidn dcida a alta
temperatura durante el calandrado en caliente, tal como el
nitrato de aluminio y el nitrato de zinc.

Para mejorar ademés la resistencia a la

humedad o la estabilidad al agua, se puede afladir a la so-
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lucidn de impregnacién una pequefla cantidad de una sustancia
reticulante tal como la hexametileno N-H'-bis-{etileno-urea)
o donadores de formaldehido y/o un agehté hidrdéfobo téIacomo
la octadecil-l~etileno-urea que reaccionan con el substrato

v la co-poliamida. Tales aditivos deben ser compatibles con

la co-poliamida disuelta, es decir que no deben preciﬁfﬁér

a partir de la solucién de co-poliamida o ser hechos inacti-
vos por dsta. SIEE

Se sobreentiende que en presencia de la octa-
decil-ll-etilenourea a de un ester poliacrilico no deben es~
tar presentes, ninguna sal de metales polivalentes ni ningﬁn
dcido, en la solubidn del ligante poliamidico a causa de la
inactivacidn de los compucstos mencionados, inactivacidn
provocada vor estas sales o 4cldos.

Para mejorar la resistencia al desgarramiento
del papel (desgarramiento Elmendorf), es particularmente
ventajoso afiadir a la solucién de impregnacidn un ester
poliacrilico de alto peso molecular.

Los ejemplos siguientes en los gue las partes
sstdn expresadas en peso, se dan a titulo indicativo ¥ no
limitativo.

Ejemplo 1,- 650 g. de celulosa blanqueada al
sulfato son desagregados por un agitador de alta velocidad
durante 23 minutos en un recipiente que conticne 25 li-
tros de agua. En un segundo recipiente, 475 g. de celulosa
de pino ¥ 475 g. de celulosa de alamo blanqueados al sulfi-
to son desagregados durante 1/2 hora en 75 litros de agua
v molidos seguidamente durante una hora. La suspensidn de
celulosa al sulfato es afiadida seguidamente a la suspensidn

de celulosa de pino y de dlamo al sulfito; se afladen fi-
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nalmente 400 g. de fibras de poliamida 66 (previamente

hinchadas en 20 litros de agua) que tienen un tItulo de 3d
v una longitud de corte de 6 mm. Se lleva seguidamente a
la suspensién obtenida hasta u@.volﬁmen total de 200‘litros
y se le afladen 62 g. de alumbre bajo forma de una suspén—
sién acuosa al 15% ¥y una solucidn de un precondensado me-
lamina~formaldehido, Ista dltima solucidn es preparada di-
solviendo 60 g. de trimetilol-melamina en 75Ocm3 de agua

y 15 em? de 4cido formico con agitacidn; la solucidn es
abandonada hasta la aparicidn de una opalescencia azul;

se lleva entonces el volimen hasta dos litros con agua, y
se le aflade a la suspensién viscosa. S0

Ll pH de esta suspensidn acuvosa estd compreﬁéiéo
entre 57 6. A partir de esta suspensidn es formado un
velo de papel sobre una mdquina papelera (Fourdrinier) y
secada., La miquina papelera se regula para hacer un papel
de un peso de 70 a 75 g/m? que tiene un espesor medio
de 0,19 mm.

Las hojas de papel asi fabricadas son impregna-
das con una solucidn al 11% en etanol de 67% de una co-
poliamida preparada a partir de una mezcla de L0% de
adipato de hexamectileno diamonio y 60% de caprolactama
(viscosidad reducida de la co-poliamida 1,18; punto de
fusidén 1802C.), secadas y calandradas a 180°C durante
un segundo.,

Este papel tiene una resistencia relativa a
la humedad del 40% vy una longitud de ruptura al estado
seco de 6.700 metros. Un'papel comparable preparado en
las mismas condiciones pero sin adicidn de un preconden-

sado trimetilol melamina, impregnado, secado y calandrado
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un segundo a 1802C tiene una resistencia relativa a la
humedad de 21% y una longitud media de ruptura en scco de
6.050 m.

Ljemplo 2t Hojas de papel preparadas como se
describe en el ejenplo 1 en estado no impregnado, son
iupresnadas con una solucidn al 11% de la co-poliamida uti-
lizada en el ejemplo 1, con 1,5% de hexametileno-i, H!'-bis-
(etileno urea) y con 0,75% de octadecil-li-etileno urea, ¥
secadas. Z1 papel seco tienc una resistencla rclativa a la
humedad del L4% v tiene una longitud de ruptura al estado
seco de 6.000 m., Un papel comparable hecho de la micuma
manera, pero sin adicidén de precondensado de nclamina-for-
maldehido inpregnado y secado, posee una resistencia re-
lativa a la humedad de 245 y una longitud de ruptura al
estado seco de 0.350 m.,

Ejemplo 3¢  Un papel fabricado como en el
ejemplo 1, en estado no impregnado, pero una de cuyas
partes contiene un precondensade y otra parte no lo con-
tiene, es impregnado con una solucidn al 11% en metanol
de 67 de la co-poliamida utilizada en el ejemplo 1 y
0,75% de octadecil-etilenurea, secado ¥y calandrado a
180¢C, Una parte de este papel es sacada simplemente
miehtras que la otra ecs secada y calandrada a 180¢C.
durante un segundo. las propiedades de estos papecles

ostdn dadas en la tabla siguiente:

Sin precondensado Con vrecondensado Aumento

de la re~
Longitud Resistencia Longitud Resisten sistencia
de a la de cia a a2 la hu-
ruptura humedad * ruptura la hu-  _medad **
Seco Hume- Seco_ﬁgmg medad __
do 0 ]
T Im & “Tm Tkm e e
llo ca- :
landrado
en calien<«.
te 6,2 1,55 25 5,8 2,3 40,5 61,9
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Calandrado en caliente 6,0 1,9 32 5,7 2,7 47,1 46,3

* Longitud de ruptura a la humedad, dada en porcentaj§“d§
la longitud de ruptura en seco. N

*# Bl aumento de la resistencia a la humedad con preconden-
sado estd calculado conlo:

% de resistencia a la humedad con precondensado x 100

% de resistencia a la humedad sin precondensado’ ..

.
P

100,

PR )

Ejemplo 4t Una suspensién de 800 g. de celulosa blanqueadd

nanw

4

al sulfato previamente molida y 400 g. de celulosa de dlanc
blanqueado al sulfito y previamente molida, es preparada en
100 litros de agua. A esta suspensién se afladen 800 g. de
fibras de poliamida 66 de un titulo de 2d y de una de lon-
gitud de corte de 4 mm., previamente hinchadas en 40 litros
de agua. Se lleva el voldmen con agua hasta 200 litros. Se
afiaden seguidamente a esta suspensién 62 g. de alumbre bajo
forma. de una solucidn acuosa al 15% y una solucién de pre-
condensado melamina-formaldehido. Esta tltima solucién se
prepara disolviendo 4O g. de trimetilol melamina en 500 cm’
de agua v 10 cm? de 4cido férmico con agitacidén; la solucién
es abandonada hasta la aparicidn de una opalescencia azul,
es completada a dos litros con agua y afladida a la suspen-
sidn viscosa.

De dos hojas de papel preparadas de esta mane-
ra v secadas pero no impregnadas, una hoja es impregnada
con una solucién al 109 en etanol de 67/ de la copoliamida
utilizada en el cjemplo 1, micntras que la otra hoja es
impregnada con una solucidén al 8,75% en ctanol de 67% de
una co-poliamida preparada a partir de una mezcla de 10% de

4cido w-aminoundecilico, 40% de adipato de HMD y 50% de
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caprolactama (punto de fusidn 1689C, viscosidad reducida
1,30). Las hojas impregnadas son secadas y calandradas du-
rante un segundo a 165%C. Las propiedades de los papeles
asi fabricados estdn dadas en la tabla siguicnte. La co-
poliamida binaria 40/60 que funde a 1802C es mencionada en
la tabla por A v la co-poliamida ternaria 10/40/50, que
funde a 1682C, por B.

TABLA 2

Copoliamida Longitud Alargamiento Longi- Alarga- Resis- lesls-

de en tud de mienvo tenciea sencia
ruptura seco ruptu~ en a la al des
en ra en humedo hume-~ garra-

seco humedo dad® mien-

.to:k:i:

Im % knm “a % £

A vveeiies 4,063 7,3 1,72 8,1 37,0 201,

B LRI I R A A ) 5,08 lo,l 2,02 11,2 Ll,‘o,o 233’5

* Longitud de ruptura en humedo en porcentaje de la longitud
de ruptura en seco.
** Desgarramicnto Blmendorf en la dirececién longitudinal,
en gramos, corregida para un peso de papel de 100 gz.

por .

Como se puede ver comparando los resultados de
la tabla anterior, es posible fabricar por impregnacién con
la co-poliamida ternaria B (solucidn al 8,75/5) papeles que
ticnen mayores longitudes de ruptura y mayores alargamientos
en la ruptura que los papeles impregnados con la co-poliami-
da binaria & (solucidn al 10%) que tienen valores de desga-

rramiento Elmendorfi mayores.
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E1l papel obtenido como anteriormente, que ha
sido acondicionado durante 24 horas a 20°C y sumergido
seguidamente durante una hora en agua a 209C, muestra un
aumento de su longitud de 0,156% en la direccidn de la
maquina v de 1,732% en la direccidn trénsversal, v deg-
pués de un acondicionamiento ulterior de 24 horas a*202C,
nuestra una contraccidn de 0,314% en la direccidn de la
maquina v de 0,227%‘en la direccidn transversal.

Zstos papeles pueden ser trabajados en una
calandra normal, igualmente que -con efectos permanentes-
en una calandra de gofrado, y pueden ser plisados.

‘Bjemplo 5t Por el procedimiento descrito en
el ejemplo 4, un papel es fabricado a partir de una sus-
pensidn acuosa que contiene 400 g. de trapos previamente
desagregados, 1.600 g. de fibras de raydén de viscosa
previamente hinchadas en agua que tienen un titulo de
1,5 d y una longitud de corte de 4 mri,, 62 g. de alum-
bre v 60 g. de trimetilol melamina. E1 papel secado,
pero no impregnado, e¢s tratado con una solucidén al 10%
en ctanol de 67% de la co-poliamida descrita en el ejem-
plo 1, es seccado y calandrado a 1702C. Este papel tiene
una resistencia relativa a la humedad de 455 y una longi-
tud de ruptura al estado seco de 5..420 m.

Ejemplo 6: De la manera descrita en el ejem-
plo /4 se fabrica papel a partir de una suspensidn acuosa
que contiene 400 g, de trapos previamente desagregados,
l.OOO g. de Iibra de raydén, . -de viscosa previamente hin-
chada en agua, que tiene un titulo de 1,5 d y una longi-
tud de corte de 4 mm., 600 z. de fibras de poliamida 66

que tienen un titulo de 2 d y una longitud de corte de

- 11 -
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L mm. previasente ninchadas en agua, 02 g. de aluubre y 60 g.
de trimetilol-melawmina.

ksve papel, secaas jerc nc impre.inaco, @slcyéuado
con una solucidén al 10y en etanol de 67w de la co-2oliamida
descrita en el ejemplo 1, es secado y calandradc a 1702C.

Este papel tiene una resistencia relativa a ls hu-
weead ae 52, y una longitua de ruptura en seco e 5.000 .

rjeaplo 7t Se prepara en una cuba con azitacidn
una suspensidn g partir de 0,& kg. de celulosa bLlangueada ol
guliato, U,h kg. de pasta de madera de alamno, U,0 ki. Ge
fivra de polihexametilenc adipamida (longzibud ce corte kb wi.
titule 2 deniers) y 150 litros de agua. wsta suzpensidn se
vrata con una mezcla que coutiene 40 g. de un preccnuensado
melamins-Torinol con 39 de nitrégeno y 12 g¢. de dcido fdériuico.

4

Se aflade también 62 g. de alumbre v se wszcla desiuds el
conjuato ¥ se lizva ai voidm-n s 20G litros con agua. #1
pH de esta suspensilin acuosa se situa entre 5 v 6. Lsta
suspensidén es transformada en velo de parel en una mdquina
papelera Fourdrinier, y sccada.

Bl peso en gramcs por metro cuaorauc ve las vases
de papel prepuradas coimo se describe anteriormente varia
entre 5k v 72. Bstas bases de papel son tratadas sezlin los
procedimientos sigulentes para tener en towos los cascs un
peso ifinal aproximadsmente de 72 g/m?

a) La primera muestra (1) es utilizada solaiente
para aedir las propiedades ae la base de papeli. »s calanaraca
en caliente durante un segundo a 165%C.

b) La segunca muestra (2) es iampregnaca a la bteu-
peratura ordinaria por paso & la valocidad ce 5 w/uinuto

vor una solucidén &l 10, de una co=—poliamida e etanol

-]Pw-
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de 67%. La co-poliamida es preparada a partir de 40% de
adipato de hexametileno diamonio y 60% de caprolactame.

Su punto de fusidn es de 1659C y su ..viscosidad reducida
de 1,18, Este papel es secadé seguidamente en un cilindro
secador bajo una presién de 0,9 atmosferas y calandrado du-
rante un segundo a 1659C,

c¢) La tercera muestra (3) es impregnada de la
manera anteriormente descrita en b) con una solucidn al 8,7%
en etanol de 67% de la co-poliamida antes mencionada, 1,25%
(calculado en solido) de una emulsidén comercial de poliacri
lato que contiene grﬁpos carboxilos libres, que tiene un
contenido en solido de 46, 5% (pH=6 a 6,5). E1 papel obte-
nido es secadeo vy calandrado seguidamente como se describe
anteriormente.

d) La cuarta muestra (4) es impregnada de la
nanera descrita anteriormente en b) con una solucidn en
etanol de 67¢% al 10% de la copoliamida antes mencionada,
1,05% de hexametilol-melamina alcohilada y 0,5 de un
agente hidrofobo a .base de octadeciletilenourea. El pa-
pel obtenido cs secado y calandrado seguidamente tal como
se describe anteriormente.

e) La quinta muestra (5) es impregnada, sccada
y calandrada tal couo se describe anteriormente en b),
salvo que la solucidn de impregnacidn contiene 8,75% de
la co-poliamida antes mencionada, 1,25% de la emulsién
de noliacrilato utilizada anteriormente en c), 1,05% de
la hexametilolmelamina utilizada en d), 0,5%’del agente
hidrofobo utilizada en d). ' H

Las caracteriéticas de los papeles, que pesan

todos ellos aproximadamentoe 72g/m2, estdn dadas en la ta-
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Muestra n¢ Longitud Alarga-

Longi~ Resiston- Alarga-

Jesga-

de niento tud de cia en mlento rramicn
ruptura en la  ruptu- humedo™ en la  to £l-
en seco ruptu~ a en ruptu- meggorf
en se- humedo T3 en e
co humedo
T 7 T % 7 E
l se s e v 0,995 1,66 < 0,2 <20 - 77,5
2 eesenans 4,63 734 1,72 37 S,1 244.,0
3 eevanes  hyll 8,10 1,67 40 8,1 295,0
l{‘ se v 5,01}. 7,80 2’57 51 10,2 192’0
5 ceeneee 5,26 8,10 2,49 L7 10,3 275,5

Fhegistencia on himedo = longitud de rustura en hunedo

longitud de ruptura cn seco

0

*% Degparramiento flmendors, cn la direccidan longitudinal

. ) . s
de la mdquina, referido a un veso de napel de 100 g/m<

.

= 100

Tal como se puede comprobar en la tabla anterior,

la basc de mapcl calandrada en caliente ticne una resis-

tencia en seco reducida v una resistencia a la hunedad

tan pequeiia que es dificil medirla con los aparatos ha-

bituales. Bl desgarramiento Elmendorf c¢s ijualmente re-

lativamente bajo. Por el tratamiento del papcl con una

co-poliamida ¥ un dorivado acrilico cfectuado sobre la

muestra (3) se obtienen un determinado awmento de la re-

sistoencla a la humedad v un aumento considerable del des-

parramiento Elmendorf con relacich

a la muestra (2). Bl

tratamiento aplicado a la muestra (L) tiene como objeto

principal el aumento de la resistencia en huncdo del papel
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v se logra con efectividad este objeto, pero el desgarra-
micnto Elmendorf queda sustancialmente reducido. EL tra-
tamiento de la muestra (5), con una combinacidén de COpo=
liamida, de ag;nte de reticulacidn, de agente hidrofobo
v de compucsto poliacrilico proporciona un papel que
tiene una resistencia muy buena a la humedad y un desga-
rramiento Zlmendorf muy bueno asi‘como un alargamiento
relativamente importante.

Huestras de papeles tratadas de esta manera
7 papeles preparados como se describe en los ejemplos 2
v 3, son sumerzidos en cada caso durante A4 horas en agua,
en acido clorhidrico al A%; en soluciones alcalinas al L,
en disolventes orgdnicos tales como benceno, alcohol y
tricloroetileno. Las muestras sumergldas permanccen cs-
tables con relacidn a estos liguidos; después de haber
sido lavadas y secadas, son impermeables a la tinta e

imprimnibles.
-NOTA -

Los puntos de invencidn propia, no nueva, pero
no establecida, practicada ni divulgada en Zspafla, que se
presentan para que scan objeto de esta solicitud de Paten-
te de Introduccidn, por DIEZ afios, son los siguientes:

1l.- Un procedimiento de fabricacién de papel
aue contiene una determinada proporeidn de fibras arti-
ficiales o sintéticas que comprende la formacidén de una
suspensidn acuosa de [ibras, estando caracterigzado dicho
srocedimicnto por el hecho de que la suspensién acuosa

comprende las fibras artificiales o sintéticas y un pre-
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condensado amina-formaldehido, por que so forma un velo a
partir de esta suspensidn, por que se seca este velo v por
que se lc ilmpregna con una solucidn hidroalcoholic%;qﬁe
contiene una co-poliamida lineal de alto peso molacﬁi&b,
sicndo el velo impregnado seguidamente secado ¥ eventual-
nente calandrado en caliente.

2. Un procedimicnto segin la reivindicacidn 1,
caracterizado »or los puntos siguientes tomados szparada-
mente o cn combinacidn: a) sc aflade a la suspensidn scuo-
sa de fibras una sal de metal polivalente soluble en zgua;
b} se afiade a la solucidn hidroalcoholica de co-poliamida
lincal un agente reticulante; c) dicho agente reticulante
es hexamotilono-bis-I-Ii'-(etilenourea); d) se ailade a la
solucidn hidroalcoholica de co-poliamida lineal un agente
hidrofobo; e) dicho agente hidrofobo es octadecil-ii-etileno-
urca; ) se aflade a la solucidn hidroalcoholica de co-
volianida lineal un ester poliacrilico de alto veso nole-
cular,

3. Un procedimiento de fabricacidn de papel.

Tal y como se ha descrito en la liemoria que
antccede y con los fines que se han egpecificado.

Esta i.emoria consta de dieciseis hojas escri-
vas ma mdquina por una sola cara.

Hadrid,

£.b.
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