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MEMORIA  DESCRIPTIVA.

La presente invencién se refiere a un procedimiento
para obtencién de compuestos de revestimiento, y més con-
cretamente a un método nuevo para la preparacidén de resi-
nas de polivinilo en forma pulverulenta, adecuadas para
ger utilizadas como materiales de revestimiento de eiertoa%
cuerpos en los que este material pulverulento de aplica
cuando dichos cuerpos u objetos se hallan calentados a de-

terminadas temperaturas, y por consiguiente, se funde, foﬁ-

mando el revestimiento de dichos cuerpos u objetos.

Existe un método nuevo gue gana amplia aceptacidn, |
en 61 que el mayerial de revestimientds en estado pulveru-
lento se fluidifica en un lecho, pasando una corriente de‘
distribucién de aire hacia arriba, a travéds de un depésito
que contiense ek material. El objeto a recubrir se sumerge
en un lecho fluidificado donde el material pulverulento se
adhiere a la superficie y se funde sobre la misme, para

unirse y constituir un revestimiento contfnuo y uniforme.

La calidad dsl revestimiento puede perfeccionarse comuni- |

cando un movimiento de vaivén lateral al objeto calentado |
i
que se va a recubrir, mientras se halle sumergido en el le-

cho fluidificado.

i
Si bien la presente invencién se refiere a la preparar

cién de un material pulverulento para su utikizacidn en el!

procedimiento de revestimiento por lecho fluidificado, es %

evidente que dicho material puede aplicarse también a otra?

Itécnicas; as{ por ejemplo, el material a recubrir puede su+

mergirse en el polvo inerte, o bien el y01vo suspendido en.
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una corriente de gas, pueda extenderse sobre la -uperficie
del objeto. Tal como se utiliza en la presente invencién,
gl término "revestimiento a fusidn" o "procedimiento de !
revestimiento a fusién' se refisre a los procedimientos,
ineluyendo el de lecho fluidificado, en los que se aplica
gl material pulverulento formando capas, sobre la superfi-
cie calentada de un objeto a recubrir, fundiéndose sobre
la misma para formar dicho revestimiento.

Se ha descubierto que se pusde aplicar un revestimien;
to excelente sobre la superficie de objetos diversos uti-
lizando un procedimiento desconocido y especial para pre-
parar previamente resinas de polivinilo, para su utiliza-
cidn como materiales formadores de las capas. Particular-

mente esta invencidn se refiere al tratamiento de resinas

de polivinilo llamadas "de grado pastoso" para su utilizaj
cidn en procedimientos de revestimiento a fusidn. Debido
a que las resinas de polivinilo de grado pastoso =e desti-
nan especialmente a proporcionar revestimientos superioresd,
su utilizacidn en procesos de revestimiento a fusidn es
particularmente eonveniente; Sin embsrgo, hasta ahora no
se ha descubierto método alguno mediants el cual estas re-
sinas de polivinilo pudieran someterse a un procedimiento

para facilitar sub usos con procesos de revestimiento a

fusibn, en especial cuando se trata de procedimientos de :
lecho fluidificado. E
Segln la. invencién, existe un procedimiento para la prg-
paracién de compuestosfie revestimiento finamente dividido%
para su utilizacidén en los procesos de revestimiento a fu-
sidn, el cual comprende las fases de mezclar el plastifi-|
cador con resina de polivinilo de grado pastoso, someter l
esta mezcla a una solvacién, y subdividirla, ya solvatada{
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de plastificador y resina, en polvo flno.

|
|
|
|

Ejemplos de resinas de polivinilo de grado pastoso es+
pecificamente tratadas segin la invencién comprenden el

cloruro de polivinilo, copolfmeros de cloruro de polivinid

lo, mezclas de cloruro de polivinilo con copolimeros de
cloruro de vinilo y mezclas de cualquiera de los anterio~

res con porciones Infimas (menos del 20%) de otros siste-

mas resinosos, Ejemplos de los copolimeros a los que se ha-
ce referencia don los copolimeros de cloruro de polivin119
¥y formato de vinilo, acetato de vinilo, cloruro de vinili%
deno, éteres alquilos de vinilo, ésteres maleicos, éste- l
res fumdticos, ésteres acrilicos o acrilonitrilo. Ejemplo§
del sistema ds resinas mencinadas, son resinas de hidroca%—
bono, acrilicas, éteres de colofonia, 4cido abidtico y sus
derivddos. En tanto que el término "cloruro de polivinilo®

ge utilizard generalmente en la memoria presente, debe te-

nerse en cuenta, sin embargo, que incluye los copolimeros
antes ejemplificados, de cloruro de polivinilo, mezélaa
de copolimeros de vinilo y mezclas de cualquiera ds és—- .
tos con otros sismetas de resinas.
Las resinas de cloruro de polivinilo de gradid pastoso,

1la polimerizaedién y el secado pulverizador estdn general-

mente caracterizados por un tamafio de partfculas muy pe- i
gquefio ¥y por un keso molecular que va del medio al alevado}
El tamafio de particula de cloruro de polivinilo de grado {
pastoso comercialmente disponible oscila entre 0,2 y los ;
9 micrones, pero con preferencia el tamafio de las particui
las es menor de 2 micrones. En la prdctica se acepta gene%
ralmente hacer referencia a los pesos moleculares de las %
resinas en términos de su viscosidad en una solucidn de

disolvente. A este respecto, la viscosidad especifica de

las reeinas de cloruro de polivinilo comercialmente disyo%

H
i




nibles, oscilard entrs 0,40 y 0,60 medlda mediante un con-
tenido de resina del 4$ en nitrobenceno a 302C. Lag resi-
nas de grado pastoso que tienen una viscodidad especifica
en la porcidn inferior de esta escala, se consideran como
95 resinag de peso molecular entre medio y elevado, y las qus
lo tienen en la porcidn superior de la citada escala se cqn-
sideran como de peso molecular elevado.

Lag resinas de grado pastoso de cloruro de polivinilo
gon disponibles fécilmente en el mercado. &Estas resinas,sj
100 mezclan col un plastificador adecuado, en cantidades gufi
cientes para formar un liquido del que se hace refersncia
bajo &l nombre de "plastisol". Los disolventes orgdnicos
0 diluyentes pueden incluirse en el plastisol dando como

resultado un material ;iquido de revestimiento del gque se

105 hace referencia con el nombre de "organisol". En cualquie-
ra de ambos casos la solucidn resultante ha de ser viscosi
no més que para facilitar la aplicacidén de un revestimieni

to medignte una inmersidén convencional, un rociamiento o

cualquier otra técnica de revestimiento mediante una solus

110 eidn. Pueden afiadirse otros materiales diversos a los com+
ponentes anteriores de plastisoles y organisoles tales co&o

l
estabilizadores y rellenadores, con objeto de dotar al re+

i
vestimiento, de determinadas propiedades. Tras haber apli+
cado al objeto el plastisol o el organisol, el mismo se

115 caliente, originando con ello una ‘solucién mutua irrever-

sible o "solvacidn" del plastificador y la resina. fste

procedimiento se le ha reconocido con frecuencia anterior
mente con el nombre de "fusidn" pero para los fines de 1la
presente invencidn y con objeto de no confundirse con el
120 tipo de fusién del revestimiento, el procedimiento se re-

conocerd bajo el nombre de "solvacién". Cuando se trata
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de organisoles se na de aplicar lacor no golamente para
que £e produzca la solvacidn sino tambiédn para volatilizan
por conpleto el disolvente orgdnico del revestimiento. .

De conformidad con la presente invencidn, el cloruro
de polivinilo de grado pastoso se mezcla con un plastificg-

dor sometiéndose la pastz resultante o licuido al prucedi-

riento de la solvacidén y la mezcla, ya solvatada, se some-

te a una operacidén ulterior de molienda para obtener un pqgle

2

vo adecuado para su uso en procedimientos de revestimientq
. |

a fusidn.
Para llevar a cabo la solvacidn de la mezcla de resina
y de plastificador, es necesario someter a dicha mezcla a

temperaturas elevadas. Ventajosamente, la eficiencia del

procedimiento de solvacidn puede mejorarse aplicabdo fuser-
zas considerables de mezcla de corte a cigalla al plastisol.
Simultdneamente, se le somete a temperaturas elevadas; es-

tas fuerzas de corte a cizalla puede:r aplicarse utilizando

cualquier medio convencional. Convenientemente, los procse;
mientos de solvacidn que utilizan sélo calor, llevardn la
referencia, en lo sucecivo, de "inertes" y con relacidn a

los gue utilicen una combinacidn de calor y fuerzas de co.

| ]

te a cizalla, 4stos se denominardn "“activas®.

B] método que se prefiere en ssta invencidén comprende
la solvacién activa de la resina y del plastificador.lLos
objetos revestidos con una resina solvatada activamente

muestran un sumento completamente inesperado en la rsgsis-

tenciaz de la pelfcula del revestimiento. Ademds, la téeni

ca de la solvacidn activa tiens la ventaja de un costo ds
produccidn reducido, ofreciendo un medio no costoso para
la fabricacidén de polvos con elevadas cargas de rellenaddr.

También se ha observado en diferentes ocasiones, en parti-
|
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cular cuando se sigue el procedimiento con resinas de clo-

ruro de polivinilo de tamatio de particulasbxtremadamente
fino y peso molecular entre medio y elsvado, que la solva-
cidn activa pusde producir un material de revestimiento
aplicable a temperaturas inferiores a las que se precisan
para formulaciones similares preparadas mediante solvacién
inerte. Esta disminucién de temperaturas a las gque puede
fundirse la resina plastificada sobre la superficie de un

objeto que e ha de revestir, constituye un resultado ines

perado, siendo ds un valor comercial considerable, ya que
wna temperatura inferior de aplicacidn simplifica el pro-
cedimiento del revestimiento a fusidn.

De acuerdo con una variante ejecutiva en el método de
la presente invencidn, la mezcla de resina y plastifica--
dor puede, si se dessa, solvatarse por medios inertes. En
su forma mds sencilla, esta solvacidn inerte se realiza
"in situ" simplemente colocando un recipients, con prefe-
rencia una cubeta de poco fondo, de resina y plastificador
en un horno, durante el tiempo suficiente para que se com-
plets el profeso de solvacidn. La solvacidn inerte puede
llevarse a cabo mediante una base conti{nua, vertiendo una

corriente de la solucidn dentro de un Unico rodillo calen-

tado. Cuando la temperatura y la velocidad dsl citado rodi
1lo se han ajustado adecuadamente, la resina totalmente

golvatada puede extraerse de forma continua de allf. Las

rosinas de cloruro de polivinilo solvatadas de manera iner

te estdn sometidas a la molicién para producir un material

pulverulento adecuado para su aplicacidn en procesos de re
vestimiento a fusién en la misra forma que se hace con las

resinas solvatadas activamente.

[]

Respecto a las resinas de cloruro de polivinilo de grad

pastoso utilizadas como material inicial, debe hacerse cong
f

i



185 tar que no siempre estén dquonlbles los grados comerclales

de resinas que produzcan lag propiedades de formulacién f£ij

nales requeridas. Por esta causa puede ser necesario fundir
el copolfiero y otros materiales resiiosos con la rasina
de polivinilo en grado pastoso, con anterioridad a que se

200 produzca la solvaciédn. Bl firn que se persigue con la adi~-

cibn de diversos otros copolimeros u otros meteriales resi.
nosos al cloruro de pulivinilo de grado pastoso consiste en
modificar las propicdades quimicaa, f{sicas o fisicoquimi-
cas de la resina de revestimiento. Por ejemplo, se necaesi-

195 tan caracterfsticas diferentes de flujo de resina con objs

tos gue tienen diferente medida y forma. Pueds zpreciarse

i

que cuando se trata de revestlr una pantalla fina, la resi
na de revestimiento, al calentarla a temperaturas de apli~-

cacidn debe fluir fdcilmente y tener une viscosidad relati

L

200 vamente baja; por el contrario, segin si se ha de aplicar

un revestimiento grueso a una lédmina de metal en proceso

de revestimiento por Ffusidn, resulta ventajoso usar una re
sina solvatada de viscosidad relativamente elevada. Tambiéhn
la temperatura de anlicacidn de la resina puede modificarsp
205 usando estas “dcnicas ds formulacidn.

La temperatura de fusidén y la viscosidad del cloruro de
polivinilo de grado pastoso pueden alterarse por medios dip-
tintos de afladir codbolimeros u otros sistemas resinosos al
cloruro de polivinilo de grado pastoso. Estos otros medios

21¢ comprerden la variacién del peso molscular medio del cloru

ro de pclivinilo . e :rado pastoso afiadiendo una resina del

precitado cloruro de polivinilo de usos generales y bajo pp-

so molecular, y variando el tipo de plzgtificador o la can

didad de éste agregada a la resina de grado pastoso. In es
215 te Ultimo caso, aumentando el contenido de plastificador sp

facilitard les temperaturas inferiores de aplicacidn.
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Ventajoso al revestimiento a fusibén de resinas de clox

ro de polivinilo de grado pastoso, mediante esta invencidy
y en contraste con la aplicacién de revestimientos con los
métodos del plastisol y organisol, es el hecho de gue la
mezcla, la resina y el plastificador, no tiénen necegidad

de constituir un lfquido que fluya. La cantidad y tipo del

N

plastificador afiadido cuando se trata de plastisoles y orga-

nisoles se ha de controlar cuidadosamente dentro de cierte

1imites con objeto de que la solucidén resultante fluya y

revista uniformemente gl objeto sumergido en la'misma. Eni
el caso presente, sin embargo, la relacidn de resina y pl

tificador pueden varuarse ampliamente para obtener las prz
piedades requeridas, incluso aunque la mezcla resultante

pueda oscilar entre una pasta seca y un liguido claro. Es
pogible utilizar esta gama amplia de mezclas de resina y

plastificador en ;rocedimientos de revestimiento a fusidn
ya que el fluir y tapar un objeto no depende de la visco-
gidad de la solucién de plastisol sino mds bien del flujo
de fusidn de la resina totalmente solvatada.

Bxisten diversos y numerosos tipos de plastificadores

adecuados convencionales, para su utilizacidn con las re-

2

sinas de cloruro de polivinilo. ¥) tipo particular de pla
tificador que se debe smplear no constituye un aspecto de
importancia en la presente invencién; mfs bien puede uti-

lizarse cualquier tipo de plastificador conocido siemprs

que sea compatible con el cloruro de polivinilo. Kuchog de

tales plastificadores para el cloruro de polivinilo son de

tipo convencional.

Los egspecialistas en la materia saben que en el uso copF

mercial, las resinas de cloruro de polivinilo se mezclan

con diversos ingredientes para reforzar su adecuacidn pa-

ra fines particulares de aplicacién. Loz estabilizadores

8-



250

255

260

265

270

275

térmicoc, estabilizadores luminicos, agentes antifungales,
rellenadores y pigmentos, se han incorporado todos a las
resinas de cloruro de polivinilo, y las resinas de la pre-
sente invencién los pueden contener;

En los siguientes ejomplos, los diversos tipos pueden

identificarse en la forma que se indica a continuacidn:

Tipo Bxon 654

Resinag de cloruro de polivinilo de grado pastoso con tama-

3

fio de partfoulas de ua micrdn. '

!

Tipo Geon 121

Resina de ecloruro de polivinilo de gradm pastoso con tama-

flo de partfculas de un micrén. |
i

Tipo Pliowic AO

Resina de copolimero de maleato de cloruro-dietilico de
vinilo de grado pastoso, con tamafio ¢e partfculas de un

micrén.,

Tipo Gedn 126

Resina de cloruroc de polivinilo de grado pastoso con tama-

fio de particulas de ¥2 micrdn.

Tipo Geon 202

Resina de copolfmero de cloruro-vinilideno de vinilo, de

fines generales, de 20-40 tamafio de particulas,

Tipo VR-25
Resina de cloruro de polivinilo de peso moleculat bajo con

tamafio de particula de 20 micronss.

Tipo VYLF
Copolimero (13%) acetato vinilo (87%) cloruro de vinilo

de peso molecular bajo, con tamafio de particulas de 20

a 40 micrones.
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Tipo Hemoflex-150 3 @ 5 g 2 7

Plastificador (n-octylo n-decili ftalato).

Tipo Aroclor 1254.

¥

Bxtendedor resinoso (compuestos de resina mezclada de coms

puestos de bifenil y polifenil).

Pipo Paraflex G-62

Plastificador y estabilizador (dcidos grasos de glicina

epoxidizada).

Tipo WS
Estabilizador (jabdn de Gadmio Bario)

Dipo MQM
Eetabilizador (Agente de quelacidn de fosfito orgdnico)

Los giguientes ingredientes se mezclaron en un molino de

tres rodillos: (Corresponde al ejemplo I)

Partes
bor Deso
Resina de cloruro de polivinilo grado
pastoso, tamafio partfcula 1 micrdén, ti-
po Exon 654 100
Plastificador (tipo Hercoflex 150) 47
Plastificador y estabilizador (Tipo Para-
plex G-62) 6
Bstabilizadores STipos g o ngn) 3
(respectivamente 11/2
Ixtendedores resinosos (Tipo Aroclor 1254) 10
Pigmento (didxido de titanio) 14

La mezcla se vertid en una cubeta hasta una profundidad

de 1/32 pulgadas y se calenté en un horno durante 6 minu-!
tos a 3502F hasta obtener una solvacién inerte. La masa
golvatada se enfrid con nitrdgeno liguido y se pulverizé
hasta un paso de malla de =40 en un molino de martillos.
Se calentd un vdstago de acero de dos pulgadas y medias d%

largo y media de @ a temperatura de 5008 P y se sumergid
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lentar durante 30 segundos a 5002 F. Se constituyd sobre

sistente, suave continuo.
?

BJEPLO IT

excepcidn de que el plastificador se aumenté de 47 a 67

tente, sueva y continuo.

BJEMPLO ITT

polivinilo de grado pastoso. Cuando el védstago de acero

sistente, suave y continuo.

BIEMPLO IV

de cloruro9ninilideno de vinilo por la resina de cloruro

de polivinilo de grado pastoso; calentado previamente el

flexible, zonsistente, sueva y continuo.

SJEMPLO V

Se mezclaron los siguientes ingredientes y se sometisron

dos. A continuascidén se sacd dicho vidstago y se volvid a cg-

dichd vdstago de acero un revestimiento flexible, muy con-

La prueba descita en el ejemplo I precedente se ropitid a

partes por peso. Cuando el véstago de acero estuvo calienw+

te a 5008F se¢ legplicd un revestimiento flexible, consis-—r

La prueba del ejemplo I se repitid substituyendo parcial-
mente la resina de c¢loruro de polivinilo de bajo peso mo-

laecular (25 partes por peso) por ung resina de cloruro de

esttuvo a 5008F se le aplicd un revestimiento flexible, con-

Ia prusba del ejemplo I se repitid, pero substituyendo par-

cialmente (40 partes por peso) a un copolimero de cloruro

véstago de acero a sélo 4802F se le aplicd un revestimienfo

a solvacidn parcial colocdndolos en un molino de 2 rodi--
1los durante 30 minutos, mientras se mantenf{a una tempera

tura de log rodillos a 320¢F (sigue a la hoja que viene))




PARTES POR
PESO

Resina de clorurc de polivinilo de gra=-

do pastoso con tamafio de particulas de

1/2 micrdn 100
Plastificador 50
345 Plastificador y estabiligador 10

Estabilizadores Tipo WS) 3
(Tipo C ) 1,1/2

Bxtendedor de pigmento (sulfato edlcico
anhidro) : 30

350 La masa resultante, compacta y activamente solvatada se eA-

£rié con nitrégeno liguido y se pulvérizé hasta un bien ade-

cuado paso de malla de =40 en un molino de martillo. Se ¢4
lenté un védstago de un largo de 2,5 pulgadas,de calibre da
¥2 pulgada a 5258F y se sumergid en el lecho fluidificado
355 de este polvo durante 5 segundos, sacdndolo a continuaciéq
v volviédndolo a calentar durante 30 segundos a 4752F for-i
méndose sobre este vdstago, de acero, un revegtimiento du+4

ro, fuerts y consistente.

EJEMPLO VI

360 Se parte de la prueba del ejesmplo V pero usando solvacidn
inerte. La formulacidn se vertid en cubeta de poco fondo ‘
y se caent § en un horno a 35082F durante 8 minutos hasta
completar la solvacién, Tras moler la resina solvatada sel
aplicé sobre un védstago de acero calentado a 5608F obte-—

365 niéndose un revestimiento fuerte, duro y continuo.

EJEMPLO VII

Se mezclaron los siguientes ingrédientes y se solvataron

activamente, colocdndolos en un molino de dos rodillos duy
rante 30 segundos (debe leerse 30 minutos en lugar de se-

370 gundos) mientras se mantenfa la temperatura de los rodillos

a 3008T.:
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65 ;i WO | PARTES POR
¥ u 5 & 41N PESO
Resina de copolimero de maleato de

375 clorurc dietflico de vinilo de gra-
do pastoso con partficulas tamatic de
un micrdn 65
Resgina de cloruro de polivinilo de
bajo ps2so molecular, partfculas ta-

%80 mafilo de 20 micronss 35
Plagtificador 4o
Plastificador y estabilidador 10
Bstabilizadores (Tipo WS) 3

(Tipo ©) 1 y2

385 Acido estedrico 2 1
Pigmentos (didxido de titanio) 20
Extendedor de pigmento (sulfato cdlcico
anhidro) 15

Ia masa compacta con solvacidn activa se enfrid con nitré-
390 geno liguido y se pulverizé hasta obtener un paso de malla
de -40 en un molino de martillo. Se calentd a 5002C un véé-
tago de acero de 2,5 pulgadas de largo por Y2 de didmetro

y se sumergid en un lecho fluidificado de este polvo duran-

ot

te cinco segundos. A continuacidn se retird el véstago de!

395 lecho fluidificado y se wlvid a calentar durante 30 seguns

dos a 500¢P, formindose sobre el wismo un revestimiento

fuerte, consistente y continuo.

AJEVPLO VIIT.

Se repitidé la misma prueba del ejemplo anterior pero utili-

400 gzando 85 partes por peso de copolimero de maleato de clo-
ruro-diet{lico de vinilo y 15 partes por peso de resina dk

l
cloruro de polivinilo de bajo peso molecular. Bl véstago'

de mcero se calentd 2 5252@ formdndose un revestimiento |

fuerte, resistente y continvo.

405 E Finalmente, s6lo resta seflalar que dentro del cuadro

de la presente invencidn caben cuantas variantes de reali

zacién sean factibles, sin que 2l mismo se entrafie altera




c¢idn alguna.

410 HOPA - Descrito suficientemente lo que anteceds sélo rests
sefialar que lo que se declara propio y nuevo del solicitan-

te es lo contenido en las siguientesf

REIVINDICACIONES

1 - Procedimiento para obtencidén de compuestos de re-
415 vestimiento finamente divididos, para su utilizaeidn en

procesos de revestimiento a fueidn, caracterizado por el
hecho de que dicho procedimiento comprende las faseg de

mezcla del plastificador con la resina de cloruro de poli-s
vinilo ds grado pastoso, la solvacidén de esta mezcla y su
420 subdivisidn en un producto pulverulento que tenga un tamas

flo de particulas menor de un paso de malla de 40.

2 - Procedimiento, seg¥n reivindicacidén 12 caracteri;
zado por el hecho de que la resina de grado pastoso tiene
un tamafio de particulas menor de 9 micrones y una viscogi-
425 dad especifica que oscila entre los 0,40 y los 0,60, me~
dida en un contenido de resina al 0,4 % en nitrobenceno a
$oec

3 - Procedimiento, segln reivindicaciones 1l y 2 carag

terizado por el hecho de que la cantidad de plastificador

43%0 es menor de 60 partes por cada 100 de resina.

|

4 - Procedimiento segin reivindicaciones de 1 a 3 ca-

1

racterizado porque la resina de grado pastoso tiene un ta
mafio medio de partfcula que oscila entre 0,2 y 9 micronesj

5 - Procedimiento, segin reivindicaciones de 1 a 4

435 caracterizado porqgue la citada resine comprende una propor-
|
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cidén mayor de cloruro de pollvini
de otra resina.

6 - Procedimiento, segin reivindicacidn 5 caracterizado
porque la citada resina cdntenida en menor proporcién es
un copolimero de cloruro de vinilo.

7 - Procedimiento, segin reivindicaciones de 1 a 6 ca-
racterizado porque la resina comprende un copolimero de
acetato de vinilo, formato de vinilo, cloruro de vinilide-
no, un dter de alquilo vinilo, un 4ster melelco, un éster
fumdrico y un dster acrilico o acrilonitrilo.

8 - Procedimiento segin reivindicacidn 6 caracterizado
porgue la olra resina es de hidrocarbono, resina de cole-
fonia, resina acrflica o derivada del 4cido abidtico.

9 - Procedimiento, segln reivindicaciones de 1 a 8 ca-
racterizado porque la citada mezecla de plastificador y re-
sina se solvada activamente.

10 - Procedimiento segin reivindicaciones de 1 a 8 carag-
terizado porque la citada mezcla de plastificador y resina
se gsolvata de forma inerte.

11 - Procedimiento, segin reivindicaciones de 1 a 10 ca-

racterizado porque el polvo tiene un tamafio de particulas:

oscilante enire los 20 y 40 micrones.

12 - Procedimiento, segdn reivindicaciones de 1 a 1l ca

racterizado porque a la citada resina se le afiaden varios
rellenadores y estabilizadores con anterioridad a la sol-
vacidn.

13 - Procedimiento, segin reivindicaciones de 1 a 12 ca-

racterizado porque los dingredientes se seleccionan de mar
nera tal, bien por su naturaleza o proporcién, que las rek
sinas sean adecuadas para el revestimiento a una temperatu
ra de aplicacién predeterminada.

14 - Procedimiento, segin reivindicaciones de 1 a 1% ca
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racterizado por el hecho de comprender la dosificacidn de
la cantidad de plastificador afladido a la resina, en grado
suficiente para obtener una resina apropiads para el reves

timiento, a temperaturas de aplicacidén predeterminadas.

15 « PROCEDIMIENTO PARA OBTENCION DE COMPUESTOS DE RE-
VESTIMIENTO PINAMENTE DIVIDIDOS.

Todo segin va descrito en esta memoria que consta de
diez y seis hojas foliadas y escritas por una cara con

cuatrocientas setenta y ocho lineas.

Madrid 11 _poviembre 19
AN/ 6,44
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