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LE UHA PATENTE DE IRVEiCION POR VEINTE AÑOS EM ESDAliA A FALoR

DE DüN R&KON DIGAS CUHILL, DE NACIONALIDAD ESPIO LA , R E S I S T E

EN BARCELONA, P o r tu g a le te  n S . 3«

s o b r  e

PI;IH?SCCIONAHIE!*; TOS DfTRODUCIIDS EN LA FABRICACION DE PERSIANAS 

ARROLLARLES.



Esta patente tiene por objeto garantizar &a explotación en ex­

clusiva de los perfeccionamientos introducidos en la fabricación 

de persianas arrollables.

Los citados perfeccionamientos se refieren concretamente al mon­

taje y ligado de los listones que forman la persiana, mediante la 

disposición de varias lineas de enganches articulados, siendo la 

finalidad de los citados perfeccionamientos, el simplificar al má­

ximo esta operación, racionalizando en extremo el trabajo, a la 

par que ofrecer en su acabado une, garantía 3e sujeción más acen­

tuada que la obtenida por los métodos clásicos, con el consiguien­

te aumento de la productividad y beneficios resultantes, además 

de la eliminación de un acentuado riesgo que actualmente acecha 

al operario.

Los métodos clásicos a que se ha aludido consisten en el cla­

veteado a mano de los enganches articulados sobre los listones 

mediante un método en el cual el trabajo del operario se ve entor­

pecido por las dificultades que presenta el sostener en su apun­

tado los pequeños clavos que se emplean para unir los enganches 

a sus respectivos listones. Colocando éstos sobre una superficie 

dura, preferentemente un pasamano de hierro, el operario va cla­

veteando los enganches sobre los listones, a razón de un mínimo 

ele dos clavos por enganche y listón o de uno si es una grapa. Es­

ta operación requiere, en primer lugar, la utilización de las dos 

manos del operario, por lo que debe disponer la persiana sobre 

un lugar del que no se caiga y que a la vez le sea accesible. En 

segundo lugar serán varios los golpes de martillo que deberá dar 

sobre csLda clavo.

Los clavos, al ser golpeados, atraviesan el listón de made­

ra y al encontrar el duro obstáculo de la base de trabajo se do­

blan, incrustándose dentro del mismo listón. Este doblado se efec­

túa- variablemente según el acierto y potencia del martillazo, por 

lo que no hay garantía de que los clavos que sujetan un enganche
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se doblen correctamente en forma de grapa cerrada, sino que se do­

blarán indistintamente hacia cualquier lado.

Todos estos inconvenientes son'solventados mediante la aplica­

ción de los perfeccionamientos descritos en esta patente, consis­

tentes en la utilización de un engrapado mecanizado que al regula­

rizar la operación, permite que esta sea rápida y correcta, colocan^ 

dose las grapas con exactitud en su emplazamiento y cerrándose las 

mismas con uniformidad. Esta racionalización del trabajo queda en 

primer lugar garantizar por que en la base de una engrapadora se 

disponen unas pestañas laterales que permiten la instantánea colo­

cación de aquellas sobre la zona exacta del enganche, para encajar

óste con dichas pestañas en sentido lateral, mientras que en sen­

tido transversal queda la engrapadora centrada por sus bordes. De
*

esta manera, el operario colocará la engrapadora sobre el enganche, 

encajando pestañas y bordes en el mismo, labor facilitada por la 

ligera conicidad de óstos, sin preocupación alguna de la situación 

de los orificios del enganche, ya que .óstos automáticamente quedan

situados en el preciso lugar donde la ¡rapa vaya a asolar para ser

claveteada.
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Por último, la especial forma de los extremos de la grapa, y la 

regularidad de dirección del empuje, etc.,harán que al ser Ósta 

claveteada, sus extremos o patas queden cerradas correctamente ha­

cia adentro, garantizando un cierre perfecto.

Complementando lo anteriormente expuesto, se anade en una hoja 

gráfica un diseño que representa una realización práctica de los 

perfeccionamientos objetos de esta patente.

En la Figura ls., se esquematiza la composición de un grupo de 

grapas.
La Figura 2§., nuestra el esquena de una engrapadora, complemen­

tada por la vista frontal dibuj ada en la Figura 3^.

Finalmente las Figuras 4^ y 5-., dibujas la aplicación de los 

elementos centradores de la engrapadora sobre el enganche articula­

do
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Siguiendo los diseños se aprecia la grapa (6) unida a sus coa- 

paíleras por la sena (7), dejada ya de troquel en su fabricación. 

Los extrenos (8) de la grana están biselados hacia adentro en una

iniciación del dobl,do de iU.IL El grupo de grapas ($) se co­

loca en el interior del cargador (lü) 6e la engrapadora, siendo em­

pujadas hacia la 

bajo la ciasalla 

rá un eje central

parte delantera (12), colocando la primera grana 

pisadora (13). El resorte accionador (.11) precisa.- 

(14) de guia par... o vitar salga de su posición

normal de trabajo.

Dentro del cuerpo (li) se deslisa la ciüzalla pisadora, accio­

nada al ser golpeada la cabeza (15), regresando a su posición pri­

mitiva por la acción del resorte (3.6), alojado en el cuerpo y apo­

yado sobre la arandela (l?) del soporte (18) de la cuchilla pisa­

dora (lj). Un mango (19) sirve para un fácil manejo por parte del 

operario, sujetándolo con una mano, mientras con la otra golpeará 

el cabezal de la cizalla con ayuda de un martillo de cabeza semi-

blanda, por ejemplo.

El mátodo de trabajo es como sigue: Colocada la engrapadora so­

bre uno de los enganches articulados que deban engraparse(20) que­

dará automáticamente situada en posición adecuada por la acción de 

los topes laterales (23.), mientras que el propio cuerpo (12) de la 

engrapadora encaja entre las envolventes (22) del enganche. Queda 

así la engrapadora colocada sobre el enganche y éste sobre el lis­

tón (23) de la persiana por lo que al clavetearse la grapa (6) sus 

extremos (8) tropiezan con la dura superficie de trabajo (24) ce­

rrándose hacia el interior y proporcionando una sujeción perfecta.

Las formas exteriores y dimensiones, así como los materiales 

que se emplean en la realización práctica de los perfeccionamientos 

anteriorenente descritos y que son objeto de esta patente, no in­

fluirán en nada en la. esencir-lidad de la misma, que viene reivindi­

cada en les puntos de la siguiente

N O T A



En resumen, la presente solicitud recaerá sobre las siguientes 

reivindicaciones.

^Perfeccionamientos introducidos en la fabricación de persia­

nas arrollaHes, caracterizados por lograr una racionalización de la 

concreta labor de fijación de les enganches articulados sobre sus res 

pectivos listones, mediante grapas que son claveteadas accionando 

una engrapadora cuya boca de salida tiene los dispositivos necesa­

rios para su centrado automático en relación con los orificios co­

rrespondí entes de los enganches articulados a chavetear, de forma 

que basta con llevar la engrapadora sucesivamente a su posición co­

rrecta sobre cada enganche y accionarla pare, que se obtenga el cla­

veteado regular y uniforme de la persiana.

2s.-Perfeccionamientos introducidos en la fabricación de persia­

nas arrolladles, caracterizados porque el centrado automático de la 

engrapadora, en relación con los orificios del enganche articulado

a clavetear, se obtendrá oon ayuda de una guía ofrecida por unas 

pestañas de la engrap dora que la alinearán en relación con la ca­

dena formada por los enganches a clavetear y con ayuda de los esla­

bones salientes de dichos enganches que obligarán al centrado de la 

máquina en relación con sus orificios de claveteado, de forma que

bastará con acomodar la engrapadora 

gauches para que se pueda accionar 1 

a su listón mediante la correspondió 

y con regularidad.
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sobre la cadena continua de en- 

a misma y fijar cada enganche 

nte grapa clavada mecánicamente
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Segdn se describe en le presente Memoria que consta de cinco ho­

jas escritas a máquina por una sola cara y dibujos, 

üadrid a 11 de novbre de 1$64
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