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lgta patente tiene por objeto garaniizer da explotocidn en ex-—
clugiva de los periecclonanientos introducidos en la fabricacidn
de persianas arrolicbles.

Ing citados perfecclonamientos se refieren concrstanente al moi-
taje y ligado de los listones gqre foruan la persiana, wnedisnte la
digposgicidn de varias lineas de enganches articulados, siendo la
finalidad de los citados perfeoéionamienﬁos, el gimplificar al wnd-
wiro esta oneracidn, racionalizando en extbremo el trabajo, a la
par que ofrecer en su acabado une garantis de sujecibn mds acen-
tuada ¢ue la obtenida wvor los métodos cldsicos, con el consiguien-
te auzento de la productividad y beneficios resulibentes, adends
de le eliminacibn de un acentuado rissgo que actuslmente acecha
al operarioc.

Log métodos cldsicos a que se ha aludido consisten en el cla-
veteado a mano de log enganches articulados sobre los ligtonss
nediante un mébodo en el cual el trabajo del operario se ve entor-
pecldo nor las dificultades gue preseumta el sostgner en su apun-—
tado les pequedos clavos que se emplean vars unir los engznches
a sus resgpectivos listones. Colocando éstos sobre una suuserficic
dura, preferentenente un pasameno de hierro, el operario va cle-
veteando los enganches sobre los listones, a razbn de un mfniuo
de dos claves por enzanche y listén o de uno si es une greopa. Lo-
ta operacidn reguiere, en primer lugar, la utilizacibn de las Jos
wanos del oserario, por lo gue debe disponer la nergisna sobre
un luger del que no se caiga v que 2 la vesz le sea accesible. im
segundo lugsr serdn variog los golpes de martillo gue deberd dar
sobre cada clavoe

Los clavos, al ser golpeados, atraviesan el listén de male-
va ¥y al enconbrar el duro ovstdculo de lu base de trabajo se do-
blan, incrustdndose dentro del misme Llistén. liste doblado sge efec—~
tda.varicblenente seglin ol aclerto y potencia del mertillazo, nor

lo que no hay gorentla de que los clavos que sujebon un enganche
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se doblen correctamente en forma de grapa cernada, sino que se do-

blardn indistintamente hacia cualguier lado.

Todos estos inconvenientes gon-solventados mediante la aplica-—
cibn de log perfeccionamientosg descritos en esta patente, consis-
tentes en la utilizacidn de un engrapado mecanizado que al resule—
rizar la operacidn; permite gue esta sea »dpida y corrects, colocans
dose las grapas con exactitud en su emplazauiento y cerrdndose las
miemnas con uniforuidad. Esta racionalizacidén del trabajo queda en
priver lugar gorantizar por que en 1& base de una engrapzdora se
digponen unss pestailas laterales gue permiten 1a ipaianﬁénea cnlo-

ara encajar

L)

cacibn de aguellas sobrc la zona exacta del enganche, &
&ste con dichas pesiafias en sentido lateral, mlentras que en sen—
tido transversal gueda la engrapadora cenirana nor sug beordes. De

sgta manera, el operario colocard la elwrujadoiarsobre el enganche,

-

encajando pestafias y bordes en el mismo, labor facilitada poi la
lizera conicidad de éstos, 31n preocupacibn alguna de la situacidén
de log orificios del ensanche, va que dstos auvtozdticziente cvedan

ser

o0

situaéos enn el precisgo lugar donde la srapa vaya a aso:ar pars
claveteada,

Por dltimo, la especial forma de los exﬁremos de la grapa, ¥y la
eularidad de dirsccidn del empuje, ebc.,hardn que al ser &cta
claveteada, cus extremos o patas queden cerradas correchbauente hoe

cig adentro, garentizando un clerre periecto.
Compleiientando lo antberioriente exnucebo, se auade en unc hoja

de log

o

srdfica un diselio que representa una renliszacidn prdciic:
perfeccionaiientos objetos de estu vatente.

Bn lo Pigura 18., se esquenatiza la couwposicién de un grupo de
arapas.

Lg Figura 22., miessre ol esquena de une engrepudors, coupleten—
tada por la vista frontal albuuqaa en la Iigurae 32, '

Pinalmente tas Figuras 48 y 52., dibujas la aplicacidn de log

elementos centradores de la enor&ﬂﬂﬁora gobre el enganche articula-

o
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Siguiendo los disgefios se aprecia la grapa (6) unids a sug Cosm

pelieras por Lo zmona (7), dejada ya de troguel en su fabiricacidn.

I0s axiremos (8) de la grepa estédn biseluados hacis adentro en una

iniciacidn del dobl.de de 1o wisne. 51 gruvo de grapas (9) se co-
ol

loca en el inberior del cargador (10) de la engrenadors, giendo eii-

pujadas hocia la parte delantera (12), colocsndo la prisera svevs

w "

~

bejo la cimzalle nigadora (12). Tl rosorbte aceionador (11) precisa—

sar. ovitar salga de szu posicidn

4 un eje centrsl (14) de guia
noriial de trabajo.

Dentro del cuexpo (1) se desliza la cimzalla pisadora, accio-
nads al ser golpsada 1z caweza (15), regresando o su noslceidn pri-
sitive por la accidn dsl resorte (1.6), alojado em ¢l cuer:o ¥ ouo-
vado gobre la arvendela (17) ael soporte (18) de le cuchilla pise-
dora (13). Un mango (19) sirve para un £4cil menejo por wsrbe del
onerario, sujetdndolo con une wano, miendras con ls otre golpeard
¢l cabezal de la cizalla con ayuda de un martillo de csbeza semis
blands, por ejemplo.

El nétodo de trabajo es como sigue: Colocada la engronadors s0-
bre uno dz los engzunches arbticulados que deban engrusmarse(20) UG-
dord auvbomdbicauente situada en nosicibn adecusds mnor lo aceidn de
los topes latereles (21), mientras gue el propio cuerpo (12) de Lo
engrapaders encaja entre las envolventes (22) del engcnche. Queda
asf lu engrepadora colocada sobre el engenche y 8ste sobre el lis-
tén {23) de 1o persiesna por lo que al clavebearse la grapa (6) su
extremos (8) tropiezan con lu dure superficie de trabajo (24) ce~
rrdndose hacia el inbterior y proporcionsndo une sujecidn perfacta,
Lag forpag exteriores y dilmensiones, asi como loz msteriales
aue se emplean en la realizacibn vrdetica de log werfccclonaierntos
anterioreuente deceritos y que son objeto de esta navente, no ine—
flvirdn en nada en la esencirlidad de lz wisia, que viene reivingi-
cada en les puntos de ‘la sizuiente
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reivindicacionesg.
laPerfeccionanientos introducidos en la Ffabricacibn de persia-
nasg arrollshbles, caracterizgados por lograr uns racionalizacidn de ls
concreta labor de fijacidn de los enganches articulados sobre sus res
pectivos lictones, medlante grapas‘que gon clavebteadas acclonando

una engranadora cuya boca de galida tiene los digpositivos necesa—~

rios para su centrado aubtomdtico en relacidn con log orificios co=

I

- )

rregpondientes de log enyznches articulados o cliavetear, de Jopoa
aue wasta con 11¢var Llc engrapadore sucesivauente a su posicidn co-
rrecta sobre cada ensanche y acclonarlas ware que ge ovbeunga el cla—
veteado resmlar y uniforme de la persiana.

28 ~Perfeccilonanientog introducides en la fabricueidn de nerpin-
nag arrollables, carscberizmados pergue el centrado automdtico dc la
engraadora, en releoeidn cen log orificios del enzanche artierlado
a clavetear, se obbtendrd con ayuda de una gufa ofrecida por unas
pegtafing de la engran dora que le alineardn en relaclén con lu ca-

dena foomada por los enganches a clavebear ¥y con ayuda de los esgla-

bones sallentes de dlckhos enginches que obligardn al centrado de 1

P,

néguina en velacidn con sus orificios de claveteade, de forms que

bugberd con acowmodar la engriordora sobre ls cadena centinua de en-—
ganehes para gue ge vneda 2cclonar le olzne v fijar cada ensanche
o gt listdn medisnte la correspondicnbe grapa clavada wmocauicanente

= eon resulapidad

S
38 = PEIECCTOYAL Tun 008 T wUCCT U0 & DA FATLICACTON 1r. 40 il dm-
TAS ARKUTLABLES o
Segin se describe en le presente meworia gue counsta de cinco ho-
Jog escritas @ wdguina por una sola cara y dibujos.

adrid a 11 de novbre de 1864
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