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PATENTE DE INVENCION

Ref: I.C.I, Case MB.N.17142.
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"Procediniento de preparacién de composicio-

nes de yeso, para mabterial de revocos'.

s e ey

Fotbcilande: THPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LINITED, entidad in—

5.

glega, residente en Imperiml Chemicael House, HMill-

bank, Londres Inglaterrs.

Bgte invento ge refiere a composiciones de
yeso para material de revocos, de poco peso, de la
clage gue comprende hemihidrato de sulfato de cal-
¢io, o sulfato de calcio anhidro, como agente de

aglutinacibn, y un agregado de poco peso. Un mate-



rial de revoco de poco peso, s el que tiene una den-
sided de la pasta apreciablemembe inferior a ls del -
materiel pare revocos "meto", sin sgregado. Un agrega~.
do de poco peso es el que tiene una dengidad inferior
5, a 0,35 g/cc,
Los meteriales de revoco de poco peso, adecua-
dos como capa inferior o como capa gruesa superior, .
contiensn gensralmente de 10 a 30% en peso de agrega~ -
dog de peso reducido y sus densidades de la pasta vé&-.
10. ria entre 1,4 y 0,5 g/cc. Losg agregados de bajo peso, .
corrientemente usados, incluyen la perlita “expandida"‘
¥ la verniculite exfoliada; més rarsmente los agrege-
dos de peso ligero incluyen la piedra pomez y serrin
de madera. E1 efecto del agregado de peso ligero, con—
15. gsigte en aumentar el rendimiento volumétrico de la pas
ta de trabajo obtenida partiendo de un peso dado del
polvo de revoco en seco, previemente mezclado, y, por
tanto, el aumentar el poder de cubricién de la pasgta
para cuaslquier egpesor dado de revestimiento., Si 1la
20. 'concentracibn del agregado de peso reducido es demasig
do baje, la pasta de revestimiento es demasiado densa
v tiene un poder de cubricidn relativamente bajo, y si
la concentracibn del agregedo es demasiado elevada, el
fraguado del material de revoco es relabtivemente débil.
25. Se ha propussto incorporar un egente de superfi-
¢cie activa en log materiales de revoco de pesgo reducido,
pars fomentar el arrastre de aire durante la mezcla de
la pasta de revoco, reduciendo asf la dengidad de 1la
misma y aumentando el poder de cubricidn. Estos materig

30. les de revoco con mezcla de aire, no son sin embargo
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completamente satisfactorios ya que cuando la pasta
con mezcla de aire se aplica a una superficie absor-
bente, el movimiento de egua desde la pasta a la su-
perficie da por resultado el gplastemiento de las
burbujas Ge aire asrrastradas, de +al modo que no se
obtiene la cubricidén prevista.

Constituye un objeto de este invento el pro-
porcionar un meterial para revocos, de peso ligero,
con ung baje dengidad de la pasta, para una concenﬁfa»
cién dada de un agregado de peso bajo, inferior a los
materiales de revoco hasta ahora empleados, que ademés
pueda utilizarse con éxito sobre superficies absorben-
tes.

De acuerdo con este invento, un material de re-
voco de peso reducido, de la Indole indicada, contiene
un agente de superficie activa y un maberial polimero
poluble o dispersable en agua. El agente de superficie
activa tiene el efecto iﬁdiCado de arrastrar alire du~
rante la preparaciébn de la pagta del mgterial; y el
material polfmero, aungue en algunos casos favorece
el arrastre de aire, estabiliza las burbujas ds aire
arrastradas en la pasta, reduclendo la rotura de las
mismas en el interior de esta. Egte efecto estabiliza-
dor se congerva cuando la pasta se aplica a una super—
ficie abgorbente; la proporcidn de pérdida o penetra-
cién de agua en la superficie de sostén, gqueda reduci-
da, v la rotura de burbujas a causa de la pérdida de
agua, se anula pricticamente. Los materiales de revo-
co, con mezcla de aire, obtenidos, tienen densidades

de pasta inferiores, para una concentracidn dada de
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agregado de peso ligero, a log materiales de revoco
de peso reducido anteriormente usados, o tienen la -
misne dengidad de la pasta para una concentracién fé&g

cida de agregado de peso ligero. La concentracibn de

i
.

este agregado puede reducirse en algunos casos al 3% -
en pego del material de revoco en seco, sin menoscabo
ds lag caracterfsticas de manejo de dicho materisl de
revoco. |
Los materiales de revoco de este invento, aun-
10. que superiores en su retencidn del agua y su poder de
cubricibn, a los materiales de revoco de bajo peso an-
teriormente usado, con la misma concentracibn de agre-
gado dé veso ligero contenido, se mejoran tambidn, en
algunos casos, en grado sorprendente, en otros respectos
15 gspecialmente en su adherencia y su facilidad de sgplica-
cibn a las superficies. Por ejemplo los materiales de
revoco anteriormente empleados, que contenfan vernicu-
lita expoliada, aunque dotados de caracterfsticas exce-
lentes de adherencia, tienen un-rendimiento voluméirico
20, relativamente bajo, comparsdo con los que conbtienen o-
tros agregados de peso ligero cominmente utilizados, y
son més diffciles de gplicar a una superficie, mientras
que los materiales para revoco que conbtienen verniculi-
ta, de acuerdo con este invento, son satigfactorios en
55, - todos estos respectos. Ademds, los materiales para re~
voco anteriormente utilizados que contenfan perlita
texpandida®, aungue tenfan un elevado rendimiento vo-
lumétrico y se aplicaban con facilidad & una superficis,
acugaban una baja retencibn del agus y un débil adheren

30, cla a su superficie de capacidad absorbente relativamen-
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te vaja, tal como hormigpnes v cartdn-yeso, mientras
que log materiales de revoco de este invento que con~ -
tiene perlita "expandida", presentan una buena adﬁe-
rencla a estas superficies y una buena retenciédn dei
aguas En la gama de concentracidn de agregados, ade-
cuada para el trabajo normel, tienen, por ejemplo
una adherencia tan buena a log substratos como log
materiales para revoco que contienen verniculits exé ,
foliada ¥y, sobre hormigbn con Aridos de poco peso, son
superiores a este respecto. L
Log materiales para revoco a que este invensc
ge refiere, tienden también a ser més homogéneos que
los materiales de revoco de peso reducido anteriormen—
te utilizedos, y son de distribucibn mis fdcil. En los
materizles paré revocos, o enlucidos, que contienen se-
rrin de madera como agregado, las particulas de &ste
se alinean mds fécilmente al trabajar con la llana, y
se hallan menos expuestos a dar lugar al "desgarre" de
la cepa himeda de material. Resulta por tanto posible
emplear un serrfin de madera de partfculas bastas como
agregado, en los materiales a que este invento se re-
fiers, mientras que en los magterisles hasta ahora em~
pleados, de esta naturaleza, Unicamente podla utili-
zarse gerrin de madera fibrogo y fino., Por ejemplo, es
adecuado un serrin de ma&era en particulas tales que
pricticamente todas ellas atraviesen un tamiz No. 12
Norme Britdnica, y el 80% de las cuales queda retenido
por un tamiz No. 80 Norma Briténica. Bstos revocos re
tienen muy bien el agua y ofrecen propiedades de mane-

jo adecuadas y buenas caracterfsticas de adherencia.
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El agente de superficie activa puede incorpo-

rarse con el enlucido en geco, o0 mezclarse en la péé»f
ta himeda para enlucir, mientras el meterial se gra&ﬁa
con el azua de preparacidn.

Bs preferible un agente de superficie pulveru~
lento tal que pueds mezclarse fécilmente con log in-
gredientes de enlucido en seco, aunque pueden también
mezclarse agentes de superficie 1fquidos, con los in=-
gredientes en seco, si se ubiliza un mezclador efigieﬁr
te, Los agentes de superficie activa adecuzdos inclayah
lag saleg de sodio de sulfonatos alkil-arflicos, las
szles de metsl alcalino de sulfetos 2lkilicos tales co-
mo, por ejemplo, sulfato de sodio-dodecilo, vproductos
de condenggeidn 4z formaldehido ¥ sulfonatos Ge sodio-
-arilo, condenszdog esnhidros de glicol polietilénicos,
lfguidos anhidro de sulfito de celulosa, resina de pi-
no gaponificada y resinato potdsico. Un grupo especial-
mente eficaz de sgentes de superficie activa, son los
naftaleno~gulfonatos de sodio-alkilo.

La concentracibn de agente de superficie activa,
no es taxativa. 41 grado de arrastre de sire gque vusde
congeguirse fécllmente con eguipo mezclador normal, au-
menta rdpidamente gl aumentar las concentraciones del
azente de superficie activa a un méximo, y la ulterlor
adicién del agente no tiens valor préctico. Ln general,
el arrastre de sire méximo se congigue con menos del
0,2 en peso del agente de superficie activa, sobre la
base del peso del materisl de revoco en seco. Sin em-
bargo, se prefiere tener una concentracién de asgente de

superficie activa, de por lo menos, 0,001% en peso del
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material de revoco en gseco.

L1 material pollmero soluble o dispersable en
agus ha de ger, con preferencia, un polvo fino dotado-
de caracteristicsde disolucibn ocdispersién ripidas,

y con preferencia ha de congtituir de 0,017 a 2% en
peso de la composicidn de revoco, en seco.

Los materiales polimeros adecusdos incluyen al-
cohol polivinflico, polivinil-pirrolidona, 6xido de
polietileno y éteres de celulosa solubles en agua. El
alcohol polivinflico y log éteres de celulosa solubieé
en agua, proporcionan materiales de revoco superiorés
a los obtenidos con los deméds materiales polimeros ci-
tados, en cuanto a caracterigticas de manejo, tiempo
de fraguado o egtabilizacibn, relacibn.de agua a sbli-
dos y resistencia de fraguado y, por tanbfo, han de
preferirse. El dter de celulogse soluble en agua, puede
ser iénico o no-ibnico, o mezclado (con substituyentes
idnicos y no~iénico), siendo los grupos eterificadores
preferidos, alkilo, hidroxialkilo, alkilhidroxialkilo
0 sodio=-carboximetilo.

5i se desea, a los materiales de revoco a que
este invento ge refiere, puede incorporarse una pro-
porcién de cal hidratada de hasta el 20% en peso de
la concentracibn del agente de sglomeracidn. La inelu~
gibn de cal, reduce la tendencia del material.de re-
voco a la eflorescencia, impide el crecimiento de mohos
y mejora las caracterfsticas de distribucibn de dicho
material. Sin embargo, las composiciones que contienen
concentraciones excesivamente elevadas de cal hidra-

tada, requieren proporciones elevadas de agua para
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proporcionar pagtas fhciles de trabajar, y éstas, son
por 1o tanto pesadas y diffciles de aplicar a una sﬁ;uj
verficie. Por esta razbn, se prefiere que la cal hiﬁig—
tada constituya no mds del 10# en peso del material de
EeVvocCo en seco. . ‘

Cuando ge incluye cal hidratada, el agente de
arrastre de gire y el material polimero soluble o dig--
Persable en agua ubilizados, han de ger estables en -
Dresencia de la cal hidratada para no transfonnarse;égg
ineficaces o precipitar de la golucidén con ella. Pof:-'
ejemplo un dter ibnico de celulosa ( que contenga cong
tituyentes iénicos sélamente) no ha de incorporarse en
un mgbteriael de revoco que contenga cal, ¥y si e ubtili-
za un éter de celulosa megzclado, el grado de subgtitu~
cidn por el subgtituyente ibnlco, no ha de exceder del
valor en que el dter se precipitarfa en presencia de
los iones calcio. .

El material para revocos a que este invento se
refiere puede conbtener también una proporcidn de asgre-
gado denso tal como, por ejemplo, piedra caliza molida,
pero la proporcidn no ha de exceder del T0% y con pre-
ferencia no debe exceder del 50% en peso de 1z compo—
gicibn. La inclusibn de agregado denso en los materig~-
les de revoco de peso reducidc hasta ahors utilizados,
asunentaba correspondientemente lg densidad de la pas-
t2 de revoco, pero sorprendentemente se he comprobado
gque la inclusidn de agregado pesado & los materiasles
de revoco de este invento, no proporciona un auwmento
correspondiente en lg densidad de la pasta. En muchos

casog, la inclusidn de wn agregado denso no altera pric
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ticamente la densidad de la pasta ni las caracteristi-
cas de trabajo, aunque si el agregado de peso 1iger6'\
es perlita "expandida®, puede presentarse algdn debe-
rioro en la adherencia a hormigones y cartén-yeso.

Este invento se aclara en mayor grado por los
ejemplos siguientes, en los que todas las partes y por—
centajes son ponderales.

Los materiales para el revoco de los Ejemplos
siguientes, se prepararon mezclando entre si los in- :
gradientes en seco afladiendo el agua medida, ¥y agiténw
do la mezcla con un dispositivo manual para mezmclar,
con objeto de prevarar le pasta.

Se nidid la ceracterfstice de retencibn del agua
el material, determinado la proporcidn de migrscidn
del agua cuando une columna-de pasta de revoco se ponfa
en contacto sobre una superficie medida de papel absor
bente. EL valor de la migracibén de agua, se expresa

como migracién de agua g/4,5 cm?/2 minutos.

BJBEPLO 1 - 8Se megeclaron 102 partes de hemihidrato de

sulfato de calcio de fragusdo lento, que
centenfa 0,2% en peso de un agente proteinoso retarda-
dor del fraguado, con 6 partes de cal hidratada, 12
partes de perlita "expandida" de densidad 0,09 g/ce,
0,012 partegfie nafteleno-sulfonato de sodio-metilo y
0,06 parte de metil celulosa hidroxipropflica de una
vigcosidad de 4,000 centipoides, en solucibn acuosa
al 2%, a 15¢C. Se mezclaron Intimamente 73 partes de
agua con el polvo seco, para completar la preparacién
de la pasta de mevoco. La pasta tenfa excelentes carac-

terfgticas de manejo, cuando se utilizaba como revoco
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para capas inferiores. Tenia un rendimiento volumétri-

co de 1,707 m3/tonelada de polvo seco, y al factor de'.

nigracidn del agua era de 0,22, La fuerza de adherencia
a hormigén liso y denso era de 6,68 kg/em?, a hormiébﬂ

con carga de bajo peso, 7,03 kg/om2, a hormigén distri-
buido con gas, 5,62 kg/oml y a cartén-hornigén 2,46 g

ke/cm?,

Un material para revoco, de ls misua composiQ T
cibn, pero con exclugibn del éter de celulosa tenié qﬁ
rendiniento volumétrico de 1,63 m3/tonelada de pol#Q{;
geco, y un factor de migracidén del agua de 0,4.

Un material de revoco, de la misma composicidn
pero con &ter de celulosa y sin agente de superficie
activa, tenfa un rendimiento volumétrico de la pasta
de 1,560 m3/tonelada de polvo seco y un factor de mi-
gracidn del aguz de 0,41. Este material tenfa una fuer
za de adherencia para el hormigén liso y denso, de
1,44 kg/cm?, para el hormigén con carga de peso ligero
de 1,40 kg/cm?, no se adherfa sl cartén-yeso, y se fi-
suraba y contrafa al aplicarse g homigén distriduido
con gase.

Para obtener el mismo rendimiento volumétrico
gue el material que contenia a la veg &ter de celulosa
y agente de superficie activa, se requieren 19,2 partes

de perlita expandida.

BIBEPLO 2 - Se mezclaron 102 partes de hemihidrato de

sulfato cdleico de fraguado lento, como se
utilizé en el Ejemplo 1, con 18 partes de verniculita
exfoliada, de densidad 0,1 g/cc, 0,12 parte de sulfabo

de sodio-dodecilo y 0,06 parte de metil celulosa hidroxi
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propilica andloga a la utilizada en el Ejemplo 1. Con

el polvo seco anterior se mezclaron 67 ﬁartes de agﬁé
pare preparar uns pasta de material de revoco de bue-
nas caracterigticas de manejo, ubtilizables como capa
inferior de revoco. La pasta de material de revoco %e—
nfa un rendimiento volumétrico de 1,362 n3 por tonela~
da de polvo seco, y un factor de migracién del asgua ds
0,09. La fuerza de adhesibn de este material de revoco
para todas lag superficies era andloga a la de los ma-
teriales de revoco con agregado de verniculita, ante-
riormente usado, cuyos detalles se indican mds adelan-
te.

Un material de revoco de la migma composgicién,

pero sin éter de celulosa, tenfa un rendimiento volumé
trico de la pasta de 1,250 m3/tonelada de polvo seco,
y un factor de migracién del agua de 0,22.

Un material de revoco de la misma composicidn,
pero sin éter de celulosa y sin agente de superficie
activa, tenfa un rendimiento volumétrico de la pasta
de 1,215 m3/tonelada de polvo seco. y un factor de mi-
gracibn del agua de 0,23. La fuerza de adherencia de
este material, para el hormigdn liso & denso, era de
7,03 kg/bmz, para el hormigbn con carga de bajo peso,
1,41 kg/em?, para cartén-yeso, 2,36 kg/cm2, y para hor-
migén distribuido con pistolete 5,27 kg/cm?.

EJEMPLO 3 — Se mezclaron 102 partes de hemihidrato de
gulfato cdlcico de fraguado lento, como el

usado en el Ejemplo 1, con 16,5 partes de perlita expan-

dida como la de dicho Ejemplo, 0,2 parte de reginato po-

tdsico y 1,2 parte de polvo de alcohol polivinilico en
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geco. Esta mezcla se transformd en una pasta re-
voco, por incorporacibn de 70 partes de agua, ¥- -
el materinl tenfa excelentes caracteristicas de
menejo al usarse como revocd en capas inferiores

El rendimiento volunétrico de la pasta fué de _
1,815 m3/%oneléda de polvo secc, y el Ffactor de
migracibén de agus ers de Q,11. La fuerza de adhe~ ..
rencia de este material péra revoco, al hormigby .
liso y denso, era de 6,33 kg/cm2.

Un ngterial de revoco de la misma compogi-
¢ibén pero sin alcohol polivinflico, tenfa un ren~
dimiento volumétrico de la pasta de 1,713 m3/tone~
lada de polvo seco y un factor de migracidn del a-
gua de 0,31, La misma composicibn, pero suprimien—
do el alcohol polivinilico y el agente de super—
ficie activa tenfa un rendimiento volumdtrico en
pasta de 1,590 m3/tonelada de polvo seco y un fac-
tor de migracidn del sgua de 0,32. La adherencia
de esta Gltima composicién al hormigdn dengo y li-
so era de 1,41 kg/bmz gélamente.

EJEWPLO 4 - Se mezclaron 120 partes de sulfato cdlei-
co anhidro con 7 partes de cal hidratade
geca, 23 partes de verniculita exfoliada, como la del
Hjemplo 2, 0,06 parte de producto de condensacibn de
formaldehido y neftaleno sulfonato sbédico y 0,07 par-
te de metilcelulogsa de viscosidad 4.500 centipoides
en solucidn acuosa =l 2% a 152C, Se usaron 87 partes
de ague para preparar uns pasta de revoco.El rendimien
to volumétrico de la pastayfud de 1,642 m3/%onelada ds

polvo geco, y el factor de migracidn del agua fué de
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Un material de revoco de la misma composicidm
pero gin éter de celulosa, tenfa un rendimiento voluvs
métrico en pasta de 1,560 m3/tonelada de polvo seco,

y un factor de migracién del agua de 0,31.

Una pasta para revoco de igual composicidn,
pero sin éter de celulosa ni agente de superficie ac-
tiva, tenia un rendimiento volumétrico en pasta, de
1,430 n3/tonelada de polvo seco, y un factor de migra-
cidn del agua de 0,32.

EJSPLO 5 - Se mezcleron 100 partes de himihidrato e

sulfato cdlcico, de fraguado retardado,

como el del Bjemplo 1, con 20 partes de serrin de ma-
dera en particulas, que todas ellas atrevesaban el ta-
miz No. 12 Norms Britdnica y el 80% de las cuales que-
daban retenidas por el tamiz M. 80 Norms Britdnica,
0,1 parte de metil celulosa hidroxi propflica del +ti-
po descrito en el Ejemplo 1, y 0,2 parte de sulfato de
godio-dodecilo. Con este polvo seco g8 mezclaron Inti-
mamente 81 partes de agua para completar la prepare-
cibn de la pagta de revoco. Lea paste resultante tenfa
excelentes caracterigticas de manejo cuando se utili-
zaba como capa de revestimiento inferior. Tenfa un ren
dimiento volumétrico en pasta de 1,650 m3/tonelada de
polvo seco, y un factor de migracién del agua de 0,21,

Una pasta para revoco de la misme composicidn
sin el éter de celulosa, tenfa un rendimiento volumé-
trico en pasta de 1,557 m3/%onelada de polvo geco ¥y
un factor de migracibn del agua de 0,44,

Una pasta para revoco de la misma composicidn,
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sin éter de celulosa ni agente de superficie activa,
tenfa un rendimiento volumétrico en pasta de 1,430 m3/
tonelada de polvo seco, y un factor de migracibén del
agua de 0,45. Lag caracteristicas de manejo de la pas—
ta eran deficientes dado que las particulas del agre- -
gado eran diffciles de alinear con la llana.
BJEPLO 6 -~ Se mezclaron 48 partes de hemihidrato de
sulfato cdlcico de fraguado retardado, co-
mo el usado en el Ejemplo 1, con 12 partes de perlits
expandida como la del mismo Ejemplo, 59,9 partes de .
piedra caliza molida, todo lo cual atravesaba un temiz
No. 14 Norma Briténice 0,06 parte de metil celulosa
hidroxi propilica del tipo descrito en el Hjemplo 1,
y 0,012 parte de naftaleno sulfonato de sodio-metilo,
tal como el empleado en el mismo mjemplo. sn el polvo
seco se mezclaron Intimemente 70 partes de agua para
completar la preparacibn de la pasta para revoco, que
tenfa excelentes caracterlsticas de mansjo cuando se
utilizaba pars el revoco de cgpas inferiores, y que
podfa gplicarse a todas las superficies con algo de
absorcibn. La paste para revoco tenfa un rendimiento
volumétrico en pasta de 1,756 m3/tonelada de polvo se-
co, y wn factor de migracibn del agua de 0,21,

Una pasta de revoco de ls misma composicidn,pe-
ro sin sgente de superficie activa ni 4ter de celulosga,
tenfa un rendimiento volumétrico en pasta de 1,47 m3/
tonelada de polvo seco, ¥y un factor de migracibén del
agua ds 0,35.

Un material para revoco de la misma composicidn

pero gin éter de celulosz, tenfa un rendimiento volumé-
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trico en pasta de 1,586 m3/tonelada en polvo seco,
v un factor de migracibn del agus de 0,36. :
NOT 4

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la pric
tica, debe hacerse constar que lag disposiciones an-
teriormente indicadas, son gusceptibles de moflifica~
ciones de detalle, en cuanto no alteren su principio
fundamental. Tambidn se hace constar que el invento
ge refiere a una Solicitud de Patente presentada en
Inglaterra, con fecha 11 de noviembre de 1963, n?
44429/63, acogiéndose por lo tanto a los beneficios
que conceden log Convenios Internacionales en vigor,
glendo lo que constituye la esencia del referido in-
vento y por lo que se solichita Patente de Invencidn
por 20 afiog en Dgpaila, sobre: WPROCHDIMISNTO DE PRE~
PARACION DE COMPOSICIONES DE YESO, PARA HATSRIAL DE
ReVOCOS"; caracterizédndose por lo siguiente:

18 .~ "Procedimiento de preparacibn de compo-
giciones de yeso, para material de mevocos", de poco
peso, caracterizado porque comprende mezclar hemihi-
dratos de sulfato cédlcico, o sulfato de calcio anhi-
dro como agente de aglutinaecidn, y un egregado de po-
¢o peso, que contiene una pequefia proporcibn de un a=
gente de superficie activa, y una proporeibn reducida
de material polimero soluble o digpersable en agua.

28 .~ Procedimiento segdn reivindicacién 1, ca~
racterizado porque el material polimero soluble o dig
persable en agua estd en forma de un polvo fino dota~-

do de caracterfsticas de disolucién o digpersibn ré-
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38.- Procedimiento segin reivindicacién 1 6 2,

caracterizado porque el material polimero soluble o
dispersable en agua es alcohol polivinilico, polivinil-
pirrolidona, 6xido de polietileno o un éter de celule-
ga soluble en agua.

48 ,~ Procedimiento segin reivindicacién 3, ca~
racterizado porque el material polimero soluble en sguu
comprende éter de celulosa en el que los grupos eteri-
ficadores son slkilo, hidroxi-alkilo, 21kilhidroxiallkie
lo, o sodio~carboximetilo.

52,~ Procedimiento segin reivindicacién 4, ce-
racterizado pofque el material polimero soluble en agua
comprende metil-celuloga o metilcelosa o metilcelosa
hidroxi-propflica.

68,~ Procediniento segln reivindicaciones 1 a .
5 caracterizado porque el agregado de poco peso, se
aflade a la composicidn en una proporcién de 5 & 30% en
peso.

72 .~ Procedimiento segiin reivindicacionss 1 a 6
caracterizado porque el agregado de poco peso comprende
verlita expandida, vermiculita expoliada, piedra pomeg
o serrin de madera.

2.~ Procedimiento segin reivindicacién 7, ca~
racterizado porque ol agregado de poco peso comprende
particulas bastas de serrin de madersa.

98,~ Procedimiento segin reivindicacién 8, ca-
racterizado porque el serrin de madera en particulas
bastas es tal que précticamente todss sus perticulas

atraviesa el tamiz No. 12, Horma Briténica, y por 1o
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menos el 80% de dichas particulas quedan pretenidas en
un tamiz No. 80 Norma Briténica. o

102 .~ Procedimiento segén cuslquiera de las rei-
vindicaciones 1 a 9, caracterigzado porque el agente de
superficie activa es de tipo pulverulento.

118 .~ Procedimiento segln cualquiera de las rei-
vindicaciones 1 a 10, caracterizado porque el agente de
superficie activa comprende uns sal sbdica de un sulfo-~
nato alkil-arflico, una sal de metal alcalina de un sul-
fato alkflico, un producto de condensacién de formalde--
hido y un sulfonato gbédio-~arilico, un condengado anhi-
dro de glicol polietilénico, lIquido de sulfito de celu—
losa anhidro, resina de pino saponificada, o resinato
potédsico,

128 .- Procedimiento segin reivindicaecidn 11, ce-
racterizado porque el agente de superficie activa es un
naftaleno de sodio-alkilo.

132.~ Procedimiento segin reivindicacibn 11, ca-
racterizado porque sl agente de superficie activa es
naftaleno sulfonato de sodio meti;o, sulfato de sodio-
~dodecilo, o un producto de condeﬁsacidn de formaldehi-
do y naftaleno sulfonato de sodio.

142 ,~ Procedimiento segin cualquieras de las rei-
vindicaciones 1 a 13, caracterizado porque se afiade una
proporeién de cal hidratada hasta el 20% en peso de la
concentracién de agente de aglomeracidn, y en la que el
agente de superficie activa y el material polimero so-
luble o dispersable en agua, son estables en presencia
de la cal hidratada.

152.~ Procedimiento segin reivindicacién 14, ca~
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racterizado porgus la cal hidrateda, se encuenire &l

una proporcibn que no excede del 10w en peso.

162 .~ Procedlnisnto segin cuaslquicra de las
reivindicaciones 1 a 15, caracterizado porque se aila-
de una proporcibn de agregado denso, que no excede
del 70x en peso de la composicidn.

178 ,.,~ Yrocedimiento segin reivindicacidn 16,
caracterizado porgue el agregzado dengo es pledra call-
ze molidae.

188 .~ Procedimiento de preparacibn de compo- -
siciones Qe yeso, para material de revocos, tal y co-
mo queda sustancialmente descrito en la presente liemo-

ria.

jas escritas a mé-

NOV. 1964

TwPeRIAL CHelIONL INDUSTRIAY LIITwD

MObgr



	Bibliographic data
	Description
	Claims



