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%1 presente invento se refiere a un procedi-

I

wiento para le fabricacién de cintas de condensadores eléc-
tricos por revestimiento, compuestas por lo menos en parte
de capas de laca.

En obro lugar ya se ha propuesto unir entre
sl dos o varias cintas para condensadores, que por lo nenos
en parte estdn constituidas de capas de laca y capas de me-
tal, porque se conducen sobre cilindros refestidores calen-
tados.

El presente invento prevé una simplificacidn
de los procedimientos ya propuestos zhteriormente renmumcian-
do a disfiositivos especiales y propone gque, segin el invento
las cintas, en tanto las capas de laca todavia no estén to-
talmente sélidas, en el estado de una suficiente capacidad
de adherencia se colocan superpuestas y eventualmente se
comprimen uniéndolas.

En una forma de ejecucidn especialmente venbas
josa del invento sobre una hoja portadora avxiliar se apli-
ca una primera capa de laca, encima de dota una capa metdli-
ca y encima una segunda capa de laca y sobre la capa de la-
ca superior, antes de su solidificacidn, se aplica ocultdndo-
la otra cinta de naterial aislante, por ejemplo, de la misma
constitucidn o cualauier otra. El ocultamiento puede efectuan
se, bien gea porgue en cada caso las segundas capas de laca
se unen entre s y las hojas portadoras se desprenden después
del proceso de ocultamiento - se obtiene por ello, por enro=

llamineto de lags cintas de condensador, unidas ocultdndose
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asl, un condensador de alta capacidad espacial -, pero tam-

bién puede unirse la capa de laca superior de une de las cin
tas de condensador con la care libre de la hoja portadora de
la otra cinta y, sin desprender los portadores, enrollar la
cinta de condensador producida por el revestimiento; se ob-
tiene por ello un condensador de alta solidez respecto a la
tensidn.

3in embargo, sobre la capa de laca superior
de la cinta de condensador descrita también puede aplicarse
por ocultamiento una cinta de material aislante dieléctrica~
mente adecuads en especial, por ejemplo, de papel o una cin-
ta de pldstico y desprender la hoja auxiliar portadora al
fabricar el condensador, por lo que resulta un condensador
de alta solidez respecto a la tensidén y de determinadas pro-
piedades dieléctricas.
Ademds es posible aplicar otra capa metdlica
¥ wne tercera capa de laca sobre la cinta de condensador
descrita, destinada al revestimiento, siendo conveniente
constituir por lo menos una de las capas de laca, preferen—
temente la segunda capa inserta entre las capas de metal, de
un material que por lo menos contenga 10% del medio de oxi-
dacién en la molécula requerido para su reaccidén completa en
productos de oxidacién estables., Han resultado ser especial-
mente convenientes éster de celulosa y éter de celulosa, por
ejemplo, acetilcelulosa o etilcelulosa. Al utilizar capas de
laca tales bien regenerables puede utilizarse después como

cinta de material aislamente revestida encima también una
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cinta de un material que sea en ={ menos adecuzdo o inadecuad
do para condensadores autoreparables, por ejemplo, polisti-
rol o policarbonato. De igual manera es posible, especialmen-d
te al utilizar cintas de dieléetrico de papel, impregnar el
condensador con un medio de impregnacidn, que en af muestre
propiedades desfavorables en condensadores autoreparables,
por ejemplo, difenilo clorado ¢ naftalina clorada. En esto
ha resvltado ser ventajoso disponer las dos capas metdlicas,
que estdn dispuestas en la cinta del condensador de tal mane-
ra que al ponerse en contacto los revestimientos del conden-
sador, en el mismo se unen conductoramente, de manera gue la
segunda capa de laca esté situada en el cspacio libre de
campo del condensador. Esto puszde alcanzarse de manera simple
porque la tira aislante, dejada libre usualmente en un bor-
de del revestimiento metdlico, se dispone en el mismo lado
en embas capas metdlicas. Tal disposicidn de un material
aislante,tres capas de laca y dos capas netdlicas ha resulta-
do ser egpecislmente ventajosa cuando la cinta de materizl
alslante de compone de un material con propiedades dieléctri-
cas especialmente buenas pero malas propiedades de regenera-
cidn, por ejemplo, de polistirol y cuando no se quiere reba-
jar las propiedades dieléctricas de este material por las
malas propiedades dieléctricas de capas de laca. Entonces
puede fabricarse la primera y cuarta capas de laca igualmen-
te del material dieldetricamente de alto valor, uientras que
fa segunda caps de laca, situada en el recinto libre de campo

se forma de wn material, que en la molécula contiene por lo
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menos 10% del wedio de oxidacién, por ejemplo, acetilcelu~

losa, necesario para su reaccibén completa en productos de

oxidacidn estables.

En el revestimiento con una cinta de mate-
rial aislante independiente resulta ademds la ventaja de

una resistencia aumentada a la perforacidn de salto, porque

al aplicar (vaporizar encima) el revestimiento metdlico, so-

lamente pueden producirse puntas de metal en el espesor de
la primera capa de laca en contraposicidn a cintas de mate-
rial pldstico metalizadas independientes, en las que en cir-
cunstancias en sus poros se¢ producen punbas metdlicas, que
penetran profundamente en la cinta de dieléetrico. Por lo
tanto, nueden conseguirse fuerzas de campo de funcionamien-
0 en el condensador que estdn situadas muy considerable~
uente por encima de las de otros condensadores con dieléctri
co de igual grosor. Asi, por cjemplo, para papel laqueado

de espesor de 9 wum se permiten 27 V/ um, para tereftala-
0 de polietileno de un espesor de 6 um, mdximo 50 V/ um.
Por el contrario, una cinta de condensador constituide se-
gin el invento, compuesta de tereftalato de polietileno

de 3,8 um, de una segunda capa de laca de un espesor de

“1,3 um, de la subsiguiente metalizacién y de una primera ca-

pa de laca con espesor de 1,2 um (ambas capas de laca cou-
puestas de acetilcelulosa) puede solicitarse con fuerzas de
campo de funcionamiento hasta 100 V/ wum., Si en la disposi-
¢ibn segin el invento se utiliza una cinta de papel en lu-
gar de tereftalato de polietileno, pueden permitirse fuerzas

de campo de haste aproximadamente 75 V/ /um.




10

16

20

26

Sorprendentemente se ha observado también
que, en tanto las segundas capas de laca contengan un disol-
venbte, que tenza la capacidad de hinchar o disolver inicial-
uente las primeras capas de laca, a consecuencia del proceso
de revestimiento se produce wna formaeidn reforzada, desea-
da, de microfisuras en la capa de metal situada intermediarig
mente, por 1o que se alcanza una limitacidén de la energia
de regeneracién.

Para mds detallada explicacidn del invento
pueden servir las figuras.

La figura 1 muestra una cinta porvadora auxi-
liar 1, sobre la que estén dispuestas una primera capa de
laca 2, encima de ésta una capa metdlica 3 y sobre ésta una
segunda. capa de laca 4. Solemente la primera capa de laca 2
eotd atravesada con puntas 10 metdlicas.

Lo figura 2 nmuestra cdmo, en tanto la capa
de laca 4 todavia es adhesiva, se aplica, respectivanente
prensa, uwna cinta 5 de dieléetrico sobre la capa de laca 4,
de modo que la cinta se pega con la capa de laca 4. Después
de desprender la hoja portadora auxiliar 2 se produce onbon-
ces una cinta de condensador, como se ha representado en
la figura 3. En esta cinta de condensador la capa de laca
4 y la cinte 5 de dieléetrico estdn totalmente libres de pund
tas netdlicas 10 y forman un dieléetrico de solidez extraor-
dinariamente alta conbtra salto de perforacidn. Tal cinta de
condensador, junto con otra cinta de condensador de igual

clase, eveniualmente empleando otras cintas de dieldeirico

e
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no metalizadas, puede enrollarse para formar un condensador,
La figura 4 muestra en un sector uno de estos
condensadores, compuesbos de dos cinbtas de condensador, como
estdn representadas en la figura 3, estando puestos en con-
tacto los revestimientos 3 del condensador por capas 8 y 9
de contacto frontal.

La figura 5 muestra otra forma de ejecucidn
del invento. Aquf sobrela hoja portadora auxiliar 1 no repre-
gsentada se aplidd primeramente una primera capa de laca 2,
después un revestimiento de metal 3, encima una segunda capa
de laca 4 y despuds otra capa de getal 6 y otra capa de laca
7, y por aplicacidn,respectivamente prensado, de la cinta 5
de dieléetrico sobre la capa de laca T y desprendimiento de
la hoja portadora auxiliar, se produce una cinba de conden—
sador. Tas tiras marginales, libres de metal, estdn dispues-
tas en el mismo borde en los revestimientos metdlicos 3 y 6,
de modo que en la puesta en contacto frontal en el condenso~
dor los dos revestimientos metdlicos estdn unidos conductora-
mente entre si, estando situada la capa de laca 4 en el espa-
ciq libre de campo del condensador. :a disposicién de la fi-
ocura 4 es especialmente adccuada, cuando la cinta 5 de dieléc
trico se compone de un dieldéctrico de alto valor, por ejem—
plo, de poiistirol, fabricando entonces adecuadamente las cap
de laca 2 vy 7 también de este material, mientras que la capa
He laca 4 puede componerse de un material con buenas propieda:
les de regeneracidn, por ejemplo, de acetilcelulosa.

Ta figura 6 muestra una forma de ejecucidn del

3
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invento, en la que una prigera cinta, compuesta de una hoja
portadora auxiliar 7, una cagpa de laca 2, aplicada encima,
por ejemplo, de acetilcelulosa, un revestimiento metdlico 3
aplicado encima, por ejemplo, de aluminio, y una capa de la-
ca 4 aplicada encima, que, por ejemplo, de nuevo puede com-
ponerse de acetlilcelulosa, se une con una segunda cinta,

que igualwente consiste en una hoja portadora auxiliar 11,
una capa de laca 12 aplicada encima, por ejemplo, de acetil-
celulosa, un revestiniento met+dlico 13 aplicado encima,

por ejemplo, de aluminio, y una capa de laca 14 aplicada en-
cima, por ejemplo, de acetilcelulosa, Ge tal modo que las
dos cintas se superponen de la menera representada en la fi-
gura 6, por ejemplo, enrolléndose juntas sobre un rollo de
reserva, en tanbto, bien sea una de ambas capas de laca 4 6
14, 8 también ambas todavia sean adherentes, Las hojas porta-
doras auxiliares 1 y 11 pueden desprenderse en la sigulente
fase de trabajo y las cintas de hojas delgadas unidas entre
sf, compuestas de las capas de laca 2, 4, 12 y 14 y de las
capas netdlicas 3 y 13, haste donde sea suficiente su espe-
gor total se elaboran libremente soportadas. Si para ello
también el espesor total fuera demasiado reducido, entonces
se desprenderd solsmente una de ambas hojas portadoras auxi-
liares 1 u 11, y la otra se dejard como soporte para la ulte-
rior elaboracidn. Sorprendentemente se ha comprobado que las
capas metdlicas 3 y 13 muestran una estructura de micro-fisu-
ras que es mds fuerte que agquella que se manifiesta, cuando
se suprime el proceso de refestimlento de ocultacidn. Los re-

vestimientos metdlicos 3 y 13 usualmente en cada caso en un
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“muestran también tiras marginales libres que en la forma de

borde se proveén de una tire marginal sislada y 2ésto, Dbien
sea desplazadas entre sl en ambas cintas, por lo que enton-
ces por enrollamiento de la estructura representada en la
figura 6, despuds de desprender la hoja portadora, ya se
obtiene un condensador, o bien situadas en el mismo lado
marginal; entonces las capas de laca 4 y 14 estén situadas
en el espacio libre de campo y los revestimientos 3 y 13
poskén la misme polaridad., Para la constitucidén de un con-
densador se requlere entonces por lo menos otra cinta de
condensador, por ejemplo, igualmente compuesta.

Otra forma de ejecucidn del invento se uues-

tra en la figura 7. Aqui se parte de las mismas cintas de

condensador compuestas de una hoja portadora auxiliar 1, respec

tivamente 11, una primera capa de laca 2, respectivamente 12}
un revestimiento metdlico 3, respectivamente 13 y una segun-~
da, capa de laca 4, reapectivamente 14, como en la figura 6.
En esto, sin embargo, la capa de laca 4 estd colocada sobre

la cara inferioxr de la hoja 11 portadora auxiliar, mientras

que la capa de laca 4 todavia es adherente. Las cintas porta
doras auxiliares 1 y 11 no se desprenden, sino que permaneceh

en el dieléctrico del condemsador. Los revestimientos 3 y 13

ejecucidn de la figura 7 fundamentalmente estdn dispuestas
desplazadas entre si., También agui, y especialmente en la
capa metélica 3, se manifiesta una formacidn reforzada de

microfisuras.
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Ia presente patente de invencidn, comprende
las gigulentes reivindicaciones:

1.~ Procedimiento para la fabricacidn de cin-
tas/égidensadores eléctricos que por lo menos en parte se
cotponen de capas de laca, para condensadores eléctricos

regenerables por revestimiento ocultador, caracterizado por-

que las cintas, en tanto lag capas de lace todevia no se
han solidificado totalumente, en el estado de una suficiente
apacidad de adherencia, se superponen y eventualumente se
comprimen unidas.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1,
caracterizado porque sobre una hoja portadora auxiliar se
aplica wne primera capa de laca, encima una capa metdlica y
sobre ésta una segunda capa de laca y porque sobre la capa
de laca superior, antes de su solidificacidn se coloca enci-
me ocultdndola otra cinta de material aislante, por ejemplo,
de igual constitucidn o de dsra clase (de papel o de cinta
de material pldstico).

3.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 2,
-caracterizado porque sobre la segunda capa de laca se apli-
ca otro revestimiento de metal y encima de éste otra capa de
laca,

4,- Procedimiento segin la reivindicacién 3,
caracterizado porque la segunda capa de laca consiste en un

material, que contiene en la molécula por lo mencs 10% del
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medio de oxidacidn necesario para su reaccidn completa en
productos de oxidacién estables.

5.~ Procedimiento segin las reivindicaciones
3 6 4, caracterizado porque los revestimientos metdlicos
86lo en un lado de la cinta alcanzan hasta el borde, mien—
tras que dejan libre el otro borde, y porque en ambog reves-—
timientos metdlicos el borde libre de metal estd dispuesto
en el mismo lado de la cinta.

6+~ Procedimiento segin la reivindicacidn

2 6 una de las siguientes, caracterizado porgue las hojas poz
tadoras se desprenden antes o después del proceso de reves-
timiento ocultador.

7.~ Procedimiento para la fabricacién de cin-
tas de condensadores eléctricos.

Segin se describe y reivindica en el presente
menoria descriptiva, la cual consta de diez hojas foliadas

y escritas a méquina por una sola cays
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