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MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente Patente de invencidn se refiere = unos
perfecciongmientos introducidos en la fabricacién de cajas
apilebles para botellas y similares, media,uté los cuales
se consiguen importenies ventajas sobre los tipos de caja
_ actualmente utilizadas para tal finalided, especialmente
en 1o que se refiere g una mayor_duracidn de las mismas,
posibilided de su industriglizecién y asimismo, mejores ca-

racterdsticas higiénicas.
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Las cajas habituglmente utllizgdas para embalaje de
un cierto ndmero ds botellzs o articulos similares, compren-
den de wa modo esencial,un soporte generalmente paraleiepi—
pédico, ablerto por wna de sus caras y dotado de méltiples
compartimientos g efectos de elojar en cada uno de ellos
ung botella, bote u otro artliculo similer, poseyendo unas
agas pare facilitar su manejo y poseyendo esimismo en muchos
casoa una prolongacién de las paredes laterales hasta una
alturs ligeremente superior a la que ocupan los extremos
superiores de las botelles o articulos envesados, para per-
mitir el gpilado de los distintos recipientes. La construc—
clén usualmente practicads de tales cajas, sports unas ca-
racteristicas higiénicss muy poco satisfactorias y asimismo
la necesidad de unas dimensiones considerables, dado el gro=-
sor de paredes de las cgjas, generglmente sjecubgdas en ma-
dera y sin ninguma caracterlstica construotiva especial que
permits conseguir wng resistencia elevads, con una masas re-
ducidae

Los perfecciongmientos objeto de la presente Pgtente,
permiten consegulr cajas gpilables pare botellas, dotadas de
caracteristlcas muy resistentes a pesar de la masa reduci-
da de las nmlsmas, fgvoreciendo gsimismo de um modo notable
el magnejo de las cajes asl como su gpilado, permitiendo uti-
ligor gl méximo el volumen de la plataforms de un vehiculo
de transporte destinado al reparto de tales cajas. Asimismo,
los presentes perfecclongmientos pemmiten lg féeil indus-
triglizacidén de la fgbricacién de las cajas dichas, redu-
ciendo por lo tanto la intervencién de mano de obra, con lo
que se sienta una primers premisa pars la reduccién de cos-—
te, la cugl estéd replizada medignte elementos estampados e

g£ran registencisa.
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De wn modo esencial, los perfeccion;mientos objeto
de lg presente Patente prevén la constitucidén de la caje
nediante dos piezas fundamentales embutidas en chgpa de
acero y unidgs de un modo simple por sus bordes, logran—
do una unidad de embglaje de botellzs u otros productos
gimilares de gren ligereza y resistencia, poseyendo ademés
ung serle de ghberturas en el elemento superior que se co-
rresponden con otros tantos alojemientos estempados de la
pieza inferior pars asiento de las botellas o articulos
similares, en posicién vertical y convenientemente gulades
tento por los refundidos de base como por los orificios de
1lg pleza superior., Es esencisgl en la constitucién dichs de
la cajasy que la pleza inferior posea en glgunas de las ali-
neaciones de refundidos de centrado para las botellss, ori-
ficlos para-la expulsidn de agua o liguidos que puedsn pro-
ceder de lg rotura de algdin envase o por proyeccién,permi-
tiendo ademés el fécil lavado de la caja de un modo perib-
dico a efectos de su higilenizacién. Bs gsimismo esencigl
1la disposicién de unos nervios embutidos en la pieza infe-
rior de base gue comuniguen Labteralmente y seglin el senti-
do de mgyor longitud de la caja, las diferentes embuticio-
neés que componen ung alineacién, lo cual representa ung
gran facilidad para el desplazemiento de una cgja sobre lg
inmedigte inferior en la que descanssa, en el momento de
su traslacidn para carga o descarga.

Lgs embuticiones de centrado pare las botellas o ar-
tIlculos similares dispuestas en la placa inferior ée lag
que componen lg caja, poseen una estructura compleja en
la que es esencilgl una anplia zZone anulazr y una zZona enbu-—
tida central ligeramente spuntada, lopréndose de este modo

el correcto centrado de la botells o artlculo gsimilay vor
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su bgse inferior.
Lo caje se complements con un soporte gsuperior wni-

do a'las paredes lgtersles comseguldes por la umién de las
dos piezaes principales, cuyo soporte tiene por misién per—
pitir el manejo fAcil de la caja, dando lugar o un borde
de asido y ssimismo procurar una base de sustentacidén pare
otra caja que quede situada en fomma apilada para el trans-
porte. Par'a ello, dicho soporte queda constituldo por wn
reborde tubular superior conectado con el cuerpo de la
caja mediante una serie de piezas lemingres estampeadas,
las cuales se FPijan medisnte una pestgiia doblada en el in-
terior del elemento tubular, a través de una renurs perifié-
rica que posee el mismo, uniéndose asimismo por su extremo
inferior sl reborde producido por la unién de lgs dos pie-
zaS principales que integran la caja. Es esencial que las
i)ie zas lamingres de conexién del elemento tubular superd.or
con la caja, posean una cierts inclinacién hacia adeniro,a
efectos de que las sucesiﬁas cajas apiledas queden inclul-
das en un espaclo minimo, sm'eﬁstir salientes laterales
de la zong ocupads por la parte principal de la caja.

Pars su mejor comprensién, se adjuntan, a titulo
de ejemplo, wnos dibujos explicativos de los perfecciona-
nientos objeto de la presente Patente.

Ta figure 1 es una vista en glzado de una caja que
incorpora los presentes perfeccionamientos.

Ta figura 2 es una seccién por un plano horizontal
4-A de la caja correspondiente a la figura l.

La figurs 3, corresponde a ung seccién transversal
segim el plano de corte C~C de lg figura 2.

La figure 4, corresponde g una seccién por vn plano

horizontgl B-~B de la figurs 1.
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La figure 5 es un detalle en seccidn segin el plano de
corte D-D de lg figura 4.
Las f;gura.s 6 y 7 son detelles en seccidn gue muestran le
mmién de las dos piezgs fundamentales gue integran lg caja
5 ¥ de las piezas lamingres con el elemento tubular superior.
Lg figura 8 es un detalle en seccién que muestra la
unién de las piezaes laminares latergles con la caja.
Tal como se representa en las figuras, los perfecciona-
mientos objeto de la presente Pgtente, comprenden la consti-
10, tueién de una caja apilable para botellss,medignte dos pie-
zas fundgmentgles =l= y =2-,1g primerg de las cuales consti~
tuye la base inferior y la segunds de ellas lg base superior
de la caja,teniendo por misién lg primerg recibir las bote-
1llas o articulos similares por su parte baja efectuando su
15, centrado y la segunda, exclugsivemente procurar la separacién
‘ de las diferentes botellas entre si centrindolas adecuadgmen
te por wna gona media.lg pieza inferior ~1- posee para logra
su misién, miltiples alineaciones de embuticiones sensible-
mente troncocénicas -3-,cuyes bases inferiores poseen,figu-
20, ra 5, una zona anular plana -4~ y una parte interior ligera~
mente cénicg dirigida hacis arriba ~S-~.Mediante esta dispo-
sicidn,se consigue el centrado correcto de uma botella o en-~
vase similar,siendo esencial gque lgs diferentes embuticiones
queden comunicades segin el sentido que corresponde g la ma-
25, yor dimensién de la caja,medisnte unos nervios-6-,figurs 4,
los cuales tienar por misidn proveer una zong de gpoyo cone
tinugde en la operacién de desplazamiento de una caja sobre
olrg encima de la cual se hgllg gpilada. Las alineaciones
de embuticiones de centrado de la piezs inferior-l-, pueden
30, quedar dispuestas en filas y columnes rectas, gl como se
represents en la figura 4, o bien gl tresbolillo.

Los presentes perfecclonamientos comprenden asimismo lg
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disposlcidn de orificios centrales -7- en algunas alinegeio-
nes ds les embuticiones de centrado de la pleza -l-, a efec-
tos de permitir le expulsién de agua u otros liguidos ¥ asi~-
misno el lavado y esourrido de las cajas para su higleniga-
cidn,

La pleza éuperio:c ~2=- pogee fome asimismo sensible-
mente paralelepipédics abierts, encerdndose con el borde su-
perior do la pieza-l- y efectuéndose la unidn de smbas tal
como se representa en la figurs 6, mediente el rehordeado
de la pestafis plana -8- de la piezg superior -2-, medisnte
ung dobladura -9- de la pieza inferior -l-.

Dichs unién se extiende a toda la periferls de la
caja. Dicha pieza superior posee asimismo mdliiples alinea-
clones de orificios -10-, figura?2, dispuestos en correspon-
dencia con las embuticiones =3~ de la pieza -~l- ¥ poseyendo
unos rebordes -ll- dirigidos hgcig gbajo, figuras 5, en dis-
posicién ligerszmente cénica, teniendo por misidn efectuar la
separacién correcta y centrado de las diferentes botellas o
envases dlspusstos en el interior de la caja, 108 cuales que-
dan centrados inferiommente por les embuticlones =3~ y en
g zong media, por las gberturas ~l0-. Para conseguir una
mgyor resistencis mecénica de la pieza superior -2-, en las
zongs -12- existentes entre los diferentes orificios, se dis-
ponen unas embuticiones entrantes ~13~ que ocupan la mgyor
parte de dichas zones, consiguiendo una mayor robustesz. '

Estos perfeccionanientos prevén aslmismo lg disposi-
cién de un soporte superior para el menejo ¥ gpilado de les
diferentes cajas, componiéndose de un elemento tubulagr -li-,
figura 7, el cual adopta una forma geométrica semejante 2l

periil exterior de la caja ¥ quedando conectado al cuerpo Ce

la misme mediante ung serle de piezas lamingres sensiblemen~—



te rectas -15- para los lados mayores y otras curvadas
~16~ parg los vértices, los cugles son redondeados. Di-
chas piezas laminares quedan unides por su extremo infe-
rior mediente sendas pesgtafias planas -17- en el interior

5. de la alets doblada -9-, figura 3, constituyendo un bu-
cle o0 dobladura de fijacién. Dichas piezas lamingres po-
sagen nervedurass longitudingles de refuerzo ~18=- y supe=~
riormente se unen gl elemento tubular -l4é- mediante una
pestafia doblada oblicuamente -18-, figura 7y la cusl se

10. introduce en ung renurg rectg -2C~ del elemento -tubular,
la cugl se extiende g todo su desarrollo intermo,

Como se gprecla ficilmente, las zonas libres entre
las piezas laminares =15~ y -l16- determinan zonas asimig-
noe libres en el elemento superior -l4-, las cuales pueden

15, ser utilizadas paera el asido de la caje para su magnipula-
cién. Las piézeﬂ lgmingres gqueden dispuestas en zonas in-
termedias de las carss laterales msyores y en los 4ngulos
de la caja, en conformecidn redondeads , cubriendo zongs de
dos caras adyacentes. .

20, Eg esencial que los diferentes elementos lamingres
-~15- y -16-~ poseagn ung confonﬁacién ligersmente convergen-
te hacig arriba, medignte la cual se logra que el elemenﬁ
tubular ~14- no sobrepase por sus dimensiones extermas a
las que ge determingn z;or la proyeceién recta de la caja,

25, permitiendo aéi un gpilado correcto ocupando un espacio mi
nimo.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifigque lg
egencig de los perfecclonamientos descritos, sers varigble
a los efectos de la actugl Patente,

30 NOT A,
Se reivindica comoobjeto de esta Patente de inven-

cidn:
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1.~ Unos perfeccionamientos en la febricacidn de cajas gpi-

lables para botellas, caracterlzados por comprender lg

- congbitucién de wna caja wedlsnte dos picgzas laninares em-

butidas, de configuracién sensiblements paralelenipédica
abierta, coincidiendo por sus bordes gbiertos con unidén
por rebowdesdo y poseyendo la piezg inferior mdltiples

alinegciones de alojamientosouye forma corvesponde gl per-

' £il de la botella a envegar ¥y que se corresponden en poSi-

cién con otras alineaclones de orificios disvuestos en lg
pleza superior, los cuales quedan dotados de sletas peri-
féricas de gulado para la botells, complementindose el con-
junto, mediante ung serie de piezas lgvinares de refuerzo
fijadas a los bordes de wmidén de ambas plezas principales
¥ wnidas superiormente g un cexrco tubular de perfil seme- |
Jente al exterior de la caja. |

2.- Los propilos perfecclonamientos segfm la reivindica-
c¢ién 1, caracterizados porque las embuticiones de centra-
do de la pleza inferior integrante de la caja poseen zonas
anulares planas ¥y zonas interiores ligeramente coénicas,
siendo asimismo ligerasmente cénicas las paredes laterales
de dichas embuticlones, g efectos de mejorar el centrado,
3.~ Los propios perfeccionanientos seglin la reivindicacién
2, caracterizados porqgue las embuticiones de la pieza infe-
rior integrante de la caja quedan comunlcadas entre si se-
gfin el sentido de la dimensién mayor de la caja, mediante
nexvios embutidos de la mismg profundidad que los centra-
Jes, a efectos de proporcionar ung 4rea contlnua de gpoyo
durante la manipulacién de uns caja sobre o’cra;

4 .- Los propios perfeccionamientos segin la reivindicacién

2, caracterizados porque las embuticlones dlepuestas en

1lg piezg inferior integrante de la caja, estén dotadas en
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los vértices de sus zonag interiores cénicas, con orificios

para la evacuacién de liguidos.

5.~ Lios propios perfecciongmientos segin la reivindicacién
1, caracterizados porque la unidén de las dos piezgs inte-
grantes de la caja se consigue por rebordeado de ung aleta
plana que se extiende g todo el borde de ung de las ple-
zas y perpendicularmente a lag paredes latereles de la mis-
na, mediante ung dobladura de otra aleta correspondiente g
la segundg pieza integrante de la caja, cuya dobladura re-
cubre por agmbag caras a la aleta de la primera.

6.~ Los propios perfeccionamientos segin la reivindicacién
1, caracterizados porque las piezas lamingres de sopoxte
del cerco superior, est4n unidas inferiormente en el rebor-
de de unidén de lags dos piegas integrantes de la caja ¥y su-
periomente, mediante aletas inclinadss hgeia afuera, se
unen al cerco tubular en unag renurs que ol mismo posee en

su zong interna y que se extienden a todo su desarrollo.

7.- Los propios perfeccionzmientos segin lg reivindicacién

6, caracterizados po:-aque las diferentes pilezas laminares
de conexién entre la caja ¥ el cerco superior, poseen una
estructura ligersmente convergente a efectos de conseguir
gue el cerco superior no sobrepase en dimensiones a las
que corresponden a la proyeccidn recta de la cajae

8.~ Los propios perfeccionamientos segin la reivindicacién
6, caracterizados porque las piezas leminares de unién en-
tre la caja y el cerco superior, quedsn dispuestas en zonas
intermedias de las carss laterales mayores y asimismo en
los éngulos de la propia caja, en conformacidén redondea~
da, cubriendo zonss de dos caras adyecentes,

Se~ Log propios perfecclonguientos segin la reivindicacién

1, caracterizados porque las zongs intermediss entre cua-
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rior integrente de la caja, correspondientes g dos alineagcio-
nes contignas, esti ocupada en su mayor varte por embuticiones
entrentes de refuerzo. | | |

Sean cuales fueren las circunstancias gque concurran
en lg esenclalidad de lo Patente de invencidn definids en
laos anteriores reivindicaclones, cuyo objeto es:
10,~ "INOS PERFECCICHAIIENTOS ENV LA FABRICACION DE CAJAS
4P IDABLES PARA BOTELLASY,

Consta la presente memoria de diez hojas foliadas,me~
canografiadas por una sola cera y de los dibujos adjuntos,

Barcelonha, - 3 NOV 1964

P.i. de D. Velentin Gabarrb Jané,
D. Josd li# Romgild Brumet y
D. Juan Ialman ?da,
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