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PATENTE DE INVENCION 

por 20 anos

por "UNOS PERBECCIONjAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CAJAS 

APILABLES PARA BOTELLAS", a favor de D. Valentín Gabarró 
Janó, D. José Me Romañá Brunet y D. Juan Dalmau Reda, de 

nacionalidad española, domiciliados en Barcelona, Aribau, 
232,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de invención se re fiere  a unos 

perfeccionamientos introducidos en la  fabricación de cajas 
apHables para botellas y sim ilares, mediante los cuales 
se consiguen importantes ventajas sobre los tipos de caja

5. actualmente u tilizadas para ta l  finalidad , especialmente 
en lo que se re fiere  a una mayor duración de las mismas, 
posibilidad de su industrialización y asimismo, mejores ca­

rac te rís ticas  higiénicas.



Las cajas habitualmente u tilizadas para embalaje de 

un cierto número de botellas o artículos sim ilares, compren­
den de un modo esencial,un soporte generalmente paralelep i- 

pédico, abierto por una de sus caras y dotado de múltiples 

compartimientos a efectos de a lo jar en cada uno de ellos 
una bo te lla , bote u otro articu lo  sim ilar, poseyendo unas 
asas para f a c i l i ta r  su manejo y poseyendo asimismo en muchos 

casos una prolongación de las  paredes la te ra le s  hasta una 

a ltu ra  ligeramente superior a l a  que ocupan los extremos 

superiores de la s  botellas o artículos envasados, para per­
m itir e l apelado de los d istin to s recipientes. La construc­

ción usualmente practicada de ta le s  cajas, aporta unas ca- 
rac te ris tic a s  higiénicas muy poco sa tisfac to rias  y asimismo 
l a  necesidad de unas dimensiones considerables, dado e l gro­
sor de paredes de las  cajas, generalmente ejecutadas en ma­

dera y sin  ninguna ca rac te rís tica  constructiva especial que 
permita conseguir una resis ten c ia  elevada, con una masa re­
ducida-

Los perfeccionamientos objeto de l a  presente Patente, 

permiten conseguir cajas apilahles para b o te llas , dotadas de 

características muy resisten tes a pesar de l a  masa reduci­
da de la s  mismas, favoreciendo asimismo de un modo notable 
e l  manejo de las  cajas asi como su apilado, permitiendo u t i ­

l iz a r  a l máximo e l volumen de l a  plataforma de un vehículo 
de transporte destinado a l reparto de ta les cajas. Asimismo, 
los presentes perfeccionamientos permiten la  fá c i l  indus­

tria lizac ió n  de l a  fabricación de las cajas dichas, redu­

ciendo por lo  tanto l a  intervención de mano de obra, con lo 

que se sien ta  una primera premisa para l a  reducción de cos­
te ,  l a  cual está  realizada mediante elementos estampados de 
gran resis tenc ia .



De un modo esencial# los perfeccionamientos objeto 

de la  presente Patente prevén la  constitución de la  caja 
mediante dos piezas fundamentales embutidas en chapa de 

acero y unidas de un modo simple por sus bordes, logran­

do una unidad de embalaje de botellas u otros productos 

similares de gran ligereza y resistencia# poseyendo además 

una serie de aberturas en e l elemento superior que se co­
rresponden con otros tantos alojamientos estampados de la  

pieza in ferio r para asiento de las  botellas o artículos 
sim ilares, en posición v ertica l y convenientemente guiadas 
tanto por los refundidos de base como por los o rific io s de 

la  pieza superior. Es esencial en la  constitución dicha de 
la  caja# que la  pieza in ferio r posea en algunas de las a l i ­

neaciones de refundidos de centrado para las bo te llas , o ri­

ficios para la  expulsión de agua o líquidos que puedan pro­
ceder de la  ro tura de algán envase o por proyección,permi­
tiendo además e l fá c i l  lavado de la  caja de un modo perió­
dico a efectos de su higienización. Es asimismo esencial 
la  disposición de unos nervios embutidos en la  pieza infe­
rio r  de base que comuniquen lateralmente y segón e l sen ti­
do de mayor longitud de l a  caja, las diferentes embuticio­

nes que componen una alineación, lo cual representa una 

gran facilidad  para e l desplazamiento de una caja sobre la  

inmediata in ferio r en la  que descansa# en e l momento de 
su traslación  para carga o descarga.

Las embuticiones de centrado para las botellas o ar­

tículos sim ilares dispuestas en la  placa in ferio r de las 

que componen la  caja, poseen una estructura compleja en 

la  que es esencial una amplia zona anular y una zona embu­
tid a  central ligeramente apuntada, lográndose de este modo 

e l correcto centrado de la  b o te lla  o articulo sim ilar por
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La caja se complementa con un soporte superior uni­
do a laß paredes la te ra le s  conseguidas por l a  unión de las 
dos piezas principales, cuyo soporte tiene por misión per­
m itir  e l manejo fá c i l  de la  caja* dando lugar a un borde 

de asido y asimismo procurar una base de sustentación para 

o tra  caja que quede situada en forma apilada para e l trans­
porte. Para e llo , dicho soporte queda constituido por un 
reborde tubular superior conectado con e l cuerpo de l a  

caja mediante una serie  de piezas laminares estampadas, 

las cuales se f ija n  mediante una pestaña doblada en e l in ­
te rio r  del elemento tubular, a través de una ranura perifé­
r ic a  que posee e l mismo, uniéndose asimismo por su extremo 
in fe rio r a l reborde producido por la  unión de las dos p ie­

zas principales que integran la  caja. Es esencial que las 
piezas laminares de conexión del elemento tubular superior 

con l a  caja, posean una c ie r ta  inclinación hacia adentro,a 

efectos de que las  sucesivas cajas apiladas queden inc lu i­
das en un espacio mínimo, s in  e x is tir  sa lien tes la te ra les 

de l a  zona ocupada por l a  parte principal de l a  caja.
Para su mejor comprensión, se adjuntan y a t i tu lo  

de ejemplo, unos dibujos explicativos de los perfecciona­

mientos objeto de la  presente Patente.
La figura  1 es una v is ta  en alzado de una caja que 

incorpora los presentes perfeccionamientos.
La figura 2 es una sección por un plano horizontal 

A-A de l a  caja correspondiente a la  figura 1.
La figura 3, corresponde a una sección transversal 

segUn e l plano de corte C-C de la  figura 2.
La figura 4, corresponde a una sección por un plano 

horizontal B-B de la  figura 1.



La figura 5 es un detalle  en sección según e l plano de 

corte D-D de la  figura 4.
Las figuras 6 y 7 son detalles en sección que muestran la  

unión de las dos piezas fundamentales que integran l a  caja 

y de las  piezas laminares con e l  elemento tubular superior.
La figura 8 es un detalle en sección que muestra la  

unión de las piezas laminares la te ra le s  con la  caja.

Tal como se representa en las  figuras, los perfecciona­
mientos objeto de la  presente Patente, comprenden l a  consti­
tución de una caja apHable para botellas,mediante dos pie­

zas fundamentales -1 - y -2 - ,la  primera de las  cuales consti­
tuye l a  base in fe rio r y la  segunda de e llas  l a  base superior 
de l a  caja,teniendo por misión l a  primera rec ib ir  la s  bote­

l la s  o artículos sim ilares por su parte baja efectuando su 
centrado y la  segunda, exclusivamente procurar l a  separación 
de la s  diferentes botellas entre s í  centrándolas adecuadamen 

te  por una zona media.La pieza in ferio r -1 - posee para logtsr 
su misión, múltiples alineaciones de embuticiones sensible­

mente troncocónicas -3 -, cuyas bases in feriores poseen,figu­

ra  5, una zona anular plana -4- y una parte in te rio r  lige ra­
mente cónica d irig ida bacía arriba  -5-.Medíante es ta  dispo­
sición , se consigue e l centrado correcto de una b o te lla  o en­
vase sim ilar,siendo esencial que las diferentes embuticiones 
queden comunicadas según e l sentido que corresponde a la  ma­

yor dimensión de la  caja,mediante unos nervios-6-,figura 4, 
los cuales tienaipor misión proveer una zona de apoyo con­
tinuada en l a  operación de desplazamiento de una caja sobre 

o tra  encima de l a  cual se h a lla  apilada. Las alineaciones 
de embuticiones de centrado de l a  pieza in fe r io r r l- ,  pueden 

quedar dispuestas en f i la s  y columnas rectas, ta l  como se 

representa en la  figura 4, o bien a l tre sb o lillo .

Los presentes perfeccionamientos comprenden asimismo la
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disposición de o rific io s  centrales -7- en algunas alineacio­

nes de las embuticiones de centrado de la  pieza -1-y a efec­
tos de perm itir la  expulsión de agua u otros líquidos y asi­

mismo el lavado y escurrido de las cajas para su higienisa­

crón.
La pieza superior -2- posee forma asimismo sensible­

mente paralelepipádica abierta, encarándose con e l borde su­

perior de l a  pieza-1- y efectuándose la  unión de ambas ta l  
como se representa en la  figura  6, mediante el rebordeado 
de l a  postaría plana -8— de l a  pieza superior -2-# mediante 

una dobladura -9 - de la  pioza in fe rio r  -1 -.
Dicha unión se extiende a toda la  p e r ife r ia  de la  

caja. Dicha pieza superior posee asimismo múltiples alinea­
ciones de o rific io s  -10-, figura2, dispuestos en correspon­

dencia con las embuticiones -3- de la  pieza -1 - y poseyendo 
unos rebordes -11- dirigidos hacia abajo, figura 5, en dis­
posición ligeramente cónica, teniendo por misión efectuar la  

separación correcta y centrado de las  diferentes botellas o 
envases dispuestos en e l in te rio r  de la  caja, los cuales que­

dan centrados inferioimente por las embuticiones -3- y en 

una zona media, por la s  aberturas -10-. Para conseguir una 

mayor resis tenc ia  mecánica de l a  pieza superior -2 -, en las 
zonas -12- existentes entre los diferentes o r if ic io s , se dis­
ponen unas embuticiones entrantes -13- que ocupan l a  mayor 

parte de dichas zonas, consiguiendo una mayor robustez.
Estos perfeccionamientos prevén asimismo la  disposi­

ción de un soporte superior para e l manejo y apilado de las 

diferentes cajas, componiéndose de un elemento tubular -14-y 
figura 7, e l  cual adopta una forma geométrica semejante a l 
p e r f i l  ex terior de la  caja y quedando conectado a l cuerpo de 
la  misma mediante una serie de piezas laminares sensiblemen-



te  recta# -15- para los lados mayores y otras curvada#
-16- para los vértices, los cuales son redondeados. Di­

chas piezas laminares quedan unidas por su extremo infe­

rio r  mediante sendas pestañas planas -17- en e l in te rio r 

5. de l a  a le ta  doblada -9 -, figura 3 y constituyendo un bu­
cle o dobladura de fijac ión . Dichas piezas laminares po­

seen nervaduras longitudinales de refuerzo -18- y supe­

riormente se unen a l elemento tubular -14- mediante una 

pestaña doblada oblicuamente -19-, figura 7* la  cual se 
10. introduce en una ranura rec ta  -20- del elemento tubular, 

la  cual se extiende a todo su desarrollo interno.

Como se aprecia fácilmente, las zonas lib res  entre 
las piezas laminares -15- y -16- determinan zonas asimis­

mo lib res  en e l elemento superior -14-, la s  cuales pueden 

15. ser u tilizadas para e l asido de la  caja para su manipula­
ción. Las piezas laminares quedan dispuestas en zonas in­

termedias de las  caras la te ra le s  mayores y en los ángulos 
de l a  caja, en conformación redondeada , cubriendo zonas de 
dos caras adyacentes.

20. Es esencial que los diferentes elementos laminares

-15- y -16- posean una conformación ligeramente convergen­

te  hacia arriba, mediante l a  cual se logra que e l  elemento 
tubular -14- no sobrepase por sus dimensiones externas a 

las  que se determinan por l a  proyección recta  de l a  caja, 
25. permitiendo asi un apilado correcto ocupando un espacio mi 

nimo.

Todo cuanto no afecte, a lte re , cambie o modifique la  
esencia de los perfeccionamientos descritos, será  variable 
a los efectos de l a  actual Patente.

30. N OT A.
Se reivindica como objeto de esta  Patente de inven­

ción:



1 . -  Unos perfeccionamientos en la  fabricación de cajas api- 

labios para b o te llas , caracterizados por comprender la  

constitución de una caja mediante dos piezas laminares em­
butidas, de configuración sensiblemente p ar alelep ip ó dio a 
ab ierta, coincidiendo por sus bordes abiertos con unión 

por rebordeado y poseyendo la  pieza in ferio r múltiples 
alineaciones de alojamientos cuya forma corresponde a l per­

f i l  de l a  bo te lla  a envasar y que se corresponden en posi­

ción con otras alineaciones de o rific io s  dispuestos en la  

pieza superior, los cuales quedan dotados de aletas p eri­

féricas de guiado para la  b o te lla , complementándose e l con­
junto, mediente una serie de piezas laminares de refuerzo 

fijadas a los bordes de unión de ambas piezas principales
y unidas superiormente a un cerco tubular de p e r f i l  seme­

jante a l ex terio r de la  caja.
2 . -  Los propios perfeccionamientos según la  reivindica­

ción 1, caracterizados porque las embuticiones de centra­
do de l a  pieza in ferio r integrante de l a  caja poseen zonas 
anulares planas y zonas in te rio res  ligeramente cónicas, 

siendo asimismo ligeramente cónicas las paredes la te ra le s  
de dichas embuticiones, a efectos de mejorar e l centrado.

3 . -  Los propios perfeccionamientos según la  reivindicación 

2, caracterizados porque las embuticiones de l a  pieza infe­

r io r  integrante de la  caja quedan comunicadas entre s i  se­

gún e l sentido de la  dimensión mayor de l a  caja, mediante 

nervios embutidos de la  misma profundidad que los centra- 

jes, a efectos de proporcionar una área continua áe apoyo 

durante la  manipulación de una caja sobre o tra .
4 . -  Los propios perfeccionamientos según la  reivindicación 

2, caracterizados porque la s  embuticiones dispuestas en 
l a  pieza in ferio r integrante de la  caja, estén dotadas en



5.

10.

15.

20.

25.

30.

-  9 -  -  3 MOV
/  - ' ' i '

loa vórtices de sus zonas In teriores cónicas, con o rific ios 

para la  evacuación de líquidos.
5 . -  Los propios perfeccionamientos según la  reivindicación 

1, caracterizados porque la  unión de las dos piezas in te ­

grantes de la  caja se consigue por rebordeado de una ale ta  
plana que se extiende a todo e l borde de una de las pie­

zas y perpendicularmente a las paredes la te ra les de la  mis­

ma, mediante una dobladura de o tra  a le ta  correspondiente a 

la  segunda pieza integrante de l a  caja, cuya dobladura re­
cubre por ambas caras a la  a le ta  de la  primera.
6 . -  Los propios perfeccionamientos según la  reivindicación 

1, caracterizados porque las piezas laminares de soporte 
del cerco superior, están unidas inferiormente en e l rebor­
de de unión de las dos piezas integrantes de la  caja y su­

periormente, mediante aletas inclinadas hacia afuera, se 
unen a l cerco tubular en una ranura que e l mismo posee en 

su zona interna y que se a tien d en  a todo su desarrollo.
7 . -  Los propios perfeccionamientos según la  reivindicación 

6, caracterizados porque las diferentes piezas laminares 
de conexión entre la  caja y e l cerco superior, posean una 

estructura ligeramente convergente a efectos de conseguir 

que e l cerco superior no sobrepase en dimensiones a las 
que corresponden a la  proyección recta  de l a  caja.
8 . -  Los propios perfeccionamientos según la  reivindicación 

6, caracterizados porque las piezas laminares de unión en­

tre  la  caja y e l cerco superior, quedan dispuestas en zonas 
intermedias de las caras la te ra le s  mayores y asimismo en 

los ángulos de la  propia caja, en conformación redondea­

da, cubriendo zonas de dos caras adyacentes.
9 . -  Los propios perfeccionamientos según la  reivindicación 

1, caracterizados porque las zonas intermedias entre cua-
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tro  o rific io s de centrado correspondientes a la  pieza supe­
r io r  integrante de la  caja, correspondientes a dos alineacio­
nes contiguas, es tá  ocupada en su mayor parte por embuticiones 
entrantes de refuerzo.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran 
en la  esencialidad de la  Patente de invención definida en 
las  anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:
10.- "DITOS PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CAJAS

APILADLES PARA BOTELLAS".
Consta l a  presente memoria de diez hojas fo liadas,me­

canografiadas por una sola cara y de los dibujos adjuntos. 

Barcelona, _ g 1Q64

P.A. de D. Valentín Oabarró Jané,
D. José US RomaSá Brunet y
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