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PATENTE DE INTRODUCCICN
per 10 afios '

A favor de D. JUAN MARTY SATA, de nacionalidasd espafiola,

regidente en Barcelena, Plaza getuén, 28 = = = =~ = =
por: "PROCEDIMIENTO PARA LA CONFECCION DE CALZADO DES-
TINADO A SER EXPENDIDO EN DESPIEZO": = = = = = = = = = =

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente patente de introduceidn, prac-
ticade cen éxite en el extranjere, se refiere a un pro-
cedimiente para la confeccidn de calzade destinade a
ser expendido en despieze, cencretamente del tipe dene-
minade mocasin, andloge al "kiowa'" de los indies.

Con arregle al procedimiente, el asuarie se
hace €1 mismo a mano el calzado, de manera muy sencilla
y répida mediante unas piezas laminares flexibles, cons—

titutivas de una bieza de base, una pala, una talenera
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debidamente acondicionadas en una caja, poseen ori-
ficios opertunamente distribuidos por los que se hacen
pasar, connayuda de una aguja, uncs cordones de unidne

Para la mejer comprensién de la presente
memoria descriptiva, se acompafian dos hojas de dibujos,
en los que se ha representado un caso prdctico de rea-
lizacidn que se cite & t{tulo de ejemplo, no limitative
del alecance de la patente.

En dichos dibujoss

La figure 1, muestra la piezs de base.

ia figura 2, ilustra la pala.

La figura 3, representa la pieza talonera,

Lg figura 4, se refiere & las tiras de re-
fuerzo y ornato.

Las figurss 5, 6 y 7 permiten apreciar otras
tantas fases del procedimiente.

La figura 8, ilustra un mocasi{d ya terminado.

El procedimiente de que se trata consiste en
wbilizar uwne pieza de base -1l-, que presenta una amplia
zona extrema semiovalada =2-, mostrande en la extremidad
opuesta una pestafia central -3~ y dos aletas laterales
=4~ y -4'=, Esta pieza posee, siguiendo su contorme,
unosmorificios -5=~.

Ademés, se emplea una pieza -6-, constitutiva
de una pala gue ostenta wna zona semiovalada y dos so-
lapas laterales y posteriores =7- y -7'=, halldndose
provista esta pieza asimisme de una sucesidn de orificios
. S

La pieza de base -1~ se dobla (Fig. 1), por los
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laterales de su zona semiovalada -2-, & les que se
superpenen los bordes de dicha pale —6-~, efectméndose
la unidn de las dos piezas por medic de un cordén -8-
que se hace pasar con ayuda de una aguja, por les ori-
ficios -5~ de ambas piezas y cuyos extremos se anudan
en uno de los dos orificies de las eletas =T— y ~Tf~-,
Tambidn se emples una pieza taloners =9-,de
forma general trapecial alargada, provista en sus ex-
tremos de orificies =5-., Esta pieza {Fig. 5), con ayuda
de un cordén -10-, que se hace pasar per los orbficios
de su extremidad mayor, y por los de la pestafia «3=,
se wne & la cara interna de tal pestafia, a comtinmacién
de lo cual (Fig. 6), la pieza de bage -1~ se dobla por
sus laterales, doblando las aletas laterales —4- V4=
y junténdelas por sus bordes extremos. Sobre estas ale
tas se superpone la pestaila ~3~¢ Ia pieza talonera -9-
por su extreme opueste 2l unide a la pestefia -3-, se
superpone exteriormente al borde superior de las aletas
b= y ~4'=, haciendo pasar el cordén -10~ por lo ori-
ficios de tales aletas, pestafia y pieza talenera, como
indican las figuras 6 y 7, con lo que tiene lugar la
wnidn entre todas ellas.
Dos tires -11- y ~11l'- provistas de respec-
tivos dentados decorativos exteriores -12- y -12L, ¥y
de dos sucesiones de orificies -5-, de doblan longitu-
dinalmente y se disponen sobre les bordes superiores
de los laterales de la pieza de base -1~ (Figs., 6, 7
y 8), a cuyos bordes se unen tales tiras con ayuda
del misme cordén -10-, hacidndelo pasar por los orifi-

cies =5- de estas tiras y por los de dichos bordes de
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los laterales, anuddndose los exbtremos del cordén en
los orificios -5~ previstas en las solapas =7- y =T'=-
de la pala B’

El mocasin compreden un cordén -13-, que se
dispone sobre los bordes superiores de los laterales
de la pieza de base, por debajo de las tiras -ll=- ¥y
=11'=- y por debajo de la pieza talonera =9-, cuye cor-
dén =13~ se introduce por los orificios -5- de la pala
-6-, haciende wn lazo -l3a- (Fig. 8), completéndose el
mocasiglcon we plantilla =l4=,

La invencién, dentro de su esencialidad, puede
ser lleveda a la prédctica en otras formas de realizacién
que difieran sflo en &talle de la indimda a titulo de
ejemple, a las cuales alcanzarid igualmente la proteceidn
que se recabal’Podré, pues, expenderse el calzado descrito
como convenga, y ser confeccionado en cualquier forma y
tamafio y con los materiales, medios y accesorios mis a-
propiados, por quedar tedo ello comprendido en el espi-

riti de las reivindicacionesy
oz A

Se reivindica como objelo de la presente patben-

te de introduccién:
1.~ Procedimiento para la confeccién de cal-

z8do, destinade a ser expendido en despiezo, que consiste
esencialmente en utilizar unes piezas laminares flexi-
bles que, debidamente acondicionadas por separado en un
envase oportuno, poseen unos orificios debidamente dis-
tribuides, por los que se pasen cordones para la unién
de las mismas entre si.

2.~ Trocedimiento para la confeccidn de cal-

-
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zade, destinade a ser expendide en despieze, segﬁ£ .
la reivindicacidn anterior, caracterizado per el
hecho de emplear una pieza de base cuyo centorno
comprende un extreme semiovalado y un trame rectan—
gular de mayor lengitud, en la extremidad del cual se
hallan una pestafia central y dos aletas laterales,
cuye pieza de bage se dobla,.primeramente, por los
laterales de su extremo semiovalado, a lesque se
superponen los bordes laterales de una pieza cons-
titutiva de una pala delantera, en el contorne de
la cual estdn incluidas dos solapas laterales y posw
teriores uniéndose las dos referidas piezas con ayuda
de un cordén cuyos extremos se hacen sobresalir por
sendos orificies previstos en las citadas solapas,
a continuacidn de lo cual se doblan las zenas restan
tes de los laterales de la pieza de base, uniendo las
citadas aletas per sus bordes & la aludide pestafia
central extrema con ayuda de una pieza talonera,

3o= Procedimiente para la wnfeccidn de cal
zado, destinado a mer expendide en despieze, segin las
reivindicaciones anteriores, caracterizade por el hecho
de que la unién de los laterales de la pieza de base se
realiza superponiende a la cara interna de la pestafia
la pieza talonera, que estd determinada por una lengle
ta alargada con orificios en sus extremos, uncsde los’
cuales se hacen coincidir coh los de dicha pestafia, dig
poniende a través de ellos un corddn, que se hace pasar
por les orificios de la pestafia, la cual se superpone
exteriormente sobre los laterales de la pieza de base,

juntande ésta por sus bordes extremos y haciendo pasar
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el corddn por los orificios de los mismos y por los
de los del extremo opuesto de la lengllata, extremo

que, a tal fin, se dobla y superpone éxteriormente

sobre dichos laterales.

5 4o~ Frocedimiento pars la confeccifn de cal-
zado, destinad; a ser expendido en despiezo, segin las
reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por el heche de
utilizar dos tiras decorativas de refuerzo, que se do=-
blan longitufinalmente y se superponen a los bordes su

10 periores de los laterales de la pieza de base, uniéndolas
a los mismos con ayuda del misme corddén ampleade para
unir los bordes posteriores de dichos laterales a la
pestafia y a la lenglieta talonera, los extremos de ocuyoe
corddn se pasan por’las solapas de la pala, haciendo un

15 nudo terminal en cada uno de sllos,

5o= %rocedimiento para la confeccidén de cal-
zado, destinado a ser expendide en despieze, seglin las
reivindicaciones 1 a 4, caracterizade por el hecho de
utilizar un cordén que se dispone sobre los bordes su-

20 periores de los laterales, haciéndolo pasar por debajo
de las tiras decorativas de refuerze, por la lenglieta
talonera y por orificios previstos en la zona poséerior
de la pala, y haciendo un lazo en esta zonas:

6.— PROCEDIMIENTO PARA LA CONFECCION DE CAL~

25  ZADO, DESTINADO A SER EXPENDIDO EN DESPIEZO,

Consta la presenxé memoria descriptiva de sels

hojas mecanografiadas, foliadas, numeradas y escritas por
una sola cara acompaifiada de des hojas de dibujos.

Barcelona, para Madrid, a 31 de Octubre de 1964,
JUAN MARTI SATA
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