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Instituto Electroguimico, SiAﬁ, de nacionalidad espafiola,
estblecide en Sen Justo Desvern (Provincias de Barcelona), Carre-
tera de Madrid, s/n, solicita registrar wna Patente de Introduecién
por 10 afios, para Bspafia ¥y sus Provincias de Ultramar, que se
refiere &: "PROCEDIMIENTO DE PINTADO POR ELECTROFORESISY,

La presente solicitud de Patente_de Introduceidn tiene por
objeto dar a conocer en Espafia, un nuevo procedimiento de pintado
por electroferesis.

El procedimiento de pintado por electroforesis se basa en
el principio de que si un potencial eléctrico es aplicado entre
dos electrodos sumergidos en un 1iquido conductor, conteniendo
particulas coloidales en suspensién, se observan dos efectos
electroguimicos; el primero, o sea la electrdlisis, que ya es
comocido y el segundo, la electroforesis, que implica la migra-»
cibn de las particulas de la suspensidén coloidal bajo la accion
del campo eldctrico aplicado, Este migracién de particulas coloi-
dales se dirige bajo clertas condiciones al electrodo, al cual
se adhieren,

En la vealizacidén préctica del procedimiento se dispone la
suspensidn coloidal de pintura en un bafio de agua, 8l que se apli-
ca el polo negativo de una fuente de corriente continpa, conectén-
dose el polo positive 81 objeto metdlico que se desea pintar, el
cual es sumergido en el bafio. Los factores de tensi&n; corriente

y tiempo de inmersidén, dan, como resultedo, el control riguroso
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de la pelicula de pinturs depositada.

Pare la aplicacidén del procedimiento de electrpintado se
siguen dos métodos, a saber, aplicamcidn & tensidn constante y
aplicacidn a corriente constante, Le resistencia del circuito aumen
ta & medida que va despositéndose 1ls pelicula de pintura sobre
el articulo, la circulacidn de corriente queds limitads a les areas
donde dicha pintura no ha sido todavie depositada, incrementédndose
la circulacidn de corriente en dichas zonas y activando, por tanto
la deposicidn. En el segundo procedimiento de corriente constante,
la tensién se va elevando, 2l sumentar la resistencia, amnteniéndo-
se constante la intensidad de cortiente, Este Gltimo sistema es,
en general el mis eficaz.

En el esquema de instalacidn, adjunto a la presente memoria
descriptiva, se ha repredentade solo & titulo de ejemplo una ejecu~
cidn préctica del procedimiento para el pintado en serie por elec~
trodeposicidn, de pequefios articulos metdlicos.

Refiriéndonos conoretamente al citado esquema,pasamos a descri-
bir, con mayor detalle, las particularidades del procedimiento que
se petenta,

Ta cuba metdlice =-1-, contiene la pintura -P-, en solucidn
acuosa, la cual es normalmente iénica, por natureleza. E1l generador
de corriente continua ~2-, se conecta, a través de los elementos
de control =3=-, a la cuba -1=, 8 la qde se une el polo negativo,
mientras que el electrodo -4-, se conecta el polo positivo. Un
transportador ~5-, en el que ven suspendidos los articulos —6-,

a pintar, se desliza, con movimiento constante, produciéndqse la
inmersidn y salida de los articulos -6~ en el bafio, siguiendo los
tramos en plano inclinado ~T-. Cada artdéulo u objeto a pintar va
suspendido de un contacto -8~, el cual, al pasar por la zona que
sbarca el electrodo —4-, cierra el circuito de corriente continua,

produciendo el pintado por electroforesis; por incorporacidn de
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de las particulas coloidales con cargas négativas de 1z pintura
en solucidn acuosa, sobre el electrodo positivo, o sea el anodo
formado por el propio objeto-6-, que se desea pintar, el cual
he sido tratado previamente, suspendido del mismo trasnposrtador
~5-, 4 la salida del bafio ~1-, se sigue el tratemiento posterior.
Ia pelicule depositeda sobre la superficie metdlica del
objeto recibe un lvado posterior en agua bajo presidn, el cual
elimina la pequefia cantidad de pintura sin adherir, que ha sido
extraida fisicamente del tangue de irmersidn,
El espesor de la deposicidn se regula por variacidn de 1la

cortiente de cireulacidn y del tiempo de inmersién.,

Para dar cumplimiento a los dispuesto en el Articulo 70 del
vigente Estatute sobre la Propiedad Industrial se hace constar,
como fuente informativa, que el procedimiento de pintado por
electroforesis, a que nos hemos referido en el transcurso de la
presente memorias, se realiza con éxito, en Gran Bretafia, por la
"Pressed Steel Company e "Imperisl Chemical Industries Lt, y por
la "Pord Motor Cﬂ; de Michigan, en Estados Unidos de América.,

La Patengg de Introduceidn por: ﬁPROCEDIMIENTO DE PINTADO
POR ELECTROFORESIS", cuyo privilegio de explo#acién en Espafia
¥y sus Provincias de Ultramar, se solicita por un per’iodo de 10
afios, deberd recaer sobre las partioularidddes que se concretan

en lag siguientes,
REIVINDICACIONES

18,~ "PROCEDIMIENTO DE PINTADO POR EBECTROFORESIS"; caracterizado
por el hecho de que se efectia la inmersidén del ,articulo conduc-
tor que se desea pintar, previamente tratado; en un baiio conte-~
niendo una solucién acuosa de pintura, por naturaleza idnica, y
se aplica un potencial positivo a dicho articulo y negativo a la

cuba de inmersidn, logréndose con el paso de la corriente conti-
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nua, provocar la migracidn de las paftituiés :d;'pintura cargadas
negativamente, hacia la superficie del anodo, depositéndose de
menere uniforme sobre la.misma,
28,~ "PROGEDIMIENTO DE PINTADO POR ELECTROFORESIS", segin la 12
reivindicacidn, caracterizado por el hecho de que-medianie la re-
gulacién de la intensidad de corriente y del tiempo de inmersién
del articulo que asotla de anodo en el bafio, se consigue calibrar
automaticemente el espesor de la deposicidn de pinturs -sohre el
articulo.
3%,~ "PROCEDIMIENTO DE PINTADO POR ELECTROFORESIS,- Telcomo se ha
descrito y demostrado en el esquems adjunto;

Consta de cuatro hojas foliades y mecanografiadas por una
sola cara.
Barcelona, a 3@ de Octubre de 1964
P.A, de Instituto Electrogfiimico, S.A,




i PR s
3GE { q
VAR RV Ry

Institiclo Electroquimico, SH. liopa wmiea

Eecala variable




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



