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MEMORI4 DESCRIPTIVY

La presente inveﬁcién se refiere a una madquina desdobla-
dora de tablilla para envases, acoplable a cualguisr mesa de
sierra automatica de cinta, con facil fijacidn a la misma.

Ta finalidad ds esta invencidn es conseguir centrar las

Se tablas de origen para ser desdobladas en dos tablillas a tra-
vés del grueso de aquellas, de suerte que los espesores de
dichas dos tablillas resultantes de cada tabla, sean exacta-
mehte iguales, es decir, que cada %ablilla tenga la mitad del
grusso de la referida tabla de origen, pero pudiendo reali-

lo. zar el desdoblamisnto con gruesos desiguales, sl se dessea.
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Bn todos los casos hay que descontar lo que se pierde en gl
corts, que afacta por igual a las dos tablillas resultantes.

Ls caracteristica principal de esta invencidn es la parte
del conjunto centrador permitiendo realizar el ataque de la sie-
rra con la exactitud necesaria pars obtener ambas tablillas con
perfecta uniformidad en toda su extensidn, dotando asi a estas
tablillas de flexibilidad suficiente para su aplicacidn a emba-
lajes, u otra clase de envases en los qus la tablilla deba ce-
fiirse al contenido.

Lo mecahizacidn requerida para un trabajo continuo se 1lleva
a cabo gn estas maquinas con una blen estudiada combinacidn de
medios de arrastre de las tablas a tratar, medios presisnadores
para que la tabla discurra en su recorrido con contacto con su-
perflicie plana, ayudado por guias, medios canteadores para sscua~
drar cada tabla antes ds su sccecionhado, y los referidos medios
centradores tréas los cuales se lleva a cabo sl ataque de la ta~
bla por la cinta de la sierra mecsnica, que lo realiza adecua~
damente guiada en el tramo de ataque para conservarlo perfscta-
iente rectilineo. Un motor sléctrico con las adecuadas reduc-
clones de velocidad, sirve para automatizar el arrastre de la
tabla y su canteado.

Bsta mdquina es asimismo aplicable sea sierrs de cinta des-
plazéndose en plano vertical o en plano horizontal, bastando va-
riar la posicidn de sus slementos, pero miecntras eh sisrras ver-
ticales se sitlla la tabla de origen a mano para ser prendida
por los medios de arrastre y seguir su curso, siempre con su pla-
no vertical, cuando se trata de sierra horizontal, pueden apilar-
se las tablss a aserrar y vah descendiendd por su proplo peso
para ser prendidas, s decir, que eh este ssgundo caso el auto-

matismo se completa.
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Siendo pués el recorrido de la tabla con su plano vertical
en el primer caso, es decir, de cahto sobre le plataforma base,
mientras que en el segundo caso este recorrido lo hsce la ta-
bla apoyada por uha cara sobre dicha plataforma, eh las figu-

5. ras adjuntas ilustraremos el primero, como ejemplo ho limitati-
vo, 0 sea tabla a tratar con su plapno vertical por sierra asi-
mismo de traslacidn vertical,

En los dibujos;

La fige 1 esquematiza una vista lateral en alzedo de la mé~

1o. quina, segfin la inveneidn;

La fige 2 esquematiza wha vista superior en planta de la ma-

_quiffa de la 2ig. 1; ¥

La fig. 3 es una vista desde debajo de la plataforma para

mostrar la disposicion de los mecahismos cehtradores que carac-
15. terizan fundamentalmente la invenciéq.

En 1 se indica una tabla a desdoblar en dos tablillas, guias-
da de canto en 2 por pletinas psralelas fijadas a la plataformas
con su plano vertical y distanciadas en su paralelismo lo sufi-
ciente pars permitir pase laz tabla holgadamsnte, con interrupcidn

20. para que penetren sectores de les cilifdros estriados 3 de arras-
tre de la tabla, siendo uho Ge ellos asmovible para que entre am-
bos pueda pasar con arrastre distintos gruesos de tabla con su-
ficlente prensién para ello. La tabla estd obligada a apoyarse
contrs la plataforma base por prensores 4 regulables eh altura

25. para apoyo sobre el canto superior, siendo elastica su fijacidn
en altura de scuerdo con el ancho Qe cada tabls y seguir las al-
teraciones de dicho canto superior, sun ho regulado. B1 3 ¥ 5°
se indican dos trompos canteadores, uno por ehcima y otro por
debajo de la plataforma, atacanhdo este segundo por adecuada ven-

30. tanilla; éste es fijo y el superior amovible para amoldar su
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posicidn al ancho de la tabla en cada caso.

Bl conjunto centrador, objeto prihcipal de ls invencidn es-
$4 constituidm por pares de rodilklos montados locos sobrs ejes
verticales, indicados en 6-7 y 6/-7! que, en la fig. 3 asomah
sus sxtremos de eje en E6~E7 y E6/-E7., respectivamente, pasab-
do la tabla ya canteada entre uno y otro par sucesiiamente, pa~-
ra lo cusl adoptan previamente la debida separacidn, en sinme-
tria respecto al plano medio vertical de la tabla, o enh asime-
tria respecto al mismo si el corte por ls sierra inmediata S
no ha de ser dado en mitad del grueso. T y g' son los tacos de
guig del tramo de sierra atacants, paras ssegturar su tensidn rec-
tilinea,

Eh el detalle de la fig. 3 los referidos extremos de esjes
E6-E7 estan vinculados a extremos de sendas escusdras 17-17°
oscilables en los extremos de una pletina P y cuyos otros extre-
-mos 16-16" se vinculan articuladamente a extremo de bielas 11—
11'; y asimismo, los extremos de ejes EE~E7’ estén vinculados
-a extremos de scndas escuadras 10=10° oscilables en los extre-
mos de la pletina g’ y cuyos otros extremos se vinculan artiecu-
ladamente z extremo de bielas 8-8°. Las referidas bielas 11-117
¥ §:§: pertenecen a marcos desplazables longitudinalmente por
rotacidn de vastago 13 siendo 18 el tornillo de regulacidn que
una vez gque las bielas adoptan la posicidn deseads, se fija por
contratusrca, llevando esta regulacidn cada marco de bislas.
Con ello, y dado gue ambas bielas son srrastradas simetricamen-
te, acercaran o alejaran tambien simétricamente respecto al pla-
no medio del recorrido de tabls, a sus rodillos.

Pero como ya hemos dicho, hay casos eh los que s¢ puede de-
sear que el aserrado de la tsble sea tal que su desdoblamiento

en tablillas nw sea precisamente por la mitad de su grueso, y
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.esta asimetria de plano de corte respecto a los plshos ds caras

de la tabla es conseguida por esta invencidn con la disposicién
siguiente:

Si variamos la longitud de una de las dos bielas d¢ cada
marco, al provocar la traslacidn longitudinal del mismo, la os-
cilecidn de las escuadras 10 y 17 no sera de igual amplitud que
la de las sscuadras 107 y 127 , o sea que los rodillos a que
sirven unas y otras tendrd un desplazamiento lateral, por lo
que la tabla al pasar entre cada par, lo hard con su plano ver-
tieal paralelamente desviado hacia uno u otro lado, con lo gus
1s sierra no atacara precisamente por sl plano de simetria de
la tabla, sind segin plano paralelo al de simetria, y resulta-
rén las dos tablillas desdobladas con distinto grueso que segui-
r4 siendo uniforme para cada una.

Zn ambos casos, la regulacién de posicidn de los rodillos
centradores se consigue por accionhamiento manual del tornillo
18 que una vez alcanzada la previa posicibn deseada, se blocuea
por contratuerca.

Si se trata de trabajo en sierra horizontal de cinta, ya
hemos indicado como es posible el automatismo en la alimenta-
cidn de tablas a desdoblar, conducidas, presifinadas por uha ca-
ra contra la plataforma y canteadas, para pasar jgualmente a
través de espacios entre pares de rodillos cehtradorss de eje
horizontal, en este caso.

Dentro de la esencialidad del invento son aportables varlan-
tes de detalls asimismo protegidas, tanto respecto a transmisio-
nes y reductores de velocidad, como a gulaje, pudiendo emplear
T1os materiales mas apropiados para los distintos glementos de

la mdquina de acusrdo con la funcion peculiar de cada uno,
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Hecha la descripeidn del presente invencidn lo que se de-
clara como husvo y de propia invencidn se cohcrets en las rei-
vindicaciones siguientes:

1.~ Maguisna desdobladora ds tablilla pera shvases, seah
a modo de embalajes, seretos o cuslguier otra estructura que
requiera tablills de grueso relativamente reducido, pudisndo
esta méquina aplicarse a cualquier mesa de sierra de cints me-
cahizada, tanto si la cinta ds sierrardiscurre en diresccidn
vertical como horizontal, ¢ aracteriazada porgue,
dispuestos sobre una plataforma base se ehcuentran eh sucesidn
medios que sutomatizan la impulsion de la tabla a trabajer, su
perfecto gulaje, y canteado, para llegar, antes de ser atacada
por la sierra, a un dispositivo centrador dispuesto de tal ma-
hera que el ataque de la sierra para dividir la tabls segin un
plano intermedio de sukrueso, puede realizarse precisamente a
lo largo de su plano de simetria, pars obtener de cada tabla dos
tablillas de grueso igual al de la mitad del de la table de ori-
gen, o a lo largo de un plano parslslo gl ds simetria para ob-
teher de cada %tabla dos tablillas de grusso desigual, pero que
en ambos casos s€ mantiehe uniforme en tods la exbtension de ca-
da tablillg resultante.

2.~ maquina, seglin la reivindicacién 1, caracteri-
2 a 4 & porque eh el caso de trabajar la table en sierra de cin-
ta verticel, la tabla discurre con su plano vertical pasando
entre rodillos de eje vertical estriados que la impulsan coh su
canto imnferior apoyado contra la plataforma base por la aceidn
de prensores elasticamente montados, habiendo pletinas de plano

vertical de guiaje y trompos cahteadores regulsbles en su sepa-
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racidn y una ves escuadrads la tabla llega al dispositivo cen-

trador para ser seguidamente atacada por la cinta de si.erra

- en tramo de ests wltima adecuadamente guiado entre tacos.

%,.- Maquina, segin las reivindicaciones L y2, carac-
t erizada porque el precitado dispositivo centrador cons-
ts de dos pares de rodillos montados locos en sendos ejes verti-
cales que atraviesan la plataforma base para vinoularse indivi-
dualmente por debejo de la misma a un extremo de esguadras acoda-
dss oscllables alrededor de passadores f£ijados en los extremos de
una pletina para cada par, articulandose al otro extremo de cuda
escuadra uns biela de suerte que las dos bielas de cada par for-
man parte de un marco longitudinalmente desplazable por manio-
bra manual de tornillo blogueable por contratuerca, dando lugar
dicho desplazamiento, con la consighiente oscilacidn simétrics
de cada par de escuadras, a que los rodillos del par correspoh-
dients queden situados entre si a la separacién necesaria para
cada grueso de tabla a desdoblar, y teniendo dichas bielas igual
longitud, la expresada separacién con desplazamiento sim=étrico
de los rodillos de cada par, asegura el ataque de la silerra pre-
cissgmente por sl plano medio del grueso de la tabla.

4,.- MAdquina, segin las reivindicsciones precedentes, ¢ a -
racterizada porque si se trata de desdoblar una ta-
bls en dos tablillas de grueso distinto, unha de las bielas de ca~-
ds marco accionador de separacion de los rodillos de par, se es-
tructura con regulacidn de iongitud, con lo cual los desplaza-
mientos longitudipales del marco a que perfenccen se traduce an
distinta amplitud en la oscilacidn de }as expresadas escuadras
porta-cjes de los rodillos de cada par, quedando por ello des-
plazados lateralmente de suerte gque la sierrs ataca a la tabla

por plano paralelo al plano medio de dichs tablas
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5.- Maquins, segQn las rsivindicacionss precedentas, en la
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que, sl se trata de desdoblar tablss en sisrras de cinta de re-
corrido horizontal, los refesridos medios y dispositivo se dis-
ponen en posicidh adecusda para qus la tgbla a tratar discurra
con una de sus dos caras apoyada contra ls plataforma base,
diferencisndose este caso del de recorrido de tabla con su pla-
no vertical en que, mientras en este ultimo la alimentacidn de
tablas a los rodillos impulsores debe realizarse mahualmente,
en el caso presente pueden apilarse las tablas a tratar y por
su propio peso ir presentandose ante los rodillos impulsores

ls tabla qus en cada momento haya de ser trabajada, habiendo en
uno y otro c4so mecanizada la rotacion de dichos rodillos im-
pulsores y de los trompos cahteadores por transmisiones de-ri-
vadas de un motor eléctrico, interponisndo adecuados medigs re-
ductores de velocidad.

6.- Magquina desdobladors de tablilla para envases.

Segun se descrite y reivindieca en ls presente menmoria gque
consta de ocho hojas folisdas y mecanografisdas por uhs solas ca-
ra y de una lamiha de dibujos.

Madrid, a 7 Noviembre de 1964

JUAW BARREIRO JRMARDO.
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