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por "MAQUINA DESDOBLADOS DE TABLILLA PARA ENVASES" , a favor  

de DON JUAN BARREIRO JAMARDO, de nacional idad española,  domi­

c i l i a d o  en VALGA (Pontevedra),  "San Miguel,  s/n« .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se r e f i e r e  a una máquina desdobla- 

dora de t a b l i l l a  para envases,  acoplable a cualq uier  mesa de 

s i e r r a  automática d6 c i n t a ,  con f á c i l  f i j a c i ó n  a la misma.

La f i n a l i d a d  de esta invención es conseguir c e n trar  la s  

tab las  de origen para ser desdobladas eu dos t a b l i l l a s  a t r a ­

vés del grueso de a q u e l la s ,  de suerte  que lo s  espesores de 

dichas dos t a b l i l l a s  re su l t a n te s  de cada t a b la ,  sean exacta­

mente i g u a l e s ,  es d e c i r ,  que cada t a b l i l l a  tenga la mitad del 

grueso de la r e f e r i d a  tabla  de or igen,  pero pudiendo r e a l i ­

zar e l  desdoblamiento con gruesos d e s ig u a le s ,  s i  S6 desea.10.
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, Eñ todos los  casos hay que descontar lo  que se pierde en e l  

c o r t e ,  que a fe c ta  por i g u a l  a la s  dos t a b l i l l a s  r e s u l t a n t e s .

l a  c a r a c t e r í s t i c a  p r i n c i p a l  de esta  invención es la parte 

d e l  conjunto centrador permitiendo r e a l i z a r  e l  ataque de la s i e ­

rra  con la e xact i tud  ne cesaria  para obtener ambas t a b l i l l a s  con 

p e r fe c ta  uniformidad en toda su extensión,  dotando a s í  a estas  

t a b l i l l a s  de f l e x i b i l i d a d  s u f i c i e n t e  para su a p l i c a c i ó n  a emba­

l a j e s ,  u otra c la s e  de envases en los  que la t a b l i l l a  deba ce­

ñ i r s e  a l  contenido.

La mecanización requerida para un tr ab a jo  continuo se l l e v a  

a cabo en estas  máquinas con una b ie n  estudiada combinación de 

medios de a r r a s t r e  de l a s  ta b la s  a t r a t a r ,  medios presianadores 

para que la  tabla  discurra en su re co rr id o  con contacto  con su­

p e r f i c i e  plana,  ayudado por g u ia s ,  medios canteadores para escua­

drar cada tabla  antes de su seccionado, y los r e f e r i d o s  medios 

centradores t r a s  los  cuale s  se l l e v a  a cabo e l  ataque de la  ta­

bla  por la c in ta  de la s i e r r a  mecánica,  que lo  r e a l i z a  adecua­

damente guiada en e l  tramo de ataque para conservarlo  p e r f e c t a ­

mente r e c t i l í n e o .  Un motor e l é c t r i c o  con las  adecuadas reduc­

ciones de ve loc id ad ,  s i rv e  para automatizar e l  a r r a s t r e  de la  

tab la  y su canteado.

Esta  máquina es asimismo a p l i c a b l e  sea s ie r r a  de c in ta  des­

plazándose en plano v e r t i c a l  o en plano h o r i z o n t a l ,  bastando va­

r i a r  la po s ic ió n  de sus elementos, pero mientras en s i e r r a s  ver­

t i c a l e s  se s i t ú a  la tabla  de origen a mano para ser  prendida 

por los  medios de a r r a s t r e  y s e g u i r  su cu rso,  siempre con su p la­

no v e r t i c a l ,  cuando se t r a t a  de s i e r r a  h o r i z o n t a l ,  pueden a p i l a r ­

se la s  ta b la s  a a s e r r a r  y van descendiendo por su propio peso 

para s e r  prendidas,  es d e c i r ,  que en este  segundo caso e l  auto­

matismo se completa.
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Siendo país  e l  recorr ido de la tabla  con sa plano v e r t i c a l  

en e l  primer casOj es d e c i r ,  de canto sobre la plataforma base,  

mientras que en e l  segundo caso este  re corr id o  lo  hace la ta ­

bla  apoyada por una cara sobre dicha plataforma, 6n la s  f i g u ­

ras adjuntas i lustrarem os  e l  primero, como ejemplo no l i m i t a t i ­

vo, o sea tabla  a t r a t a r  con su plano v e r t i c a l  por s ie r r a  a s i ­

mismo de t r a s l a c i ó n  v e r t i c a l .

En lo s  dibujos;

ILa fig,« 1 esquematiza una v i s t a  l a t e r a l  en alzado de la má­

quina,  según la  invención;

l a  f i g ;. 2 esquematiza una v i s t a  superior en planta de la ma­

quila  de la f i g .  1; y

La f i g .  3 es una v i s t a  desde debajo de la plataforma para 

mostrar la d isp o s ic ió n  de los  mecanismos centradores que carac­

t e r i z a n  fundamentalmente la invención.

En 1 se indica una tabla  a desdoblar en dos t a b l i l l a s ,  guia­

da de canto en 2 por p l e t i n a s  p a r a le la s  f i j a d a s  a la plataforma 

con su plano v e r t i c a l  y d is tanc iad as  en su paralel ismo lo  s u f i ­

c ie n t e  para permit ir  pase la tabla  holgadamente, con interrupció n 

para que penetren sectore s  de l e s  c i l i n d r o s  e str ia d o s  ¿  de arras­

t r e  de la t a b la ,  siendo uno de e l l o s  amovible para que entre am­

bos pueda pasar con a r r a s t r e  d i s t i n t o s  gruesos de tabla  con su­

f i c i e n t e  prensión para e l l o .  La tabla  esta obligada a apoyarse 

contra la plataforma base por prensores 4  regulab les  en a l tura  

para apoyo sobre e l  canto super ior ,  siendo e l á s t i c a  su f i j a c i ó n  

en a l tu r a  de acuerdo con e l  ancho de cada tabla y seguir  l a s  a l ­

te ra c io n e s  de dicho canto superior ,  aun no regulado. En 5 y ¿L* 

se indican dos trompos canteadores ,  uno por encima y otro por 

debajo de la plataforma, atacando este  segundo por adecuada ven­

t a n i l l a ;  este  es f i j o  y e l  superior  amovible para amoldar su30
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p o s ic ió n  a l  ancho de la tabla  en cada caso.

S i  conjunto centrador,  objeto  p r i n c i p a l  de la invención es­

tá c o n s t i t u id a  por pares de r o d i l l o s  montados loc os  sobre e je s  

v e r t i c a l e s ,  indicados en 6^7 y 6*-7 * que, en la f i g ,  3 asoman 

sus extremos de e je  en E6 -E7 y B6*-E7'*. respect ivamente,  pasan­

do la  tabla  ya canteada entre uno y otro par sucesivamente,  pa­

ra lo  cual  adoptan previamente la  debida separación,  en sime­

t r í a  respecto  a l  plano medio v e r t i c a l  de la t a b l a ,  o en asime­

t r í a  respecto  a l  mismo s i  e l  co rte  por la s ie r r a  inmediata S 

no ha de ser  dado en mitad del  grueso.  I  y | f son lo s  tacos de 

guia d e l  tramo de s ie r r a  a ta ca n te ,  para asegurar su te ns ión  rec­

t i l í n e a .

En e l  d e t a l l e  de la f i g .  3 los r e f e r i d o s  extremos de e je s  

E6-E7 están  vinculados  a extremos de sendas escuadras 1 7 - 1 7 * 

o s c i l a b l e s  en lo s  extremos de una p le t i n a  P y cuyos otros  e x t r e -  

-mos 16- 16* se v inculan  articuladamente a extremo de b i e l a s  l i ­

l i *  i y asimismo, los  extremos de e je s  E£*~ E7 * están vinculados  

-a extremos de sendas escuadras 10« 10* osc i ' lab les  en los  e x tr e ­

mos de la p le t i n a  P* y cuyos otros  extremos se v inculan  a r t i c u ­

ladamente a extremo de b i e l a s  8-8*. l a s  r e f e r i d a s  b i e l a s  1 1 - 1 1 *  

y 8-8 * pertenecen a marcos desplazables  longitudinalmente por 

r o t a c ió n  de vastago siendo 18 e l  t o r n i l l o  de re gu lac ió n  que 

una vez que la s  b i e l a s  adoptan la po s ic ió n  deseada,  se f i j a  por 

co n tratu e rca ,  l levando esta  re gu la c ió n  cada marco de b i e l a s .

Con e l l o ,  y dado que ambas b i e l a s  son a rrastrad as  simétricamen­

t e ,  acercarán o a l e j a r á n  también simétricamente respecto  a l  p la­

no medio del  re co rr id o  d6 t a b l a ,  a sus r o d i l l o s .

Pero como ya hemos dicho, hay casos en lo s  que se puede de­

sear que e l  aserrado de la ta b la  sea t a l  qu6 su desdoblamiento 

en t a b l i l l a s  n\o sea precisamente por la mitad de su grueso,  y
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.esta  asimetría  de plano de corte  respecto a los  planos de caras 

de la tabla  es conseguida por esta  invención con la d is p o s ic ió n  

s ig u ie n t e :

S i  variamos la longitud de una de las  dos b i e l a s  de cada 

5.  marco, a l  provocar la t r a s l a c i ó n  lo n g i t u d in a l  del  mismo, la os­

c i l a c i ó n  de las  escuadras 10 y 1£ no será de i g u a l  amplitud que 

la de las escuadras 10' y 17" > 0 S9a a-ue los  ^odH133 a <1U6 

s i r v e n  unas y otras  tendrá un desplazamiento l a t e r a l ,  por lo 

que la  tabla  a l  pasar entre  cada par,  lo hara con su plano ver-  

10.  t i c a l  paralelamente desviado hacia  uno u otro lado,  con lo  que

la s i e r r a  no atacara precisamente por e l  plano de s imetr ía  de 

la t a b l a ,  sino según plano p a r a le lo  a l  de s im e tr ía ,  y r e s u l t a ­

rán l a s  dos t a b l i l l a s  desdobladas con d i s t i n t o  grueso que segui­

rá siendo uniforme para cada una.

15, En ambos casos,  la re gulac ión  de pos ic ió n  de lo s  r o d i l l o s

centradores se consigue por accionamiento manual del t o r n i l l o  

18 que una vez alcanzada la previa pos ic ió n  deseada, se bloquea 

por co ntratuerca .

S i  36 t r a t a  de trabajo  en s ie r r a  h o r iz o n t a l  de c i n t a ,  ya 

20, hemos indicado como 6S posib le  e l  automatismo en la alimenta­

ción de tab las  a desdoblar,  conducidas,  presionadas por una ca­

ra contra la plataforma y canteadas,  para pasar igualmente a 

tr avés  de espacios  entre pares de r o d i l l o s  centradores de e je  

h o r i z o n t a l ,  en este  caso.

25.  Dentro de la  e se n c ia l id ad  del  invento son aportables  var ian ­

te s  de d e t a l l e  asimismo p roteg idas ,  tanto respecto a transmisio­

nes y reductores de ve loc id ad ,  como a g u i a j e ,  pudiendo emplear 

lo s  m ater ia les  mas apropiados para lo s  d i s t i n t o s  elementos de 

la máquina de acuerdo con la función p e c u l ia r  de cada uno.
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Hecha la d escr ip c ió n  del  presente invención lo que se de­

c la r a  como nuevo y de propia invención se concreta en las r e i ­

v in d ica c io n e s  s ig u i e n t e s :

1 .  -  Maqui.na desdobladora de t a b l i l l a  para envases ,  sean

5 . a modo de embalajes,  sereto s  o c u a lq u ie r  otra e stru ctu ra  que

requie ra  t a b l i l l a  de grueso re lat ivamente  reducido,  pudiendo 

esta  maquina a p l ic a r s e  a c u a lq u ie r  mesa de s ie r r a  de c in ta  me­

canizada,  tanto s i  la c in ta  de s i e r r a  d iscurre  en d ir e c c i ó n  

v e r t i c a l  como h o r i z o n t a l ,  c a r a c t e r i z a d a  porque,

10. dispuestos  sobre una plataforma base se encuentran en sucesión

medios que automatizan la impulsión de la tabla  a t r a b a j a r ,  su 

p e r f e c t o  g u i a j e ,  y canteado, para l l e g a r ,  antes de s e r  atacada 

por la s i e r r a ,  a un d i s p o s i t i v o  centrador dispuesto de t a l  ma­

nera que e l  ataque de la s i e r r a  para d i v i d i r  la tabla  según un 

15* plano intermedio de su^rueso, puede r e a l i z a r s e  precisamente a

lo  largo de su plano de s im e t r í a ,  para obtener de cada tab la  dos 

t a b l i l l a s  de grueso i g u a l  a l  de la mitad del  de la  tabla  de o r i ­

gen, o a lo  largo de un plano p a r a le lo  a l  de s im etr ia  para ob­

te n e r  de cada tabla  dos t a b l i l l a s  de grueso d e s ig u a l ,  pero que 

20. en ambos casos se mantiene uniforme en toda la extensión de ca­

da t a b l i l l a  r e s u l t a n t e .

2 .  -  maquina, según la r e i v i n d i c a c i ó n  1,  c a r a c t e r i ­

z a d a  porque en e l  caso de t r a b a j a r  la tabla  en s i e r r a  de c i n ­

ta v e r t i c a l ,  la  tabla  d iscurre  con su plano v e r t i c a l  pasando

2 5 * entre r o d i l l o s  de eje v e r t i c a l  e s t r ia d o s  que la impulsan con su

canto i n f e r i o r  apoyado contra la plataforma base por la  acc ión  

de prensores e lást icamente montados, habiendo p l e t i n a s  de plano 

v e r t i c a l  de g u ia je  y trompos canteadores re gu la b le s  en su sepa-



ración  y una ves escuadrada la tabla  l l e g a  a l  d i s p o s i t i v o  cen- 

trador para s e r  seguidamente atacada por la cinta  de s i „ e r r a  

en tramo de esta última adecuadamente guiado entre ta c o s .

3 .  -  Maquina, según las r e iv i n d ic a c io n e s  1  y 2 ( c a r a o -

5,  t e r i z a d a  porque e l  precitado d i s p o s i t i v o  centrador cons­

to de dos pares de r o d i l l o s  montados locos  en sendos e je s  v e r t i ­

c a le s  que a tr a v ie s a n  la plataforma base para v incularse  i n d i v i ­

dualmente por debajo de la misma a un extremo de escuadras acoda­

das osoi lab le s  alrededor de pasadores f i j a d o s  en los  extremos de

lO. una p le t in a  para cada par, ar t icu lánd ose  a l  otro extremo de cada

escuadra una b i e l a  de suerte que las  dos b i e l a s  de cada par f o r ­

man parte de un marco longitudinalmente desplazable por manio­

bra manual de t o r n i l l o  bloqueable por contratuerca ,  dando lugar  

dicho desplazamiento, con la consiguiente  o s c i l a c i ó n  s im étr ica  

1 5 .  de cada par de escuadras,  a que los r o d i l l o s  del  par correspon­

diente queden s ituados  entre s í  a la separación necesaria  para 

cada grueso de tabla  a desdoblar,  y teniendo dichas b i e l a s  i g u a l  

longitud, la expresada separación con desplazamiento sim«etrico 

de los  r o d i l l o s  de cada par, asegura e l  ataque de la s ie r r a  pre— 

20, cisament6 por s i  plano medio del grueso de la t a b l a .

4 .  -  Maquina, según las re iv i n d ic a c io n e s  precedentes,  c a ­

r a c t e r i z a d a  porque s i  se t r a t a  de desdoblar una t a ­

bla en dos t a b l i l l a s  de grueso d i s t i n t o ,  una de las  b i e l a s  de ca­

da marco accionador de separación de los  r o d i l l o s  de par,  se es—

25. tr uctura  con regulac ión  de lon gi tud ,  con l o  cual  lo s  desplaza­

mientos lo n g i tu d in a le s  del  marco a que pertenecen se traduce an 

d i s t i n t a  amplitud en la o s c i l a c i ó n  de las expresadas escuadras 

p o r t a - e je s  de los rodiíLlos de cada par,  quedando por e l l o  des­

plazados lateralmente de suerte que l a  s ie r r a  ataca a la tabla  

por plano p a r a le lo  a l  plano medio d6 dicha tabla,.30..
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5 .  -  Maquina, según la s  r e iv i n d ic a c io n e s  precedentes,  en la 

que, s i  se t r a t a  de desdoblar ta b la s  en s i e r r a s  de c inta  de r e ­

corr id o  h o r i z o n t a l ,  los  r e f e r i d o s  medios y d i s p o s i t i v o  se d is­

ponen en p o s ic ió n  adecuada para que la tabla  a t r a t a r  discurra

5 . con una de sus dos caras apoyada contra la plataforma base,

diferenciándose  6ste caso del  de re co rr id o  de tabla  con su p la ­

no v e r t i c a l  en que, mientras en este  último la  al im entación de 

ta b la s  a los  r o d i l l o s  impulsores debe r e a l i z a r s e  manualmente, 

en e l  caso presente  pueden a p i l a r s e  l a s  ta b la s  a t r a t a r  y por 

10. su propio peso i r  presentándose ante los r o d i l l o s  impulsores

la tab la  que en cada momento haya de s e r  tr ab a jad a,  habiendo en 

uno y otro caso mecanizada la ro t a c ió n  de dichos r o d i l l o s  im­

pulsores  y de los  trompos canteadores por transmisiones d e - r i -  

vadas de un motor e l é c t r i c o ,  interponiendo adecuados medias re-  

1 5 .  ductores de velocidado

6 .  -  Maquina desdobladora de t a b l i l l a  para envases .

Según se descr ibe  y r e i v i n d i c a  en la presente memoria que

consta de ocho hojas f o l i a d a s  y mecanografiadas por una sola  ca­

ra y d6 una lámijaa de dibujos*

Madrid, a 7 noviembre de 1964 

JUAH BARREIRO Ĵ BWHDO.. 

p. a .
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