Mod. 113

i

R
%‘f{gﬁm :’x%{%

PATENTE DE INVENCION

s s e s S S it i, S i, G B S e o M B S

Refo 1 136 leog‘

| @%ma%’a @eﬂm%ﬁfua
40%6

"Perfeccionamientos en la construccién de peansles de

~hormigén".

Solicitante: IGECO S,
entidad sulza, regidente en

Etoy VD, Suiza.

— e mm ew e e

El presente invento tiene por objeto
un penel de hormigbn, aplicable particularmente
e congtrucclones prefabricadas, en el que por lo
menos uno de sus bordes estd formado en 51361 s0—

5. bre una parte de su altura y presenta por lo menos
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dos resaltos de altura inferior a la del citado bor-
de, caracterizado por el hecho de que vé4 cubierto por
uns placa metdlica en una parte por lo menosg de la
longitud de dicho borde, yendo la citada placa acoplae~
da al espesor del panel por un tirante.

La invencidn abarca igualmente el proce-
dimiento pars la ejecucidén de paneles de dicha clase
para la formacién de ensamblados gque comprenden por
1o menos dos paneles horizontales y un tabique de hor-
migdn vertical, que presenta en su canto superior una
placa metdlica empotrade en su masa, caracterizado por
el hecho de que ge colocan estos paneles por sus bor-
des biselados sobre el canto del referido tabique de
modo que forme con dicho tabique una cubeta que se pro-
longa por toda la longitud de los mencionados bordes,
uniéndose cada panel al tabique mediante soldadura
de elementos metdlicos con sus placas metdlicas res-
pectivas y se llena la citada cubeta con una masa de
hormigbn ligquida destinada a garantizar la sujecidn
¥ la continuidad de los referidos paneles.

Log dibujos adjuntos representan a titu-
lo de ejemplo, una forma de ejecucidn del objeto de
la presente invencidn.

Ig fig. 1 es una vista en planta.

La fige. 2 es un corte segin la linea

II-II de la fig. 1.

Ia fig. 3 es un corte segin la linea
III-III de la fig. 1, ¥
La fig. 4 es un corte similar segin

IV~1V de esta misma figura.



50

10.

15,

25,

30.

Las figs. 5 y 6 son vistas péﬁééidas a
la de la fig. 3, representando dos cesos limites de
montaje de dos paneles segin el invento.

El ensamblado o unidn representado en
las figs. 1 y 2 estd formado por dos losas de hor-
migbn armado 1 y 2 colocadas por uno de sus bordes
gsobre un tabique vertical 3 al que deben ir unidas.

“ El borde de cada losa pregenta tres su-
perficies, dosg verticales 4 y 5 y una superficie
oblicua 6 que une las dos primerase. En la superficie
4 de estas losas vén sujetas ﬁnas placas metdlicas
é por medio de tirantes 8 empotrados en la masa de
la losa durante la colada del hormigbn. EL nfmero
de estas placas T es por lo menog igual a dos por
borde de loseta considerado y estd en relacidn con
la longitud de la referida losa o loseta.

En la proximidad de las placas 7, cada
loseta vé provista ademés de un resalto 9 de forma
gensiblemente paralelepipédica, prolongandose al ni-
vel del pié de la superficie 5 anteriormente indica-
da y formando saliente con relacidén a la superficie
4 de la losa o loseta en una cantidad a.

Bl panel 3 presenta en su canbto superior
unes placas metdlicas tales como 10 apoyadas en dicho
panel por medio de unos tirantes 1l.

Segdn se representa en las figs. 2 y 3,
las losetas 1 y 2 se colocan en un tabique 3 recu-
briendo el canto superior de dicho tabique en una
anchura de 3 a 4 cm. a partir de sus aristag; de

este modo se forma una cubeta 12 que se prolonga
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por toda la longitud de las losas cuya abertura se
reduce ligéramente a la derecha de los resaltos 9 que
estén de frente distanciados entre sf en unos 4 a 10
cm., segin los casos.

Una vez gue se colocan estas losas, se
une cada una de ellas al panel 3 mediante soldadura
entre lag placas 7 y 10 de elementos metdlicos de
unidn 13. Se coloca después el penel superior 3g en
los resaltos 9 cuya superficie superior se prolonga
al nivel del pié de la superficie 5 de las losas 1 y
2; este panel se introduce ligeramente en la cubeta
12. Después se procede a la colads de una masa de

hormigdn 14 (fig. 4) en dicha cubeta, de modo gue

gse sujeten definitivamente las losas 1 y 2 a los pa~- -

neles 3 y 3a, garantizando este masa igualmente la
continuidad de la superficie de las referidas losas.

Gracias a la ejecucidn de los paneles
descritos, se pueden obtener ensamblados de muy fé-
cil ejecucibn y a la vez muy resistentes, a los que
los esfuerzos de traccidn o de cizallamiento se
transmiten por las placas 7 y 10 antes mencionadas.
Egtos ensamblados no mecesitan encofrado alguno, de
modo que pusden realizarse con mucha rapidez y con
pocos gastos.

Las losas que quedan descritas, debido a
los resaltos 9 de que vén provistas, son susceptibles
de montarse con el minimo riesgo de accidente y sin
gque sea precisa una gran exachtitud en su colocacibn.
Bstos resaltos impiden en efecto la calda de la losa

cuendo la misma estéd mal colocada, por ejemplo, se-
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gin se indica en la fig. 5. Sirven igualmente, para
que siempre exista entre las losas un espacio que
permita que el hormigén se vierta sobre el panel en
el que dichas losas van colocadas, en cantidad sufi-
ciente para garantizar la sujecidn de las losas y del
panel (fig. 65 hnpidiendo este hecho que dos losas
puedan colocarse extremo con extremo o borde contra
borde.

N o T 4

Deserita suficientemente la naturaleza
del invento, ssi como la maners de realizarlo en la
préctica, debe hacerse constar que las disposiciones
anteriormente indicadas son susceptibles de modifica-
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio
fundemental. Tembién se hace constar que el invento
corresponde g una Solicitud de Patente presentada
en Suiza con fecha f de noviembre de 1.963 n® 13662/63
acogiéndose, por lo tanto, a los beneficios Que con~-
ceden los Convenios Internscionales en vigor, siendo
lo que constituye la esencis del referido invento y
por lo que ge solicita Patente de Invencién por 20
afios en Egpafia: "PERFECCIONAMIENTOS EN TA CONSTRUC~
CION DE PANELES DE HORMIGON"; caracterizéndose por
lo gigniente: -

12 - Perfeccionamientos en la construc-
cidn de paneles de hormigdn, particularments para
construceibn prefabricada, en los que uno, por 1o
menos, de sus bordes egtéd formedo a bisel sobré une
parte de su altura y presenta dos resaltos, por lo

menos, de alturs inferior a la del referido borde,
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caracterizados por el hecho de gque v& recubierto por
une placa metdlica en una parte, de la longitud de
dicho borde, yendo apoyada la citada placa en el es-
pesor del panel mediante un tirante.

28 - Perfeccionamientos segln la reivin-
dicacién 18, caracterizados porque se forman ensam-
blados gue comprenden, por lo menos, dos paneles ho-
rizontales y un tabique de hormigbn vertical, y pre-
sentan en su canto superior una placa metdlica apo-
yada en su masa, y caracterizédndose ademéds por el
hecho de que se colocan estos paneles por sus bordes
bigelados sobre el canto del citado tabique, de modo
que formen con esgte Wltimo, unae cubeta que se prolon-
ga por toda la longitud de los mencionados bordes,
uniéndose cada panel al tabique mediante soldadura
de elementos metdlicos con sus placas metdlicas res-
pectivas, llenéndose después la citada cubeta con una
masa de hormigén liquida destinada a garantizar la
sujecidén y la continuidad de los citados paneles.

38 - Perfeccionamientos en la construc~

cidn de paneles de hormigbn, tal y como queda subs-

‘tancialmente deseryto ®u la preseffe Memoris e ilus-
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