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" Perfeccionamientos en la fabricacidn

de conductores eléctricos',

N Tolisitands. STEELWELD LIMITED, entidad inglesa, residente en

Springfield Road, Grantham, Lincolnshire, Inglaterra.

Esta invencidén se relaciona con conductores eléctri-
cos y particularmente, aunque no exclusivamente, con los ca~-
bles flexibles de hilos trenzados que se emplean en soldadu~
ra por resistencia eléctrica para conectar los electrodos de

5. la soldadura al devanado secundario del transformador para la
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corriente de soldadura.

Tales cables secundarios tienen patillas terminales
que son ordinariamente patillas de concavidad o manguito cha-
padas de plata presionadas sobre los extremos de los cables.

Se observa que debido a las densas corrientes alter-
nas que fluyen a través de los cables durante la soldadura,
se produce una violenta flexidn de los cables y cerca de las
patillas terminales, donde las trenzas del hilo son compri -
midas y restinguidas por las patillas, tales trenzas no pue-
den flexionar libremente y su doblamiento repetido conse -
cuentemente brusco produce fractura por fatiga de las mismas.

La presente invencidn proporciona un soporte para las
trenzas del hilo junto a las patillas terminales a fin de li-
berarlas de un doblamiento brusco.

De acuerdo con la invencidn, un cable conductor eléc-
trico de hilo trenzado dotado de una patilla terminal es pro-
visto de un manguito de material flexible que abarca al cable
y se une al mismo, extendiéndose desde la patilla terminal a
lo largo del cable.

Un material adecuado para el manguito flexible es el
caucho, natural o sintético, o uno de los materiales resino-
gsos sintéticos o similares conocidos por plésticos flexibles
o elastémeros sintéticos.

Preferiblemente, se moldea un manguito de caucho o si-
milar in situ alrededor del cable, de manera que el caucho pe-
netre las trenzas superficiales exteriores del cable y se ajus-
te por lo demis estrechamente y se una al cable y porcidén ad~
vacente de la patilla terminal. El manguito moldeado puede con-
figurarse exteriormente de manera que disminuya de espesor des-

de la patilla terminal, que preferiblemente tiene un extremo
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interno abocinade en el que se une el manguito.

De acuerdo con otro aspecto de la invencién, el man =
guito sustentador de las trenzas puede asoclarse o combinarse
a una vaina aislante, tal como una manguera de caucho, que se
extienda a lo largo del cable, preferiblemente de modo sustan-
cial en toda la longitud del mismo, teniendo la vaina un huel-
go alrededor del cable y siendo ventilada para permitir el en-
friamiento de aquel.

La invencidn se ilustra a modo de ejemplo en el adjune
to dibujo, en el cual:

La figura 1 es una seccidén axial parcial y una vista
lateral de un cable secundario para soldadura; y

La figura 2 es una vista similar en &ngulo recto res-
pecto a la de la figura 1.

El dibujo muestra un cable de hilo trenzado 1 én cu-
yos extremos se encuentran ajustados a presidn unas patillas
manguitos terminales 2 y que esti alslado en toda su longitud
mediante una vaina formada por una manguera de caucho 3 de ex-
tremos abiertos y holgadamente circundante, que permite la cir-
culacién de aire para el enfriamiento del cable.

Alrededor del cable y junto a cada patilla 2, va mol-
deado un manguito de caucho 4 que se introduce en el extremo
interno abocinado de la patilla y disminuye de espesor desde
el mismo, reduciéndose a précticamente nada al penetrar en el
extremo respectivo de la manguera 3.

Debido a su moldeo in situ, los manguitos de caucho 4
quedan intimamente unidos a las trenzas del cable y a los ex -
tremos de las patillas, construyéndose de suficiente grosor y
dureza para proporcionar un soporte elédstico a las trenzas del

cable, de manera que la flexién de este filtimo no puede produ-
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cir un agudo doblamiento de las trénzas del ﬁismo junto a lasA
patillas.

La manguera 3 podria conectarse a los manguitos de cau-
cho 4, o bien estos dltimos podrian estar formados por el mol-
deo de los extremos de la manguera 3 sobre las uniones del ca-
ble y las patillas. En tal caso, la manguera 3 seria ventilada
por ejemplo mediante ranuras escalonadas a todo lo largo de la

misma,

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la manera de realizarlo en la prictica, debe hacerse
constar que el procedimiento anteriormente indicado es suscep-
tible de modificaciones de detalle, en cuanto no alteren sus
principios fundamentales. También se hace constar que el in -
vento corresponde a una solicitud de Patente presentada en
Inglaterra n°® 44033, con fecha de 7 de noviembre de 1.963,aco-
giéndose, por lo tanto, a los beneficios que conceden los con-
venios internacionales en vigor y siendo lo que constituye
la esencia del referido invento, y por lo que se solicita Pa-
tente de Invencién por 20 afios en Espafia, para "Perfecciona -
mientos en la fabricacién de conductores eléctricos™; caracte-
rizéndose por lo siguiente:

1.~ Perfeccionamientos en la fabricacidén de conducto-
res eléctricos especialmente de hilo trenzado provisto de una
patilla terminal, caracterizados porque comprenden un manguito
de material flexible abarca y se une al cable, extendiéndose a
lo largo del mismo desde la patilla terminal.

2.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 1, ca-
racterizados porque el manguito es de caucho o material flexi-

ble pléstico andlogo, moldedndose in situ alrededor del cable
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de manera que el caucho penetre entre las trenzas superficia-

les externas del cable v se ajuste por lo demas estrechamen-
te v se una al cable v a la porcidn adyacente de la patilla
terminal,

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 2,
caracterizados porque el manguito disminuye de grosor a lo
largo del mismo con alojamiento de la patilla terminal.,

L.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 3,
caracterizados porque el conductor estd también aislado en
toda su longitud por una manguera de caucho o material ana-
logo de extremos abiertos y holgadamente circundante en cu-
vo extremo respectivo penetra el extremo ahusado del mangui-
to con holgura, y dentro de la manguera, el manguito reduce
su grosor précticamente a nada.

5.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 2,

3 6 L4, caracterizados porque el extremo interno de la pati-
1la terminal estd abocinado y el manguito sa introduce en el
citado extremo abocinado de la patilla v se une al mismo.

6.~ Perfeccionamientos seglin las reivindicaciones 1 6
2, caracterizados porque el manguito estd asociauo o combina-
do a una vaina aislante que se extiende a lo largo del cable,
presenta una holgura alrededor del cable y es ventilada para
permitir el enfriamiento de este dWltimo.

7.- Perfeccionamientos en la fabricacidén de conducto-
res eléctricos; tal y como queda sustancialmente descrito en
la presente memoria e ilustrado en los adjuntos dibujos .

Esta memoris consta de sels hojas escritas a miquina

por una sola cara.
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