PATENTE DE INTRODUGCION
por DIEZ &ados
n Sspaia, a favor de D, Alvaro Cruzat Salazar, de nacio

nelidad espafiola, residente en BILBAO, O/ Principe n¢ 5-
58, ouya Patente tiene por objsto: '

» PERFECCIONAMIENTOS EN LOS METODOS DE FABRICACION
DE ESPEIOS” . |
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El invento se refiere oomo su enunciado indica, a -
un nuevo procedimien‘qo a seguir para la fabricacibn de eg
vejos.

#n dichos procedimientos se prevée una hoja de fi-
no materisl reflector, que es extendida sobre un armazén

de apoyo, siendo dicha hoja de forma gugtancisglmente pla=-
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n&, Ppara proporcionar & la guperficie del espejo 1a -
condioibn de liso, opticemente necesaria.

El objeto del invento es proporcionar una manera
perfeccionada de sxtender la superficie reflectora y -
para 6ste objeto se propone por la presente patente, =-
que el merco goportador tenga dos componentes, a uno -
de los cuales va unido la guperficie reflectora y que
se puede extender estirando, mientras que el otro es =~
de un tamado, forma y rigidez tales, que ouando el pri
mer ocomponente es extendido el segundo compdnente pue;
de "captar” al primero y mantenerlo permansentemente en
posicién eitendida, oon lo ocual se aplica & la guperfi
cie reflectora el requisito de capacidad de exﬁensién:

Bl componente & cuya periferia es adaptado el na
terial. refleclor pusde conglghir en un marco circular
o anular, suficientemente ductil para hacerlo capaz de
una extensién de magnitud aprecisble sin deterioro.

Le adeptecién a €1 de la superficie reflectora,
que eg convenientemente una hoja metalizada en mate- -
riel pléstico, puede hacerse arrollando los bordes de
la hoja alrededor del marco y fijandolo a €1 por medio
de un adhesivo adecuado; Egbo puele hacerse cuando am-
bos, el materiel reflector y el marco estén igualmente
en posicibn ligeramente extendida.

Bl marco reflector puede estar provigto de un -

borde o corona que sobresals del plano de la guperficie
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refleotora y que esté estriadolé sl ﬁoﬁfébdaaio en su
parte interior interna.
. E1 componente gsegundo tensionador del marco de
soporte, eg un anillo de oconstrucoifn substancislmen=-
Se=  te més firme que el marco reflector, por ejemplo pue~
de estér hecho de una hoja de metal de amplia seccidén
de modo que pueda regigtir una fuerza centripeta sin
gran deformacién. Este marco puede estar provisto de
un borde-continuo o zon& de reborde que esté enun =~
10,~ plano y de un borde exterior, que en su parte exte- -
rior, tiene tal forma que oomplementa la estria o re-
bajamiento de la cara interna del borde del marco ra=
flector.
El borde del marco reflector puede hacerse més
15,. Peguefio gque el borde del marco tensionador de tal foxr
ma que ocusndo el marco reflector sea extendido de foi
ma que la cara exbterior del marco tensionador se in—-
troduzeca en la extria o rebajamiento, produzca el gra
do deseado de tensibén en el material reflector.

La rigidez de tal marco tensionador seré gufi=m
ciente para mantener el marco reflector permanentemen
te en pogicibn extendida y lag formas secoionales trang
versales del borde del marco kensionador y la superfie-
cie rebajada del marco reflector pueden ser talea que
o5,. los dos armazones estén efectivamente fijados y unidos

en su relacibn contra una separaciln aocidental.

‘Bl invento puede ser llevado a csbo de diversts
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modos y &l efecto sme adjuntan las siguientes figuras
para ilustrar varias alternatives del mismo: Todas las
figuras corresponden a representaciones transversales
de las secciones del amazdn del espejo, pusde verse =~
como en cada caso representado el armazdén-soporte tie-
ne dos componentes, & v:no de los cudles estl sejeta la
mencionada hoja reflectanite y que se puede extender =
mientrar que el otro componenie es de un tamaiio, forma
¥ rigidez teles que cuendo el primer componente es ex-
tendido, seré captado por el segundo componente y lo -
mentendré firme y permanente en posicibn extendida, -eoﬁ
1o cuel se aplica & la hoja reflectora el regquiesito de
esfuerzo de tensibn.

Una idea més completa del objeto que congbituye
8sta Patente de Introduccidn la proporeiona la descrip
cibn siguiente al hacer refersncia a los dibujos que &
ésta memoria se acompadan en los que, de manera un tan
toegquenatica y exclugivemente por via de ejemplo se -
representan los conjuntos y detalles més carfeleristi-
cos de la idea del invento, al hacer refersncia a wn -
posible cago de realizacidn préctica.

En dichos dibujos:

La figura 1%, con el mimero -l- g8 seiiala al -
componente del armezén de sostén, al cual se adhiere -
la hoja refleciora ~2- enrollendo sus mérgenes en las
zonas exteriores del componente -1~ y fijsndolas en éL

por medio 3¢ un adhesivo adecuedo, ésta unién puede ha
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oerse ouando tanto la hoja 8~ ootio gl».‘c':omponente -1~
e3tén en una posicidn Llibre o.solo ligeramente exten-
didos. El componente -l- puede congigtir en un regor-
te circular o anular guficientemente ductil para po--
der ser extendido en bastante proporcidn, sis deterio
ro. Tal anillo estd provisto de un reborde -3~ que eg
t4 separado @e la hoja -2~ y que est4 estrigdo en su
cara anferior intemma -4-,

Bl segundo componente Adel armezbn es un anillo
-5=, que ¢s de oongtruceibn substancislmente més fir-
me que el componente ~l-. Por ejemplo puede hacerge -
de una hoja metélica de seccifn gruesa como pPare pPo=-
séer suficiente rigidez para ger capaz de resigtir la
fuerza ocentripeta aplicada sobré el componente =l-, =
por la operacién de extensidn, sin deformacibn aplica
ble. Bste componente ~5- provigto de un borde plano =~
continuo, o parte en forma de reborde —-6= ¥ un borde
exterior -8- gque tienen una porcién vuslta para dentro
~7- que es complementaria al rebajamiento ~4~ del com
ponente ~l-. EL Lorde -3- eg construido méis pequeiio -
que la parte de reborde =7- del componente =H-, en -
tal proporci6n que cuando €l componente ~l- es exten-
dido de forma que la porcibn ~7- del componente =5- =
quede introducide en el rebajamiento -4~ del componen
te -1-, sujetard ia hoja -2~ del material reflector -
en el grado de tensibn deseado.

La rigidez del componente -5~ esg suficiente pa-
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ra gostener el componente ~l- ¥y por tanto la hoja ~2-
permenentemente en posiciln extendida, y las seccio-=
nes trangversales de los dos componentes son preferi-
blemente de tal modo gue estén efectivamente unidas -
contra una separacidn accidental.

En la figura 28, se ve ol componente mediante el
oual la tensibn eg aplicada al anillo ~1- que lleva -
la hoja reflectora ~2~, consiste en una placa lisa -
enular - =9=-, de 1la cual ¢l borde exterior -10- es in--
troducido en el rebajamiento =4~ del componsnte =l-.

En la figura 38, se aprecia el componente tenw-
gionajor -ll- que es un tubo coutinuo de seccidn tras
versal eliptica, de forma que el eje mayor de la elfp
se paralelo &l plano de la hoja ~2-y la periferia eg
t4 introducida en el rebsjamiento —4- del componente
i

En las i‘;i.guras 52 y 6%, se muestra el componen-
te ~18- tengionaior de seccidn transversal circular,
gobre el cual egté montado un componente -l4~- emmlar
para goportar el material reflector =-2-,

Dicho componente puede estar enrollado en la 4i
reccidn de la flecha (figura 58) sobre el componente
~-18- alrededor de un ejo que contiene el centro de 1la
secoibn transversal del compomente ~18- en todos los
Puntos entre lasg posiciones mostradas en éstas figu=—-
rag. '

Une seccidn trangversal a través del miembro =
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~14= intergeccifén la superficie =15~ en un arco que

es excentrico al tubo ~18~-, de modo que el efsoto de
enrollar el miembro =14~ en l& pogicibn mostrada en
la figura 68 es extender la porcién =16- del miembro
Bam ~14~ e imponer eﬁ,él el grado dé tengidén uniformemen
te, centrifugamente en la hoja ~2~, )
La operacibn de enrollar puede hecerse por me-
dio de un anillo ~13- que puede ser presionado hacia
a@bajo sobre la parte de borde =17~ del miembro =~14-
10.~ ¥ que internamente tiene forma para adaptarse con la
cara exterior de la porcibén -17=, La cuelidad curva
réontrante de las superficies que se agaptan, indica
da en =19-, o8 efectiva para evitar el desencajamien
to del anillo & -13~, de modo que ésite Gltimo sirve
15.,~ Ppara mantener el components -l4~ permanentemente en su ;
posicibn extendida, con lo cual se mantiene la tensién
~on la hoja refleotors ~2-,
Bn el lugar donde la hoja =2- g de materidl =
trangparente, provisto 3610 en la care de una capa me
20.=  t&lica refleotora, cuelquisr lado de la hoja puede =~
ger presentado como cara anterior del esgpsjo. 91 la =
cara metélizada estsd asf{ presentada, puede con venta=
ja ser protegida contra averia por 1a aplicacibn de ~-
7 una o variag capas de laca transparente., $i el lado -
25,=~ anverso es usado como esgpejo, el mismo material trang
parente sirve para protezer la superficie methlizaila

de las averias.



50"

100-

15'0 Lo

20,

R¥¢m

]

[

\

{
0
A,

La resonancia en la hoja réflectors tensionada
del espejo, en resmesta & vibraciones de frecuencias
Darticulares, pueden amortigusrse montando un apoyo -
de poliestireno y otro material apropiado muy cerce,
Pero sin contacfo con la superficie posterior de la -
hoja. Tal material amortiguador puede tambien servir
para proteger el espejo de averias,

En la figura 1l&.- se ilustra como los métodos -
anteriormente mencionados en febricscibn de un espejo
plano, meden ser modificsasdos en la forma mostrada en
ésta figura, con objeto de hacer un espejo céneavo o
convexo. La hoja -2- tieme una cara reflectors metéli |
zade complementada por una hoje trangparente -12-, y
lag dos hojas -R-, =12~ estén unidas por wna burbuja
de aire u otro gas entre ellas, en ”A”, Ambas hojsas
estén unides al borde del armazén -1-; ¥y tensionadeas
boxr cuslguiers de los medios &rriba mencionados, y la
superficie reflectora de la hoja -2~ eg cbnecava. Tm -
espejo convexo puede hacerse invirtiendo la posicién
relativa ds lag hojas -R~ -12~, de modo gue la prime-
ra presente uns superficie convexs exterior., $i el ar
mazbn es eircuwlar, el espejo se abmximaré a una parte
de esfera.

Descrita convenientemente la naturaleza de la
aotual Patente de Introducecién, como asimismo la for-
ma de poderlo llevar a la préctica para convertirlo -
en vna realidad industrializable, se hace congtar que

en la misms serdn susceptibles de introducir todas =~
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aquelles modificaciones de detalle que las circunsten
clag y la préctica pudieran'aconsejar, siempre y cuaé‘
do que con lag varientes que se introduzcen no se cqé
bie altere o modifique la esencialidad del objeto deé

erito.

1=
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Se declaran como de novedad y propiedad para to
do el territorio espafiol el contenido de 1&g siguien=
tes:

RBEIYINDLCOACIONES

18,- ”perfeccionamieﬁtos'en los metodos de fa—
bricacibn dé egpejos?, de acuerdo con log cuales se -
constituye un espejo“perfeccianado, que presenta una
hoja fina de material reflector, extendida sobre un
armazbn goportador, en el que dicho armazén tiene dos
componentes, & uno de log cualeg es adactada la hoja
reflectora, y puede ser extendido, mientrag que el ~
otro componente es de un tamaflo, forma y rigidez taw~
les que cu&ndo el primer componente es extendido, el
seglndo componente es capsz de captar el primer compo
nente y mentenerlo pemenentemente en pogicidén exten~
dide, con lo ciel se aplica la cualidad'de extengién
necesaria a la hoja reflectora.

28,~ "Porfeccionamientos en 1os metodos de fo-=
bricacibn de espejoé”, seglin apntado anterior, carfic-
terizado porgue el cémponante del primer armezén, es-

t4 rebajado en una cara interna, gue recibe una cars
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extema del segundo odmponenﬁe>de1 armazén, cuando
el primer componente eg extendido para abarcaxr la -
cara externa del ségundo componente del armazbn.

38.- "perfeccionamientos en los metodos de fa
bricacién ae espejos”, seglin apartado 12, caracteri
zado porque el primer componente del srmazbn, posée
wna guperficie de seccibn circular, sobre la cual -
ge monta un anillo que es capaz de ser enrollsado S0
bre un eje que contiene el centro de la seccibn =
tremsversal en todos los puntos, ya que dicho anillo
est8 extendido por un material reflector asi el ma-
terial reflector se adapta a una superficie del men
cionado enillo, gque es de seccibén trangversal arquea
da excéntrica al mencionado eje, y comprende medios
para enrollar dicho anillo sobre el citado eje de =
modo que Su exbtensifn resultente es efectiva pars -
dar tensifn a dicho materisl reflector.

48 ,- ?"Perfeccionamientos en los metodos de fa
bricacién de espejos”, seglin apsrtado 32, caracteri
zado porque los medi&s ¥ el anillo, yoséen superfi;
cies que se adapten de foma ourve réentrente, de -
modo que cuendo el emillo es enrollado en posieidn
tensionada, es sujeto contra desplazamiento de la -
migma,

58,~ ?"Perfecclonamientos en los metodos de fa
bricacién de espejos”, segln apartados anteriores,

carfcterizados porque la hoja de rmterial reflector
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est§ complementada por una hoja transparente, ¥ las

dos hojas estém unidas por wna burbuja de gas entre
ellag, de modo que ocuendo estém tensas, se produce
wna forma convexa en sus superfecies exteriores.

6¢.~ YPERFECCIONAMIENTOS EN LOS METODOS DE FA
BRICACION DE ESFEJOS”,

Todo elleo, conforme ge describe y reivindica
en la presgente memorie que consta de ONCE hojas, es
critas a méquina por uha sola de susg caras y dibuw-

jos que la ilustren.

Madrid, 6 de Noviembre de 1.964
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