
P A T E N T E . ' D É  I N T R O D U C C I O N  

por DIEZ anos

en España, a favor áe D. Alvaro Cruzat Ealazar, de nació  

nalidad española, residente en BILBAO, 0 /  Principe ns 5-  

5S, cuya Patente tiene por objeto:

"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS METODOS DE FABRICACION

DE ESPEJOS".

;&o, ?. P, " *- " o r! i  -,

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

E l invento se re fie re  como su enunciado indica, a -  

un nuevo procedimiento a seguir para l a  fab ricació n  de es  

pejos.

5

Rn dichos procedimientos se prevóe una hoja de f i ­

no m aterial re f le c to r , que es extendida sobre un armazón 

de apoyo, siendo dicha hoja de forma sustancialmente p ía -
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^a , para proporcionar a l a  ¡superficie del espejo l a  -  

condioión de l i s o , ópticamente n ecesaria .

E l  objeto del invento es proporcionar una manera 

perfeooionada de extender l a  superficie re fle c to ra  y -  

para áste  objeto se propone por l a  presente patente, -  

que e l  maroo soportador tenga dos componentes, a uno -  

de lo s  cuales va unido l a  superfioie re f le c to ra  y que 

se puede extender estirando, mientras que e l  otro es -  

de un tamaño, forma y rigidez ta le s , que cuando e l  pri 

mer oomponente es extendido e l  segundo componente pue­

de "cap tar" a l  primero y mantenerlo permanentemente en 

posición extendida, oon lo oual se ap lica  a l a  superfi 

cié  re f le c to ra  e l  req u isito  de capacidad de extensión.

E l componente a cuya p e rife ria  es adaptado e l  ma 

te r ia l  re fle c to r  puede co n s is tir  en un marco c ircu la r  

o anular, suficientemente d ú ctil para hacerlo capaz de 

una extensión de magnitud apreciable sin deterioro .

La adaptación a ó l de l a  superfioie re fle c to ra , 

que es convenientemente una hoja m etalizada en mate- -  

r i a l  p lástio o , puede hacerse arrollando lo s  bordes de 

l a  hoja alrededor del maroo y fijándolo a Ó1 por medio 

de un adhesivo adecuado: Esto puede hacerse cuando am­

bos, e l  m aterial r e f le c to r  y e l marco están igualmente 

en posición ligeramente extendida.

E l maroo r e f le c to r  puede e sta r  provisto de un -  

borde o corona que sobresale del plano de l a  superficie



re fle o to ra  y que e s tá  estriado o s i no rebajado en su 

parte in te r io r  in tern a.

E l componente segundo tensionador del marco de 

soporte, es un an illo  de oonstruooión substancialmen­

te  más firme que e l  marco re fle o to r , por ejemplo pue­

de e s tá r  hecho de una hoja de metal de amplia seoción  

de modo que pueda r e s i s t i r  una fuerza oen tripeta sin  

gran deformación. Este marco puede e s ta r  provisto de 

un borde oontinuo o zona de reborde que e s tá  en un -  

plano y de un borde e x te rio r , que en su parte e x te -  -  

r io r , tiene t a l  forma que oomplementa l a  e s t r ía  o re ­

bajamiento de l a  cara  in terna del borde del marco r e -  

f le o to r .

E l borde del marco re f le c to r  puede hacerse más 

pequeño que e l  borde del maroo tensionador de t a l  for  

ma que ouando e l  marco re fle o to r  sea extendido de fo r  

ma que l a  cara  e x te r io r  del marco tensionador se in—  

troduzoa en l a  e x tr ia  o rebajamiento, produzca e l  gra  

do deseado de tensión en e l  m aterial r e f le c to r .

La rigidez de t a l  marco tensionador será  su fi­

ciente para mantener e l  maroo re fle o to r  permanentemen 

te en posición extendida y la s  formas seccionales trans  

v ersales del borde del marco tensionador y l a  superfi­

c ie  rebajada del marco re f le c to r  pueden ser ta le s  que 

lo s  dos armazones están efectivamente fijad o s y unidos 

en su relación  con tra una separación accid en tal.

E l invento pueda ser llevado a oabo de diversas



modos y al efecto  se adjuntan la s  siguientes figuras  

para i lu s tr a r  v arias  a lte rn ativ as  del mismo: Todas la s  

figuras corresponden a representaciones transversales  

de la s  secciones del aimazón del espejo, puede verse -  

g . -  como en cada caso representado e l  armazón-soporte t i e ­

ne dos componentes, a uno de lo s  cuaLes e stá  s e je ta  l a  

mencionada hoja re flectan te  y que se puede extender -  

mientrar que e l otro componente es de un tamaño, forma 

y rigidez ta le s  que cuando e l  primer componente es ex-  

1 0 .-  tendido, será captado por e l  segundo componente y lo  -  

mantendrá firme y permanente en posición extendida,con  

lo  cual se a p lica  a l a  hoja re fle c to ra  e l requisito de 

esfuerzo de tensión.

Una idea más completa del objeto que constituye 

1 8 . -  é s ta  patente de introducción la  proporciona l a  desorij3 

oión siguiente a l hacer referen cia  a lo s  dibujos que a 

é sta  memoria se acompañan en lo s  que, de manera un tan  

toesquematica y exclusivamente por v ía  de ejemplo se -  

representan lo s  conjuntos y d etalles  más c a r á c te r is t i -  

2 0 .-  eos de l a  idea del invento, a l hacer referen cia  a un -  

posible caso de realizació n  p rá c tica .

En dichos dibujos:

La figu ra i s ,  con e l mímero - 1 -  se señala a l  

componente del armazón de soBtán, a l  cual se adhiere -  

2 5 .-  l a  hoja re f le c to ra  - 2 -  enrollando sus márgenes en la s  

zonas e x te rio re s  del componente - 1 -  y fiján dolas en él. 

por medio de un adhesivo adecuado, é s ta  unión puede ha



-  5 -

oerse ouando tanto l a  hoja - 2 -  como e l  componente -a -  

están en una posioión lib re  o .solo ligeramente exten­

didos. E l componente - 1 -  puede c o n s is tir  en un reso r­

te c irc u la r  o anular suficientemente d ú ctil para po— 

5 . -  der ser extendido en bastante proporción, s is  deterio  

ro . Tal an illo  e stá  provisto de un reborde - 3 -  que es 

tá  separado de la  hoja - 2 -  y que e stá  estriado en su 

cara  anterior interna - 4 - .

E l segundo componente del armazón es un anillo  

1 0 . -  -5 - ,  que es de construcción substanoialmente más f i r ­

me que e l componente - 1 - .  Por ejemplo puede hacerse -  

de una hoja m etálica de sección gruesa como para po—  

sáer suficiente rigidez para ser capaz de r e s i s t i r  la  

fuerza oentripeta aplicada sobre e l  oomponente - 1 - ,  -  

1 5 .-  por l a  operación de extensión, sin  deformación ap lica  

b le . Este oomponente -5 -  provisto de un borde plano -  

continuo, o parte en forma de reborde - 6 -  y un borde 

e x te rio r  - 8 -  que tienen una porción vu elta  para dentro 

- 7 -  que es complementaria a l  rebajamiento - 4 -  del com 

2 o .-  ponente - 1 - .  E l borde - 3 -  es construido más pequeño -  

que la  parte de reborde - 7 -  del componente - 5 - ,  en -  

ta l  proporción que cuando e l  componente - 1 -  es exten­

dido de fonna que l a  porción - 7 -  del componente -5 ----

quede introducida en e l  rebajamiento - 4 -  del componen 

2 5 .-  te -1 - ,  su jetará  l a  hoja -2 -  del m aterial re f le c to r  -  

en e l  grado de tensión deseado.

La rigidez del componente - 5 -  es su ficien te  pa­
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ra  sostener e l  componente - 1 -  y por tanto l a  hoja - 2 -  

permanantemente en posioión extendida, y la s  seccio ­

nes tran sversales de lo s  dos componentes son p re fe ri­

blemente de ta l  modo que están efectivamente unidas -  

oontra una separación accid en tal.

En l a  figu ra 23, se ve e l  componente mediante e l  

cual la  tensión es aplicada a l an illo  - 1 -  que lle v a  -  

l a  hoja re f le c to ra  - 2 - ,  oonsiste en una placa l i s a  -  

anular-- 9 - ,  de l a  cual e l  borde e x te r io r  -1 0 -  es in ­

troducido en e l  rebajamiento - 4 -  del componente - 1 - .

En l a  fig u ra  33, se aprecia  e l  componente ten—  

sionador -1 1 -  que es un tubo continuo de sección traas 

v e rsa l e l íp t ic a , de forma que e l  eje mayor de la  e lig  

se paralelo al.p lano de l a  hoja - 2 -  y l a  p e r ife ria  es 

tá  introducida en e l rebajamiento - 4 -  del componente 

- 1- .

En la s  figu ras 53 y 63, se muestra e l  componen­

te -1 8 -  tensionador de sección tran sv ersal c irc u la r ,  

sobre e l  cual e s tá  montado un componente -1 4 -  anular 

para soportar e l  m aterial re f le c to r  - 2 - .

Dicho oomponente puede e s ta r  enrollado en l a  di 

reoción de l a  flech a (fig u ra  53) sobre e l componente 

-1 8 -  alrededor de un eje que contiene e l  centro de la  

sección tran sversal del componente -1 8 -  en todos lo s  

puntos entre la s  posiciones mostradas en éstas  fig u ­

ra s .

Una sección tran sversal a través del miembro



-1 4 -  in tersección  l a  superficie -1 5 -  en un arco que 

es exoentrioo a l tubo -1 8 - , de modo que e l  efecto  de 

en rollar e l miembro -1 4 -  en l a  posición mostrada en 

l a  figu ra 6§ es extender l a  porción -1 6 -  del miembro 

S .-  -1 4 - e imponer en é l  e l  grado de tensión uniformemen

te , centrífugamente en la  hoja - 2 - .

La operación de en ro llar puede hecerse por me­

dio de un an illo  -1 3 -  que puede ser presionado hacia  

abajo sobre l a  parte de borde -1 7 -  del miembro -1 4 -  

1 0 . -  y Que internamente tiene forma para adaptarse con la  

cara  e x te rio r  de l a  porción -1 7 - . La oualidad curva 

réentrante de la s  su p erficies que se adaptan, indica  

da en -1 9 - , es e fe ctiv a  para e v ita r  e l desencajamien 

to del anillo  a -1 3 - , de modo que éste  último sirve  

1 5 . -  para mantener e l  oomponente -1 4 -  permanentemente en su ; 

posición extendida, con lo  cual se mantiene la  tensión  

-en la  hoja re fle c to ra  - 2 - .

En e l  lugar donde l a  hoja - 2 -  es de m aterial -  

transparente, provisto sólo en la  oara de una capa me, 

20*- tá l i c a  re fle o to ra , cualquier lado de la  hoja puede -  

-ser presentado como cara  an terio r del espejo. Si la  -  

ca ra  metálizada e stá  así presentada, puede con venta­

j a  ser protegida oontra averia  por l a  aplioación de -  

una o varias capas de la c a  transparente. Si e l  lado -  

2 g ,-  anverso es usado como espejo, e l  mismo m aterial trans  

párente sirve para proteger l a  superficie m etálizada 

de la s  averias.



La resonancia en l a  hoja re f le c to ra  tensionada 

del espejo, en respuesta a vibraciones de frecuencias  

p a rticu la re s , pueden amortiguarse montando un apoyo -  

de p o liestiren o  y otro m aterial apropiado muy cerca , 

pero sin  contacto con la  superficie p o sterio r de l a  -  

hoja. Tal m aterial amortiguador puede también se rv ir  

para proteger e l  espejo- de averías.

En la  fig u ra  l á . -  se i lu s tr a  como lo s  métodos -  

anteriormente mencionados en fabricación  de un espejo 

plano, pueden ser modificados en l a  forma mostrada en 

é s ta  figu ra, con objeto de hacer un espejo cóncavo o 

convexo. La hoja -2 -  tiene una cara  re fle c to ra  m etáli 

zada complementada por una hoja transparente -1 2 - , y 

la s  dos hojas -2 - ,  -1 2 -  están unidas por una burbuja 

de aire p. otro gas entre e l la s , en ".A?. Jimbas hojas 

estén unidas a l borde del armazón - 1 - ,  y tensionadas 

por cualquiera de lo s  medios a rrib a  mencionados, y l a  

superficie  re f le c to ra  de l a  hoja - 2 -  es cóncava. *un -  

espejo convexo puede hacerse invirtiendo l a  posición  

re la tiv a  de la s  hojas - 2 -  -1 2 - , de modo que l a  prime­

ra  presente una superficie convexa e x te r io r . ¡Si e l  ar 

mazón es c ir c u la r , e l  espejo se aproximará a una parte  

de e sfe ra .

D escrita  convenientemente l a  naturaleza de la  

actu al Patente de Introducción, como asimismo l a  fo r­

ma de poderlo lle v a r  a l a  p rá ctica  para convertirlo  -  

en una realidad in d u stria lizab le , se hace constar que 

en l a  misma serán susceptibles de in trodu cir todas -



-  9 -

aquellas modificaciones de d etalle  que la s  cirounstan  

cía s  y l a  p rá ctica  pudieran aconsejar, siempre y cuan, 

do que con l a s  varian tes que se introduzcan no se cam 

bie a lte re  o modifique la  esencialidad del objeto des 

5 , -  c r i to .

N O T A

. Se declaran como de novedad y propiedad para to 

do e l  te r r i to r io  español e l  oontenido de la s  siguien­

te s ;

1 0 . -  R E I V I N D I C A C I O N E S

1 3 . -  "perfeccionamientos en lo s  métodos de fa ­

bricación de espejos", de acuerdo oon lo s  anales se -  

constituye un espejo perfeccionado, que presenta una 

hoja fina de m aterial re f le c to r , extendida sobre un 

armazón soportador, en e l  que dicho armazón tiene dos 

1 5 , -  componentes, a uno de lo s  cuales es adactada l a  hoja ' 

re fle c to ra , y puede ser extendido, mientras que e l  -  

otro componente es de un tamaño, forma y rigidez ta ­

le s  que cuando e l primer componente es extendido, e l  

segándo oomponente es capaz de captar el primer compo 

2o . -  nente y mantenerlo permanentemente en posioión exten­

dida, oon lo  c ia l  se ap lica  l a  cualidad de extensión 

necesaria a l a  hoja re fle c to ra .

2 3 . -  "Perfeccionamientos en lo s métodos de fa ­

bricación de espejos", seg&n apeado an terio r, ca rá c -  

2 5 .-  terizado porque e l  componente del primer armazón, es­

tá  rebajado en una cara  interna, que recibe una cara



lo  -
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externa del segundo componente del armazón, cuando 

e l  primer componente es extendido para abarcar la  -  

ca ra  externa del segundo oomponente del armazón.

5 3 . -  "perfeccionamientos en lo s  métodos de fa  

brioación de espejos", segán apartado IB, c a ra c te r i  

zado porgue e l  primer componente del armazón, posée 

una superficie  de sección c irc u la r , sobre l a  cual -  

se monta un an illo  que es capaz de ser enrollado so 

bre un eje que contiene e l  centro de l a  sección -  

tran sv ersal en todos lo s  puntos, ya que dicho anillo  

e stá  extendido por un m aterial re fle c to r  a s i e l  ma­

te r ia l  re f le c to r  se adapta a una superficie  del men 

cionado an illo , que es de sección tran sversal arquea 

da excén trica  a l  mencionado e je , y comprende medios 

para en ro llar dicho an illo  sobre e l  citado eje de -  

modo que su extensión resu ltan te  es e fe ctiv a  para -  

dar tensión a dicho m aterial r e f le c to r .

4 3 . -  "perfeccionamientos en lo s  métodos de fa  

bricaoión de espejos", segán apartado 3 3 , c a ra c te r i  

zado porque lo s  medios y e l an illo , posóen superfi­

c ie s  que se adaptan de foxma curva reentrante, de -  

modo que cuando e l  an illo  es enrollado en posición  

tensionada, es sujeto contra desplazamiento de l a  -  

misma.

2 5 .-  5 3 .-  "Perfeccionamientos en lo s  métodos de fa

brioación de espejos", segán apartados an teriores, 

carácterizados porque l a  hoja de m aterial re f le c to r
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e s tá  c ompl ementad a por una hoja transparente, y la s  

óos hojas están unidas por una burbuja de gas entre 

e lla s , de modo que cuando están tensas, se produce 

una forma convexa en sus superíecies exteriores#

BRICACION DE ESEEJOS".

Todo e llo , conforme se describe y reivindica  

en la  presente memoria que oonsta de ONCE hojas, es 

c r i ta s  a máquina por una so la  de sus caras  y dibu—  

1 0 .-  jos que l a  ilu stra n .

5 S . -  "EBRFiüCCIONAMIBNTOS EN LOS METODOS DE FA

Madrid, 6 -Re Noviembre de 1 .964
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