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MEMORIA DESCRIFTIVA

'Correspondiente al registro de Patente de Invencidn que, por
veinte sflos, se solicita para Espafla y sus Colonias, a favor
de Doiia Dolores LOPEZ CASADO y Dofla Marfa Cinta GARCIA GARCIA
ambas de nacionalidad espeiiola, residentes en Barcelona, ca-
lle de Calabria, n2 251 y calle de Provenza, 470-472, respec-]

tivamente =~ « = = « = = - d - d e d d e e e dh ek a e -

»SISTEMA PARA L4 FABRICACICN DE TELAS ASFALTICAS»

Con el nuevo sistema para la fabricacidn de telas as-
fdlticas objeto de la presente Patente, se logra una produc-
cidn mds rdpida de tela, ya que ls misma se obtiens en forma
conbtinua en vez de obtenerse en trozos intermitentes.

Como es ldégico, la rapidez de la produccidn en forma
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Econtinua es mucho mds acusada y por tanto, como consecuencis,
‘se reduce el precio de coste de las telas obtenidas.

Pars una perfecta interpretacidn se deseribe, a conti-
nuacidn, un caso de realizacidn prdetica, a tftulo de sjem-
éplo, no limitative, del nuevo sistema, objeto de la invencidn
éacompaﬁéndose de una hoja de dibujos en la que:

E En la figure 1, se representa, esquemdticamente, un de-
talle de ejecucidén del sistema.

Bn la Pigura 2, une tela en seccidn en el estado de su
primera fase de realizacidn.

1 Consiste la invencidn en partir de una lédmina de mate-
grial plédstico flexible adecuado, tal como polietileno,(l),
éarrolladg, la cual se hace pasar, poxr una de sus caras, sobrs
%de la swerficie de un befio de materia asfédltica con lo que
éen la cara tratada se ha adherido un sstrato asfdltico (2),
siendo arrastrada ls ldmina flexible (1) por los oportunos
irodillos arrastradores (3) y enviada la ldmina con sl estra-
ito asfédltico, por un bafio lfguido de refrigeracién (4), para
1evitar que el calor reblandezca la ldmina continua soporte
(1) de material pldstico FTlexible y desde alll es conducida

a una segunda cédmara de secado (5) por chorro de aire (6) pa-
sando antes por unos cepillos (7) de arrastre de los excesos
de materia asfdltica y al propio tiempo supresidn de las go=-
:tas de liguido situadas en la superficie opuwesta y no tratada
'atin de la ldmina continua (1) de mate}ial flexible y despuds
%de pasar por la cémara de secado (5} y ser girada sobrs si

misma su cara adn sin tratar, recibe taubien el estrato de

materia asfdltica al pasar ella por encima de un segwrdc baffo
iasféltico (8), volviendo a repetirse el bafio de refrigeracidn

:(9) cepillado {18) y secado (1l) y de alll es enviada a una
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entre sf, desde cual chmara (13) pasan

!
i

\ner de la tela continua (14).

l
I
|superficie de la cuchilla y la embote.

’que 1a tela pueda adherirse & la tela

E1 secado de la primera cdmara (

1as colocadas entre la superiicie del

de la tela.

Hebidndose descrito ampliamente

| -
| gin que por ello se alters su principio fundemental que CONS -

Ecinta sin ffn (12), la cual la frensporta al interior de una
;cémara (13) de espolvoreado de polvos taleco a fin de que las
dos guperficies de la tela obtenida (14) no se adhleran a

lotras guperficies en contacto, inclusive permitiendo ello el

ser arrolladas sobre sf mismas sin peligro de gque se peguel

chilla de una guillotina (15), la cual desciende en el mommIn-

to preciso, calculado segin la longitud de los tr10zZ0s & obte~

| La cuchilla de la guillotina (15) trabaja a través de
un ba¥o (16) de un disolvente, $al como petrdleo, a fin de

levitar que la nateria asidltica de la tela se adhiera a la

La cinta sinfin (12) gque $paslada la tela continua (14)},
ya tratada por sus dos caras, en su recorrido de regreso que
no estd en contacto entonces con la tela (l4), se sumerge en

gn bafio fe Liquido para su refrigeracidén y evitar, ademds,

finalidad la de suprimir lgs particulas de suciedad o de 1i-
quido que pudieren haber en la cara de la superficie imm dia~

temente a tratar, puesto que de 1o separarse estas partficu~
estrato de nateria- asfdltica originarfan la formacidn de unas

ampollas de alre gque perjudicarian a la correcta fabricacidn

vento, asi como su realizacidén en la préctica, se hace cons-

tar que el mismo es susceptible de variaclones de detalle,

por debajo de la cu~

astdltica obtenida (14)

5) de secado tiene por

glma de la tela y el

1la naturaleza del in-
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tituye la esencia de la invencidn.
¥ ¢ T &

Hecha la desscripeidn del presente invento, se declaran
;como nuevas y de propia invencidn las siguientes reivindica-
%ciones:

18.- Sistema para la fabricacidn de telas asf4lticas,
‘caracterizado por el hecho de gue se parte de una ldmina de
material pldstico flexible adecuado, tal como polietileno,

arrollada, la cual se hace pasar, por una de sus caras, so-

|bre de 1la superficie de un bafio de materia asfdltica con lo

ique en la cara tratada se ha adherideo un estrato asfdltico,
Esiendo arrastrada la lémina flexible por los oportunos rodi-
llos arrasbtradores y enviada la ldmina con el estratoc asfdl-
ltico, por un bafio 1fguido de refrigerascidn, para evitar que
'8l calor reblandezca la ldmina continua soporte de meterial
!pléstico flexible y desde allf es conducida a una segunda c4-
mara de secado por chorro de aire pasandio antes por unos ce-
pillos de arrastre ds los excesos de materis asfdltica y al
propio tiempo supresidn de las gotas de lfguido situadas en
}la superficie opussta y no tratada adn de la l4mina continua
?de material flexible y después de pasar por la cdmara de se=-
lcado y ser girada sobre s{ mismas su cara adn sin tratar, re-
.cibe tembien el sstrato de materia asféltica al pasar ella
%por encima de un segundo bafio asfdltico, volviendo a repetir-
Ese el beiio de refrigeracidn ceplllado y secado y de allf es
enviada a una cinta sin £fn, la cual la transporta al inte-
rior de una cdmara de espolvoreado de polvos talco a fin de
que las dos superficies de la tela obtenida no se adhisran a
otras superficies en contacto, inclusive permitiendo ello el

|
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sser arrolladas sobre sf mismas sin peligro de que se peguen

kntre sf, desde cual cémara pasan por debajo de la cuchilla
?e wna guillotine, la cual desciende en el momento preciso,
%alculado segin la longitud de los trozos a obtener de la te=-
ﬁa continua.

i 28,~ Sistema para la fabricacién de telas asfdlticas,
J%egdn ls anterior reivindicacidn, en sl qus la cuchilla de la
éuillotina trabaja a travéds de un bafio de un disolvente, tal
Lomo petrdleo, a fin de evitar que la materia asfdltica de la
%ela se adhiera a la superficie de la cuchilla y la embote.

| 3a,- Sistema para la fabricacidén de telas asfélticas,
Legdn las anteriores reivindicsaciones, en el que la cinta sin
fin que traslada a la tela contfnua ya tratada por sus dos
Faras, en su recorrido de regreso que no estd en contacto en-
%onces con la tela, se sumerge en un Deilo de 1fquido pars su
refrigeracién y eviter, ademds, que la tela pueda adherirse a
1la tela agfdltica obtenida.

|

segun las anteriores reivindiceciones, en el que el secado de

48,~ Sistena para la fabricacidn de telas asfdlbicas,

la primera cdmara de secado tiene por finalldad la de supri-
mir las particulas de suciedad o de liguido que pudieren habey

nrn la cara de la supsrficie inmediatamente a tratar, puesto

rfeie del glma de la tela y el estrato de materia asfdltica
priginarian la formacidn de unas smpollas de aire que perju-
dicarfan a la correcta fabricacidén de la tela.

58,- SISTEMA PARA LA FABRICACION DE TELAS ASFALTICAS.
Segin se describe y reivindica en la presente lemoria
ﬁescriptivg, gue consta de cinco hojas foliédas y escrit as
bor una sola cara y acompatiada de una hoja de dibujos.

Madrid, a §§ de Noviembrs de 19264.

que de no separarse estas particulas colocadas entre la supers
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