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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña a la  s o lic itu d  de 

UNA PATENTE DE INVENCION

a fa vo r de HISPANO PORTUGUESA DE ELECTROTECNIA, S .A ., (HIS- 

PELSA), de nacionalidad española, residente en MADRID, Alba- 

sanz, núm. 30,

por

"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE RADIADORES T3ÜRMIC0S"

La presente invención se r e f ie r e  a c ie r to s  perfec­

cionamientos introducidos en la  fab ricac ión  de radiadores té r ­

micos, y mas especialmente lo s  que funcionan por transforma­

ción de una corrien te  e lé c tr ic a  en energía térm ica, para a p li­

cación in terna en lo s  d isp os it ivos  de calentamiento que exte-5
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riormente presentan sus su p erfic ies  en temperaturas conside­

radas como no susceptib les de producir quemaduras por contac­

to d irec to , comprendidas entre lo s  lím ite s  del llamado ca lor 

negro.

Los perfeccionam ientos de re fe ren c ia , se aplicarán 

preferentemente en lo s  d isp os it ivo s  de transformación en lo s  

que l a  in e rc ia  térm ica en despreciab le, por lo  que e l  calen­

tamiento de lo s  lo ca le s  es muy ráp ido, a la  vez que por esta 

circunstancia precisan de medios de aislam iento, que dentro 

de la s  garantías de re s is ten c ia  mecánica y gran poder d ie lé c ­

t r ic o ,  han de ser muy lig e ro s  en volumen y  por tanto peso.

La esencia lidad  de lo s  perfeccionam ientos de que se 

vienen haciendo mención consiste por una parte en l a  d isposi­

ción de unos soportes para los  cuerpos portadores de la s  re ­

s is ten c ias  transformadoras de la  energía e lé c tr ic a  en calo­

r í f i c a ,  todo e l lo  dentro de cuerpos cerrados que se convier­

ten en emisores de ca lo r en un periodo de tiempo prácticamen­

te  despreciable, permitiendo esta  d isposic ión  la  rea liza c ió n  

de lo s  cuerpos portadores en formas geométricas s en c illa s  que 

abaratan notablemente la  producción y  con l a  particu laridad  

de qué lo s  mismos cuerpos de soporte disponen de mecanismos 

simples que proporcionan una inm ovilidad dentro de lo s  cuer­

pos envolventes o pntectores.

Por o tra  parte, y según lo s  mismos perfeccionamien­

tos  preconizados, lo s  term inales de la s  res is ten c ia s  de trans­

formación de la  energía  quedan conectados a unas barras trans­

misoras estab lecidas en cajeados la te ra le s  del d isp os it ivo  de 

adopción, cuyas barras permiten un conexionado acorde con e l 

t ip o  de calentamiento deseadp para acoplamiento t o ta l  o par­

c ia l ,  en s e r ie  o en para le lo , y  cuyas barras quedan soporta­

das en cuerpos res is ten tes  de a lto  poder d ie lé c tr ic o ,  care- 

ciéndose de la  necesidad de incorporación  de medios a is lan tes



d e l t ip o  de mica o amianto, t a l  como se v iene rea lizando en 

lo s  modelos de calentadores hasta e l momento conocidos.

Los perfeccionamientos sucintamente indicados, son 

de especia l ap licac ión  en lo s  radiadores constitu idos por 

una h a tería  de tubos, de cualquier sección recta  transversal, 

pero preferentemente cuadrados por e fec to  e s té t ico  y de am­

p litu d  de su p er fic ie  radiante, dispuestos sobre bastidores la ­

te ra le s  y adosable e l  conjunto a una pared, ya que esta dis­

posición  se ha demostrado prácticamente como altamente e fica z  

debido a que la  separación entre lo s  d iferen tes  elementos tu­

bulares y  la  que se previene respecto a la  su p e r fic ie  de ado- 

samiento, permite una c ircu lación  por convección forzada del 

a ir e  que en otros diseños son im posibles de alcanzar.

En la  m ateria lizac ión  p rá c tica  de lo s  perfecciona­

mientos, lo s  soportes para lo s  cuerpos portadores de la s  re­

s is ten c ias , y que generalmente de presentan en forma laminar, 

en m ateriales ta le s  que fibrocemento o sim ilares a manera de 

t ir a s ,  se rea lizan  en es tea tita , debido a sus excepcionales 

ca ra c te r ís tica s  de res is ten c ia  mecánica y a lto  poder d ie léc ­

t r ic o ,  consistiendo en pequeñas p iezas que se adosan, con 

tensión e lá s tica , contra dos de lo s  la te ra le s  adyacentes del 

tubo de sección cuadrada, siendo la  tensión de c ie r re , la  

im partida por un pequeño resorte  de forma expecia l que se 

a lo ja  en la  a r is ta  formada por lo s  la te ra le s  complementarios. 

Estas mismas p iezas, que pueden ser rea lizadas en cualquier 

otro m aterial de unas ca ra c te r ís tica s  semejantes a la s  pro­

puestas, presenta centralmente una perforación  que permite 

e l  paso de una g ru p illa , o mecanismo semejante, encargada de 

la  f i ja c ió n  del cuerpo portador de la s  res is ten c ias  en una 

posic ión  sensiblemente diagonal y  centrada en la  sección del 

tubo de alojam iento, distanciándose convenientemente la  co lo -
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cación de ta le s  elementos portadores para garan tizar l a  im­

p os ib ilid ad  de contactos entre lo s  elementos conductores de 

e le c tr ic id a d  y la s  paredes conductoras de los tubos que se 

m anifiestan exteriorm ente.

La ap lica c ión  de lo s  perfeccionam ientos en cuanto 

se r e f ie r e  a la  d isposic ión  de la s  barras conductoras esta­

b lec idas  en lo s  la te ra le s  para e l  conexionado adecuado de 

la s  d iferen tes  res is ten c ia s  in tegran tes del conjunto del d is­

p o s it iv o , se complementa eficazmente con unas tapas amovibles 

que permiten en cualquier momento la  rev is ión , reparación o 

renovación de cualquiera de lo s  elementos in tegran tes .

Se considera p re feren te  l a  in s ta lac ión  de lo s  apa­

ra tos  resultando l a  ap licac ión  de lo s  perfeccionam ientos c i­

tados con e l complemento de cajas externa de conexionado a red 

y derivaciones a t ie r r a , a la  vez que la  in te rca la c ión  en lo s  

lo ca le s  a ca le fa c ta r  de termostatos de gran sen s ib ilid ad  para 

la  puesta en marcha de lo s  c ircu ito s  en lo s  momentos en que 

l a  temperatura ambiente se d ife ren c ia  de la  previamente a s ig ­

nada.

A continuación se hará una deta llada descripción  de 

lo s  aludidos perfeccionam ientos con re fe ren c ia  a lo s  planos 

que se acompañan, en lo s  cuales, a t í tu lo  de ejemplo no lim i­

ta t iv o , se representa una m ateria lizac ión  de un radiador con 

adopción de lo s  mismos, y susceptib les de toda m odificación 

de d e ta lle  que no suponga una a lte ra c ión  fundamental de la  

esencia lidad  propuesta.

En dichos dibujos:

La fig u ra  13, es una v is t a  de un d isp o s it iv o  que 

adopta lo s  perfeccionam ientos, en v is t a  e x te r io r  y con uno de 

lo s  la te ra le s  desmontado para l a  apreciación  de la  d isposi­

ción  de lo s  medios de conexionado.

La fig u ra  23, es una sección  de alzado en represen-
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tación  la t e r a l  de un fragmento d e l mismo elemento de ca le­

facc ión  de la  f ig u ra  1^.

La figu ra  3 -! es un d e ta lle  de una de la s  extre­

midades de un elemento de ca le facc ión , con seccionado con­

vencional y p a rc ia l de la  envolvente-

La figu ra  4-8, finalmente es otro d e ta lle  de la  

rea liza c ió n  de montaje del cuerpo portador de la s  res is ten ­

cias sobre lo s  a is ladores o soportes, en representación pos­

t e r io r  y  con separación de lo s  elementos complementarios de 

g ru p illa  de c ie r re  y resorte  de f i ja c ió n  e lá s t ic a .

Según queda representado en lo s  dibujos, e l  radia­

dor se constituye por una b a ter ía  de tubos, d iferenciados 

con la  marca ( i )  para lo s  ex te r io res  y (2 ) para lo s  in te r ­

nos, que quedan unidos en la  adecuada posición  res is ten te  me­

diante unas láminas (3 ) separadoras caladas y soldadas p rec i­

samente en la s  -alturas previstas en la s  escotaduras en ta lla ­

das (4 ) de lo s  tubos ex terio res , s en c illa s  y la s  dobles (5 ) 

de los tubos interm edios. Según esta  d isposición , lo s  la te ­

ra le s  se presentan ab iertos, por lo  que se previenen unas ta­

pas (6 ) a manera de cajas, que se f i ja n  amoviblemente median­

te  los  to rn il lo s  ( 7 ) y definiendo interiorm ente unos espacios 

en lo s  que se dispone la  se r ie  de a isladores res is ten tes  (8) 

respectivamente mantenidos elásticam ente entre la s  paredes 

de lo s  tubos. Estas piezas a is lan tes , presentan unas perfo­

raciones (9 ) a través de las  que se calan, para retención  

a is lada, las  v a r i l la s  conductoras (10 y 11) que permiten los 

conexionados adecuados para cada t ip o  de in sta lac ión , admi­

tiendo por lo  tanto c ircu itos  mixtos o simples, con se lecc io ­

nado de intensidad de funcionamiento a través de medios exte­

r io r e s .

Cada uno de lo s  tubos in tegrantes del conjunto del 

radiador mantiene interiorm ente su propio medio de ca len ta-
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miento, constitu ido por una lámina ( 12) de m ateria l d ie lé c ­

t r ic o  y re s is ten te  que soporta e l  arrollam iento d e l filam en- 

135 to  (13) determinante de la  re s is ten c ia  propiamente dicha y 

cuyos cabos term inales (14) se unirán en la s  formas p rev is ­

tas a la s  anteriormente citadas v a r i l la s  ( 10) y  ( 1 1 ) .

Dada la  naturaleza de lo s  m ateriales con stitu tivos  

de lo s  tubos ex te r io res , necesariamente m etálicos para e l  

14-0 abaratamiento de la  producción dentro de la  necesaria  r i g i -  

.dez para e l uso, y l a  energía empleada, la  e le c tr ic id a d , se 

hace necesario e l  establecim iento de cuerpos de soporte, to ­

talmente a is lan tes , susceptib les de in m oviliza r lo s  cuerpos 

conductores, ya que de otra  manera se producirían descargas 

145 e lé c tr ic a s  por conductib ilidad  y con la  particu la ridad  de que 

la  ex igencia  de disminución de la  in e rc ia  térm ica, que es in ­

compatible con lo s  procedimientos usualmente empleados en la  

in du str ia  e lé c tr ic a , se rea lic en  lo s  cuerpos de soporte (15 ); 

preferentemente en e s te a t ita  debido a sus excepcionales con- 

150 d ic iones de gran re s is ten c ia  mecánica y a lto  poder d ie lé c t r i ­

co, quedando estas p iezas dotadas.de una garganta cen tra l, 

d e fin id a  entre la s  ramas (16 ), y  en la  que se a lo ja  e l  cuerpo 

porta rres is ten c ias , con retención  amovible a través del paso 

por l a  perforación  cen tra l (17 ), de l cuerpo de una g ru p illa  o 

mecanismo semejante, representado como ( 18) ,  y  cuya cabeza se 

a lo ja  en e l  ensanchamiento extremo de l a  misma perforac ión .

De esta  forma, la s  p a t i l la s  se abren posteriormente a l paso 

de l cuerpo p orta -res is ten c ia s , s in  que pueda en caso alguno 

considerarse como p e r ju d ic ia l e l  hecho de que la s  extremidades 

160 de l a  g ru p illa  puedan entrar en contacto con e l  h ilo  res is ten ­

te , ya que en e l peor de lo s  casos, simplemente se ocasiona un 

puente que abarca una so la  esp ira  del conjunto de la  res is ten ­

c ia , lo  cual en la  p ráctica  no m odifica  senciblemente e l  va lo r  

óhmico de la  misma.
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165 Los referenciados cuerpos de soporte (15) se es­

tab lecen  a d istancias prudenciales de acuerdo con la  magni­

tud de la  in s ta la c ión  y se disponen de manera t a l  que que­

dan elásticamente apoyados sobre dos paredes internas y ad­

yacentes del tubo, por calado, en lo s  o r i f ic io s  p rev istos  

170 en la  parte p os te r io r, marcados como (19 ), de la s  p a t i l la s  

de remate de un reso rte  (20) de forma especia l ahorquillada 

y cuya cabeza descansará precisamente en una de la s  aris tas  

in te r io re s  del mismo tubo.

E l conjunto r íg id o  de l radiador, presenta poste- 

175 riormente unos cuerpos (21) que permiten e l  adosamiento so­

bre lo s  paramentos de los  lo ca les  que hayan de ser acondi­

cionados térmicamente, estableciéndose en lo s  mismos los  me­

dios necesarios para e l  conexionado a la  red de alimentación 

y a los medios de con tro l y  regu lación  de funcionamiento.

180 Las formas, m ateriales y dimensiones, podrán ser

va riab les , y en general, cualquier otro d e ta lle  accesorio  o 

secundario, siempre que e l lo  no a lte re , cambie o modifique 

la  esencialidad propuesta.

Los términos en que queda redactada la  presente me- 

185 moría, son c ie r to s  y  f i e l  r e f l e jo  del objeto propuesto, debién­

dose tomar con carácter amplio y nunca en forma lim ita t iv a .

La entidad s o lic ita n te  se reserva e l  derecho de ob­

tención de lo s  oportunos c e r t ific a d o s  de adición por aquellas 

mejoras o perfeccionamientos que en lo  sucesivo pudiera acon- 

190 s e ja r  la  p ráctica .
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N O T A :

D escrita  suficientem ente la  naturaleza y alcance 

de lo s  perfeccionam ientos y l a  manera como lo s  mismos pue­

den ser llevados a la  p ráctica , se re iv ind ican  a t í t u lo  

p r iv a t iv o  la s  s igu ien tes particu laridades sobre la s  que de- 

195 berá recaer la  concesión del p r iv i le g io  de PATENTE DE INVEN­

CIÓN que se s o l ic i t a .

1&„- Perfeccionam ientos en l a  construcción de ra­

diadores térm icos, d e l tipo  que comprenden una b a te r ía  de 

tubos en secciones rectas, preferentemente cuadrangulares, 

200 en cuyo in te r io r  se a lo jan  res is ten c ia s  de transformación de 

energía e lé c tr ic a  en c a lo r í f ic a  que se transmite a la s  pare­

des de los re fe r id o s  tubos para la  emisión en rad iación  por 

p rev io  calentamiento hasta temperaturas relativam ente bajas 

y comprendidas en lo s  lím ite s  d e l llamado ca lo r negro, c a -  

205 r a c t e r i z a d o s  porque la s  res is ten c ia s  de trans­

formación quedan soportadas en arro llam ien to sobre bandas de 

m ateria l re s is ten te  y  d ie lé c tr ic o  que se disponen centradas 

en l a  diagonal de la  sección d e l tubo y mantenidas en espa­

c ios  regularmente d istanciados en proporción con e l  volumen 

210 de l a  in s ta lac ión  con separación su fic ien te  para la  e v ita ­

ción de puesta en contacto de lo s  elementos conductores con 

la s  paredes de recubrim iento, siendo lo s  cuerpos de manteni­

miento pequeñas p iezas fija d a s  amoviblemente a lo s  dichos 

cuerpos de soporte y reten idas con presionado e lá s t ic o  con- 

215 t ra  la s  mismas.

23.- Perfeccionam ientos en la  construcción de ra­

diadores térm icos, segdn la  re iv in d ica c ión  13, ca racteriza ­

dos porque lo s  cuerpos de apoyo para e l  conjunto de soporte 

y  re s is ten c ia  presentan una garganta centrada que a lo ja  a l
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an terio r conjunto y  lo s  retienen  mediante paso de una grupi- 

1 1 a cuya cabeza se introduce en un ensanchamiento p os te r io r  

de la  perforación  p rev ista , en tanto que la s  p a t i l la s  de la  

misma g ru p illa  se abren posteriormente a su paso a través del 

ouerpo de soporte de la  re s is ten c ia .

3a .-  Perfeccionamientos en la  construcción de ra­

diadores térm icos, según re iv in d icac ion es  1& y 2§, ca racteri­

zados porque los  cuerpos de apoyo disponen en su parte pos­

t e r io r  de unas perforaciones en la s  que penetran la s  extremi­

dades de un resorte  ahorquillado y f i l i fo rm e , cuya cabeza 

descansa precisamente en una de la s  a ris tas  in te r io re s  del 

tubo de sección cuadrangular.

4 - . -  Perfeccionamientos en la  construcción de ra­

diadores térmicos, segdn la  re iv in d ica c ión  1 §, caran teriza- 

dos porque la  extremidades de los  tubos de formación de la  

b a te r ía  que constituye e l  conjunto de l radiador, se presen­

tan escotados en lo s  lados de enfrentamiento mutuo, cop sepa­

ración  r e la t iv a  por unión en placas desplazadas de l a e x  tre ­

mí dad y con recubrim iento de estos conformados a través de 

cajas la te ra le s  amovibles con retención  mediante mecanismos 

de t o r n i l lo .

58. -  Perfeccionam ientos en la  construcción de ra­

diadores térmicos, según re iv in d icac ion es  18 y  48, caracte­

rizados porque lo s  cajeados la te ra le s  y amovibles a lo jan  lon­

gitudinalmente unas v a r i l la s  conductoras a la s  que se unen 

lo s  term inales de la s  res is ten c ias  ind iv iduales, con l a  par­

t icu la r id ad  de que estas v a r i l la s  se soportan sobre cuerpos 

prism áticos y d ie lé c tr ic o s  calados entre las paredes de los  

tubos escotados, y precisamente por paso a través de perfo­

raciones de lo s  dichos cuerpos que la s  mantienen en separa­

ción respecto a la s  paredes de formación de la s  cámaras in ­

ternas de lo s  cajeados la te ra le s  y de lo s  tubos.
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6s.-  Perfeccionam ientos en la  construcción de rar- 

diadores térm icos, según re iv in d icac ion es , 23 , 33 y $3, ca­

racterizados porque lo s  cuerpos de mantenimiento de lo s  e le ­

mentos conductores son de pequeño volumen y  de escasa in er­

c ia  térmica, rea lizados  preferentemente en un m ateria l de 

gran res is ten c ia  mecánica y a lto  poder d ie lé c tr ic o , t a l  co­

mo la  e s tea t ita .

73. -  "PERFECCIONAJHIENTOS EN LA. CONSTRUCCIÓN DE RA­

DIADORES TáBUICOS".

Todo según queda expuesto en la  presente memoria, 

que consta de d iez  hojas fo lia d a s  y  mecanografiadas por una 

so la  cara, y  una hoja  de dibujos que con la  misma se acompa­

ña o
MADRID, 6 de Noviembre d^  1.964.
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