MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompaiia a la solicitud de una

TES METALICOS CON ABERTURA DE PEQUENO DIAME-

TRO.Y. PARTICULARMENTE DE BOTELLAS PARA MERCU

a favor de

PRIOBIDAD: de la solicitud de patente italia
na gi R.V. 4/35 del 1 de Julio de
1.964..
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medlante el cual se utiliza una resina epoxf{dica, preparada

oportunamente con el fin de hacerla flufda todo lo necesario
pars el revestimiento interior de recipientes metdlicos con

abertura de pequefio didmetro y particularmente de botellas -
pers mercurio. La resina preparada de este modo se polimeri
ze. en la atmésfera formando, en el transcurso de unas horas,
una pelfcula continua, eldstica y de importantes propiedades
fisicas y quimicas.

Actualmente las botellas destinadas para contener -
mercu?io no vienen por lo general revestidas interiormente,-
pero se tiene que lamentar el inconveniente que el dxido, -~
que se forme sobre las paredes interiores de las botellas, -
corrompe lo mismo que la impureza de la superficie el mercu-~
rio contenido en ellas. Se ha pensado por lo tanto efectuar
una plastificacidn interior mediante la utilizacidn en ca- -
liente de materias pldsticas. El procedimiento en caliente
comprende el calentamlento previo de las hotellas a tempera-
tura elevada y la fusidn en caliente de la materis pldstica
que debe fundlrse en el interior de cada uno de los reciplen
tes. En el caso més frecuente de botellas, que ya han con--
tenldo anteriormente mercurio, el calentamiento previo de -
ellas lleva a la evaporizacidn de los residuos de mercurio -
adn presentes, por lo gue es necesario que los operarlos que
se ocupan en el servicio de la plastificacidn estén protegi-
dos con caretas. Otro elemento negativo es el costo relati-
vamente alto de las citedas operaciones de plastificacidn, -
bilen porque ellas exligen une gran cantidad de mano de obra,
bien porque el espesor del revestimiento plédstico llega al -

orden del milfmetro., El revestimiento pldstico con los ma--




10

15

20

25

30

- teriales utilizados generaliiente, “es;”p

SR

> °"§f susceptible de - -
resquebrajarse como consecuencla de golpes accidentales, gue
son, en el transporte de las botellas de mercurio, bastantes
frecuentes; a eso se debe, pues, la conteminacidn del mercu-
rio y una menor eficacia del revestimlento. ELl procedimien
to del presente invento, prevée en su lugar una operacién en
frfo, utilizando, para el revestimiento interior de las bote
1llas, resina epox{dica, conocida per se, catalizada ¥y ailuf-
da hasta obtener la fluldez deseada. De la fluidez depende
esencialmente el espesor de la pelfcula de revestimiento, el
cual se puede variar en cerca de 10 mlicras para arriba, Di--
cha resina a la gque se agrega como dlsolventes las cetonas e
hidrocarburos aromidticos y como preducto fraguente en frfo ung
poliamina, posée una elevada caracter{stica isotrdplca, que
dé al revestimiento un espesor constante, y una excepcional
adherencia al hierro. La pelfcula que se obtiene determina
un revestimiento interior continuo, incoloro, brillante, - -
eldstico, de excepcionales caracterfsticas mecdnicas, resis-
tentes al calor y a los agentes qufmicos ¥ no reactlivas al -
mercurio.

La operacidn de plastificacidn interior segin el -
procedimiento del invento se efectida en serie sustancialmente
del modo sigulente: en primer lugar se limpian las botellas
por dentro, como se acostumbra a hacer en todo caso, con ai-
re comprimido, con dcidos o con otro procedimlento. Més tar
de se lntroduce en una botella una clerta cantidad (aproxima
demente 1 kg) de resina epoxfdica catalizeda y se hace dar -
vueltas ensegulda a la botella en todas las direcciones con
el fin de que la resina bafie las paredes. Se pasa después -

la resina de la primera a la segunda botella ¥y a las sucesi-
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“vas y se desarrolla el procedimiento con la misma modalided.

:\
L

Hay que observar, con el citado propdsito, que la resina ca-
talizade se mantiene flufdas durante 8-10 horas aproximedamepn
te; después del citado periodo empieza le resina a espesarse
¥ ya no se puede utlilizar para este objeto.

Es necesarlo pues hacer escurrir las botellas te- -
niéndolas suspendidas verticalmente. El endurecimiento de -
la pelfcula de resina se efectia, a temperaturs ambiente, --
aproximadamente en 10 horas o poco més., Se puede acelerar,
s1 se desea, el endurecimiento y la polimerizacidén poniendo
las botellas en ambiente de 60 - 702C.

El bajo costo del maberlal y la sencillez de las -
operaciones de plastificacidn hacen el procedimiento del in-
vento particularmente econdmico.

En resumen, la Patente de Invencidn que se solicita
recaerd sobre las siguientes:

- BEIVINDICACIONES ~

1. Procedimiento para la plastificacidn interior -
de reciplentes metdlicos con asbertura de pequefio didmetro y
particularmente de botellas pars mercurio, caracterizado por
el hecho de que se utiliza una resina epoxfdica de viscosidad
apropiada, que dd al revestimiento un espesor constante y pre
senta una elevad{sima adherencia al metal.

2. Procedimiento segin la reivindicacidn 1, carac-
terizado por el hecho de que la operacidn de introduccidn de
la resina en las botellas se efectida a temperatura ambiente,
sin aplicacidn de calor alguno.

3. Procedimiento segin las reivindicaciones ante--
riores, caracterizado por el hecho de que el endurecimiento

de la pelfcula interior de revestimiento se efectia a tempe-
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- rature ambiente. :; e

4, Procedimiento segin las reivindicaclones ante--
riores, caracterizado por el hecho de que la superficie in-.
terior de los reciplentes estd provista con un revestimien.-
to continuo, incoloro, brillante, eldstico, de excepeionales
caracter{sticas meédnicas, resistente al calor ¥y a los agen-
tes quimicos y no reactivo al mercurio.

5. Se reivindica por dWltimo como objeto sobre -
el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:
"PROCEDIMIENTO PARA LA PLASTIFICACION INTERIOR DE RECIPIEN--
TES METALICOS CON ABERTURA DE PEQUENO DIAMETRO Y PARTICULAR-
MENTE DE BOTELLAS PARA MERCURIO",

Todo tal y conforme se describe y reivindica en
la presente Memoria que consta de cinco piginas mecanografiz
das.

Madrid, 5 de noviembre de 1.964
ALFONSO UNGRTIA
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