
"APARATO NEUMATICO APLIOADOR DE SUJETADORES Y 

METODO PARA EL CONTROL DE LOS MISMOS" .

SENCO PRODUCTS, INC., entidad norteamericana, 

residente en: 5574 Wooster Pike, Cincinnati, 

Ohio, EE.UU. de A.

Esta invención se relaciona con un método 

de oontrol de d isp o sitiv o s neumáticos aplicadores de 

su jetadores, particularmente d isp o sitiv o s grapadores 

y clavadores, y con un pistón  activo que re a liz a  sim 

5. p ies carreras de trabajo  por percusión t r a s  e l accio

Mod. M3



se relacion a también oon un aparato para poner en práo 

t i c a  e l método.

En un d isp ositivo  neumático de ap licación  de 

su jetadores, con un pistón  que re a liz a  una oarrera de 

trabajo  t r a s  cada accionamiento de l a  válvula de d ispa 

ro , en respuesta a lo s  citados d isp o sitiv o s de control, 

incluso un operario experto es incapaz de u t i l iz a r  e l  

d isp ositivo  oon l a  máxima secuencia de carreras oon que 

e l  d isp ositivo  puede de hecho funcionar* La razón de 

ésto es que e l operario no se encuentra en condiciones 

de accionar con sus dedos o con su pié e l  d isp ositivo  

de oontrol, que controla d ireo ta  o indirectamente e l 

suministro de a ire  a l  c ilin d ro , con una velocidad t a l  

que e l d isp ositivo  pueda funoionar a su máxima capaci­

dad de carreras* Para lo s  modernos d isp o sitiv o s grapa 

dores, l a  capacidad máxima de carreras puede v aria r  en 

tr e  200 y 1000 carreras por minuto.

Se han realizado ya intentos de incrementar 

l a  secuencia de carrera de d isp o s itiv o s  neumáticos a p li  

cadores de su jetadores mediante inserción  en e l  conduc­

to de a ire  comprimido que va a l  cilindro  de traba jo  de 

medios para interrumpir periódicamente e l  suministro de 

a ire ; un ejemplo de é sto s  im plica l a  inserción  en el 

conducto de un d isp ositivo  valvu lar g ira to rio  que perió 

dicamente abre y c ie rra  este  oonduoto y que es acciona­

do por un pequeño motor e léctrico  regu lab le. E sta  d is­

posición, que oomplica considerablemente e l diseño del 

aparato, no ha resultado ser s a t is fa c to r ia .

Contrariamente a l arte  an terior mencionado,



un objeto de e sta  invención es e l  de proporcionar un 

método que permita a d isp o sitiv o s neumáticos ap lica-  

dores de sujetadores del tipo  antes mencionado funcio 

nar con una secuencia de carreras muy rápida, depen- 

5. diendo este  método principalmente de medios neumáti­

cos. No se requiere ningún suministro adicional de 

energia para lle v a r  a oabo este  método*

De aouerdo con e sta  invención, e l  problema so 

resulve llevando parte del a ire  comprimido que acciona 

10. dicho pistón  a un d ispositivo  a u x ilia r  neumático, duran 

te  un corto intervalo de tiempo hacia e l f in a l  de una 

carrera de trab a jo , cerrando dicho d isp ositivo  au x ilia r  

brèvemente l a  válvula de disparo para e l a ire  comprimi­

do que aooiona a l pistón  de tra b a jo *  Este ciclo  conti- 

15. nuará mientras se mantenga e l d isp ositivo  de control en 

posición accionada.

El nuevo aparato para l le v a r  a cabo e l método 

expuesto ha de ser de un diseño extremadamente sen cillo  

y de una construcción t a l  que pueda in sta la rse  de mane- 

20* ra  sen o illa  en d isp ositiv o s ya empleados en l a  in du stria .

En una modificación del nuevo aparato se e sta­

blece un d ispositivo  a u x ilia r  neumático con un miembro 

accionador, estando e l lado aocionado de dicho miembro 

accionador en comunicación con una abertura dispuesta 

25. en l a  pared del cilindro de trabajo  de t a l  manera que

aire  comprimido que acciona a l  pistón  de trabajo  pueda 

pasar a través de l a  c itada abertura a l  f in a l de l a  ca­

rrera  de trabajo  de dicho p istón , y estando a l lado 

accionador del referido miembro funcionalmente conecta- 

30. do a l  referido d isp ositivo  de control.
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En o tra  modificación del nuevo aparato, e l  

miembro accionador de un d isp ositivo  a u x ilia r  que co­

munica por su lado accionado con e l paso de l a  pared 

del cilindro de trabajo  a trav és del cual fluye a ire  

comprimido que incide sobre e l pistón  de trab a jo , cons­

titu ye  por s i  mismo una válvula de oontrol d ispuesta  en 

un conducto para a ire  comprimido que re a liz a  e l acciona 

miento neumático de l a  válvula de d isparo , o e stá  fun­

cionalmente conectado a t a l  válvula de oontrol.

En d isp o sitiv o s  neumáticos aplicadores de su 

je tad o res, que incluyen un espacio de derivación en e l que 

penetra a ire , para efectuar e l retorno del p istón , des­

de e l cilindro de trab a jo , e l d isp ositivo  a u x ilia r  pue­

de e s ta r  en comunicación con e l citado espacio de deri­

vación.

Preferiblemente se emplea un pistón  o un d ia  

fragpa como miembro accionador del d isp ositivo  au x ilia r .

S i  e l d isp ositivo  de control del aparato 

aplicador de su jetadores incluye un disparador manual­

mente accionado, una conexión consistente en una o va­

r ia s  p iezas puede se rv ir  para tran sm itir  e l  movimiento 

de traba jo  del miembro accionador del d isp ositivo  auxi 

l i a r  a l  d isparador.

Otra modificación ventajosa de l a  invenoión 

reside  en l a  provisión de un d isp ositivo  neumático a p li 

oador de su jetadores equipado con un nuevo d isp ositivo  

a u x ilia r  que permita un número deseado de actuaciones 

repetidas del aparato con otro d isp ositivo  para efec­

tu ar cambios en l a  frecuencia de lo s  golpes. Tal d is­

positivo  adicional permite l a  adaptación de l a  frecuen



c ia  de loa  golpea a l a  p articu lar  operación realizada 

por e l aparato en un momento determinado. S i , por ejem 

p ío , ae emplea un aparato grapador neumático para gra­

pas d ispuestas en una h ile ra  rec ta , de manera que e l 

aparato solo tenga que desplazarse a lo largo de e sta  

lin ea  reota en una corta d istan oia  desde una posición 

de grapado a l a  sigu ien te, es deseable u t i l iz a r  e l apa­

rato grapador con un frecuencia de golpes más rápida 

que en un trabajo  en e l que la s  posioiones de clavado 

están espaciadas mas o en un trabajo  en e l que la s  posi 

oiones en que han de clavarse la s  grapas se dispongan 

con un ángulo, de manera que e l operario tenga que g i­

ra r  e l aparato durante l a  operación. La provisión de 

t a l  d ispositivo  de control de frecuencia de lo s  golpes 

permite a l  operario seleccionar una frecuencia adecua­

da de golpes para un tipo  determinado de trab a jo .

Por ejemplo, en un aparato aplicador de suje­

tadores provisto de una válvula de disparo de acciona­

miento neumático, a  l a  que se l le v a  a ire  accionador a 

través de un d ispositivo  de control, que responda a l 

disparador, en comunicación con e l  conducto de alimen­

tación  de a ire , t a l  d isp ositivo  de control de l a  fre ­

cuencia de lo s  golpes puede comprender un d isp ositivo  

de estrangulamiento manualmente accionado, dispuesto 

en e l conducto que conecta a l  citado conducto de a l i ­

mentación de a ire  con e l referido d isp ositivo  de con­

t r o l .  S i t a l  d ispositivo  de estrangulamiento se u t i l i ­

za de manera que l a  oantidad de a ire  suministrada a l a  

válvula de disparo neumáticamente accionada se reduzca, 

se requerirá mas tiempo para ab rir  l a  válvula de disparo
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El nuevo d isp ositivo  a u x ilia r  puede emplearse 

también en disposiciones en l a s  que e l aparato aplioador 

de su jetadores se coloque fijam ente encima de una mesa 

5. destinada a sostener e l traba jo  en e l que han de clavar 

se l a s  grapas, e t c . ,  y en l a  que se desplaza e l trab a jo , 

ya sea automáticamente o mediante e l operario, de t a l  ma 

ñera que l a  posición de clavado de l a  sigu iente grapa 

quede por debajo del clavador del aparato aplioador de 

10. su jetadores. T ales d isp o sitiv o s  aplicadores de su je ta-

dores de colocación f i j a  traba jan  por reg la  general de 

manera que e l aparato se g ir a  después de cada carrera 

de traba jo  para levantar a l  olavador respecto a l a  p ie­

za de tra b a jo *  La rotación  del aparato con alejamiento 

15. de l a  pieza de traba jo  se efectúa corrientemente por un

d isp ositivo  de reso rte  y l a  subsiguiente rotación del 

aparato a su acoplamiento con l a  p ieza de trab a jo  se rea 

l i z a  por medio de un d isp ositivo  adicional de accionamien 

to neumático* En e l funcionamiento de este  d ispositivo  

20. ad icion al, l a  válvula de disparo o entrada de a ire  para 

e l  p istón  de traba jo  se acciona de modo aproximadamente 

simultáneo. El d isp ositivo  de control ordinariamente 

accionado por e l operario con su p ié e s tá  situado en e l 

conducto de a ire  que va a l  d isp ositivo  ad icion al, cuyo 

25. conducto de a ire  e stá  en comunicación con e l conducto de

alimentación de a ire  a l a  válvu la de disparo del d isp o si 

tivo  aplioador de su jetadores. En aparatos aplicadores 

de su jetadores dispuestos de l a  manera anteriormente des 

c r ita , e l d isp ositivo  a u x ilia r  se s itú a  en el conducto 

30. de a ire  que va a l  d isp ositivo  ad icional, y e l  miembro
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accionador del d ispositivo  adiccional ser l a  válvu 

l a  de control de este  conducto o un miembro que accione 

a t a l  válvula de control.

En l a  siguiente parte de l a  descripción se expo 

nen modificaciones de l a  invención oon referencia a lo s  

dibujos esquemáticos adjuntos, en lo s  cuales:

La figu ra  1, muestra en alzado la te r a l  una apa 

rato grapador de diseño ordinario, provisto de nuevo d is  

positivo  a u x ilia r  parcialmente mostrado en sección.

La figu ra  2, es una v is t a  en sección a lo  l a r ­

go de l a  lin e a  2-2 de l a  figu ra  1.

La figu ra  3. es una v is t a  en sección a lo  l a r ­

go de l a  lin ea  3-3 de l a  figu ra  1; y

La figu ra  4, es una v is ta  esquemática de un d is  

positivo  a u x ilia r  para un aparato grapador giratoriamente 

d ispuesto .

En e l extremo fro n ta l, es decir extremo izquier 

do, del aparato grapador neumático mostrado en l a  figu ra  

1, e l cilindro de trabajo  10 se establece del modo habi­

tu a l (véase f i g .  2 ), con e l p istón  de trabajo  12 provis­

to del clavador 14 fijad o  a l mismo. En e l extremo dere­

cho del aparato se establece un depósito de a ire  compri­

mido 18 conectado por un conducto 16 a una fuente- de aire 

comprimido (no mostrada).

Para u t i l iz a r  e l aparato, e l operario acciona 

e l disparador 20, elevando a s i  a l pistón  22, que abre la  

válvula 24 del d isp ositivo  de control conectada por un 

paso o conducto 26 a l  depósito de a ire  18. Cuando se 

abre l a  válvula 24, fluye a ire  comprimido a través de un 

paso 30 y abre l a  válvula de disparo (no mostrada) del30
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aparato. El a ire  comprimido fluye luego desde e l depó­

s ito  18 a trav és de l a  válvula de disparo ab ierta  hasta 

e l extremo superior del oilindro 10 y mueve a l  pistón 

de trabajo  12 hacia abajo con gran fuerza, después de. 

vencer l a  fuerza de retención de un imán 32 que mantie­

ne a este  pistón  en su posición  inoperante. De e s ta  ma­

nera, se clava en l a  p ieza de traba jo  una grapa que es 

impulsada fuera del depósito de grapas 34 a l  d isp o s it i­

vo de guia 35 del clavador*

S i e l p istón  ha alcanzado su posición  más ba­

ja  de accionamiento (mostrada en l a  figu ra  2 ), puede pa 

sar a ire  activo a l  espacio de derivación 37 a través de 

l a  abertura 36* El a ire  que penetra en e l espacio de 

derivación 37 pasa a trav és de l a  abertura 38 a l  lado 

in fe r io r  del pistón  de tra b a jo . S i se su e lta  entonces 

e l disparador 20 por e l  operario y vuelve a  su posición 

in ic ia l ,  se c ie rra  l a  válvula 24 del d isp ositivo  de con 

t r o l  y e l  a ire  comprimido que mantiene a l  p istón  de l a  

válvula de disparo (no mostrada) en su posición  supe­

r io r  o ab ierta  es expulsado. Luego se c ie rra  l a  válvu 

l a  de disparo mediante su resorte  de impulsión y e l  es­

pacio del cilindro 10 situado por encima del p istón  de 

trabajo  12 es ventilado de l a  manera h ab itu al. El a ire  

situado en e l espacio de derivación 37 devuelve entonces 

e l pistón  de trabajo  a su posición  superior en l a  que es 

mantenido por e l imán 32. Durante e sta  carrera de re to r 

no, e l  clavador 14, que e s tá  provisto de una porción re­

cortada (no mostrada), efectúa una conexión entre l a  par 

te  in fe r io r  del cilindro y una abertura de ventilación  

estab lec id a  en e l d isp o sitiv o  de gu ia del clavador poco30



después del comienzo de e sta  carrera . Como l a  veloci­

dad comunicada a l  pistón  por e l  a ire  derivado (antes de 

que l a  parte in fe r io r  del cilindro se conecta a l a  a t­

mósfera por l a  abertura de ven tilación ), es muy consi- 

5. derable, e l  pistón  puede acoplarse a l  imán a pesar de

l a  ex isten cia  de l a  conexión de ven tilación . Se in ic ia  

entonces un nuevo ciclo  de funcionamiento mediante e l 

disparador de accionamiento 20.

En lo s  aparatos aplioadores de su jetadores an 

10. teriormente conocidos e l  operario ten ía  que so lta r  e l 

disparador a l  f in a l de oada carrera de trabajo  y ten ia  

que impulsar e l disparador h acia arrib a  para in ic ia r  e l 

siguiente c ic lo . Por consiguiente, l a  máxima velocidad 

posible del aparato dependía de l a  destreza manual del 

15. operario . Sin embargo, inoluso e l  operario más experto 

no podía aloanzar l a  máxima secuencia posible de funcio 

namiento del aparato, que ten ia  por resultado l a s  des­

ventajas anteriormente c itad as, ev itadas por e l  nuevo 

método según l a  invenoión.

20. La modificación del d ispositivo  a u x ilia r  mos­

trado en l a s  fig u ra s 1 a 3 para poner en p ráctica  e l 

nuevo método comprende la s  sigu ien tes partes principa­

le s :  Un pequeho cilindro a u x ilia r  40 dispuesto en la

porción fron tal del aparato; un paso 42 que conecta es- 

25. te  cilindro au x ilia r  40 con e l espacio de derivación 

37; un pistón  a u x ilia r  44 dentro de dicho c ilin d ro ; y 

una conexión que comprende una palanca de interconexión 

46 construida de metal o p lá stico  que conecta funcional 

mente este  pistón  44 con e l disparador 20. En l a  modi­

ficación  mostrada, e sta  palanca, que presenta en uno de30.
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sus extremos una o re ja  que penetra en e l in te r io r  del 

p istón  a u x ilia r  44, se acopla a l  disparador 20 por su 

otro extremo, pudiendo conectarse fijamente a l  mismo.

El funcionamiento del d isp ositivo  a u x ilia r  

es como sigu e . S i e l p istón  de trabajo  12 ha alcanza 

do su posición  mas b a ja  mostrada en l a  figu ra  2, y se 

ha llenado e l espacio de derivaoión 37 con a ire  de 

trabajo  y este  a ire  fluye a trav és del paso 42 a l  c i­

lindro a u x ilia r  40 y fuerza a l  pistón  a u x ilia r  44 ha­

c ia  afuera . El pistón  mueve l a  palanca de intercone­

xión 46 de t a l  manera que ejerce  sobre e l disparador 

una presión mayor que l a  e jerc id a  sobre aquel por l a  

mano del operario. De e s ta  manera se fuerza e l d ispa 

rador hacia abajo a su posición  normal. En e s ta  p o si 

ción normal, e l p istón  22 permite que l a  válvula 24 

del d isp ositivo  de control asuma su posición cerrada 

y a l  mismo tiempo e l  espacio situado por debajo del 

p istón  de l a  válvu la de disparo (no mostrada) es ven­

t i la d o , cerrando e s ta  válvu la . Luego se devuelve e l 

pistón  de traba jo  mediante l a  presión del a ire  derivado 

en e l espacio 37, a su posición  in ic ia l ;  l a  presión 

en e l  espacio de derivación 37, y también l a  presión 

en e l cilindro  a u x ilia r , se reduce a l a  presión de l a  

atmósfera ambiente. Luego se eleva de nuevo e l d ispa 

rador mediante l a  presión continuamente e jerc id a  por 

e l operario y se in ic ia  un nuevo ciclo  de trab a jo .

El cilindro a u x ilia r  40 presenta unas dimen 

siones t a le s  que l a  presión de a ire  e jerc id a  en e l mis 

mo sobre e l p istón  puede vencer fácilmente l a  presión 

e je rc id a  por e l operario sobre e l disparador.

-  10 -
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La carrera del pistón  a u x ilia r  es reducida. La posi­

ción que asume l a  parte superior del p istón  cuando se 

eleva e l disparador indica por l a  lin ea  discontinua 4?. 

Es naturalmente posible estab lecer un resorte  que man­

tenga a l  p istón  a u x ilia r  en acoplamiento oon l a  palan­

ca de interconexión 46. En l a  p ráctica , l a  contrapre­

sión periódicamente e jerc id a  es difícilm ente sentida 

por e l operario, que presiona continuamente e l d ispara 

dor 20 hacia arrib a  con su mano.

Después de que se ha instalado e l nuevo d is­

positivo  a u x ilia r , e l aparato aplicador de su jetadores 

puede tra b a ja r  con su velocidad máxima. Sin embargo, 

como queda indicado, e sta  velocidad máxima puede ser 

demasiado elevada para c ie r ta s  operaciones. A fin  de 

perm itir a l  operario a ju sta r  e l  aparato de manera t a l  

que funciones con una deseada secuencia, se establece 

en el conducto de aire 26 d irig id o  a l a  válvula 24 del 

d isp ositivo  de control un d isp ositivo  estrangulador 

que comprende una válvula de estrangulación c ilin d r ica  

50 p rov ista  de una empuñadura 48. El o r if ic io  de estran 

gulación 52 de l a  válvula correspondiente tiene prefe­

riblemente forma semilunar, que ha resultado ser p a rt í 

cularmente favorable para un fino a ju ste  de e sta  válvu 

l a .  Mediante estrangulación del a ire  que pasa a través 

de l a  válvula 24 del d ispositivo  de control, se incre­

menta e l tiempo requerido para ab rir  l a  válvula de d is­

paro de accionamiento neumátioo, disminuyéndose a s i  l a  

secuencia de carreras.

Como quiera que para c ie rta s  operaciones e l 

accionamiento periódicamente repetido que efectúa e l dis30.
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positivo  a u x ilia r  puede no se r  deseable, e l operario 

puede in u t i l iz a r  a l  citado d isp ositiv o  a u x ilia r . El 

medio para efectuar t a l  in u tilizac ió n  puede se r  por* . .* 

ejemplo e l pistón  a u x ilia r  44, que mediante presión d i­

g i t a l  o por medios mecánicos o sim ilares se desvia a 

una posición en l a  que c ie rra  a l  ta ladro  42.

Puede verse fácilmente que en lugar del p is ­

tón a u x ilia r  44, pueden emplearse otros medios, por ejem 

pío un diafragma, conectándose e l espacio situado por en 

cima del diafragma a l  taladro  42 y conectándose una bie­

l a  accionadora a l  diafragma y adaptándose para presionar 

contra e l  d isparador.

En l a  versión de l a  invención que se muestra 

esquemáticamente en l a  figu ra  4 a e sca la  menor, e l  dispo 

s it iv o  aplicador de su jetadores se establece de modo g i­

ratorio  y puede ponerse en rotación durante su funciona­

miento contra l a  fuerza impulsora de un resorte  53 s itú a  

do alrededor del e je  54 por medio de un mecanismo 55 de 

cilindro y p istón , conectado mediante un conducto de 

a ire  58 a l conducto 16 de alimentación de a ir e . El a ire  

que fluye a través del conducto 58 es controlado por una 

válvula 60 accionada por e l p ie  del operario mediante 

una palanca 59+ El conducto 58 e s tá  en comunicación con 

e l mecanismo 55 de cilindro y pistón  y con un conducto 

62 conectado a l a  válvu la 23 del d isp ositivo  de control 

o directamente a l  p istón  de l a  válvula de d isparo . Cuan 

do se acciona l a  válvula 60 de control por p ié ,e l  dispo­

s it iv o  aplicador de su jetadores es puesto de t a l  modo en 

rotación  por e l  mecanismo 55 de cilindro y p istón  que e l 

d isp ositivo  de guía 35 para e l clavador se acopla a l a30



pieza de trabajo  64. Durante e sta  acción, lo s  conduc­

to s  58 y 62 reciben un suministro de a ire  comprimido, 

de modo que se abre l a  válvula de disparo del aparato 

aplicador de sujetadores y se olava una grapa en l a  pie 

za de tra b a jo . Cuando se su e lta  l a  palanca 59, lo s  con 

ductos 58 y 62 se ventilan a través de l a  válvula 60. 

Entonces e l resorte  53 pone en rotación a l aparato ha­

c ia  arriba  y se c ierra  l a  válvula de d isparo .

El nuevo método de e sta  invención puede adap­

ta rse  fácilmente para controlar un aparato aplicador de 

sujetadores como e l que se acaba de d e sc r ib ir .

El elemento acoionador del d isp ositivo  auxi­

l i a r  puede diseñarse en forma de válvula de pistón  68 

impulsada a re so rte , cuyo lado accionado comunica con 

e l espacio de derivación 37 por medio de un conducto 66 

conectado a l  paso 42. Cuando l a  presión del a ire  deri­

vado acciona a l a  válvula 68, se produoe l a  ventilación  

del conducto 62 y de l a  parte del conducto 58 que va a l  

mecanismo 55 de pistón  y c ilin d ro . Esto ocurre aunque 

e l operario mantenga l a  válvula 60 en su posición abier 

t a .  Cuando desciende l a  presión en e l conducto 66, se 

abre l a  válvula 68 llenándose lo s  conductos 58 y 62, de 

manera que se rep ite  e l ciclo  siempre que l a  válvula 60 

esté  todavía ab ie rta .

En e l conducto 58 se in se rta  un d isp ositivo  

de estrangulamiento 70 que tiene l a  misma función que 

l a  válvula de estrangulamiento 50 de l a  primera modifi­

cación.

Además, se establece en e l conducto 66 una 

válvula de interrupción 69 mediante l a  cual e l d isp osi­



tivo  a u x ilia r  puede in u t iliz a r se .

Puede verse que l a  modificación de l a  inven­

ción d e scr ita  en l a  figu ra  4, en l a  que e l d isp ositivo  

a u x ilia r  actúa como válvula, puede emplearse también 

para aparatos que no se disponen en un lugar f i j o .

N 0 T___A

D escrita suficientemente l a  naturaleza del 

invento, a s i  como l a  manera de re a liz a r lo  en l a  p rác ti 

ca, debe hacerse constar que la s  d isposicion es an terior 

mente indicadas son su scep tib les de m odificaciones de - 

d e ta lle  en cuanto no alteren  su principio  fundamental; 

también se hace constar que e l  invento se re fie re  a 

una So lic itu d  de Patente presentada en Alemania con fe 

cha 5 de noviembre de 1963, ns B 74134 Io/87b, acogién 

dose, por lo tanto, a lo s  ben efic ios que conceden lo s  

Convenios Internacionales en v igor, y siendo lo que 

constituye l a  esencia del referido  invento y por lo que 

se s o l ic i t a  Patente de Invención por 20 años en España 

sobre: "APARATO NEUMATICO APLICADOR DE SUJETADORES Y ME 

TODO PARA EL CONTROL DE LOS MISMOS" ;  caracterizándose 

por lo sigu ien te:

1 . -  "Aparato neumático aplicador de sujetado 

r e s " ,  que incluye un p istón  desplazable en un ciclo  pn_ 

v isto  de carreras de traba jo  y retorno, medios de con­

t r o l  manualmente accionados para in ic ia r  l a s  c itadas 

carreras de trabajo  y retorno, un olavador asociado a 

dicho p istón , una v ía  de clavado y medios para alimen­

ta r  sucesivamente un su jetador en dicha v ia  de clavado 

en una posición  de ap licación  por dicho clavador después
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cada oarrera de retorno, caracterizado por una estructu 

ra  de control que comprende medios neumáticos para in i­

c iar  y mantener un ciolo repetido de dicho pistón mien­

t r a s  sean accionados lo s  citados medios de control.

2+- Aparato neumático aplicador de su jetadores, 

que comprende: a) Un pistón  desplazable en un ciclo  

que tiene carreras de trabajo  y retom o; b) Un elevador 

asociado a dicho p istón ; c) Una v ía  de clavado; d) Me­

dios de control de accionamiento manual para in ic ia r  d i- 

ohas carreras de trabajo  y retom o; e) Medios para a l i ­

mentar sucesivamente un su jetador a l a  re fe rid a  v ia  de 

clavado en una posición de ap licación  mediante dicho c ía  

vador después de cada oarrera de retom o; y f)  Medios 

neumáticos para in ic ia r  y mantener un ciclo  repetido de 

dicho pistón  mientras sean accionados lo s  citados medios 

de control.

3 .-  Aparato neumático aplicador de su jetadores, 

que incluye un cilindro de trabajo  provisto de un pistón 

desplazable en un ciolo que presenta oarreras de trabajo 

y retorno,, medios de control manualmente accionados para 

in ic ia r  dichas oarreras de trabajo  y retom o, un olavadcr 

asociado a l citado p istón , una v ía  de clavado y medios 

para alimentar sucesivamente un su jetador a dioha v ía  de 

clavado en una posioión de ap licación  mediante dicho ola 

vador después de cada carrera de retorno, l a  perfecciona 

da estructura de control que comprende: a) Una válvula 

que comunica con e l citado cilindro de trabajo  durante 

una porción por lo menos de dicha carrera de trab a jo , 

que permite desviar una porción del flùido comprimido 

que acciona a dicho pistón ; y b) Medios que responden30
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a l citado flùido comprimido desviado para in ic ia r  y man 

tener un ciclo  repetido del citado p istón  mientras son 

accionados dichos medios de control.

4 .  -  Aparato neumático aplicador de su jetadores, 

que inoluye un pistón  desplazable en carreras de traba­

jo y retorno opuestas, y medios de control para in ic ia r  

dichas carreras, caracterizado por un medio a u x ilia r  

neumático provisto de una abertura que comunica con d i­

cho cilindro de trabajo  e incluye un miembro acción ador, 

estando e l  lado accionado de dicho miembro accionador 

en comunicación con e l  a ire  comprimido que acciona á  d i 

cho p istón  durante una porción por lo  menos de su cicló  

a través de dioha abertura, en virtud de lo s  cual e l  c i 

tado a ire  comprimido que acciona a l referido pistón  de 

trabajo  puede pasar a través de dicha abertura para mo­

ver e l mencionado miembro accionador, estando e l lado 

accionador de dicho miembro accionador funcionalmente 

conectado a l citado medio de control.

5 . -  Aparato, según l a  reivindicación  4, que in­

cluye un espacio de desviación que recibe a ire  en e l ex 

tremo de l a  re fe rid a  carrera de trabajo  de dicho c il in ­

dro de traba jo  para efectuar e l retorno del citado p is­

tón, comunicando dichos medios au x ilia re s  con e l mencio 

nado espacio de desviación .

6 . — Aparato, según l a  reivindicación  4, en e l 

que l a  conexión operante entre e l citado miembro acciona 

dor y dicho medio de control comprende una conexión que 

sirv e  para tran sm itir  e l  movimiento de trabajo  del miem­

bro accionador del d isp ositivo  a u x ilia r  a dicho d isp ara­

dor
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* 7 .-  Aparato, según l a  reivindicación  4, que in

duye medios para cerrar dicha abertura en lo s  citados 

medios a u x ilia re s .

8 . -  Aparato, según l a  reivindicación 4, que in 

cluye medios estranguladores manualmente a ju st ab le s.

9 . -  Aparato neumático aplicador de su jetadores, 

que incluye un cilindro de trabajo  provisto de un pistón 

desplazable en carreras opuestas de trabajo  y retorno,, y 

una válvula de disparo que controla l a  admisión de aire 

ooimprimido en dicho oilindro de trab a jo , caracterizado 

por un medio a u x ilia r  neumático con un miembro acoiona- 

dor, en comunioaoión con una abertura d ispuesta en l a  

pared del citado oilindro de tra b a jo , en virtud de lo 

oual e l a ire  comprimido que acciona a dicho p istón  de 

trabajo  puede pasar a través de l a  citada abertura du­

rante una porción de dicha carrera de trab a jo , y medios 

de control para regular e l suministro de a ire  a dicha 

válvula de disparo, respondiendo lo s  citados medios de 

control a l  referido miembro accionador, oon lo cual pue 

de conseguirse un oiolo repetido de dicho d isp ositiv o .

1 0 .-  Aparato neumático aplioador de su jetadores, 

según l a  reivindicación 9, que incluye medios adiciona­

le s  de pistón neumático para controlar l a  posición de 

t a l  d isp ositivo , efectuándose e l suministro de a ire  com 

primido a dichos medios ad icionales y l a  ventilación  de 

esto s medios ad icion ales mediante lo s  citados medios de 

control, estando l a  lin e a  de suministro de a ire  de d i­

chos medios ad icionales en comunicación con l a  válvula 

de disparo del d isp o sitiv o , disponiéndose lo s  referidos 

medios au x ilia re s en l a  lin ea  de alimentación de a ire
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entre loa citados medios de control y lo s  re ferid o s me 

d ios ad ic ion ales, para efeotuar a s i  un c ierre  y venti­

lación  periódicamente repetidos de dioha lin e a  de a l i ­

mentación de a ire .

5. 1 1 .-  Método de control de aparatos neumáticos

aplioadores de su jetadores, t a l  como quedan definidos y 

que comprenden un p istón  de trabajo  que re a liz a  carreras 

de percusión simples t r a s  e l accionamiento de un medio 

de control, caracterizado por l a  alimentación de parte 

10. del a ire  que acciona a dicho p istón  a un medio a u x ilia r  

neumático durante un corto in tervalo  de tiempo h acia e l 

f in a l  de una carrera de tra b a jo , cerrando dichos medios 

brèvemente l a  válvu la de disparo para e l  a ire  comprimido 

que acciona a dicho p istón , y l a  repetición  del referido 

15. ciclo  mientras e l citado medio de control se mantiene en

posición accionada.

12 .- "Aparato neumátioo aplicador de sujetado 

re s y método para pT'qpntrol de lo s  mismos"; t a l  y como 

queda substanoialm^ E scrito  en l a  presente Memoria a 

20. ilu strado  en lo s  ad? Libujo:

E sta Memoria consta d e lic io c h o  ho jas e sc r ita s  

a máquina por una so la\

- 1 9 -
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