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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud 

d e
PATENTE D E INVENCION

formulada el 5 de Noviembre de 1.964, con el Núm. 305.683
e n

E S P A Ñ A  
por VEINTE años

a nombre de ASSOCIATED ELECTRICAL INDUSTRIES LIMITED, enti­
dad británica* establecida en 33* Grosvenor Place* Londres* 
Inglaterra* por:

"UN APARATO MOTOCOMPRESOR"

Esta invención se refiere a compresores del tipo de 
pistón y cilindro de vaivén tales como pueden ser usados, 
por ejemplo, en refrigeradores domésticos.

Los motocompresores para uso en refrigeradores domés- 
5 ticos tienen comunmente sus cilindros de compresor formados

en un bastidor de hierro colado, el cual soporta también 
el estator del motor de accionamiento y los cojinetes para 
su rotor. Se ha propuesto también hacer este bastidor co­
mo una pieza colada a presión* por ejemplo de aluminio o 
aleación de aluminio* con objeto de aprovecharse de los be10
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neficios bien conocidos de la colada a presión, tales como 
mayor precisión de tamaño y acabado de superficie y la po­
sibilidad de formas más complejas... Pueden disponerse super 
ficies sometidas a desgaste, tales como superficies de apo­
yo para el rotor del motor, de la manera usual por medio 
de inserciones insorporadas al bastidor de colada a pre­
sión colocándolas en el triquel antes de la operación de 
colada a presión, o insertándolas en el bastidor después 
de que ha sido colooado.

En las proporciones anteriores para bastidores colados 
a presión, la pieza colada a presión forma por lo menos una 
parte del cilindro de compresor y en partioular puede for­
mar una parte exterior del cilindro, cuya parte interior 
está formada por una camisa de un material mas resistente 
al desgaste que se ajusta estrechamente de la parte exte­
rior. Esto tiene la desventaja, sin embargo, de que además 
de requerir que el interior de la camisa del cilindro ten­
ga un acabado de precisión para cooperar de manera eficien­
te con el pistón, el lado exterior de la camisa ha de tener 
también un acabado de precisión con objeto de ajustar apro­
piadamente la parte exterior colada a presión con el ánima 
interior alineada apropiadamente con el camino del pistón.

De acuerdo con la presente invención un aparato moto- 
compresor tiene un cilindro de compresor constituido comple­
tamente por bloque de cilindro con pestañas separado acomo­
dado con holgura en un bastidor colado a presión y asrgura- 
do a él utilizado su pestaña. Por razón de la holgura, la 
superfici exterior del bloque no necesiba ser acabada hasta 
una tolerancia estrecha y la posición del bloque es suscep­
tible de una medida de ajuste lateralmente al eje del cilin-

-  2 -



5

10

15

20

25

30

dro antea de la fijación final al bastidor, facilitando asi 
la alineación con el pistón.

La invención está ilustrada en el dibujo que se acom­
paña en el que el bastidor colado a presión de un motocom- 
presor está representado fragmentariamente, siendo apropiar- 
do para soportar, además del bloque del cilindro según des­
cripción que se hará mas adelante, el estator del motor de 
accionamiento y por lo menos un cojinete que soporte el ár­
bol de su rotor, no estmdo estos tampoco representados.

Haciendo referencia al dibujo, el compresor compren­
de un pistón 1 que se mueve a vaivén en un cilindro 2 for­
mado. en un bloque da cilindro con pestaña 3 a través de cu­
yo extremo se extiende una placa 4 que tiene una lumbrera 
de succión 5 y una lumbrera de descarga 6. Entre el bloque 
de cilindro-3 y la placa 4 y entre la placa 4 y el miembro 
de tapa 9 están dispuestas respectivamente juntas de cierre 
7 y 8, estando todo asegurado conjuntamente y al bastidor 
colado a presión 10 por medio de tornilbs 11 que pasan a 
través del miembro de tapa 9, la placa 4 y la pestaña 3' del 
bloque de cilindros 3. EL bloque de cilindro se extiende 
a través de una abertura dispuesta para él en el bastidor 
10, estando acomodado en él un juego apreciable según se re­
presenta en X.

La válvula de succión del compresor está constituida 
por una lengñeta elástica 12 que se extiende a través del 
cilindro 2 sobre el interior de la placa 4 y cierra la lum­
brera de entrada 5 cuando está sin flexión. En su extremo 
alejado de la lumbrera 5 la lengñeta 12 está situada en po­
sición por medio de espigas 13 y está sujeta entre la placa 
4 y el bloque del cilindro 3* En su otro extremo, la
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g&eta 12 recubre a solapamiento una superficie rebajada 14 
del bloque de cilindro de modo,que esta superficie rebajada 
sirva para limitar el alzamiento de la lengüeta de válvula 
durante las carreras de succión del pistón.

Las válvulas de descarga están constituidas por una 
lengüeta 15 que se extiende a través de la superficie exte­
rior de la placa 4t en ángulo recto con la lengüeta 12, a 
fin de cerrar, cuando esta sin flexionar, la lumbrera de 
descraga 6.. En un extremo, la lengüeta 15 está ajustada 
sobre espigas 16 que sobresalen de la placa 4 y está ancla­
da por medio de una grapa elástica perfilada 17 que se ajus 
ta también sobre las espigas 16 y está forzado sobre la len­
güeta por la tapa 9. Durante las carreras de compresión 
del pistón 1, la descarga a través de la lumbrera 6 obliga 
a la lengüeta de válvula 15 a flexionar alrededor de su 
anclaje de modo que se alza separándose de la superficie ex­
terior de la placa 4 en la lumbrera de descarga. Este movi­
miento de flexión está limitado por una superficie ( no se 
ve en esta vista ) que está formada en el interior de la 
tapa 9 con un contorno de superficie que se adapta a la 
configuración flexionada de la placa de válvula 4.

El interior de la tapa 9 está también formado con 
rebajos que forman con la placa 4 una cámara de entrada 19 
desde la cuáL la lumbrera de entrada 5 conduce al cilindro 
2, y una cámara de descarga 20 a la que se abre la lumbrera 
de descarga 6, estando la junta provista de abertura 8 co­
rrespondientemente con estas cámaras 19 y 20. Las lumbreras 
de entrada y salida para el compresor pueden conducir a tra- 
bés del miembro de tapa 9 desde las cámaras 19 y 20 al ex­
terior o periferia preferiblemente, segdn se indica en 23

^  ^
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y 24-! pueden extenderse hacia atraá a través de la placa 
4 y la pestaña del bloque de cilindro 3 a cámaras de supre­
sión de ruido 25 formadas en el bastidor de colada a presidí 
10. El bastidor 10 puede ser una pieza colada en coquilla 
de aluminio o cinc o una aleación de ellosy mientras el 
bloque de cilindro 3 puede ser de acero colado mecanizado 
con precisión solamente en el ánima del cilindro y en la 
superficie exterior de su pestaña. Esta mecanización de 
precisión puede efectuarse en el bloque del cilindro antes 
de su montaje en el bastidor, con el resultado de que la 
importancia de la mecanización de precisión requerida sobre 
el bastidor mismo es reducido y simplificada hasta un gr&- 
do que pueda reducir significativamente el coste del utilla­
je. El bloque de cilindro! siendo pequeño y fácilmente mar- 
nejado , puede ser mecanizado en máquinas normales. Además 
si se encuentra que un cilindro esté averiado, solamente 
es necesario desechar el oilindro y esto representa solo 
una parte pequeña del compresor, mas bien que una parte ma­
yor de él, tal como la constituiría el bastidor principal.

La presente solicitud que corresponde a la presenta­
da en Gran Bretaña con fecha 8 de Noviembre de 1.963) bar 
jo el Número 44.156/63, se acoge a los beneficios del articu­
lo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

N O T A

Los puntos de invención propia y nueva que se presen­
tan para que sean objeto de la presente solicitud de Paten-
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te de Invención en España, por VEINTE años, son los si­
guientes:

18.- Un aparato motocompresor que tiene un cilindro 
de compresor totalmente constituido por un bloque de cilin 
dro separado con pestaña acomodado con holgura en un bas­
tidor colado a presión y asegurado a él haciendo uso de 
su pestaña.

28.- Un aparato motocompresor según la reivindica­
ción 1, en el que el bloque cilindrico está asegurado al 
bastidor colado a presión por medio de tornillos que pa­
san a través de la pestaña del bloque de cilindro.

38.- Un aparato motocompresor según la reivindicar- 
ción 2, en el que la posición del bloque de cilindro del 
compresor es susceptible de una medida de ajuste late­
ralmente al eje del bloque de cilindro antes de la fijar- 
ción final al bastidor, facilitándose asi la alineación 
del pistón que trabaja dentro del bloque de cilindro.

4-8.- Un aparato motocompresor según cualquiera de 
las precedentes reivindicaciones, que tiene lumbreras de 
entrada y salida formadas en una. placa separada que se 
extiende a través del extremo con pestaña del bloque de 
cilindro entre él y un miembro de tapa, teniendo dichas 
lumbreras válvulas respectivas constituidas por lengüetas 
elásticas- que se prolongan a través de ellas en lados opues, 
tos de dicha placa.

58.- Un aparato motocompresor según la reivindicar-
ción 4, en el que dichos placa y miembro de tapa están ase 
gurados al bloque de cilindro del compresor por los mis­
mos medios de tornillo que aseguran el bloque de cilindro
al bastidor colado a presión. e  €33.3
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68.- Un aparato motocompresor según las reivindica­
ciones 4 <5 5) en el que por lo menos una cámara de supresión 
de ruidos está formada en el bastidor colado a presión 
con un pasillo que la enlaza con una de dichas lumbreras 
a través de una cámara de comunicación formada por un re­
bajo en el miembro de tapa.

78.- Un aparato motooompresor.
Tal y.como se ha descrito en la Memoria que antece­

de, representado en el dibujo que se acompaña y para los 
fines que se han especificado.

La presente Memoria consta de siete hojas escritas 
a máquina por una sola de sus caras.

mVg/.
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