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PATENTE DE INVENCION
POR VEINTE aAfos
EN ESPANA
solicitada a favor de D. Francisco Muriana Crespo, de
nacionalidad espafiola, domiciliado en Puerto de Sagunto

(Valencia), Calle Alfonso XII, sg/n,

por
=3= "MEJORAS EN LAS MAGQUINAS PARA LA FABRICACION DE PI-
LAS PARA LAVADEROSHY =3= =)= =i= == == == o=i= o=jm =)=
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MEMORIA DESCRIPTIVA
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La presente memoria descriptive y los dibujos
que se acompailan, se refiere a unos mejoras sustancia-—-
les en las magquinas para la fabricacion de pilas para -
lavaderos cuya Patente de Invencion garantizara su fa—-
bricacidn y venta exclusiva en Espafie a nombre del soli
citente, dadas sus caracteristicas esenciales de nove--

dad y utilidad practica.
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Hay varios procedimientos'utilizados en la ag
tualidad, por los que se fabrican las pilas para lavade
ros, siendo todos ellos inadecuados, puesto que presen—
tan la dificultad de un elevado coste, dado que su fa--
bricacién es muy laboriosa, presentando asimismo el in-
conveniente de su rudimentario acabado, dando distintas
dimensiones cada una de las plezas.

Bl titular del presente expediente, tiene pre
sentada ¥y aprobada una maquina para le fabricacion de -
pilas pare lavaderos con el numero 299108, gue realiza
con Foda perfeccién el trabajo para la que ha sido crea
da, pero tiene el inconveniente de que por actuar en -—-
forme hidraulica, su instalacion resulta costosa dada -
la necesidad de ajustes en los émbolos, y la incorpora-
cidn de un compresor gque la acciona.

Las mejoras objeto de la invencion, compren—
den la disposicion mecanica de actuar la maguina para -
la faebricacidn de pilas, pudiendo realiszarse en forma -~
manual o mediante un motor acoplado, disponiendo para
ello de unas columnas roscadas giratorias accionadas me
disnte volantes con tremsmision o bien por ruedas denta
das; estas columnas accionan en su giro, unas tuercas -
gsolidarias del molde y contramolde, haciéndolas ascen—-—
der o descender hasta prensar la pasta con la que se —-
construye la pieza.

Con la utilizacidn de la maguina para la fa-—-
bricacion de pilas con las mejoras objeto de la inven—-
cidn, se obtienen piezas perfectamente acabadas y a un
precio reducido, siendo el precio de la propia magquina
sunanente asequible para los febricantes de pilas para

lavaderos.
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En 10 que sigue no%ﬂréfefaééhos a la hoja de
dibujos adjunta, en la cual se ha representado grafica
nente un caso de realizacidn practica de la maquina pa
re la febricacion de pilas pare lavaderos, obtenida —-
con las mejoras objeto del presente registro, con la -
observacion de que las figuras representadas en ella -
deberan ser observadas con amplio eriterio y sin carag
ter restrictivo alguno, dada su condicion de mero ejem
plo, informativo.

Tas figures de la hoja de dibujos, son como
sigues

Pigura 18 - Vista frontal en alzado del conjunto
de la mdguina, con las mejoras objeto
de la invenciodn.

Figura 28 - Seccidn vertical A-B en alzado de la
figura 12, observandose la disposicicn
interna de los mecanismos que accionan
el molde y contramolde.

Figurs 38 - Seccién C-D en plenta de la figura o8,
por el husillo del contramolde superior
de doble funcion.

Tigura 48 - Seccién E-F en planta de la figura 28,
por el molde inferior, observandose en
el centro, el husillo que lo acciona.

Al objeto de facilitar la localizacion de las
partes principales que constituyen 1a migquina para la -
fabricacién de pilas pars lavaderos, con las mejoras ob
jeto de la invencidn, se disponen acotaciones en las -
figuras dé la hoja de dibujos, de acuerde con las des-~
cripciones que de sus caracteristicas y funcionamiento
se especifican a continuacion, de modo que -1- es uma -

placa soporte del conjunto, donde se montan solidaria—-—
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mente las patas -2- que presentan superiormente el ta-
blero -3~ que sirve de base de sustentacion de la pieza
prensada.

En el centro de las patas -2- y montado a la
placa -1-, se encuentra el husillo -4-, el cual es sa-
liente por el extremo -5-, guedando fijado a la placa -
-1- por medio del cojinete ~6-; dicho extremo saliente
~5-, lleva acoplado un dispositivo de transmision -7-,
commicado con las poleas =8-, que actuan de reductor
de velocidad. Bl dispositivo de transmision, se puede -
realizar mediente poleas, cadenas o bien con engranajes
siempre que puedan imprimir un giro al husillo -4=en -
las debidas condiciones.

Bl husillo -4-, lleva montada la tuerca -9- -
solidaria del tubo -10-, de modo que al girar, asciende
dicho tubo y a su vez asciende tambien el soporte -11-
del molde -12-, yendo éste, guiado por los salientes lg
terales -13~-, solidarios del soporte -11-, que a su vez
va guiado entre las patas —2- en sus movimientos de as-
censo y descenso.

Tn el extremo interno del husillo -4-, se ha
montado el cojinete -14-, fijo al brazo -15-, el cual -
a su vez, se monta en una de las patas -2-, para obligar
el husillo a girar perfectamente vertical.

La placa soporte -1-~, tiene montadas las CO--
lumnas verticales %6-, que sujetan superiormente el puen
te superior -17-, en el centro del -cual, se dispone el
cojinete -18- del husillo superior -19-, encontrandose
los husillos -4~ y -19~-, en un mismo eje vertical.

El husillo superior -19-, presenta en su exire
mo saliente -20-, la transmisidn -21-, cuyo giro lo toma

de las poleas -22-, encontrandose éstas, relacionadas —-
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con las poleas -8-, de modo que los husillos giren de
modo que el molde efectue un movimiento ascendente y el
contramolde descendente.

Montada en el husillo -19-, se encuentra la -
fuerca -23- solidaria del tubo.n-24-, disponiendo este
tubo, de una escotadura vertical donde se aloja el so-
porte —25~ que presenta en el extremo un acodemiento -
~-26~, por medio del cual se sujete el extremo del husi
1lo con el auxilio de un rodamiento.

Bl tubo -24-, es solidario de la placa hori-
zontal -27-, y ésta a su vez es solidaria de las regle
tas -28- gue se apoyan por los extremos, debajo de los
topes -29~-, solidarios del contramolde -30-, encontrég
dose dispuestos en los éngulos internos del propioc con
tremolde y con un espacio entre el tope y el fondo del
contramolde, mayor que el espesor de las regletas ~-28-
al objeto de gue puedan tener un recorrido.

De la placa horizontal -27-, parten los ti--
rantes -31- orientados hacia arribas para fijarse soli-
dariamente al marco -32- que conforme el borde de la pie
Z8s

Para formar la pileza, se hace ascender en prin
cipio el molde -12- que presenta superiormente el ensan-
chamiento -33- que constituye el reborde de la pila, ——
siendo el fondo del molde, la plancha -34-, apoyada 80—
bre el tablero -3-, utilizandose esta plancha para reti-
rar la pieza una vez conformada.

- Como segunda operacién, se hace descender el
contramolde -30- hagta disponerse alojado en el interior

del molde -12- gquedando un espacio entre las paredes la-
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terales de ambos moldes, y entre la base del contramol
de -30- y la plencha -34-, disponiéndose la pasta. en -
éste espacic quedando perfectamente asentada nerced a
un vibrador -35-, dispuesto debajo del tablero -=3-.

Finalmente desciende el marco -32- prensando
y alisando el borde de la pieza moldeada, degcendiendo
ol mismo tiempo el pivote -36- solidario del extremo -
del tubo —24-, siendo éste pivote, el que atraviesa el
contramolde -30- y la plancha soporte =34-, producien~-
do une perforacidn en la pasta, que sirve como desagle
produciéndose por este medio una entrada de aire que -
permite la retirade de los moldes sin dafiar la pieza.

Descritas suficientemente las mejoras motivo
de la invencion, solemente resta menifestar la posibi~-
lidad de que sus distintas partes podrén ser fabricg—-—
das en variedad de materiales, tamafios, ¥ formas, pu-
diéndose igualmente introducir en su constitucion, --
cuantas variaciones de tipo constructivo aconseje su
fabricacion, siempre y cuando no sean capaces de alte-—
rer los puntos esenciales, puestos de menifiesto en la
signiente

Los puntos nuevos que se reivindicen en la
presente Patente de Invencidn, somo como sigue:

1¢.- Mejoras en les maquinas pare la fabri-
cacion de pilas parae lavaderos, ceracterizedas por com
prender un caballete formado por cuatro patas verticae-
les que sustentan superiormente un tablero que consti-

tuye le base de apoyo de una plancha horizontal sobre
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la que se apoya la pleza moldeeda, actuendo las patas
del caballete, de gula de un soporte que lleva apoya-
do el molde exterior, siendo dicho soporte, solidario
en su centro de un tubo vertical cuyo extremo infew-
rior adopta la forma de una tuerca que se encuentra ros
cade s un husillo verticael montado con el correspondien
te cojinete a la base de la maquina, siendo saliente in
feriormente para soportar une tremsmision que acciona -
el husillo mecénicemente, desplezandose en sentido as--
cendente o degcendente, la tuerca que errasira el molde
exterior presentado superiormente y en un mismo eje que
el husillo descrito, otro husillo que lleva nontada une
tuerce solideria de un tubo verticel solidario éste in-
feriormente de una plancha horizontal, que presenta por
dos lados opuestos, unas pletinas cuyos extremos queden
alojados debajo de unos muiiones solidarios de los angu-
los internos de un molde interno o contramolde, de modo
que 8l descender mecénicemente al girar el husillo accig
nado por su parte superior saeliente al exterior de la mé
quina en donde se dispone una trensmision, queda alojado
dicho contramolde, dentro del molde exterior, giendo le
separacién entre ambos moldes, el espacio que ocupa la
pasta que forme la pieza, la cual, se asienta en el fon
do por la accidn de un vibrador situado debajo del table
ro del caballete.

00 .- fgjoras en las maquinas para la fabrica-
cidn de pilas para lavaderos, caracterizadas porque de
la planche horizontal solidaris del tubo montado en el
husillo superior de la precedente reivindicacién, par-

ten cuatro brazos en sentido ascendente y en formg in-

clinada, cuyos extremos se fijen golidariamente a un -
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marco gue presiona sobre el borde de la piezs moldeada
conformandolo, teniendo en el lado inferior de dicha -

200 rlancha y en el extremo del tubo gue envuelve el husi-
llo superior, un punzén Szliente apuntando hacia abajo
que alojandose en un orificio del molde interno, atra-
viese la pasta por el centro de su base, produciendo -
en la pieza moldeada, un orificio que constituye el de

205 sagie de la pila. Y

32.~ "MEJORAS EN LAS MAQUINAS PARA TA FABRICA
CION DE PILAS PARA LAVADEROSY, de conformided en un to-
do en lo esencisl y fines industriales a lo descrito en
la precedente memoria descriptiva y graficamente repre-

210 sentada en los adjuntos planos para su mejor compren--
sidn.

Esta memoria consta de OCHO hojas escritas ¢
mecanografiadas por una sola cara a doble espacio en -

211 1ineas.

Valencia, a 26 Octubre 1964

Por autorizacion del interesado.-
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