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Procedimiento para fabricar un tejido deshidratente de

dos o. mds capas"

Hemor ia Descriptiva

En mdquinas para elaborar papel, cartén y
celvulosa se han venldo usando desde hace largo Ltiempo

tejidos continuos de diversos tipos para facilitar la
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deshidratacién de la banda producida.

¥n la seccidn de prensa de la miquina se efectiia
la desghldratacidn entre rodillos giraﬁorigg, y la banda
de papel o pulpa estd soportads por otréﬁbanda de tejido;
el agua se expele en la prensa desde la bandavde papel &
le tela o a travds de dsta, Los tejidos variaL entre los
muy abiertos, semejantes a tela metdlica, de hilos con
fuerte torsidn o de hilos monofilapento de material sintd-

tico, ¥ los fieltros, prineipalmente de lana. En casos en

que no es necesario que la banda de papel o de pulpa quede

libre de huellas o marcas, pueden emplearse tejidos seme-

jantes a tela de alambre, mientras que la produceidnhée
papeles lisos requiere el empleo de fieltro de lana,
Recientenente, estos fieltros se han sustituldo por telas
afieltradas en las que se consigue estabilidad y ausencia
de mercas por el procedimiento conocido por "calado" con
agujas. Segin wn método, la tela se percha vigorosaﬁente,
¥ luego, las fibras parcialmente desprendidas por el per-
chado de los hilos de la tela se vuelveh a fijar en ésta
haciendo pasar repretidamente a travds del tejido un gran
ndmero de agujas provistas de gancho dirigido hacis abajo.
Segin otro método, una guata de material fibroso compuesto
de fibras sintdticas, lana o mezcla de ambas, se fija de
un modo similer a una o a las dos caras de un tejido de
base, De andlogo modo se han hecho intentos para fijar de
otras maneras una capa de material pldstico espumoso, pro-
visto de un sistema de poros comunicantes, sobre un tejido
de base. La capa forma asi un revestimiento, que no produce
marcas e hidrdéfilo por el lado del tejido vuelto hacia el

papel.
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Las telas de rejilla simple tienen una estructura
muy abierta, y no impiden que el agua escurra, pero marcan
la banda de pulpa o papel, Los otros tipos de tejido marcan
menos, pero aponen mds resistencia a la deshidrabacidn.
Para facilitar é€sta, la banda inferior en la prensa se ha
provisto a veces de ranuras o agujeros, para que el tra-
yecto del agua en la tela afieltrada sea lo més cortdo
posible. Andlogamente se han hecho intentos pera facilitar -
le descarga del agua haciendo pasar una tela seme jante a
rejilla metdlica entre la tela V"afieltrada® y el rodillo
inferior. Este dltimo método adolece del inmconveniente de
requerir dispositivos de tensidn y regulacidn pera las dos
telas. Iia comstruccidén de la méquina se hace asi mes com-
plicada, y también mds diffcil en su caso la sustitu¢idn
de la tela afieltrade y de la rejilla. ]

bkl presente invento se refiere a un método pera la'
produccidn de telas deshidratantes, gue asocia las carac—
terIsticas favorables de la tela de rejilla y de la
afieltrada. Se hace y que no produce marcas el haz de la
tela, y el envds abierto y tieso, para facilitar la eli-
minacidn del agua. Las telas deshidratantes son del tipo
gue comprende por lo menos un lado gue no produce marcas
(el haz o anverso), y al menos una primera cepa )jenvds 0
reverso) de un material sintdtico, que puede ser hilo de
fibras cortadas o filamentos mfitiples. ILa tela deshidra-
tante - se caracteriza sobre todo porgue la primera capa
(sintdtica) se transforma en una tele consistente, de
dimensiones estables y mallas anchas, de un modo conocldo,
tratdndola con calor y/o esponjantes o disolventes adecua-—

dos, y otra u otras capas se mantienen o dejan de manera
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que no produzcan marces por el tratamiento antedicho.
Pveden imprimirse Qdiversas caracteristicas al
haz y al envés de la tela deshidratente escogiendo dife~
rentes hilados y tejiendo esta tela con ligamento doble
(o sea que la tela comprende dos o tres telas sencillas,
unidas durante la tejedura ligando los hilos de una o
los de otra).
Un ejemplo de ligamente de doble tela se expone
en los dibujos adjuntos, en los cuales representéné
La figuwra 1, un dibujo para sarga cruzada de
cuatro;
La figura 2, en esquema, la tela o tejido
en plante; y
La figura %, unsa seccidn tramsversal de la
figura 2.
Segin la figu;a 2, la tela o tejido tiene
hilos de anverso 1 y de reverso 2 en la urdimbre, y pasadas
de anverso 3 y de reverso 4 en la trama. Si los hilos
del envds de la tela se reemplazan por monofilamentos de
pléstico, se obtiene del modo mds sencillo posible una
tela deshidratante heterogénea de las propiedades deseadas.
Cliertas dificultades se plantean cuando el tejido combina
naterigles tan diferentes como hilos y monofilamentos de
pléstico. Ademds, el tejido es sensible gl roce, pues 10s
hilos, en los puntos en gque se ligan a los filawentos de
pléstico y quedan descubiertos por el envés, serdn pren-—
didos o pellizcados entre el rodillo y el hilo duro de
pléstico.

Por consiguiente, segin el invento, el envds del

tejido es de hilos de fibras o de filamentos miltipkes,
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compuestos en parte de nmaterial fibroso sintdtico. Por

efecto del tratamiento subsiguiente con calor y/o espon-
jantes o disolventes, las fibras o los filamentos milti-
ples se aglutinam y forman una sola unidad. Zste trata-
miento, que d4 aspecto de rejilla dura al envés del tejido,
tienen entre otras, la ventaja de gue los hilos de ligadura
de la tela del haz, que aparecen en el envds, profundizan
algo en los hilos blandos de detrds, y se mantiene en esta
posicidn aun despuds del tratamiento que endurece los
citados hilos del envds, Bs evidente gue el material fibroso
de la tela de delante no debe ser afectado por el calor

o el disolvente utilizado en el tratamiento.

La transformacidn del envés en una tela rigida
como rejilla comprende, pues, dos alternativas. Seguin la
primera, los hilos para la tels de detrds se fabrican
normalmente, cardando, hilando, ¥y en su caso tofciendo un
materisl fibroso compuesto en su totalidad o parcialmente
de fibras cortadas gue se esponjan y disuelven en disol-
ventes especificos., La tela del envés se puede hacer
tembién de fibras sintdticas, en forma de filementos
miltiples dotados de esas propiedades respecto a diversos
disolventes. Despuds de tejer, el tejido se trata por
inmergidn, recubrimiento o aspersidn con un disolvente,

a una concenbtracidn y una temperatura, y por un tiempo
tales que las fibras de los hilos se esponjan, y hasta
pueden digolverse parcialmente en la superficie. Bl trata-
miento termina diluyendo o evaporando el disolvente. El
tejido resultante, gque al principio era blando y flexi~
ble, se vuelve rigido como tela metdlica, porque las

fibras se han fijado en las posiciones que ocupaban al
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terninar el tratamiento, y biene dimensiones estables,

De acuerdo con la segunda alternativa, la tela
del envés se puede hacer de fibras o filamentos miliiples
de pollmeros superiores, Bste material comprende una
nezcla de fibres sintdticas termopldsticas con punto de
fusidn relativamente vajo, por wn lado, y de fibras gue lo
tengan relativamente alto, por el otro. Despuds de Lejer
la tela se coliente a una temperatura superior a la de
fusidén del componente de punto mds bajo, e inferior a la
del otro componente. La tela se mantendrd tensa al calen-—
terla (1o mismo gque al aplicar el disolvente en la alterna-
tiva anterior), para que los hilos asuman las posiciones
gue hayan de ocupar cuando se utilice la tela. Por obra
del tratamiento, las fibras o los filamentos mfltiples
se aglutinan en parte, y, una vezg frio; el tejido presenta
un envés rIgido, a wodo de rejilla.

Lios tejidos tratados segin esta alternativa pueden
hacerse acentuando la propiedad de no marcar de diversos
modos, Despuds de tejer, pero antes del tratamiento con
disolventes o con calor, ¢l haz de la tela se percha, de
modo que sus fibras formen un pelaje espeso por eéte lado.
lnego, la tela afieltrada se pasa por una mfquina de calar
con agujas, donde el pelo se introduce de nuevo en la
tela; asi, ademds de obtener un haz que no produce marcas,
se estabiliza la tela,

Antes del tratamiento con esponjantes o calor,
la tela doble puede recibir tambidn una guata o entretela
de fibras por el haz, y eventueluente también por el
envés, y al pasarla por la méguina de calar con agujas,

este relleno se fija a la tela. Despuds de calarla, puede
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tela, como el haz de la tela, deben ser de un material
fibroso tal que no les afecte ese tratamiento con disol-
vente o cslor.,

Aglutinando las fibras del envés de la tela, el
calado con agujas proporciona otra ventaja, pues las fi-
bras reintroducidas se fijan con mayor firmeza a la tela,

Segin otra forma de reglizacidén del invento, €l
haz de la doble tela, antes o despuds de tratarla con di-
solventes o color, puede proveerse de una capa de pldstico
esponjoso dotado de un sistema de poros comunicantes,
aplicada por supervosicién, recubrimiento, etc.

Cuando el tejido tiene uma capa de relleno o
pldstico esponjoso, para reducir la produccidn de marcas,
no es necesario que sea de tela doble; basta una tela
sencilla con las caracteristicas indicadas para el envds
de la tela doble,

En suma, el invento se refiere a un método para
producir tela afieltrada de varias capas, con el envés
rigido, a fin de hacer mds ebierta su estructura. Las
pruebas descritas a conbtinuacidn indican hasta gque punto
contribuye a ello este endurecimiento, y se hicieron para
terminar la permeabilidad al agua de dos tipos diferentes
de telas dobles con una capa de guata calada con agujas
por el haz o anverso. Las telas estdn comprimidas, y
las puebas se efectuaron antes y despuds del tratamiento
con calor que afectd al envds de la doble tela. Durante
el experimento, las telas se coumprimieron a razdn de
125 kg/cm2 entre dos cilindros de metal de 70 cm de

didmetro. E1l agua se hizo lleger &l centro de la prensa
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a une presidén de 2 kg/em2, ¥ se widid la exprimida &

travds de la tela., Los resultados fueron:

"Permesgbilidad (ml/min,)
Mntes del Despuds del
trataniento trataniento
Tela A 246 568
Tela B 564 gl2
====3 ¥ 0 7 f====

Se reivindica como obje%o de esta Patentes

1l,- Procediniento para fabricar un tejido deshi-
dratante de dos o mds capas, con el haz que no produzca
marcas y el envés provisto de umna capa que comprende mate-
rial sintético, para uso en la seccidn de prensa de una
mdguing de elshorar papel o material similar en lénina,
el cual comprende las fases sigulentes: elaborar un tejido
de dos o mds capas, wna de ellas al menos con material
sintdtico, y tratarlo, despuds de su elaboracidn, para
transformar solamente la capa sinbética en una tela rfgids,
de mallas anchas, a modo de rejilla, y de dimensiones
estables.,

2.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 12, en
el que dicho material sintético tiene un punto de fusidn
inferior &l resto del tejido, y, durante el tratamiento
precitado, la temperatura del tejido se cleva haslta reba-
sar este punto de fuesidn, pero no el del resto del tejido.

3+~ Procedimiento segiin la reivindicacidn 12, en
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el gue se aplica una capa qué”no prBduce m&géas a cada lado
de la gue contiene material sintético.

4,- Procedimiento segin la reivindicacidn 18,
en el que se aplica al tejido o 1a tela por lo menos una
capa de pldstico esponjoso con poros comunicantes,

5.~ Yrocedimiento semin la reilvindicacidn 182,
en el que el haz se trata para zumentear su propiedad de
no producir marcas.

6.~ Procedimiento segﬁn la reivindicacidn 58,
en el que dicho tratamiento comprende las operacioncs de
perchar y calar con agujas.

T.~Procedimiento segun la reivindicacidn 58,
en el que dicho tratamiento comprende calar con agujas
une entretele en el haz del tejido,.

8.~ Procedimiento para producir un tejido
deshidratante, el cual comprende la elgboracidn de un teji-
do de dos o mds telas, una de haz y ofra de envés, de modo
gue los hilos de una de las telas se liguen con los de
obtra, y la tela del envés se teje con hilos gque contienen
material sintético de punto de fusidn méds bajo que el resto
del tejido; el calentamiento de este tejido de varias
telas a una temperatura superior al punto de fusidén del
material- sintético e inferior al del resto; y la interrup-
cidn de ese calenbtanmiento.

9.~ Procedimiento para producir un tejido
deshidratante, el cual comprende tejer y tratar un tejido
de varias capas o telas, entre ellas una de haz y otra de
envés, la segunda hecha de hilos que contienen material
sintético percialmente soluble cuando se trata con un 4i-

solvente determinado, y la primera, de material que no se
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disuelve en ese disolvente; y retirar este ltimo

del tejido.

10.- Yrocedimiento para fabricar un tejido
deshidratante de dos o mds capas.

Bsta memoria consta de diez péginas escritas

poOr una sola cara.

sareszons, 29 0CT 1964
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