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PATENTE DE INTRODUCCION
por 10 gfios
por "UNAS MEJORAS EN LOS PROCEDIMIENTOS DE FABRICACION DE
ELEMENTOS LAMINARES CURVADOS TRANSVERSATMENTE, SUSCEPTTBLES
DE HILATURA", & favor de D, Menuel Monfors Lbzar;'de nacio-
halidad espafiola, domiciliado en Barcelonga, Recaredo, 2y 4.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de introduccién se refierse a unas
me joras introducides en log procedimientos actualmente co-
nocidos para la fabricacién de elementos laminares ‘cu:rvados
transversglmente y susceptibles posteriormente de hilatura,
enpleéndose de un modo preferente pars la obtencién de
clertos tejldos bastos de recubrimiento.

Como es sgbido, dicho tipo de elementos lemingres cur-—

vados transversglmente, se gplicen a la fabricacién de te-
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Jidos de recubrimiento interior o £érro pa.ra ndltiples gpli-
caciones del tipo de zspaterla, tgpicerlia y similgres. Di-
chos elementos se emplean en contraposicidn a los de tipo
celuldsico, ne:tural o artificigl que se emplegban con ante-
rioridad con el nombre de rofiass, para la fagbricacién de los
tejidos de recubrimiento pare la finslidad dicha,

Las prineipgles ventajas que gportan los elementos la-:
minares de este +tipo, estribsn en su mayor resistencig me-
cénica, insensibilidad complba a lg humedad y resistencis g
la ebrgsién, siendo por ello especiglmente preferidos g los
del tipo anteriormente utilizedo. 7

Los perfecciongmientos objeto de la presente Pgten—
te estriben de un modo esencizl en producir el curvado trang
versal de los elementos lagninares, por medioc de un sistemg
de rodillos ranurados, intercglados entre dos tambores prin
cipales que a la Vvez que producen el estirsdo de los elemen~
tos laminares previamente cortadqs en tirag, facilitan tom-
bién, por accién de uno de ellos, la calefaccidn necesgris
de dichos elementos para su conformacién posterior, pose-

yendo por lo tanto uno de dichos tambores, medios intermos

de calefaccidn del tipo que se desee, como pueden ser eléc-

tricos, por agua caliente o vgpor, etc., mientras que el
otro tambor no poses medio alguno de calefaccidn, por lo que
su temperatura es comparativamente fria., Es esencigl ademés,
que dichos tembores produzcan el estirado de las tirgs indi-
viduales que deben ser luego curvadas transversalmente, pa-
rg lo cual existe diferencisg de veloeidades entre el tambor
dotado de medios de calefaccidén y el segundo del psr princi-
pal, por lo que se produce dicho fendmeno de estirado.

Los rodillos ranurados, en nmero de d.os preferente-

nente, Quadan gituados en la zona intermedia entre los dos
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tambores principales, reclibiendo las tirgs individugles

en su interior y produciendo su conformacién curvads trans-—
versal.

Le retencidn de Ies tiras lemingres individuales que
deben ser' conformadas, a la enftrads del conjunto de los dos
tembores principgles y asimismo g la sglids de los mismos,
se efectda por medio de sendos pares de rodillos de reten—
clén situgdos resgpectivemente a la entrads y a la salids.

Bl corte de los elementos lgmingres individuales se
produce por medio de un sistems de cuchillas que actia so-
bre la piezs leminagr que es agrrastrada por un conjunto de
rodillos y procedente de ung bobina,

El conjunto de elementos lemingres curvaedos transver-
sﬂmen‘be, passn despuds g las respectives bobinas para su
arrollamiento.

Parg su mejor comprensidén, se adjuntg a titulo de ejem
plo, un dibujo explicative de las mejoras objeto de lg pre-—
sente Patente.

Lg figure 1 es wna visty esquemgtica completa gue re-
presenta el conjunto de elementos interessdos en las presen—
tes mejores.

Lg figura 2 es ung vista en plantg que corresponde g
ls representacidén integral de los elementos interssados en
las presentes mejoras, de gcuwerdo con la figura le

Lg figura 3 muestra un detalle de uno de los rodillos
de arrollado transversal de los elementos laminares.

Bl elemento de partida para' la febricacidn de los ele-
mentos lgmingres curvados transversglmente, lo constituye
ung banda laminar plene-l- de considersble anchura, que es-
+4 arrollads en ung bobina de almacenamiento ~2~, montg~
dg sobre un eje horizontal -3-, cuyo soporte no se hg re-

presentado. Dicha bobina facilits el maberial de un modo



contInuo g un conjunto de rodillos dispuestos en dos hi-
leras parelelas superior -4~ e inferior -5-, recorriendo
dicha bande -1~ de un modo sucesivo los rodillos dichos y
recibiendo la accién de ung serie de cuchillas de corte
e -6- dispuestas encimg de wo de los rodillos de la glineg
cidn superior, cuyas cuchillas tienen por nisién efectusr
el corte en tirgs longitudingles de igusl anchura, de la
baende principal, de modo que dichss bandés o tires -;?- son
guigdas por el Wltimo de los rodillos de lg serie inferior
10, ~5- ¥y pasan después a un conjunto de rodillos -8- y -9,
los cugles efectdan su retencién, siendo paso previo al
calentaniento de las tiras -7- por medio de un tambor prin=-
cipal -10-, de considergbles dimensiones, que recibe las
tiras dichas en ung zonag de su periferis, existiendo me-
15, dios intemmos de-calefaccidén en dicho tambor -10-, que
pueden ser de tipo eldetrico, por sgua celients, vgpor u
otros, los cuales tlenen por misién elevar la tempergtu=-
ra de las tiras 1aﬁinarés ~7- g 80-1002 C, a efectos de
conseguir una plasticidad suficiente en dichas tiras pars
20, su conformecién individual,

La conformsacién de las tiras diches se lleva g ca-
bo por medio de los dos rodillos conformgdores —ll- y -lZ2-,
situados g contimugeién del tambor principal -10-§ cuyé.
caracteristicg més importante estriba, tal como se puede

25f gpreclar en el detalle de la figursg 3, en pbaearmﬁltiples
renuras -13- de fondo arqueado, les cuales achian de modo
que gl penetrar en su interior les tirgs leminares indi-
viduales, éstas son curvedas transversglmente de un modo
permanente, dado su estedo de celentamiento., Iia fijacién

30. de la curvaturs transversal conferids g las diferentes ti-

res lsmingres individuales, se hace por enfrigmiento propio,
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fomentado en particuler por el segundo tembor principal de
arrastre -l4-, el cual recibe en su periferiam e los elemen-
tos8 ya curvedos transversglmente, cuyo enfrismiento produce
1la fijacién de lg estructura curvada. A continmuagcidén de di-
cho tembor -l4-, los elementos individuales son recogldos
por el par de rodillos ~-15- y -16- de retencidén, después

de los cugles se distribuyen ya a laes bobings -17- de reco-
gidae

Los dos tambores principales =10~ y =l4- efectiagn ade~-
més de la lgbor dicha de calentamiento y fijacién de los els
mentos individugles, un estirado complementario, por lo cugl
el rodillo -10- tiene ung velocidad menor que el rodillo
~1l4-, correspondiendo la velocidad del par de rodillosg -B8-
Yy ~9- a la del tambor principsl ~10-, mientras que los ro=-
dillos posteriores ~l5- y -16-~ giraen a la velocidad del tem-
bor ~-l4=-,

Todo cuanto no afecte, gltere, cagmbié o modifique la
esencle de las mejoras descrites, serd variable g los efeg
tos de la actual Patentes

NOTA.

Se reivindice como objeto de estg Patente de imtrosuc
cién:

l.- Ungs mejoras en los procedimientos de fgbricacidén de ele-
mentos lamingres curva.doé transversaglmente, susceptibles

de hilgture, caracterizada,s por comprender le disposicidn

de dos tembores principsles de arregstre de los elementos in
dividuales leminasres, uno de los cugles esté calentado ¥
reciba. a dichos elementos después del conjunto de cuchillas
de corte y procede g su calentgmiento gl colncidir en ung zo=-
na de su periferig,mientres que el segundo reduce lg temperg

turg de los elementos individugles curvados g la tempere,tu-
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re ambiente, quedando dispuestos entre ambos tembores prin
cilpales, el conjunto de rodillos dotados de ranuras de fon-
do curvado destinados a curvar trensversalmente dichos ele-
mentos laminares. .

2.~ Ungs mejoras en los procedimientos de fgbricacidn de
elementos lgminares cur vedos trensversglmente, suscepti-
bles de hilatura, segin ls reivindicacién 1, caracteriza-
das por lg disposicidn de sendos pares de rodillos prenso-
res y de arrastre g la entrada de los elementos lsmingres
en el primero de los dos tambores principales y a lg sgli=-
da de losg mismos, recibidndolos el primero de ellos del tren
de rodillos de arrastre y corte, mientras que del segundo

par de rodillos, los elementos individugles curvedos trans-—

- Versalmente pesan g las bobinas de errollado.

3.~ Unas mejorss en los procedimientos de fgbricgcidén de
elementos lsmingres curvaedos treansversglmente, suscepti-
bles de hilaturag,segin ls reivindicacién 1, carscterize-
das porque el primer itgmbor prinéipal posee medios guténo-
mos de calentamiento y estd impulsado g una velocidad menor
que lg del segundo tambor principal, produciéndose un esti-
rado de los elementos lemingres entre ambos tezmbores, pose-~
yendo los pares de rodillos de entrada y de salida, prenso=
res y de arrestre, igual velocidad que los rodillos princi-
pales adyacentes que les corresponden.

Sean cugles fueren las circunstanclas gque concurran
en lg osenciglided de ls Fatente de introduccién definidg en
las enferiores reivindicaciones, cuyo objeto es:
4.~ "UNAS NEJORAS EN L0OS PROCEDIMIENTOS DE FABRICACION DE
ELEMENTOS LAMINARES CURVADOS T RANSVERSAIMENTE; SUSCEPTIBLES
DE HILATURA".

Consta la presente memorig de siete hojas foliadas,
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mecgnografiades por ung sola cars y de los dibujos unidos e
lg mismgy
Barcelona, 9 OCT 1964

P.4i., de D. Manuel Alonfort Lozar,
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