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por wPROCEDIMIENTG Y DISPOSITIVO PAR ELABORAR CON PREFEREN- .
¢I& DESPERDICIOS DE REGENERADORES DE POLIESTIRENO Y/O DE SUS
CO-POLIMEROS", & favor de la firma espafiole FIERAPOL; S. 4.,
residente en Carretera de Sants Coloma, n? 23, BADALONA

(Barcelona).

MEMORIA DESCRIPTIVA

El procedimiento segin la invencion, psra elaborar
con preferencia, res{duos de regeneradcres de poliestireno
y/o de sus copolimeros, se caracterize porque los desper-
dicios de poliestireno o similares, granulados o en polvo;.
Se. .junto con un disolvente, por ejemplo, tricloroetilenc, me-
til=etil-cetona, tolueno, xilol o similares, son manteni-
dos enimovimiento en un recipiente hermeticamente cerrado
0 en uh canal de paso, cerrado, con giro intermitente de
180° y/o proviste de paletas onagitadores, con procésos

10. de tamizado intercelados de tal modo, qw el disolven-
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te se encuentre siempre, %odo lo posible, por encima del
conglonerado de polisstirens, con el objeto esencisl G5
aceleré.r el ~proceso de disolucidn para Obtener una emul-
sién polimeﬁzada de poli-estireno. Con este proceso, 1a '
viseosidad que eventua.lmente 8se preﬁera puede determinar-
se por las prOporoiones variables de mezcla entre el gra-
nulado o el polvo de ‘poliestireno y el d.isolvente..
- Fl nuevo disposit:.vo para ela.borar residuos @e po-
liestireno y/o sus co—pol:[meros, en el. procedimiento por .
decantacion, se caracteriza porque el aparato para la.a.-e.l.a-
boraoién es un recipiente dispuesto giratorio alrededor

de su eje, que puede ser fijado en determinadas _posiciones
¥y cerrado hermeticamente, por medio de un ta.miz, gse div:.de
en dos camara.s, una de las cuales contiene el granulado o
polvo de poliestireno ¥ 1a otra el disolvente. o

o El dispositivo para elaborar oonvenientemente resi-
Guos de poliestireno y de sus copolimeros en un proceso con-
tfmo, se caracteriza yor un tubo o stmilar con inelinecién
ascendénte y convergencia cénica., eon un a.ditamento en for-
ma de em‘budo para introducir el poliestireno molido por
medio de un tomillo sin fin transportador, en cuyo

extremo se encuentra un batidor de palntas,un 'bubo

de 1ntroduecion del d:n.solvente, un Vrecin‘l:o eolector

con vélvxﬂ.a de cierre, para recoger las impurezas que se
depositan, dos tamices intercaﬁa.dos de diferente malla ante
los que estén dispuestos unos orificios de salida con vél-
vula de cierre, en 1os que deslizan dos varillas méviles,

Y en el extremo del tubo una vélvula de descarga.
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~ El método hasta ahora usual de elaboracién del po-
liestireno y sus co-polimeros para articulos de consumo.y
piezas técnieas, se etectﬁa, en ‘prinecipio, por oalentab
mieuto hasta el punto de fusién, en moldes & presin, oe-
rrados, e las miquinas ya conocidas, basta que de v .
se solidifique. Fl método de trabejo de la presente inven-
¢ién sigue un nuevo camiuo para elaborar con preferencin
??9idués de ?9?ie?ti?e#¢>j99119§tiren°_im9¢r9.9”r985?§§9-~
dos baratos para conseguif la obtencidn del pOliestLino

en emulsién polimerizada que finalmente, pueda ser»ukiii—

“‘,‘.

zat0 ds muevo de diversas mnmeras. Con una instalecién ane-

xa de regeneracin ya comocida, existe la posibilidad de
recupefar el disolvente no utilizado en.el praceso de pre-
paracion de productos, parcial ©° totalmente acabados.

N ~f Asi por ejemplo, el poliestireno obtenido segun la
invenoién, suede eplicarse a la fabricsoién de placas o si-
milares sin fin, reforszadas con fibra de vidrio, spropie-
das para el trabajo con miquinas de embutido profundo al
vacio.'Incluso se eonsigue también, la aplioaci6n en frio
de poliestireno sobre el fieltro de fibra de vidrio. Los
t1p08 de poliestirenc resistente s la persysién; operados
por el'proeedimiento segﬁn la invencién; puede'ser elabo-
rados en hojas por el sistema de laminado en frio.‘ |

L Tamblén es posible la fabricacién de perfiles forma—
dos con bordones de madera blenca o de fibra de vidrio a

traves de toberas. En este caso se puede utilizar wna ma~

quina de extrusién en la que el yoliestireno obtenido oo

.comprimido a través de las correspondientes toberas que



*.‘:f

bl

5e

10,

15..

20,

25

. i ‘% - ‘r_-.? /ﬁ,\ ﬁ\‘\ N . ,,i,: .
dan las formas deseadas a los perfiles. . .

- E1 recubrimiento por inmersion o impregnacién ae fi-
bras de vidrio, ‘madera, tejidos, cartén, cemento y piedra,

telas metélicas, ouere y otros materiales pusds ser lleva-

do & cabo en f:ﬁe,»med;gntg'el producto final obtenidcw.’
.. .Se ba de indicar también, que el producto obtenido
segﬁn 1a inyencién, puede ser mezclado con materias dé’* ‘
relleno, colorantes v otras sustancias, para fabricar:gie-
zas de gran tamaﬁo, plaoas de construcclén o similare;"
Todos los objetos y piezas obtenidas segun el procediﬁ&gn-
to descrito estan exenxas de ten31ones internas, B
o En el dibujo sdjunto estén representados esquané-
tieamente los dispositivos para elaborar convenientamente
desperdiolos de poliestireno y sus co-polimeros.h
Figuras 1-3 E1: :rgciplente basculante de la Boluci6n
- en distintas posmciones, ¥
jFigura 4 Un dlsposltivo para la elaboracién conti—
. - nua del material de partida cltado. 4
o Segﬁn las figuras 1 a 3, 1 es un recipiente que pue-
de_cerrarse heméticamente por medio de la tapa la, el cusl
osté 4ividido en dos chuaras por el tamis 4, pueds girar
sobre un soporte y estd previsto su paro eventusl después de
un giro:de QOQ; 2, es el poliestireno en polvo introducido
¥ %, el disolvente. o
Segun la figura 4, 13, es un tubo de conwergenoia

coniea ascendente con un euplumento en forma de embudo

.para inxroducir el poliestireno molido, medianxe un torni-

110 sin fin de transporte, 5, en cuyo extremo se emcuentre

un agitador de paletas, un tubo de entrada para el disol-



ven'te, un recinto coléetor coﬁ una v&élvula@jdeg '.{erre 13,.
dos tamices 1nterea.ladqs_7 » 8, de _distinta malla, delante
de los cuales estén dispuestos unos orificios de salida'
que pueden cerrarse a voluntad eon las vé.lﬂﬂ.as 9, 10 99.
54 ¥ 10a, unas varillas ndviles de igpulsién 11 y lla y‘e‘n .
el extremo del tubo 13, una. va.lvula. de deaoarga. 12. o
El bastidor de paletas 6y solidario el tornilloo sin

fin 5', ha de mezcla,r el poliestireno y 91 disolvente .gfx.e’o 7
‘ fluye, en cuante entran en contacto. Debido a su bajg den-_-
10, sidad, el poliestireno asciende por el tubo :I.nclina.do y ‘
queda adosado al primer temiz de malla ‘ancha Te Las pz;.rt.i-
culas disueltas atraviesa.n este tamiz hasta ser detenidas
por el tamiz 8.v_ _ ) o -
- , Si 8e desea ob‘tener, por ejemplo, mucha viscosidad
15. se cierra la. vélvula 9 y se abre la valv'ula 10, La masa de
poliestirens ye disuelta delsnte del tamis 7, se empuja e~
dlante la varills 11 hasta el espacio comprendido entre las
vilvilas 9 y 10, con 1o cusl la masa viscosa se separa del
disolvente‘. ‘Tuego se oierra la vé.lvula 10, se sube la va-
2. rilla 11 y se abre la va.lvula 9 pare extraer la masa. Las
masas de poliestireno, no disuelta.s aun por completo, se
a@itan répidsmente en un mezclador hemético obteniéndose
una masa homogénea. El mismo proceso se desarrolla también
, en el tam:lz fino 8, con el cual, naturalmente, se obtiene
25 una masa de poliestireno mée fluida. Abriendo la vélvula. 12.
Fluge la solucién de poliestiveno con la Viscosidad predeternt
nada. Tes impuresas y cuerpos extrafios que se separal, se depo_
gitaq:‘;"ep _e:_l. colector inferior, de Q.onde son extraidas por la
vélvula 13. |
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S Descri‘to el objeto del presente :I.nvento} se decl'aran
nuevas v de propia invencion las siguientes reivindlcaciones

con prioridad de la patente alemana N 2 A 44 422 X/39a1, gel

‘29 de Octubre de 1963, . . . .o
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- 1 i’rooedimiento Yy dispositivo para. elaborar Goh \pre~
ferenc:la desperdicios de regenerados de poliest:.reno -,;.r/.‘o"de _
sus co-polimeros, caracterizado porque 105 desperdicios de po-
1iest1ren0 0 g;milares, granulados © en polvo, junto con un
disolvente (oomo por ejemplo) triolorosrtileno, metil~etil-ce~
tona, toluol, xilol, o similares, 8e ma.n'tienen en movimiento
en un recipiente con cierre hemético o en un canal cerrado, és
paso, conngiro intermitente de 1809 y/o paletas agitadoras '

o similares e intercalando pProcesos. de tamizado de tal mo-
do, que sl disolvente se encuentra siempre, todo lo positle,
por sncims de la masa de poliestiveno’ en fomacién, con sl
principal odjeto de acelerar sl proceso de disolueiln que

ha de asr una emulsidn polimerizada de poliestireno. :

7 2. Procedimiento seglm la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque la v:lscosidad deseads se determina por la
F‘is"i.nta.‘ ‘proporcidn del granulado o, respectivemente, pol-

vo de poliestireno con relacidn al disolvente.

53’. Procedimiento segin las reivindicaciones 1 y 2,
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9ar9¢terizaé¢,p9rqne;_?on.una,instela9%§n,ensxa.va cvnocidav

de rggen@_raciép, el disolvente no utilizado puede Arerbfr—'

perarse "e‘n_.el‘ proceso de elaboracién de productos, pa':f'cial

o to‘talm_‘ente acabados.

. 0 .

4. Procedimiento, segu.n las reivindlcaclones 1 ‘a 3,

en el que el dispositivo para ela.boracién de residuos de

00'.0 *

poliestireno y/o sus eo-pol:'_meros con el sistema de decpn-—

.0 L

‘bacic’m, -se caracteriza porque, como apa.rato se emplea gh
reeipienlte con cierre hennetico que puede bascular sérb};e’
su ofe y fijarse en determinadas posiciones (1, le) &1 -
cual est{ dividido en dos cdmaras por medio del tamiz
(4), una de las cuales recibe la carga de poliestireno )
granulado o en polvo (2) y la otra se llens con el disol-
vente (5).

o ‘5. Procedimiento, Segﬁn las reivindicaciones 1 & 4, en
el q—ue el dispositivo para la elabo:_cg,g:@én de residuos de
polieetireno y/o/ copolimeros en un proceso continuo se
caracteriza por un twbo o similar, de convergencia cd-
nica ascendente, con un suplemento en forma de embudo
para introducir el poliestireno molido (2) por medio de
un tornillonsin fin transportador (5) em cuyo extremo se
encuentra un bastidor do palstas (6), wn tubo de carga
para el‘l disolvente (33, un fondo eolector obturable por
una vé.lvula (13), dos tamices intercalados de dis-
tinta malla. (7,8) ¥, dispuestas un ante cada tamiz, hay

unasg aberkuras tubulares de salida gque pueden cerrarse
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a8 voluntad mediante las valvulas (9, 10, 9a, 10a) y dos*”“
varlllas desplazables para empuje (ll, 11&) Yy en el-ex-'
tremo del tubo (1a) va dispuesta una védlwvula de descarga
(12).

- - - e ey e

56 - 6. Proeedimiento y dispositivo para_ elaborar'oon pre-

ferengiajdgspgzdicios de regenerados de poliestirenc y/o

de sus co-polimeros% cre i
. . T

_ ‘ Segun 8—e describe y reivindica en la presentgnmemo-
ria descrzptlva que consta de ocho hojas foliadas y egcxitas
10. a”méguina por una sola cara, acompafiadas de una limind" de
dibujosé
Ma@rid a 27 de Octubre de 1964
Peae JAIME ISERN
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