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MEMORIA DESCEIPTIVA

Correspondiente a uns Patente de Introduccién que se soli-
cita en Espafia por DIBZ sfios a favor de Etablissements - -
STEFANOX, SelLe., entidad francesz, establecida.en 55, rue -

des Forges, Saint Etienne (Loire) Francifa, por:

*PRRFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN IAS MAQUINAS PARA
'ACODAR VARILIAS DE HIERRO REDONDO™

-

El presente invento concierne a perfeccionamien—
tos introducidos en los dispositivos plegadores de mando -
automdtico y semi-automdético de las méquinas destinadas pa
ra acodar varillas de hierro redondo;{aplicadas a la forma
cién de armaduras o esqueletos para hormigén.

Bs un hecho bien conocido gue, en la aplicacién
del hormigén armado, se emplean hierros convenientemente -
conformados a modo de horquilla, de marco, etce y unidos -~

formando unos conjuntes en forma de vigueta que son anege~

~dos en el hormigén en el momento de su colada.
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- Dichos hierros de armadura para homigdn 50N ——

conformados, generalmente antes de su empleo » mediante mé

-quinas plegadoras, que comprenden con este objeto un con-

junto piegador como el ilustrade por la Fig. 1 de los ad-
juntos dibujos.

Este conjunto plegador est{ provisto esencialmen
te de un 4rbol de acciopamiento a, de una. s0la piega, que
gira libremente em-anillos b y accionade en rotacidn, en
los dos sentidos, por un dispositivo hidradlico de ciclo
automdtico, o por un dispositivo hidradlico de -ciclo semiau
tomftico. El dispositivo del ciclo antomdtico coniprende —-—
esencialmente una paleta ¢, sujeta radialmente por el tor-
nillo 4 sobre el érbol a y alojada en la perforacién de -
un cuerpo . Esta paleta, solicitada de manera alferna w

Por sus caras opuestas por la presidn del aceite, tiene -

‘ademds un tope, en su movimiento circular, constituido por

el taco £ en forma de .sectors

El dispositivo hidrdulico de ciclo semiautomdtico
estd previsto de la misme maners, con una paleta g sujeta
rddialmente por al torniilo h sobre el £rbol a y que gira
en la perforacién del eﬁemd 8+ Un tope -_i;, ‘contenide Y s—
fijado en el cuerpo e, permite limitar circulammente, en -
los dos sentidos, la cva.rrem circular de la paleta g, -

Estos dispositivos hidradlices independientes re-
ciben uno u otro los cireuitos hidrdulicos pars accionar -
los brazos plegadores gue sirven para acodar el hile segin
un éngulo determinade, obteniéndose mediante tebuladores -
regulaples_el control y la parada, una vez alcanzado dicho
dngulo.

Por otra parte, para pasar del ciclo automdticeo



al ciclo semiautomdtico, o inversamente, es necesaric de~
sarreglar los tabuladores debido al montsje el conjunto’
de los mecanismos. sobre un mismo drbel de accionamiento.
~E1 trabajo no es posible mds que de un 5010 lado a la vee
¥, & consecuencia de ello, no se puede nutilizar la mdqui-
ne més que en un s0lo ciclo de trabajos
Para. remediar estos inconvenientes, se ha reve-
12do necesaric introducir perfecclonamientes en las mé@ng
nas existentes, péra.asegurart
' a) Un mando distinto e independiente de los ci-
clos automdticos y semiautomdticos gue accionan respectiw-
vamente en rotacién un érbol'ihdependiente en dos elemenw-
tos que permite trabejar simulteneamente en los dos lados
de la wfquina, pare obtener de un lado un trabsjo automé-
tico de plegado de los hierros y, del lado Opues’o, un —
trabajo semisutomdtico gque asegure el conveniente despla~-
pamierto ‘angular del brazo plegador y su parads despuéds -
del plegado. El retorno 8 la posicidn inicial se efectda
en este Wltimo caso actuando a mano sobre una conpuerta
de ﬂistribucikn, Para invertir el cirenito de aceite. .-
b) En'el ciclo semiautomdtico, un dispositivo -
regulable éﬁe pemita. el control del dngulo de plegado del
brazo plegador y que -asegure en fin de carrera la parada -
de la rotacién de su 4rbol de mando por la accién de wn -
tado ‘regulable que actda sobre una vdlvula.
¢) Un montaje racional de los distintos drganos
de mando de los ciclos auntomdticos 'y semisutomdticos. . -
Dichos pexfecc}onamienjos constituyen el cbjeto
de la presente invencidn.

Para fijar bien el objeto de la invencidn, sin
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por otra parte limitarle, se representa.n en los adau.ntos
dibujosi

Bn la Figs 1, a pequefia escala una vists en se¢
eién longitudinal de un conj unto plegador realizadd de la
manera conocids;

En la Fig. 2, a pequefia escala, una vista en -—
seccién longitudinal de un'conjunto plegador realizado se
gdn Ia 1nvencidn, |

En la I‘ig. 3, ung vista de perfil en seccidn —
transversal por el eje I-2 de la Fig. 2; .

" En la Fig. 4, una vista de perfil en seccidn —
transversal, por el eje 3-4 de la Fig. 2;

En la Fig. 5, una vista exterior de frente y de
perfil, con seccién parcial por la lfnea A-A de la Pig. 2;

En la Fige. 6,_ una vista parcial y en seccidén por
el eje 5-6 de la Fige 5.

En la Figes 7, una viasta en seccidn longitudinal
de la vdlvula de parada del circuitd de alimentacién him—
dradlica;

En la Fige 8, una vista exterior de perfil co~-
rrespondiente a la Eig. 7

Segdn la presente invencidn, el conjunto plega-
dor de la mfquina para acodar 1os hierros de amadurs pa-
ra hormigén estd provistc esencialmente de un cilindro 1
centrado exteriormente en la abertura del cdrter 2 y suje
to periféricamente por el tornillo 3 o por' cualquier otro
medio. En su exitremo, el cilindro 1 sirve interiormente -
para el montaje y el contraje de mna placa interior 4, sy
jeta por el tornillo 5y perforads aexilmente Pars pemmitir
la introducei6n de la superficie cilfndrica 6 de un £xbol

sujeto por soldadura anular y gue forma dos cabezas coaxi
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les y opuestas 6t y 62 de distintos difmetross

La cabegza 61, de mgyor didmetro, sirve de super
ficie y de apoyo a la correspondiente perforacién extrema

7% 361 4rbol rotatorio 7, cuye extremo escalonade, gue gi

ra en un anillo 8 selidario de la tapa 11, permite con sus

acanaleduras extremas 72 fijer el brazo plegador 10 del ci
c¢io semiantomdtico.

Ia acanaladura enular as{ formada dentro del Ci~
lindro 1 pémite centrar un tope fijo 12, en forma de secw
tor cireular, sujsto transversalmente mediante dos pasado-
res cilfndricos 13, que entran con sus extremos salienteg
an agujeroé:éiegcs Previstos én el espesor de la placa an-
terior 4 y -de Iz taps 1. En su parte superior, el tope -
fijo forma dos planos de apoye inclinmades 12t y 122, que
constituyen topes opuestos con respecto & la paleta gira-
torfa 14 solidaria del 4rbel 7e

El tope fijo estd provisto e.dénéa, en su perifé.
iia , de dos gargantas opuestas 127 v 12_4, destinadas a ene
eauzar el aceite de cada lado de le paleta 14, segin el ——
sentido de rotacién que se quiera obtemer. Para ello, el -
cilindro I posee en su-base dos orificios 11 y 12; que per=
miten la fijacidn de los conductos de llegada de aceite —-
emp-alma&os scbre una compueria de regulacién “bypass" de.in
versidén de circuito, no representada en los d:ibuj 08, -Se'gﬁn
estas medidas, se comprende gue la presidn de aceite actda
sobre la paleta giratoria 14,'en un sentido o en el otro,
para provocar asi la rotacién parcial correspondiente al”
drbok 7. ,

El control y la regulacidu de la amplitud de oS-
cilacién del £rbol 7 son obtenidos mediante gufas 15 en for
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me de sectores circulares, cQ tfa.das é:étg%%mente sobre
un resalto periférico de la tapa 11 'y fijada con pernos -
16 provistos de tuercass .

Dichas gufas 15 forman exteriommente, con su sec
cidn, un-camino de rodamiento circular con respecto a la
correspondiente gargenta previstia en la sbertura de una -
corona circular 17, que gira libre y concéntricamente so-
bre dichas gufas 15. Dicha corona 17 s heeha solidaria,
por -cualguier medio conocido, de un dedo saliente 18 gue
forma tope y que entra con su extremo en una entalladura -
co:;‘reapbndiente pravista en el extremo del brazo rlegador
10. Este €1timo est{ previsto de la manera conocida para
permitir el plegado de los hierroge.

La corona 17 comprende ademds, en su cara ¥y en
su periféria, uns graduacién 17! para cocperar con una re-
ferencia $91 del taco regulable 1%. Diche taco estd cons-
tituido por dos elementos simétricos cuyc perfil superior
constituye unes picos en escuadra ZI.S’-I que se c¢entran y se
mueven libremente en las gargantas frontales y opudstas -
172 de la corona 17. Un tornillo de blogueo 20 asegura el
bloqueo del taco 19 despuds de su regulacién en sentido cir-
cular con respecto a la corona 17.

Una palanca oscilante 21, dispuesta en el campo’
circular de desplazemiento del taco 19, se articula libre-
msntg sobre un eje 22 sujeto a una placa de soporte verti-
cal 23, solidaria de la armadura de la mdguinas la palan-
ea 21 estd acopladse, en su extremo opuesto, al vdstago de
una vdlvuls de retencidn 24 intercalada en el circuito de
alimentacién de aéeite bajo presién gue menda el ‘desplaza,-.

miento de la paleta giratorid 14. Dicha vdlwula 24 estd -
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provista esencialmente con una bola de retencidn 25 aplice~
8a sobre el asiento 26 mediante un vdstego de mando 27 1lle=
vado a la posicidn de apoyo DOr un conveniente mwelle espie
b2l 28. Un orificio 241 permite la llegada de aé,eite bajo

presién mantenida por la bola 25. Un orificic de evacuacidén

242 dirige directamente el aceite 8l ‘depdsito cuando el vés—

tego 27 es accionado.por la palanca 21. ‘

Con estas medidas, se comprende que la regulacidn
de la carrers angular del brazo plegador 10 correspondiente
al dngulo de plegado del hierro para acodar es obtenida ac—
tuando sobre el taco regulable X9 de forma gue presente su
referencia 191 enfrente de la cifra correspondiente al du~
gulo deseado de la graduacidn 17t de la coronma 17.

Durante el funcionamiento del g¢iclo semisutomée
tico, el adeite bajo presidn actda sobre la pé.leta giratom .
ria 14 que hace girar el 4rbol 7. " Este dltimo, a su vesz, -
acciona a la misma velocidad el brago plegador 3.6, ¥y por "
tanto, la corona circular 17 medisnte el dedo saliente 18.
El taco 19 se pone en contacto, en fin de carrera, con di-.
cha palanca 21 para provoéar su basculamiento. Esta {ltimsg.
actda sobre el vdstago de mando 27 de la v{lvula 24, ven- . -
ciendo la presidén ejercida por el muelle 28, penﬁitiendo
as{ el paso del aceite bajo presidn que sale por el orifi-
¢io de eva.cuacidn‘ 24 y wvuelve directamente al depdsitos A ..
consecuencia de ello; el circuito de alimentacidn de la pa~
leta giratoria resulta interceptado y el 4rbol de mando 7.,
as{ como el brazo plegador 10 se detiene formando el dngulo

deseado.

¥l retorno a la posicidn inversa inicial es age-’
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gurado a.mano actuando sobre la vdlvula "bypass® de inver-
eidn de circuito, encaugando el aceite en la gai‘ganta CO—m
rrespondiente del tope fijo 12.

El mando del ciclo automitico, que es indepen~-
diente del mando del ciclo semiautomdtico asf descrito, -
comprende esencialmente un 4rbol rotatorio 29, que se cen-
tra ¥ gira libremente con su perforacién extrema sobre la
cabegza 62 ae menor didmetro del $rvol soporte 6. En el ex~
tremo opuesto, el drbol rotatorio 29 gira én un anillo 30
golidario del cdrter 2 de la mdquina.

La placa interior 4 sirve exteriommente para el
montaje y el -centraje del pequeiio cilindro 31, sujeto en
sentido kcireular por el tornillo 5 o por cualquier otro -

wedio. Unﬁ tape 2, centrada sobre el pequefio cilindro 31,

. ¢lerra. este dltimo sirviendo al propio tiempo para el cenm

traje de un anillo 33 que sostiene el drbol 29.

la cdmara snular asf{ formada dentro del pequetio
cilindro 31 permite el centraje de un tope fijo 34, en for-
ma de sector circular, sujeto transversalmente mediante —
dos pasadores cilf{ndricos }S que entran, con sus extremos
salientes, en agujeros ciegos previstos en el espesor de
la placa interior 4 y de la tapa 32. Superiormente el tope
£ijo 34 fomms dos planos de apoyo inclinados 35% y 353, -
que.sirven de topes con respecto a la paleta giratoria 36
solidaria del &rbol rotatorio 29 ‘

Bl tope fijo >4 comprende asimismo, en su peri.—
feria, dos gargantas epuestas 343 ¥y 344, destinadas a elwe
cauzar el aceite de cada lado de la paleta 36, para permi=
tir su rotacidn en los dos sentidos. Con este objeto, el

pequefio cilindre 31 comprende, en su basey dos orificios
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311 ¥ 312 para permitir la fijacidn de los tubos de llega~

da de aceite empalmados scbre el tabulador realigzado y mon
tado de manera conocida.

Los ciclos 1ndependiéntes asi realizados ofrecen
las giguientes ventajas:

- I2) Coxntrol de los dngulos independientes segin
los movimientos automdticos o semiautomdticos, de lo que
se deriva la ausencia del desarreglo de los tabuladores,
gue se reservan dnicamente al ciclo automftico.

22) Posibilidad de trabajar, simultaneamente en

los dos ladoé de la m{quina, afiadiendo una bomba destinada

tnicemente al ciclo semiautomdtico.

Como es perfectaman"ce comprensible para los tdc~
nicos en la materia, podrdn ser introducidas modificaciones
de tamafio, formsz; disposicibn y naturaleza de los elemen-
tos componentes, siempre gue no se altere la esencialidad
primitiva del invento, cuya descripcidn ha sido facilitada
a titulo flustrativo y no limitativo, debiéndose interpre-

tar los conceptos expuestos en su mds emplia acepcién.
"THROTA
- Descrita suficientemente la naturaieza del 6bje...
to de la presente solicitud se declare como novedad en ~——

Espaﬁa Io contenido en las siguientes o ..

REIVINDIC&CIORES

.,  I%.- Perfeccionamientos introducidos en les mdgui-
nas pars acodar varillas de hierro redondo ’ éarécterizadaé
esenciaslmentie por disponerse un wando y un accionamento -
distintos de los ciclos antomdticos R4 sam:.automét:.coa, me—
diante dos drboles rotatorios indq:end;enues ; que gu'a.n en

sus e;c“cramas en das superficies opuestas. de una cabeza 80—
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lidaria de una placa interior sujeéta frantalmente al ciline
dro, siendo accionado el 4rbol correspondiente al ciclo se—
misutomdtico por una presidn de aceite que actia sobre una

palets oscilante de dicho £rbel y que coopera con un tope

fijo alojado en el cilindro; y por unas gufas centradas -

radialmente y sujetas a la tapa sxterior del cilindre, gque
sirven para el montaje y el centraje de una corona rotato-
ria graduada acoplada al brazo plegador y cuya periréria -
permmite la fijacién regulable de un taco saliente, el cusl

actla sobre una palanca basculante que manda la aperturs -

‘de wna vdlvula que corta la.llegada de aceite a la paleta

oécilé.nte,' y siendo accionado el 4rboi independiente corres-
pondiente al ciclo automdtico por une peleta gifa.toria que
coopera directamente con los tabuladores.

2% = Perfeccionamientos introducidos en las mé-
guinas para acodar varillas de hierro redondo, segin se rei- .
vindica en el punto 1%, caracterizados por el hecho de gue
la placa interior, cenirada y fijada sobre el cilindro, es
hecha axilmente solidaria de un 4rbol con reselte fijado -
por soldadura, y cuyas partes salientes constituyen las ca-
bezas de centraje de los extremos de los 4rboles rotatorios
independientes. ' ' .

22 o Perfeccionamientos introducidos en las mé-
quinas paré_ acodar varillas de hierro redonde, segin se rei-
vindice en los puntos anteriores, caracterizados pPor 4ispo-
nerse une eérona rotatoria, graduada frontalmente, sostenidé.
concéntr;camente por gufas fijadas sobre la perifria de la
tapa solidaria del cilindre y hecha solidaria de un tope —
acoplado con el brazo plegador, siendo regulable, en posi--

cibn circular, un taco guiedo pox gargantas frontales de di-
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cha corona, con le finalidad de permitir 1a regulacién de
la emplitud de giro del brazo plegador con respecto & las
graduaciones de la corons.

4%.- Perfeceionamientos introducidos en las mdqui
nas para acodar varillas de hierro redondo, segin se reivin
éi_ce. en los puntos anteriores, caracterizados por diéponer..
Se una palancs basculante accionada por gl taco y acoplada
con el vdstage mévil de una vdivela que intercepta el com=
ducto de-aceite comprim:.do que manda la paleta.

52+. Perfeccionamientos introducidas en 1as md qui~
nas para acodar varillas de hierro redondo ; segin se reivin
dica en lo# puntos anteriores y en especial la reivindica—
cién 4, caracterizados por digponerse una vdlvula constitui
da por una bola llevada a su posicién de apoyo sobre SU —
asiento por un muslle espiral, que sSe apoya sobre ls cabeze
del vdstago de mando, y siendo mandade esta ltima por el
taco de corona en fin'de la carrera de oscilacidn del brazo
plegador, libsrando la vdlvuls, para. el aceite directamente
al depd’ai’cm

6%+~ Perfeccionamisntos introducidos en las maiqm.
nas para acodar varillas de hisrro redondos

Todo ello tal y como se describe en el cuerxpo de
la presents .Memoria, ge reivindica en su Nota y se repré-.
senta a t{tulo de ejemplo en las adjuntas hojas de planos. -

Esta Memoria consta de once hojas foliadas y mes
canogiariadas a dos 6spacios por una sola ds sus carase

znov Bl
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