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La presente invención se refiere a an procedimiento i 

de aplicación de compuestos pulverizados de revestimiento 

de libre fluir, que se adapta para su aplicación mediante 

sistema de fdsión, y al método para su preparación.

Los revestimientos protectores se han aplicado has- ¡ 

ta ahora mediante procedimientos en los que el revestimien! 

to protector se funde. En tal procedimiento, el objeto que' 

se ha de revestir, se somete previamente a un calentamien­

to, revistiéndose con un material de revestimiento fusible!, 

que tiene la forma o estado de polvo finamente dividido. . 

En este procedimiento, el material de revestimiento se ¡ 

funde sobre la superficie del objeto, para formar una pe­

lícula continua de revestimiento protector. El objeto pre­

viamente aalentado puede sumergirse dentro del compuesto 

pulverizado de revestimiento, o el compuesto de reves- ' 

timicnto puede tamizarse sobre el objeto previamente ca- ¡ 
lentado, soplando so^re el objeto en cuestión, mediante 

el uso de una corriente de aire u otro gas, o de otro - !

modo depositarse sobre el mismo, en una película delgada ¡
!)

y uniforme. Una vez que se ha, depositado la. capa, el ob je!
"** i

to se calienta por lo general nuevamente, para asegurar ¡
t

una fusión completa de las partículas del compuesto, y 

poder producir una película uniforme, continua de reves­

timiento protector.
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Otro procedimiento de revestimiento e fusión, se ha 

puesto en práctica recientemente, para el revestimiento 

de objetos con un compuesto de revestimiento fusible y 

sólido finamente dividido, en el que el objeto que se ha 

de revestir, se calienta previamente a una temperatura 

por encima de la. temperatura, de sedimentación del ma­

terial de revestimiento, y a continuación se sumerge bre­

vemente, y se mueve de un lado a otro en un lecho flui­

dificado del compuesto de revestimiento. El calor hace 

que en el objeto, las partículas separadas ael material 

de revestimiento, se fundan en una película, continua, 

que recubre la superficie del objeto. Este procedimien­

to se explica en la Patente británica 759.214, publicada 

el 17 de detubre de 1956.

En otro procedimiento más ue fusión, la superficie 

que se ha de revestir, puede o no calentarse previamente, 

y las partículas del revestimiento protector se funden a 

medida que se van depositanuo sobre la superficie, median 
te una corriente de gas caliente. En esta clase de proce­

dimiento de fusión, las partículas indiviuuales del re­

vestimiento protector están en estado fundido con anterio­

ridad a que lleguen a ponerse en contacto con lu superfi- 

cíe aei oojetc que nan de revestir.

Esta invención se refiere a compuestos adaptados 

para su aplicación, mediante un procedimiento ae fusión.

El termino "procedimiento de fusión" se utiliza en esta 

memoria y en las reivindicaciones anexas, para definir un 

procedimiento en el que un compuesto de revestimiento prj) 

tectcr se aplica a la superficie del objeto que se ha de 

revestir, en forma o estado de partículas sólidas fina- j 

mente divididas, que, bien se funden a medica que se a^ro-

t
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, zirían a la superficie que se ha de revestir, bien se iun- ;

{ den con posterioridad a ponerse en contacto con la cita- !

i da. superficie, calentada, previamente, depositándose sobre!
i i . !t JJ3 *¡ [

Cono en el caso de procedimientos convencionales o.e j

revestimiento, el material formador de la oelícula del ;! ¡
¡ ¡. compuesto de revestimiento que se na ce aplicar mediante

} un proceoimionto de fusión, na de producir películas uura-

¡ deras, no viscosas, que se adhieran a la superficie a 1a.
t
que se aplican. Sin embargo, la formulación de compuestos;i

! de revestimiento para su aplicación mediante un procedimien 

¡ to de fusión, precisa de distintas circunstancias que - ,
t ;
j las que hasta ahora se han suscitado, en la formulación i 

: de revestimientos convencionales, y que son nuevas en la 

i industria, de revestimientos protectores.

Los compuestos de revestimiento de los que se pre-

- tende su aplicación mediante un procedimiento de fusión,

! han de ser capaces de producir una película de revesti-

j miento, que tenga un grosor continuo y sustancialmente uní
)
I forme. Para poner en práctica esta necesidad, el compues- 

j to de revestimiento ha de tener una viscosidad lo sufi- 

. cientemente elevada cuando se funde, y a la máxima tempe-

' ratura que alcance durante la operación de revestimiento,!
< para que se retenga en forma de película sustancialmente 

' uniforme, incluso en superiioies verticales, bornes y -

- ángulos agudos de los objetos que se han de revestir. Esta

: necesidad ha originado hasta ahora dificultades en la - 
i ¡
¡ aplicación mediante un procedimiento de fusión de algunos

¡ materiales de revestimiento, que son completamente fluí- ¡

i dos cuando se encuentran en su estado fundido, pero que, '

por otra parte, son materiales aptos para el revestimien-
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Los revestimientos de fraguado térmico ofrecen mu­

chos aspectos ventajosos. Para producir tal revestimien­

to mediante un procedimiento de fusión, es necesario - 

aplicar un componente formauor de película, en forma ae 

un inonómero no polimerizaáo o un polímero parcialmente 

polimerizado que aún es fusible, y después, calentar el 

revestimiento, después de que este sobre el objeto, para, 

completar la polimerización o cura del material formador
!

de la película, rara realizar la cura térmica, es nece-

! sario retener el revestimiento a una temperatura elevada,
¡
! durante un periodo considerable de tiempo. Los mcnómeros
Í  ̂ !} y sas polímeros parcialmente completos, tienen ana visco-i

{ siáad relativamente baja, y con frecaeacia no paeden re- ¡!{
! tenerse sobre superficies verticales, ángulos y bordes i 

¡ del objeto que se ha de revestir. Esta viscosidad baja - . 

i origina grandes dificultades en la utilización de estos ¡

! materiales, que, por otra oarte, son muy estimables. ¡I
Con frecuencia se requiere producir un revestimien-  ̂

to verdaderamente consistente mediante un procedimiento
¡

de fusión. Se han encontrado dificultades para la produ- ¡

cción de tales revestimientos, incluso utilizando mate- ¡ 
t ;

riales de revestimiento que tienen la viscosidad conve- '

niente para la producción de revestimientos delgados de ' 

un espesor uniforme, que proporcionan buena protección 

en los ángulos y bordes de los objetos. También sur­

gen dificultades en el revestimiento de objetos que - ¡
¡

tienen secciones transversales variables, mediante pro-  ̂

cabimientos de fusión en los que los objetos se calien­

tan previamente, debido a que las secciones gruesas del 

objeto tienen más calor que las finas y, por consiguien-¡
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te, calientan el material ¿e revestimiento a una tempe­
ratura superior de la que lo hacen las secciones delgadas 

El resultado es que las porciones mas calentadas del mate 

rial de revestimiento sobre las secciones más gruesas, - 

tienden a combarse sobre las superficies verticales, y se 

desvian de los ángulos agudos. Estas dificultades son de 

particular importancia, cuando se trata de la aplicación j 

de revestimientos de fraguado térmico, mediante un pro- i 

cedimi^nto de fusión.

( Por tanto, constituye una finalida-d de la presente
i
} invención la de proporcionar compuestos de revestimiento
¡
j de fraguado térmico, que eviten las dificultades que se j 

j acaban de exponer y se adapten para la aplicación, median-}

I te un procedimiento de fusión, y que permitan la fcrma- 

! ción de películas de revestimientos protectores de fra- 

! guado térmico, de un grosor uniforme, que proporcionen 

{ una buena capa, incluso en bordes agudos y que no se comí;

¡ ben en superficies verticales. '
otra finalidad más de la invención, consiste en pro-! 

porcionar un compuesto de revestimiento protector, de - ;

fraguado térmico, que comprenda como su más importante com¡ 

ponente formador de película, un material que sea capaz - i 
de polimerización al calentarse para formar una resina, o ¡ 

bien que se polimerice tan sólo parcialmente cuando se - ; 

aplica en forma de un revestimiento, y que se adapte para '

la formación de películas de revestimientos protectores !
¡

de fraguado térmico, de grosor uniforme, que proporcionen 
una buena capa incluso en los bordes agudos, y no se com­

ben en las superficies verticales.
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Otra finalidad de la invención consiste en propor­

cionar un compuesto de revestimiento protector de fragua­

do térmico, capaz de producir una película uniforme de - 
revestimiento protector de fraguado térmico, sobre los - 

objetos calentados previamente, que tienen secciones - 

transversales considerablemente variables.
Otras finalidades de la invención, así como las di- j 

versas ventajas que se deducirán, se pondrán de manifiesto!

con arreglo a las descripciones siguientes. ¡!
El compuesto de revestimiento de conformidad con es­

ta invención, es un polvo de libre fluir que comprende - 

una mezcla de partículas separadas de un material fusi- ¡
ble de revestimiento, formador de película, capaz de poli-})
merización hasta un estado infusible, bajo la influencia. - 

del calor, y partículas separadas de un material sólido,  ̂

no fusible a temperaturas en las ^ue el citado material 

fusible formauor de película áe convierte en un líquido ! 

de liure fluir. El material pulverizado no fusiole que se ¡ 

incluye en este compuesto, es esencialmente uno que tiene ' 

un valor de absorción de aceite de por lo menos 75 libras,^ 

y con preferencia de por lo menos ICO libras, por 100 li- ! 

bras (o unidades) del citado sólido infusible, y que está ¡

presente en una cantidad que oscila entre C'1% por peso, !
I

a un 4%, por peso, y preferentemente menos del 2%, por - ¡

peso, del citado material fusible, polimerizable, forma­

dor de película, justas adiciones relativanente secunda- )
rías del polvo infusible, pulverizado, tienen un efecto

i
señalado y sorprendente aumentando la viscosiuau cuando ¡ 

están en estado fundido. j

Es, naturalmente, bien conocido el hecho de incluir ! 

pigmentos y rellenadores en compuestos convencionales de
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revestimiento protector. También se conoce bien que cuan­

do los pigmentos y rellenadores se incluyen en un compyes- 
to líquido de revestimiento protector deben empaparse por 

completo en él vehículo formador de la película del citado 

compuesto. Así, en la producción de revestimiento protecto] 
pigmentado, el vehículo y el pigmento se muelen en un moli­

no de pintura, en el que la suspensión del pigmento en di­

cho vehículo está sometida a un trabajo de índole mecéni-¡ 

ca. Esta operación de molienda es necesaria para asegu-¡ 

rar una película de revestimiento que sea uniforme en as-¡ 

pecto y duradera en uso.

El compuesto de conformidad con esta invención, difie­
re de los compuestos pigmentados en que el material pulve­

rulento infusible incluido no se empapa por completo con 

el vehículo formador de la película, sino que simplemente i 

se mezcla con él. Bastante sorprendente: cuando el sólido 

infusible es actualmente empapado con el material fórma- 

dor de película, es inefectivo en cahtidades relativamen­

te secundarias en el compuesto, para aumentar la viscosí-j 

dad de este mismo, cuando se encuentra en estado de fun- *

dido. Así, cuando el material resinoso y el sólido infu— }!
sible se funden juntos, después se solidifican y a conti-¡ 

nuación se muelen en polvo, el compuesto se comprobaré e: 

las superficies verticales, mientras que el mismo compues-L 

to, cuando se ha preparado mediante una mezcla total de ¡ 

los ingredientes en seco, no experimenta la mencionada ! 

circunstancia.
t

El componente resinoso de este compuesto pulverizado ¡ 

de libre fluir, tiene un tamaño medio de partículas que 

oscila entre los 25 y los 600 micrones, y con preferencia
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está entre los límites áe 50 y 250 micrones y el componen­

te pulverizado infusible, presenta un tamaño medio de 

partículas que oscila entre 3 milicrones y 20 micrones,- 

y con preferencia entre 8 milicrones y los 8 micrones. El 

compuesto, preferentemente, tiene una temperatura índice 

de revestimiento a fusión conforme se ha dicho anterior­

mente, entre los 200§ F y los 700§ F. La combinación de 

las propiedades físicas de los componentes individuales 

de este polvo de libre fluir, es tal que el compuesto re-j 

tiene su forma física de libre fluir durante un periodo 

razonable de tiempo, pese al hecho de que el compuesto 

puede contener un componente individual, que, aisladamen­
te, sea incapaz de retener una forma pulverizada de libre

fluir.
El punto de fusión de un compuesto de revestimiento 

no se indica por completo en su realización, cuando se 

utiliza en un procedimiento de fusión, para producir una 
revestidura protectora. Los experimentos llevados al ca­

bo en esta invención, han demostrado que es posible formu­

lar dos diferentes compuestos, teniendo idánticos puntos 

de fusión, uno de los cuales se adapta bien para su apli­

cación, mediante procedimiento de fusión, para la reproduc­

ción de una película continua sobre superficies vertica­

les, sin sufrir alabeo, en tanto que el otro no resulta 

en la ejecución del procedimiento, siendo incapaz de pro­

ducir películas satisfactorias de revestimiento protector 

para uso comercial.
Así, esta investigación nos ha convehcido de que hay 

además del punto de fusión, otras varias características ^ísi24o
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! cas inter-relacionadas que controlan la realización de 

las formulacionebdadas. Es nuestra oponión que las otras 

características físicas importantes son la precisión - 

del punto de fusión, la viscosidad del componente forma- 

dor de película, del compuesto, cuando se encuentra en -
!

estado fundido, la tensión intersuperficial entre la su- ] 

perficie que se ha de revestir y el compuesto de fusión, 

y la. proporción ue cambio de estas características que - ¡

cambian las temperaturas por encima del punto de fusión 

del compuesto. También es indudable que hay otros facto­

res.
Por labrasones que se acaban de exponer, "el índice ! 

de revestimiento a fusión" se na desarrollado como una - j

medica de la realización del compuesto, en un proceuinien-;
)

to de revestimiento a fusión. El índice de revestimiento ¡ 

a fusión es una temperatura expresada en ¿raeos Fahrenheitj, 

en la que se debe calentar previamente un vástalo de alu- ! 

minie, teniendo un diámetro ue media pulgada, y una longi- i 

tud de dos y media pulgadas, realizándose este calentamien' 

to previo precisamente cuando se inicia el contacto con el;

compuesto de revestimiento pulverizado, para obtener una '¡!
fusión jompleta del compuesto, en una película continua, ! 

que revista la superficie del vastago cuando se aplique 

en las condiciones siguientes:- inmersión durante 5 se- ¡ 

güimos en un lecho uniformemente fluidificado del compues-j 

to de revestimiento pulverizado, estando tanto el compues­

to como el gas de fludificación a la. temperatura ambien­

te, siendo la fluidificación tal que aumente la profundi-¡ 

dad del lecho previamente no fluidificado, en no más de j 

un 3ü %, y con carencia de calentamiento después de la - 

innersi ón.
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Para realizar el "índice de revestimiento a fusión" 

de ana manera precisa y reproducidle, la determinación 

de esta medida se la hace depender de la aplicación del 

material de revestimiento, mediante la inmersión en un 

lecho fluidificado, ^ebe tenerse en cuenta, sin embargo, 

que el "índice de revestimiento a fusión" es también una 

indicación exacta del comportamiento del compuesto de re­

vestimiento de esta invención, cuando se aplica mediante ' 

otros métodos de fusión ¿escritos anteriormente. ¡

La necesidad de que el material pulverizado no fusi­

ble que se incluye en este compuesto, tenga un valor de 

absorción de aceite de por lo menos 75 unidades por 100 

unidades del citado sólido infusible,y, con preferencia, 

de por lo menos luC unidades por IbO unidades del citado 

sólido infusible, constituye un aspecto esencial de esta 

invención. Se ha de reconocer que estos valores de absoR- i 

ción de aceite son relativamente elevados, y les tienen ¡ 
materiales pulverizados, relativamente poco infusibles, 

nuestra investigación ha demostrado que un pigmento o un i 

rellenador que no tenga un valor de absorción de aceite ! 

de por lo menos 75 anidados por 100 unidades del pigmen- } 

to o del rellenador, es ineficaz para la producción de 

nuestro compuesto de revestimiento perfeccionado y que no!

se comba, que proporciona un borde uniforme y ángulos de ¡
l

la misma manera, al recubrir el objeto en su procedimien­

to ue fusión. La Tabla primera comprende una serie de - }

materiales pulverizados que resultan adecuados para su 

utilización en compuesto^, de conformidad con esta inven­

ción, juntamente con sus valores de absorción de aceite, 

mientras que la Tabla II comprende una serie de materia-



les pulverizados infusibles, ;¿ue nuestra investigación 

ha demostrado no tienen valor para la producción de re­

vestimientos perfecciónanos y que no se comben.

TABLA I

Oomj^sicíón química ^ s  orejón de M _eit̂ _(jmid^es} 
de aceite T J ü u * ! 
inent o J " )

Negro Channel....................... 160
Negro Channel....................... 135
Negro Channel....................... 125
Negro Channel....................... 110
Negro Channel......... 110
Negro Furnace..................... ..120
Negro Furnace....................... 145
Sílice finamente dividida.......... 150

" " "  240
" " " .............. 170
" " "  14.5

Polvo de sílice hidrófobo.......... no se pudo medir
Polvos de sílice diatomáceos....... 120-205
Polvos de silicato calcico......... 275-500

sintético hidratado......... indeterminado

TABLA II
median y forma de

Pigmento mineral Ta^^paí^culás Absorción de_, acejí.
te. i

Idetasilicato cálci-,^ Acicular; ........ 20 a 30 unidades
co (Wollastonita) 6 a 23 m

Silicato alumínico.....placas planas..... 35 unidades
delgadas0,8 m

Carbonato cálcico .... Redondo .......... 18 a 65 unidades!
0,03 a 10 m !

Rutilo................ 30 a 40 m .........14 a 25 unidades!

una observación de estas tablas muestra que cada uno ! 
de los materiales que resultan útiles tienen su valor de

absorción de aceite por encima de las 75 unidades per 100 i

uniuades ne material. Por otra parte, los materiales que i

son ineficaces en la producción de nuestros revestimien- j

tos perfeccionados, tienen valores de absorción de aceite j
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por bajo de las 75 unidades por cada 100 unidau6s del ma­

terial. mese a que la investigación na quedado demostrada 

por completo, de que el valor de absorción del aceite del 

sólido infusible controla la efectividad en nuestro com­

puesto, hemos sido incapaces para explicar la razón del 

fenómeno.

Un aspecto importante de esta invención radica en el j 

hecho de que hace posible la utilización de materiales for! 

madores de película de fraguado térmico parcialmente cura­

do, y monoméricos de fraguado térmico, los cuales, hasta 

el momento presente, no se había podido utilizar en reves­

timientos a fusión, debiuo a su baja viscosidad, cuando - 

esteban en estado fundido y, por consiguiente, su tenden­

cia a fluir sobre las superficies verticales, proporcio­

nando una capa pobre sobre los bordes y los ángulos agudos. 

Así, esta invención hace posible el uso de resinas^arcial 

mente curadas, que son completamente fluidas cuando se las 

funde, y que se pueden mantener a una temperatura eleva­

da durante un periodo de tiempo relativamente prolongan o, ¡ 

una vez que se han depositado sobre la superficie, con el } 

fin de completar su curado, -¿ales resinas son, por ejem- j 

pío, la resina fenóiica en la llamada fase "B", y una re­

sina epoxi parcialmente curada.
!

La invención también presenta varias ventajas pre- ! 

cisas, cuando se utiliza, con materiales formad ores de - ¡'

película, de fraguado térmico, fusibles, parcialmente - j 

curados, y monoméricos de fraguado térmico, en compuestos 

de revestimiento aplicados mediante un procedimiento a - 

fusión. Los compuestas de conformidad con esta invención, 

permiten la utilización de temperaturas superiores de pre-
!

calentamiento, que son necesarias, por ejemplo, en proce-
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consistentes. La presencia, del Raterial pulverizado Infu­

sible , dotado de un valor elevado de absorción de aceite, 

evita que el Raterial fornanor de película se deslice por

tado hasta una temperatura previa de carneo desusadamen­

te elevada, con el fin de fundir una câ -a prue sa del com­

Estos compuestos también ofrecen ventajas resoluti­

vas cuando se utilizan para el revestimiento de objetos 

que tienen secciones transversales considerablemente - 

variables. Eh el revestimiento de tales objetos, las - 

secciones gruesas mantienen su calor durante más tiempo 

que las delgadas, con el resultado de que las partes del ¡ 

compuesto de revestimiento sobre las secciones gruesas, j 

alcanzan una temperatura superior a la que alcanzan aquém

líos depositados sobre las secciones delgadas. Los reves-!
!

timientos de fusión que se lian desarrollado hasta ahora j
)

tenían una. tendencia absoluta a combarse y deslizarse ¡ 

sobre las secciones más gruesas del objeto, antes cte que ! 

su viscosidad se aumentase mediante la polimerización - i

térmica, proporcionando un revestimiento combado y no - ¡

uniforme. Con los compuestos ¿e conformidad con esta in- ¡

vención, las secciones gruesas de los objetos de grosor

variable,mantienen su revestimiento, sustancialmence en

la -isma for.-a que las secciones delgadas. !
El componente formanor de película de este compues- j

to puede ser, por ejemplo, partículas separabas de una j

resina epoxi fusible. Esta resina puede ser un co-políme-!
¡

ro fusible ne epiclorcniurin (l-cloro-2,3-§poxí-propano) :

las superficies verticales de un objeto que se ha calen­

puesto de revestimiento pulverizado, sobre la superficie.
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con bisfenol A (2,2-p-hidr oxifenilpropa.no) que tienen pan­

tos de fusión dentro de la escala que va de los 20^ F a 

los 375^ F., y que tienen pesos moleculares entre los - 

350 y los 15-000. Si bien la epicloroidrina es el epoxidp 

órgánico mas importante utilizado en la formulación de re­

sinas epoxi que se utilizan, también pueden usarse otros 

epóxidos tales como, por ejemplo, 1,2,3,4-diepoxibutano, 

para la producción de resinas utilizadas como componentes 

formadores de película en nuestra invención. Similarmente, 

las resinas epoxi derivadas de los fenoles distintos del 

bisfenol A, son adecuadas para utilizarse en este com­

puesto. Tales resinas comprenden, por ejemplo, el produc­

to de reacción de epiclorohidrina con resorcinol, con fe­

noles derivados de aceites anarcados, con hidroquinona, 

con 1,5-dihidroxL-naítaleno o con 2,2,5,5-tetrabis (4-hi- 

dro.id. fenil)-hexano. Los intermedios fenólicos del tipo 

resol, hidracinas y sulfonamides tales como, por ejemplo, 

2,4-tolueno disulfonamida, pueden utilizarse también - 

para la reacción con un epóxido orgánico, para producir 

resinas epoxi adecuadas pera su utilización en este - 

compuesto. Las resinas epoxi alifáticas son también ade­

cuadas para poderse utilizar en esta invención. Tales - 

resinas, son, por ejemplo, el,producto de reacción de la 

epiclorohidrina con glycerol, con glicol de etileno o con 

pentaeritritol.

La resina epoxi comprende un formador de película 

en el compuesto, que puede ser en la fase "B" y consiste, 

por ejemplo, en aproximadamente el 50 % de resina epoxi 

líquida y 50 % de resina epoxi sólida, juntamente con -

un catalizador tal como, por ejemplo, una diamina de meta- 

fenileno modificada. Hemos descubierto que tal fase "B"

- 14-
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en el estado de la resina, teniendo un punto de fusión 

de unos 160R F. resulta totalmente satisfactorio en - 

este compuesto.

Podemos utilizar una resina de tipo fenólico de - 

fraguado térmico y fusible, como un componente formador 

de película de este compuesto. Puede ser cualquier co- 

polímero fusible de un fenol, resorciña, cresol, o un 

xilenol con un aldehido o con íurfural. Así, puede ser 

un co-polímero de un fenol o un fenol sustituido formal- 

dehido, o un material formador de formaldehido, tal como 

para -i' ormald ehi d e hexame t i1ene t e t r aamina. ruede sor de 

una clase soluble en disolventes orgánicos, o bien tam­

bién puede ser de un tipo insoluble y, en cualquier caso, 

la solubilidad o insolubilidad ¿e la resina* en disolven­
tes orgánicos es indiferente para su uso en nuestro com­

puesto de revestimiento perfeccionado.

la resina del tipo fenólico que utilizamos en esta 

composición, puede ser un co-polímero de un fenol y un 

aldehido del tipo de fraguado térmico, que touavía es 

fusible, que se ha obtenido medíanse una reacción, en 

presencia de un catalizador alcalino, que se lia. detenido 

en una fase intermedia de la reacción. Esta resina puede 

ser del tipo insoluble en aceite, o bien del tino soluble 

en el citado aceite, la solubilidad en el aceite no es - 

esencial requisito previo para utilizar una resina del - 

tipo fenólico en el compuesto de la invención, como se 

da en el caso en compuestos de barnizauo. Sin embargo, 

los fenóliccs del tipo que son solubles en aceite, tienen 

propiedades deseables en una película de revestimiento,
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producida con nuestro compuesto. 'ral resina puede ser un 

co-polímero, como, por ejemplo, formaldehido con p-cre- 

sol, petilfenol, p-tertari-butilfenol, p-tertariamilfenol 

p-tertaryoctilfenol, p-fenil-fenol, di-isobutilfenol, o 

un "bisfenol", tal como 4,4-isopropilideno-difenol o 2,2- 

bis (p-hidroxifenil)-propano. De nuevo puede ser del tipo 

modificado como, por ejemplo, uno que ha sido modificado 

con copal o colofonia, para que dé origen a su solubilidad 

3n el aceite.

las resinas comercialmente disponibles que nemos en­

contrado, del tipo fendlico, de fraguado térmico, y que re 

sultán adecuadas para su utilizacién con el compuesto - 

de la invencién, son, por ejemplo, una resina fenólica mo­
dificada plastificada, que tiene un punto de fusión de 

anillo y bola de 239-257-F. y un número ácido de 10-20. 

Otra resina fenólica adecuada es una. que es de resisten­
cia térmica fenólica 10C%, con un punto de reblandecimien­

to entre 18G-21CR F. y una gravedad específica de 1,11.
Las resinas de silicona (resinas polismloxanoj forma­

das, por ejemplo, mediante la polimerización de metil-po- 

lisiloxano, metilíenilpolisilozano, fenilpolisilozano y 

difenilsilozano, o mezclas de estos materiales, teniendo 

pesos moleculares que oscilan entre 100.000 y 600.000, 
son adecuadas para su utilización como componentes forma- 

dores de película en este compuesto.

Además de los dos Ingredientes esenciales de este 

compuesto, que según quedo explicado anteriormente están 

forma o. os por sólidos pulverizados infusibles, con un valor 

de absorción de aceite de, por lo menos 75 unidades de - 

aceite por cada 100 unidades de polvo infusible, y un 

material fusible resinoso, de fraguado térmico, podemos
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incluir otros ingredientes en el compuesto.

Así, cuando se trata de compuestos que utilizan como 

ingrediente formador de película, un matorral monoméríco 

de fraguado térmico, o una resina de fraguado térmico, en 

su fase "B", parcialmente curada, podemos incluir en el cot 
puesto un catalizador para el curado de la resina.

rara preparar los compuestos de conformidad con esta 

invención, reducimos el componente fusible, formador de - 
película, resistente al calor, a un polvo que tenga un ta­

maño de partícula de 25 micrones a 600. A continuación se 

mezcla en frío este material pulverizado formador de pelí 

cula, con el sólido pulverizado no fusible, teniendo un - 

valor de absorción de aceite elevado, especificado ante­

riormente, para formar una mezcla uniforme de partículas 

de los dos componentes, juntamente con cualesquiera otros 

ingredientes que podemos incluir en el compuesto.

En la utilización de este compuesto para la produ­

cción de un revestimiento protector sobre un objeto, pode­

mos calentar previamente el objeto que se na de revestir, 

hasta una temperatura que oscile entre los 20CR F. y los 

1C00- F. y, con preferencia,, ]j.asta una temperatura entre 

los 3^0^ F. y los 800^ F. y, en tanto el objeto está den­

tro de los límites de estas temperaturas, deposita una - 

capa uniforme del compuesto de revestimiento sobre touas 
las superficies del objeto caliente que deseamos revestir. 

Una capa uniforme del compuesto puede depositarse sobre 

la superficie saliente del objeto previamente calentado, 

mediaune el tamizado o espolvoreado del compuesto de re­

vestimiento pulverizado, sobre las superficies calientes, 

e, inmediatamente, sacudiendo o soplando cualquier exceso 

del compuesto de revestimiento, con anterioridad a que -
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tenga oportunidad de fundirse y se adhiera a. la. auperfi 

cié.

En una operación en la. que deseemos revestir tonas 

las superficies de un objeto, preferimos formar un lecho 

fluidificado del compuesto de revestimiento, siguiendo 

el procedimiento descrito por la latente británica 

759-214! a la que se ha hecho referencia anteriormente, 

calentar previamente el objeto que se ha de revestir, - 

hasta una temperatura entre los 200R f y los lOCOh F., 

y mientras permanece a dicha temperatura, sumerger el 

objeto calentado previamente, en el lecho fluidificado y 

mover, con preferencia, el objeto ue un lado para otro 
en el lecho, durante un periodo de tiempo determinado por 

el grosor que se desees en el revestimiento. El periodo - 

durante el cual el objeto se sumerge en el lecno fluidii'i-'
cade, es sustancialmente instantáneo, cuando se trata de !!
obtener revestimientos extremadamente linos, siendo, por [ 

lo general, inferior a 50 segundos. Una vez que se ha - 

realizado el periodo deseado de inmersión en el lecho - 

fluidificado, se extrae el objeto del mismo, y se elimina 

del objeto cualquier exceso de polvo que se encuentre - 

adherido a él, bien sacudiendo el objeto, bien soplando
)

con una corriente de gas comprimido, tal como por ejemplo,}
¡

aire. ¡
El límite superior de 1a. temperatura de calentamien- !

j

to previo del ubjeto, puede ser sustancialmente más ele- i
í

vado que el límite superior del índice de revestimiento 

a fusión, conforme se ha. definido anteriormente. Esta 

diferencia en estos limites superiores se deduce del he-
!

oho de que el índice de revestimiento a fusión es una )t
escala de temperaturas mínimas, dentro de la cual se -
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puede aplicar el compuesto mediante inmersión en un lecho 

fluidificado del compuesto,en condiciones especiales, - 

conforme se ha detallado anteriormente. En la operación 

corriente, sin embargo, estas condiciones especiales no 

existen y, por consiguiente, es corriente precisar tem­

peraturas más elevadas de calentamiento térmico previo, 

con objeto de conseguir revestimientos mas consistentes, 

o bien para, compensar la capacidad térmica inferior del 

objeto que se ha de revestir. 't
modernos también aplicar el compuesto de revestimien­

to de la invención a la superficie de un objeto, soplán­

dolo sobre la superficie del objeto, mediante el uso de 

una corriente de gas comprimido.En este caso, podemos ca­

lentar previamente el objeto a una temperatura que oscile 

entre los 300^ F. y los 800^ F., y utilizar una corriente 

de gas comprimido, que tenga una temperatura por debajo 

del punto de fusión de las partículas del revestimiento 

proteotor.
Uno de los aspectos de mayor importancia de esta - 

invención radica en el hecho de qpe puede producirse un 
revestimiento de una sola capa mucho más consistente, - 

cuando se utilizan formadores de película, de fraguado - 

térmico, fusibles, que tienen una viscosidad relativamen­

te baja cuando se funden,-de lo que hasta ahora fuá posi­

ble. Esto se ha conseguido debido a que se puede formar 
una caua más consistente del compuesto de revestimiento -

!
sobre la. superficie del objeto que se ha de revestir, sin ! 

que se deslice por los bordes agudos a las superficies verj 

ticales, a medida que se funde. Este revestimiento consis­

tente de capa única tiene varias ventajas evidentes y ca­

racterísticas superiores, incluyendo una estructura homo- j 

génea. y la carencia de picaduras de alfiler debido, por ^
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ejemplo, a la evaporación del disolvente, del compuesto 

de revestimiento del tipo de barnizado.

Algunas veces es necesario, con objeto de conseguir- 
ana faerte adhesión del revestimiento a. la superficie del 

objeto, limpiar y raspar las superficies del mismo como, 

por ejemplo, mediante arena, o soplando arenisca o median 

te el ataque por un ácido. Esto resulta particularmente 

cierto cuando se trata de objetos relativamente grandes, 

que tienen contornos relativamente complejos. En el caso 

de objetos relativamente pequeños, que no tienen concavi­

dades y de objetos mayores teniendo solamente superficies 

convexas para revestir, la fase del soplado de arena pue­

de omitirse, ya que nay generalmente cierta, contracción - 

del revestimiento sobre el objeto, y de esta forma, se - 
lleva a cabo una fuerte adhesión, particularmente cuando 
el objeto se introduce por completo en una cápsula.

Si las supenicies del objeto que se ha de revestir 

están probablemente grasientas d oleaginosas, se han de 

limpiar mediante un tratamiento de disolventes, tales como 

. por ejemplo, tricloroetileno.

El compuesto de revestimiento de conformidad con - 

esta invención es adecuado para el revestimiento de cual­

quier objeto que se pueda calentar a una temperatura por 

encima del punto de fusión de los componentes formadores 

de película del compuesto, sin sufrir alteración, Puede 

utilizarse, por ejemplo, para el revestimiento de objetos 

hechos con una diversidad de metales, y madera, viurio, y 
distintos materiales de cerámica.

Los siguientes ejemplos sirven para detallar varias 

versiones especificas de los compuestos de revestimiento 

conforme a la presente invención, así como sus aplicacio 

nes para producir películas de revestimientos protectores.620
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Debe tenerse en cuenta que estos ejemplos se facilitan - 

tan sólo con fines de ilustración, y explicación de la - 

invención, sin que por ello tengan carácter limitativo 

dentro del ámbiio de la misma.

E j emplo _I
Una resina fenólica modificada plastificada, tenien­

do un punto de fusión de 239--257- F. y c.n número de - 

ácido de 1C-20, se redujo a un polvo, teniendo un tamaño 

máximo de partícula de unos 250 microaes, mezclándose en 

seco profundamente oon 0,25 %, por peso, de su propio - 

peso de un polvo de sílice, teniendo un valor de absor­

ción de aceite de 24c unidades. Este compuesto se compro- * 

bó que proporcionaba, un revestimiento satisfactorio sobre 

un objeto metálico que se calentó a la temperatura de - 

375- F., y cuando se aplicó mediante el uso del leona - 

fluidificado, y el objeto retuvo esa temperatura durante 

un periodo de 5 minutos, una vez que fue extraído del ci­

tado lecho fluidificado.

Ejemplo II
Una resina fenólica al 100%, resistente al calor, j

con un punto de fusión de 180^-210^1'. y una gravedad - !

específica de 1,11, se redujo a un polvo, cuyo tamaño - ]

máximo de partículas fue de 350 miorones, mezclándose - }

fuertemente en seco con 0,5% de su propio peso de polvo ! 

de sílice, utilizado en el Ejemplo 1. Este compuesto se ¡ 
comprobó que proporcionaba un revestimiento completamente ¡ 

satisfactorio, sin combarse, sobre metales calentados pre­

viamente a 250- F., cuando se aplicó oesde un baño flui­
dificado, y el revestimiento mantuvo la temperatura de 

2304 F. durante un periodo de 5 minutos, después de haber 
se extraído del citado baño. :
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Ejemolo III
Una resina epoxi en su fase "B", compuesta del 50 % 

de resina líquida epaxi y 50 % de resina sólida epoxi, 
conteniendo como catalizador una meta fenilene-diamina - 

modificada, y con un punto de fusión ue 160R F., se pul­
verizó, para producir un polvo con un tamaño máximo de - 

partícula de unos 125 micrones. Esta resina pulverizada 

se mezcló en seco totalmente con 0,25 % da su propio peso 
de un polvo de sílice, como en el Ejemplo 1. Este compuejs 

to se comprobó que proporcionaba revestimientos completa­

mente satisfactorios, sin combarse, al aplicarse desde un 

lecho fluidificado a un objeto metálico calentado previa­

mente a una temperatura de 3&0R F., y el objeto citado - 

mantuvo la temperatura durante un periodo de 15 minutos, 
después de haber sido extraído del lecho fluidificado.

Ejemplo IV

Una resina, epoxi, preparada mediante la reacción - 

bispenol A, con epiclorohidrina, que tuvo un punto de - 

fusión entre los 64- C. y los 76- 0., un epóxido equiva­

lente de 450 a 525 y un peso equivalente de 130, se moS 
lió en polvo hasta tener un tamaño de partícula máximo 

de 210 micrones. Ochenta partes por peso de esta resina 

epoxi pulverizada se mezclaron en seco con 20 partes, por 

peso, de un agente de curado pulverizado, diciandiamiug.,

teniendo un tamaño máximo de partícula de 149 micrones y 

1,6 partes, por peso, de una sílice finamente dividida, t- 

teniendo un valor de absorción de aceite de 150 unidades. 

Este compuesto proporciona un revestimiento que no se - 

comba, sobre una lámina de acero enrollada fría, median­

te un procedimiento de inmersión en un lecho fluidificado, 

en el que la lámina de acero, previamente calentada a una



685

690

695

700

705

710

- 23-

temperatura de anos 35^- F., se sumerge en un lecho flui­

dificado durante un periodo de 4 segundos, y después se 

coloca, en un horno a 350a y. durante 15 minutos, con obje 

to de curar el revestimiento resultante.
Ejemplo V

Una resina epoxi, tenienoo un punto de fusión de unos 

127- 0. a unos 133- C., un equivalente epóxido de 1550 a 

2000, y un peso equivalente de 190, se redujo a polvo, 

teniendo un tamaño máximo de partículas de 210 micrones. 

Ochenta y tres partes por peso de esta resina pulverizada 

se mezclaron en seco con 17 partes, por peso, de^iciandia- 

mida pulverizada, teniendo un tamaño máximo de partículas 

de 149 micrones y 1,0 parte, por peso, del polvo de sílice 

utilizada en el Ejemplo I. Este compuesto de revestimiento 

produce un revestimiento que no se comba, suave y resis­

tente, sobre un vástago de aluminio, cuando se aplica me­

diante un procedimiento de inmersión en un lecho fluidifi­

cado, en el que el vástago de aluminio calentado previa­

mente a una temperatura de 4003 F., se sumergió en un - 

lecho fluidificado del compuesto, durante un periodo de 4 ' 

a 6 segundos, colocándose después en un horno de curado, 

a 3503 y., durante 20 minutos.

.Ejemplo/VI

Una resina epoxi, teniendo un punto de fusión de - 

145- C. a 155- 0., un equivalente epóxido de 2400 a 400P, 
y un peso equivalente de 200, se molió en polvo, teniendo 

un tamaño máximo de partículas de 210 micrones. Ochenta y 

cuatro partes por peso de esta resina pulverizada, se mez­

claron en seco con 16 partes, por peso, de diciandiamida 
pulverizada, y u,5 partes por peso de un negro chanel,
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(channel black), teniendo un valor de absorción de acei­

te de 16o unidades por 100 unidades de negro channel - 

(channel black). Este compuesto proporciona un revesti­

miento que no se comba, de magnifico aspecto y resisten­

te a los golpes, cuando se le aplica mediante un proce­

dimiento de lecho fluidificado a un vástago de aluminio, 

que se calienta previamente a una temperatura de unos - 

350^ F., sumergiéndole en un lecho fluidificado duran­

te 4 segundos, y curándose después, durante 20 minutos, 

en un horno de curado a 350& F.

Ejemplo VII

Una resina de silicona, teniendo una gravedad espe­

cifica de 1,17 y un punto de fusión de 230^ F., se redu­
jo a polvo, teniendo un tamaño máximo de partículas de 

unos 149 micrones. Esta resina pulverizada se mezcló en 

seco fuertemente con 3,0 % por peso, de su propio peso, 

de polvo de sílice, utilizado en el Ejemplo I. El compues­

to resultante proporcionó revestimientos completamente sa 

tisfactorios, sin combarse, cuando se aplicaron mediante 

el uso de un lecho fluidificado, a un objeto de metal, 

previamente calentado a 350^ F., y el citado objeto man­

tuvo la citada temperatura durante 30 minutos, a continua 

ción de su extracción del lecho fluidificado del compues­
to.

Los ejemplos que se han expuesto se fadilitan tan - 
sólo para la mejor comprensión de esta invención, pero - 

fácilmente se comprenderá por los especializados en esta 

materia de formulación de compuestos de revestimientos - 

resinosos, que pueden fabricarse en una extensa gama, me­

diante la sustitución de combinaciones diferentes de una
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materiales infusibles pulverizados, teniendo un valor de 

absorción de aceite de por lo menos 75 unidades de aceite 

por 100 unidades de polvo infusible, sin que por ello se 

salga del espíritu de la invención o del ámbito que la 

misma abarca en las reivindicaciones que siguen.

NOTA - Descrito suficientemente lo que antecede sólo res­

ta señalar que lo que se declara propio y nuevo del soli­

citante es lo contenido en las siguientes:

REIVINDICACIONES:

1 - Procedimiento de aplicación de compuestos sintóti- 

cos pulverizados para revestimiento de objetos, en forma 

de polvo libremente fluido, mediante mótodo de fusión,ca­

racterizado por comprender esencialmente una mezcla de par 
tículas separadas de un material fusible de revestimiento, 

formador de película, y de fraguado tórmico, y partículas 

separadas de un material sólido pulverizado, que sea infu­
sible a la temperatura a la que el citado material fusible 

formador de la película se convierte en líquido, y quw tie 

ne un valor de absorción de aceite de, por lo menos, 75 un}i 

dados, por cada 100 unidades del citado sólido infusible, 

y que está presente en una cantidad de por lo menos 0.1 % 
por peso del citado material fusible qie forma la citada pej- 

lícula.
2 - Procedimiento, según reivindicación 1§ caracteriz 

do porque comprende esencialmente una mezcla de partículas 

separadas de un material fusible de revestimiento, forma­

dor de película, y de fraguado tórmico, tehiendo un tamaño
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meólo de partículas que oscile entre los 25 y los 600 - 

micrones, y partículas separadas de un material sólido 

pulverizado, que sea infusible a la temperatura a la que 

el citaóo material fusible formador de película se convier 

te en líquido, teniendo un tamaño medio de partículas que 

oscile entre los 3 milimicrones y los 20 micrones, con un 

valor de absorción de aceite de por lo menos 100 unidades 

por loO unidades del citado sóliuo infusible, y que se - 
encuentra presente en una cantidad de por lo menos 0,1 % 

por peso del citado material fusible formador de pelícu­

la.

3. - Procedimiento según reivindicaciones 1 y 2 carac­

terizado porque comprende esencialmente una mezcla de - 

partículas separadas de un material fusible de revestimie^ 

to, formador de película, y de fraguado térmico, teniendo 

un tamaño medio de partículas que oscile entre los 50 mi­

crones y los 250, y partículas separadas de un material - 

sólido pulverizado, que sea infusible a la temperatura a 

la que el citado material fusible formador de película se 

convierte en líquido, teniendo un tamaño medio de partícu­

las que oscile entre 3 milimicrones y 2o micrones, con un 

valor de absorción de aceite de por lo menos 100 unidades 

por 100 unidades del citado sólido infusible, y que se en*, 

cuentre presente en una cantidad que oscile entre o,l %, 
por peso, y 4,0 %,* por peso, del citado material fasióle 

formador de película.

4. - Procedimiento según reivindicaciones de 1 a 3 

caracterizado porque comprende esencialmente una mezcla 

de partículas separadas de un material fusible, formador800
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áe película y de fraguado térmico, teniendo un tamaño - 

medio de partículas que oscile entre los 50 y los 250 

micrones, y partículas separadas de un material sólido 

pulverizado, que sea infusible a la temperatura a la que 

el citado material fusible formador de película se con­

vierte en líquido, que tiene un tamaño medio de partícu­

las que oscila entre los 8 milimiorones y los 8 micrones, 

con un valor de absorción de aceite de, por lo menos 100 

unidades por loo unidades del citado sólido infusible, 

y que está presente en una cantidad que oscila entre el 

0,1 %, por peso, y el 4,0 % por peso, del citado material 

fusible formador de película.
5. - rrocediniento según reivindicaciones de 1 a 4 ca­

racterizado porque comprende una mezcla de partículas se­

paradas de un material fusible de revestimiento, formador 

de película y de fraguado térmico, y partículas separadas 

de una sílice pulverizada, que tenga un valor de absorción 

de aceite de, por lo menos, 75 unidades por 100 unidades 

de la citada sílice, y que esté presente en una cantidad 

que oscile entre el 0,1 %, por peso, al 4,0 yó, por peso, 

del citado material fusible formador de película.

6. - Procedimiento según reivindicaciones de 1 a 5 - 

caracterizado porque comprende una mezcla, de partículas 

separadas de un material fusible de revestimiento,forma- 

dor de película y de fraguado térmico, y partículas sepa­

radas de silicato calcico hidratado sintético pulveriza­

do, que tiene un valor ue absorción de aceite de por lo 

menos 75 unidades por 100 unidades del citado silicato - 
calcico hidratado sintético, y que se encuentra presente 

en una. cantidad que oscila entre 0,1 por peso, y 4,0 

por peso, del citado icaterial fusible formador de pelicu-
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7. - Procedimiento según reivindicaciones de 1 a. 6 

caracterizado porque comprende una mezcla de partículas 

separadas.de un material fusible de revestimianto, forma- 

dor de película y de fraguado térmico, y negro de carbón, 

que tiene un valor de absorción de aceite de, por lo me­

nos 75 unidades por 100 unidades del citado negro de car­

bón, y que está presente en una. canti-dad que oscila en­
tre 0,1 %, por peso, y 4,u %, por peso, del citado mate­

rial fusible, formador de película.

8. - Procedimiento según reivindicaciones de 1 a 7 

caracterizado porque comprende una mezcla de partículas - 

separadas de un compuesto de resina epoxi,fusible y pul- 
v erizado, y partículas separadas de un material sólido, a 

que no sea fusible a la temperatura a la que la citada - 

resina epoxi se convierte en líquido, teniendo un valor - 

de absorción de aceite de, por lo menos,75 unidades por - 

100 unidades del citado sólido infusible, y que esté pre­

sente en una cantidad de, por lo menos, 0,1 %, por peso, 

de la citada resina epoxi fusible.

9. - Procedimiento según reivindicaciones de 1 a 8 

caracterizado porque comprende una mezcla de partículas 

separadas de un compuesto de resina epoxi fusible, y partí 

culas separadas de una sílice pulverizada, temiendo un - 

valor de absorción de aceite de, por lo menos 75 unidades 

por 100 unidades de la citada sílice, y que esté presente 
en una cantidad de, por lo menos, u,l %, por peso, de la 

citada resina epoxi fusible.

10. - Procedimiento según reivindicaciones de 1 a 9 

caracterizado porque comprende una mezcla de partículas -

separadas de un compuesto de resina epoxi fusible y par-
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cialmente curada, y partículas separadas de una Sílice - 

pulverizada, que tenga un valor de absorción de aceite - 

de, por lo menos, 100 unidades por 100 unidades de la ci­

tada sílice, y que esté presente en una cantidad que os­
cile entre 0,1 %, por peso, y 4,^ %, por peso de la cita 

da resina epoxi fusible y parcialmente corada.

11. - Procedimiento según reivindicaciones de 1 a 10 

caracterizado porque comprende una mezcla de partículas 

separadas de una resina fenólica fusible, de fraguado tér­

mico, y partículas separadas de un material sólido que no 

sea fusible a la temperatura a la que la citada resina - 

fenólica fusible se convierte en líquido, teniendo un - 

valor de absorción de aceite de, por lo menos 75 unida­

des por 100 unidades del citado sólido infusible, y que 

esté presente en una cantidad de, por lo menos, 0,1 %, 

por peso, de la citada resina fenólica fusible.
12. - Procedimiento según reivindicaciones de 1 a 11 

caracterizado porque comprende una mezcla, de partículas 

separadas de una resina fenólica fusible y de fraguado - 

térmico y partículas separadas de una sílice pulverizada, 

teniendo un valor de absorción de aceite de, por lo menos, 

75 unidades por ld-O unidades de la citada sílice, y que - 

esté presente en una cantidad de, por lo menos, O, 1 %, 

por peso, de la citada resina fenólica fusible.

13«- Procedimiento según reivindicaciones de 1 a 12 
caracterizad) porque comprende una mezcla de partículas 
separadas de una resina fenólica de fraguado térmico, - 

fusible y parcialmente curada, y partículas separadas de 

un material sólido que no es fusible a la temperatura a 

¡ la que la citada resina fenólica fusible curable al oa-
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lor alcanza su estado líquido, y teniendo un valor de - 

absorción de aceite de, por lo menos 75 unidades por 100 

unidades del citado sólido no fusible, y estando presen­

te en una cantidad que oscile entre 0 ,1 %,por peso, y - 

4 ,0 %, por peso, de la citada resina fenólica fusible.

14. - Procedimiento según reivindicaciones de 1 a 1 3, 

caracterizado porque comprende una mezcla de partículas 

separadas de una resina fenólica de fraguado térmico, -

fusible y parcialmente curada, teniendo un tamaño medio 

de partículas que oscile entre los 25 micrones y los 6o0 , 

y partículas separadas de una ¡tílice pulverizada, que ten­

ga un tamaño medio de partículas que oscile entre unos 3 

milimicrones y 20 micrones, que tenga un valor de absor­
ción de aceite de, por lo menos, 100 unidades por 100 uni­

dades de la citada sílice infusible, y que esté presente - 

en una cantidad que oscile entre 0 ,1 %, por peso, y 4 ,0 , 

por peso, de la citada resina fenólica fusible, formado- 

ra de película.

15. - Procedimiento según reivindicaciones de 1 a 14, 

caracterizado porque comprende una mezcla de partículas - 

separadas de un compuesto de resina epoxi parcialmente cu­

cada, fusible y pulverizada, teniendo un tamaño medio de -

partículas que oscile entre los 25 micrones y los 600, 

y partículas separadas de un material sólido que no sea 

fusible a la temperatura a la que la citada resina epoxi 
se convierte en liquido, que tenga un tamaño medio de - 

partícula que oscile entre los 3 milimicrones y los 20 - 

micrones, y un valor de absorción de aceite de, por lo 

menos, 75 unidades por 100 unidades del citado sólido -
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infusible y que está presente en una cantiuad que oscile 

entre o,l %, por peso, y 4 por peso, de la citada - 
resina epoxi fusible.

16. - Procedimiento según reivindicaciones de 1 a -

15 caracterizado, porque comprende ana mezcla ce partícu­

las separadas de un compuesto de resina epoxi parcialmen­

te curada y fusible, teniendo un tamaño medio de partícu­

las que oscile entre los 25 y los 600 micrones, y partí­

culas separadas de una sílice pulverizada,-que tenga un 

valor de absorción de aceite de, por lo menos, 100 unida­

des por 100 unidades de la citada sílice, teniendé un ta­

maño medio de partículas que oscile entre los 3 milimioro­

nes y los 20 micrones, y que está presente en una canti­

dad que oscile entre 0,1 % por peso y 4 % por j5eso, de la 

citada resina epoxi parcialmente curada y fusible.

17. - Procedimiento según reivindicaciones de 1 a -

16 caracterizado porque comprende una mezcla de partículas 

separadas de un compuesto de resina epoxi parcialmente cu­

rada y fusible, teniendo un tamaño medio de partículas que 

oscile entre los 5o y los 25o micrones, y partículas sepa­

radas de una sílice pulverizada, que tenga un valor de -

absorción de aceite de, por lo menos, ICC unidades por ICO 

unidades de la citada sílice, teniendo un tamaño medio - 

de partículas que oscile entre los 8 milimicrones y los - 

8 micrones, y que este presente en una cantidad que oscile 

entre c,l %*, por peso, y 4%, por peso, de la citada resina 

epoxi parcialmente curada fusible.

18. - Procedimiento según reivindicaciones de 1 a - 

17,caracterizado porque comprende una mezcla de partícu­
las separadas de una resina de silicona, fusible y pulve-
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rizada, teniendo un promedio de peso molecular que osci­

le entre ICC.000 y 600.000, y partículas separactas de 

un material sólido que no sea .fusible a la temperatura a 

la que la citada, resina de silicona se convierte en líqui­

do, teniendo un valor de absorción de aceite de, por lo 

menos, 75 unidades por lcO uniaades del citado sólido - 

infusible, y que este presente en una cantidad que osci­

le entre e , 1 %, por peso, y 4 y*, por peso, de la citada 

resina de silicona fusible.

19-- Procedimiento según reivindicaciones de 1 a - 

1 8, caracterizado porque comprende una mezcla de partícu­

las separadas de una resina de silicona fusible, tenien­

do un peso molecular medio entre unos luO.OOC y 60O.OOC, 

y partículas separadas de una sílice pulverizada, que - 

tenga un valor de absorción de aceite de, por lo menos,

75 unidades por 100 unidades de la citada silice, y que 

esté presente en una cantidad que oscile entre 0 ,1  

por peso, y 4 %, por peso, de la citada resina de silico­

na fusible.
20.- Procedimiento según reivindicaciones de 1 a 

19) caracterizado porque comprende las fases sucesivas 

de reducir un material furmauor de película, fusible y 

de fraguado térmico, a un polvo de libre fluir, teniendo 

un tamaño medio de partículas que oscile entre los 25 - 
micrones y los 600 micrones, y después, mezclando en se­

co el citado polvo con un material sólido pulverizado, en 

una cantidad que oscile entre 0,1 ¡p, por peso y 4 por 

peso, que está caracterizado por ser infusible a la tem­

peratura a la que el citado sólido fusible formador de -980



película se convierte en un  ̂ , Ko

medio de partículas que oscila entre los 3 milimicrones 

y 20 micrones, y por un valor de absorción de aceite, de 

por lo menos 75 unidades por cada 100 unidades del cita­

do sólido infusible, para producir una mezcla profunda de 
libre fluir de las partículas separadas del mencionado ma­

terial formador de película, y de las partículas separadas 

del citado sólido infusible.

21 - PROCEDIMIENTO DE APLICACION DE COMPUESTOS SINTE­

TICOS PULVERIZADOS PARA REVESTIMIENTO DE OBJETOS.

Todo según se describe en la presente memoria que cons 

ta de treinta y tres hojas foliadas y mecanografiadas por 

una sóla cara con un total de novecientas noventa y cin­

co líneas.-
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