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FELORIA  DESCRIPEIVA

Lo presente invencién se refiere a un procedimicnio :

de aplicacidn de compuestos pulverizados de revestimiento

sigstema de fUsidn, y al método para su preparacidn,

de libre fluir, que se adapta para su gplicacidn mediante {
Tos revestimientos protectores se han agplicado hase-

1

te ashora mediante procedimientos en los que el revestimien;
to protector se funde., BEn tal procedimiento, el objeto que’
se ha de revestir, se souete previémente a un calentamien~
to, revistidndosze con un material de revestimiento fusiblet
que tiene la forma o estado de polvo finsmente diviaido,.
En este procedimiento, el material de revestiwiento se i
funde sobre la superiicie del objetc, pars formar una pe~
licula ccntinua de revestimiento protector. Bl objeto pre-
viarente aalentade puede sumergirse dentro del conpuesto
pulverizado de revestimiento, o el compuesto de reves-
tiviento puede tawlzarse sobre el objeto previamcute caw-
lentado, soplandc so.re el objeto en cuestidn, nediante
el uso de una corricnte de aire u otro zas, o de ofro - !
rodo depositarse scbre el iwiismo, en una pelicula delgada ;
1
y uniforme. Una vez que se na depositado la capa, el objg%
0 se¢ calisnta por lo general nuevamente, pars asegurar ;
t
uns fusidén conpleta de las particulas del conpuesto, y

poder producir una pelicula wniforme, continua de revesw-

tlmiensc protector.
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Utro procedimiento ue revestimientc ¢ fusidn, se ha
puesto en prdctica recienteuente, para el revestimicnto
de objetos con un compuesto de revestimiento fugible y
g6lidc finamente diviGido, en el que el objeto que se ha
de revestir, se calienba previamente a una temperatura
por encime de la temperaturs de sedimentacidn del naw
terial de revestimiento, y a continuacidn se sucrge bre-
vewente, y se mueve de un lado a olro en un lecho flul-
dificado del compuestioc Ge revestiulento. YL calor hzce
gue en el cbjeto, lag particulas separadas ael material
de revestinrientv, se fundan en una pelicula centinua,
gue recubre la superficié del objebto. Lste procedinien~
to se explica en la Patente britdnica 799.214, puvlicada
el 17 de Ceiubre de 1956,

En ofro procedimiento mds ae fusidn, la superficie
gue ze na de ravesiir, puede 0 1o calentarse previauente,
y las particulas del revestimiento protector se funden &
wmedica que se van depositanuo sobre la superficie, median
te una corrisnte de gas caliente. Bn esta clase de proce-
dimiento de fusidn, las particulas indiviauales del re~
vestiniento protector estdn en estado fundido con anberio-
ridad a que lleguen g pongcrse en contactv con lu superii-
cie del objetc que han de revestir.

Esta invenrcidn se refiere a cowpaesios adaplados
para su aplicacidén, weGiante un procedimiento de Fusidn.
El término "procedimiento de fusidn® se utilize en esta
meporia y en las reivindicaciones anexas, vara deilnir un
procedimiento en el que un cowpuesto de revesiimicnto pro
tecter se eplica a la superficie del objeto que se ha de
revestir, en forma o egtado de particulas sélides fina~-

mente divididas, que, bien se funden & liediua gue 8€ a,ro-




6C

65

75

80

85

.[ll"l\ ’

4 ‘\@ ‘:;?-‘Jf

fleoen a la superficie que se ha de revestir, bien se fun-
den con posterioridad a ponerse en contacto con la cita~ !
de superficie, calentada previamente, depositdndvse sobre
la nlsra.

Coro en el caso de procedimlentos coavencionsles ce
revestinlento, el matericl Torwador de la peliculas del
copuesto de revestimicnto que se ha ae aplicar mediante
un proceciniento de fusidn, na de producir pelliculas dura-
derss, no viscosas, gue se adhieran a la superiicie a la |
que ge aplican., Sin ewbarzo, la formulacion de ccmpaestosi
de revegtiniento para su aplicacidn mediante un procedimiég
%o de fugidn, precisa de distintas circunstauncias gqus -

las que hasta ahora se han suscitado, en la iFormulacidn

de revestimientos cuvavencionales, § que son nuevas en la
industria de revestimisnbos protectores.

Liog compuestos de revestiniento de los que se pre-
tends su aplicdacidn mediante un procediniento de fusidn,
han de ser casaces de prouucir una peliculs de revesii-
miento, que tenge un zroscr conbtinuo y sustancialmente ung
forme. Para poner en prdctica esta necesidad, el compues-
to de revestimlento ha de teiner una viscosidad lo suiie-
cientenente elevada cuande se funde, y a la mdzima fewpe-
ratura que alcance durante la operecidn de revestiluiento,
para gue se retenga en forma de peliculae sustancialiente
wniforie, incluso en superiicies verticales, vorues y -
gnzalos agudos de los objetos gue se han de revestir., Esta
necesidaa ha originado hasta anore dificultades en la -
aplicacidn mediante un procedimiento de fusidn de algunos
materiales de revestimiento, que son completanente flul- ‘
dos cuando se encuentran en su estado fundido, pero que, !

por ofra parie, son uwateriamies aptos para el revestinien-
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polimerizado que aun es fusiivle, y despuds, calenbar el
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Log revestimientos de fraguadc térmicc ofrecen mu-

to.

chos aspectos ventajomos. Fara producir tal revestimien~
0 mediante un procedimiento de fugidn, es necesario -
aplicar un componente formacor de pelicula, en iorka de

un mondmero no polimerizado o un polimerc parcialmenie

revestiniento, después de gue estd sobre el objelo, para
completar la polimerizacidn o cura del material formador
de la pelicula., rara realizer la cura téruwica, es nece-

sario reteiler el revestimientc a una tewnperatbura elevada,
durante un perioGo considerable de tiempo. Lios mondmeros

¥ sus polimeros parcialmente cowpletos, tienen una visco-

sidad relativamente baja, y con frecuencia no pueden re-
tenerse sobre superficies verticales, dngulos y bordes
del objeto gque se ha de revestir. Esta viscosidad baja ~
orisina grandes dificultades en la utilizacidn de estos
materiales, que, por otra parte, son muy estiumables. g

Con frecuencia se reqguiere producir un revestimiens l
t0 verdaderanente consistente mediante un procedimisnto
de fusidn. Se han encontrado dificultades para la produ-
cocidn de tales revestimientos, incluso utilizondo mate- |
riales de revestimiento yue tienen la viscogidad convew
niente para la produccidn de ravestiﬁientos delzados de
un espesor uniforume, que proporcionan buens proteccidn

en los dngulos y bordes de los objetos. También sur-

gen dificultades en el revestimiento de objetos que -~

tienen secciones trausversales variables, wediante pro-

cedimientos de fusidn en los que los objetos se calien-
i

tan previamente, debido a gue las secciones gruesas del
I
objeto tienen wds calor que las finas y, por consiguien-
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te, calientan el material de revegtimienio a una tewpe-

ratura superior de la gue lo nacen las secciones delgadaas.,

Fl resultado es que las porcioncs nag calentadas del mated
rial de revestimiento svbre las secciones mdg gruesas, -
tienden a combarse sobre las suberficles verticales, ¥ se

desvian de los dagulos agudos., Esgtas dificultades son de

particular importancia cuando se trata de la aplicacidn é
de revestimientos de fraguado térmico, wediante un vro- ;
cedinic- nto de fusidn. ;
Por tdnto, constituye una finalided de la presente |
invencidn la de proporcionar compuestics de revestimiento !
de fraguado iénrico, que eviten las dificultades que se %
acaban de exponer y se adapten para la aplicacidn, median4
te un procedimiento de fusidn, y que percitan la forma- '
cidn de peliculas de revestimientos protecicres de fra-
guado térmico, de un grosor uniforme, que proporclionen
uaa buena capa, incluso en bordes agudos y que no se coms
ben en superficies verticales. ‘

Utra finalidad mds de la invencidn, consiste en pro- |

porcionar un compuesto de revestimiento protector, de -

4
t

fraguado térmico, que comprends como su mds importante com
ponentd formedor de pelicule, un material que sea capasz —?
de polimerizacidn al calentarse para formar une resina, oé
bien que se polimerice tan sdélo parcialmente cuando se - @
aplica en forma de un revestimiento, y que se adapte para '
le formacidn de peliculas de revestimientos protectores

de fraguado térmico, de zresor uniforme, que proporcicnen

una buena capa incluso en los bordes agudos, y no se comw- |

!
i
|
ben en las superficles verticales, }
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Otra finalidad de la invencidén consiste en propor-
cionar un coumpuesto de revestimiento protector de fragua-
do térmico, capaz de producir uns pelicula unitforue de -
revecetimiento protector de fraguzdo térmico, sobre los -

ovjetos calentados previamente, que tienen secciones -

transversales considerablemcnte variables.

Otras finalidades de la invencidn, asi cowo las di- i
versas ventajas que se deducirdn, se pondrdn de raniriesto
con arreslo a lag descripciones siguienbes. ;

Tl conipuesto de revestimieunto de confeormidad ccn es~
fa invencidn, es un polve de libre fluir que comprende =
|

uno mezcle de particulas separadas de un nabterial fusi-

ble de revestinmiento, feorwador de pelicula, capaz de poli-

merizacidn hugta un estauo infusible, bajo la iniluencia -

. |
del calor, y particulas secaradas de uwn zaterial sélido,
no fusible a tenperaturas en las ,us el citado naterial

fusible formacor de pelicula de convierte en un liguido

de livre fluir. El meferial pulverizado no fusivle gue se
incluye en este compuesto, es esencialmente uno que tiene -
un valor de absorcidn de aceite de por 1o nenog 75 libras,
y con preferencia de por lo wmenos 100 libras, por 10C li-
bras (o unidades) del citado sdlido inFfusible, y que estd
presente en una cantidad gue oscila entre C'ly por peso,
a un 4%, por peso, y preferentemente menos del 2%, por -
peso, del citado material fusible, polimerigzable, furua-
Gor de pelicula. ustas adiciones relativanente secunda~
rias del polvo infusivle, pulverizado, tienen un efecto
sefialado y sorprendente aumentando la viscesivaa cuando
estdn en estado fundido. i
Bs, naturalmente, bien conocido el hecnho de incluir

plgmentos y rellenadcres eu coumyuestos evonvencicnales de
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revestimiento protector. También se conoce bisen que cuan-
do los pigmentos y rellenadores se incluyen en un compyes-|
to lfquido de revestimiento protector deben empaparse por
completo en &1 vehiculo formador de la pelfcula del citado
compuesto. Asi, en la produccién de revestimiento protector
pigmentado, el vehiculo y el pigmento se muelen en un molil-

no de pintura, en el que la suspensidén del pigmento en di-

1

cho vehfculo estd somstida a un prabajo de indole mecéni~- |

ca. Esta operacién de molienda es necesaria para asegu- |
rar una pelicula de revestimisnto que sea uniforme en as- .
pecto ¥y duradera en uso.
El compussto de confadrmidad con esta invencién, dified
re de los compuestos pigmentados en que el material pulveJ
rulento infusible inclufdo no se empapa por completo con
ol vehfculo formador de la pelfcula, sino que simplemente !
se mezcla con é1, Bastante sorprendente: cuando el sélidol
infusible es actualmente empapado con el material fdarma-
dor de pelicula, es inefectivo en cahtidades relativamen-
te secundarias en el compuesto, para aumentar la viscosi-
dad de este mismo, cuando se encuentra en estado de fun-

dido. Asf, cuando el material resinoso y el sélido infu~— |

sible se funden juntos, despuds se solidifican y a conti-

nuacién se muelen en polvo, el compuesto se comprobard 94

las superficies verticalss, mientras que el mismo compuesi

f
to, cuando se ha preparafo mediante una mezcla total de

i

q
. \ . 1
los ingredientes en seco, no experimenta la mencionada !
circunstancia. @
|
El componente resinoso de este compuesto pulverizado

|

de libre fluir, tiene un tamafio medio de partfculas que

oscila entre los 25 y los 600 micrones, y con preferencia

i
1
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estd entre los limites de 50 y 250 micrones y sl componen-
te pulverizado infusible, presenta un tamaflo medio de
partfculas que oscila entre 3 milicrones y 20 micrones, -
y con preferencia entre 8 milicrones y los 8 micrones. El
compuesto, preferentemente, tiene una temperatura fndice
de revestimiento a fusidén conforms se ha dicho anterior-
mente, entre los 2002 F y los 7002 F. ILa combinacién de
las propiedades fisicas de los componentes individuales
de este polvo de libre fluir, es tal que el compuesto re-
tiene su forma f£{sica de libre fluir durante un periodo
razonahble de tiempo, pese al hecho de gque el compuesto
puede contener un componente individual, que, aisladamen-
te, sea incapaz de retener una forma pulverizada de libre
fluir.

El punto de fusidn de un compuesto de revestimiento
no se indica por completo en su realizacidn, cuando se
utiliza en un procedimiento de fusidn, para producir una
revestidura protectora. Los experimentos llevados al ca-
bo en ests invencidn, han demostrado que es posible formu~
lar dos diferentes compuestos, teniendo idénticos puntos
de fusibn, uno de los cuales se adapta bien para su apli-
cacién, mediante procedimiento de fusién, para la reproduc
cién de una pelfcula contfnua sobre superficies vertica—— |
les, sin sufrir alabeo, en tanto que el otro no resulte
en la ejecucidén del procedimiento, siendo incapaz de pro-
ducir pelfculas satisfactorias de.revestimiento protector
para uso comercial.

Asf, esta investigacidn nos ha convehcido de que hay

ademds del punto de fusidn, otras varias caracteristicas f

isi
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cag inter-relacionadas gque controlan la realizacidn de
las formwlacionesdadas., Es nuestra oponidn que las otras
caracterfsticas fisicas importaates son la precisidpy -
del punto dGe fusidn, la viscosidad del cowmponente roria-
dor de pelicula Gel ccmpuesto, cuando se encuentrs en -
estadc fundido, la tensidn intersuperiicial entre la su-~

periicisz gque se ha ue revestir y el coipuesto ae rusidn,

vy la proporeifn ue cambio de esias caracteristicas gque -~
ca..viai las tenperaturas por encima del punto de fusidn i

1

Gel compvesto. Pawbidn es iududanle gue hay ctros Tacto-
res.
Per lagrazones gue se acaban de exponer, "el Inaice

de revestiniento a fusidn' ge ha desarroliabo cowl uia -~

medioa de la realizacida del compussio, esn un proceuiiien~

o de revestimiento a fusidn. Bl fndice ds revestimiento

a rfusldn es unz tewperaturs expresadsa el raaos Eahrenneit;
en la qaeVse debe calentar previamente un vdstaszo de alu- §
minic, tenieado un didietro ue media pulgada y we longi-

tuu de dug y meala puliacas, realizdndose este calentamiegf

0 previv precisoumenie cuanuo ege inicia el contactu con el
conpuesic de revestiLnientt pulverizzdo, para obtenecr una |

!

fusidn completa del cowpuesto, en una velicula continua,

cue revizta la superiicie del vastzgo cuando ze ayligue

err las condiciones siguientes:- inmersidn durante 5 se- |

gunuos en un lecho uniformewentie fluildificado del conpues-
to ae revestimiento pulverizado, sstando tanto el cumpues{

to couio ¢l gas de fludificacidn a la teleraiura achien~

t

te, siendo la fluidificacidn tal que aumente lo profundi- |

dad del leciio previawente no fluidificado, en no r&s de |
" . 9 . ] ’ :
un 3¢ f#, y con carencia de calsntamiento despude de la -

ipiersidn.
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gdlido inrusible, constituye un aspecto esencizl de esta |
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Paru realizar el "Indice de revestimiento a‘fusién"
de una wmanera preclsa y reproducible, la detcrminacidn
de esta medida se la hace depender de lag aplicacidn del
material de revestimiento, .ediante la inmersidn en un
lecho fluidificado. webe tenerse en cuenty, sin embarge,

gue el "indice de revestimiento a fusidn" es tawbidn una

indicacién exacta del comportamiento del compuesto de re-

vestimiento de esta invencidn, cuando se aplica mediante !
obros métodos de fusidn descritos anbterioruente. i
Ia necesiuad de gue el material pulverizado no fusi=-
ble que se incluye en este compuecsto, tenga un valor de
absorcidn de aceite de por lo ienos 75 unidades por 100

unidades del citado sdlido infusible,y, con preferencia,

de por lo wenog LuC unidades por 1L0 unidades del citado

invencidén. Se ha de reconocer gque estos valores de absoup- |
cidn de aceite son relativamente elevados, y les tienen %
nateriales pulverizados, relativamente poco infusibles. |
suestra investigacidn ha demostrado que un pigmento o un
rellenador que no tengae un valor de absorcidn de acelte
de por lo menog 75 unidades por 10C unidades del pigmen- ;
to o del rellenador, es ineficaz para la produccidn de }
nuestro compuesto Ge revestimientc perfeccionado y que noj
se cowba, que proporciona ua borde uniforme y dngulos de %
la misna manera, al recubrir el objelc en su procedimien-f
to de fusidn. Ia Tabla primera comprende ung serie dae - |
materiales pulverizades que resultan adecuados para su
utilizacidn en compuestos, de conformided con esta inven-
cidn, juntamente con sus valores de absorcidn de aceite,

mientras que lo Tabla Il comprende una serie de materia-~
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les pulverizados infusibles, :ue nuesire investigaciodn

ha dewostradc no tiecnen valor para la produccidn de re~

vestimientog perfeccionacos y que no se comben. !

DARDA T
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meuida y forma de )
Pigmento mineral las particulas Absoreion de gcel

‘Ge. v -

20U a 30 unidades

|
|

Letasilicato cdlei~,  Acicular;
co (Wollastonita) 6 22%nn

Silicato aluminico,,,,.placas planasg,,.,..35 unidades
delgadas |

i

0’8 n i

Sarbonate cdlcico ,,... nedondo ,..........18 & 65 unidades.
0,0% g lum ‘

Robiloeeeeeoesorennseea30 @ 40 M suueane.. 14 & 25 anidades
una observaciodn de estas tablas muestra gque cada uno
de los wsterislcs que resultan dtiles tiencn su valor de
abscrceidn de aceite por encima de las T5 unidades por 100.
wnicades Je material, lor otra parte, lus materisles gue |
son ineficsces en la produccidn de nuestros revestilien-

toe perfeccionauvcs, tienen valores de absorcidn de aceite
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por bajo de las 75 unidades por cada 1CC unidauss del ma-
terial. rese a que la investigacion na guedado dewosirada
por completo, de gue el valor de abscrcidn del zceite del
sflido iniusible cuntrola le efectividad en nuestro com-
puezto, uemos gidec incagaces para explicar la razén Gel
fendmeno,

Un sspecto importante de esta invencidn radica en el

hecuo de gue nace posible la utilizacidn de materiales fogj
rmadores de pelicula de frsguado tériico parcialmente cura—;
do, y nonomdricos de fraguado térmico, los cuales, hasta

el womento presenie, nc se habia podido utilizar en reves~
tiientos a fusidn, debicu a su baja viscosidad, cuando - |
gsteban en estado fundido y, por consiguiente, su tenden-
cia a fluir sobre las superficies verticales, proporcio-

nandc una capa pobre sobre log bordes y los dngulos agudos,

Asl, esta invencidn hace pogible el uszo de resinasparcial
rente curadas, gue son completamente fluldas cuando se las

fande, y que se pueden nantener & una teuperalura eleva-

da durante un periodo de tiempo relativamente prolongauo, |
ung vez que se han deposltadc sobre la superficie, con el
fin de complebar su curado. wvales resinas gon, por gjen-

plo, la resina fendlica en la llamada fase "B", y una re~

gina epoxi parcialuente curada.

Ta invencidn tawbidn presenta varias veatajas pre-
cisan, cuando se utiliza con wateriales formadores de =
pelicula, de fraguado térmico, fusibles, parcislu:nte - i
curadce, y monoméricos de fraguado tériico, en compusshos
de revestimiento aplicadocs mediante un procedimientc a -~
fuzidn. Los compuestus Ge cualormidad con esta invencidn,
permiten la utilizacion de tewnperaturas superiores de pre-|

I
calentanicnto, gue son necesarias, por ejemplo, el proce-
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dimiento de un lecho fluidificado para grodueir peliculas
consistentes, La presencla del laterial pulverizado infue-
sible, uotado de un velor elevado de absurciin ue acelte,
evita gue el Laterial formacor de pelicula se deslice por

lze suveriicies verficales qe un objeto que ce ha calen-

tade uashia una teuperatura previa de calideo Gesusaualiel=-
te clevada, coen el fin de fundir una ca,a _ruesa del CUk-
puesto de revestindcontc pulverizado, sobre la supcriicie.
Estoe coipuestcs también ofrecen venbajas resciuti-
vas cuanic se wtilizman para el revestinienteo de cbjelos
gque tiener seccioves transversales considerableiente -

varisbles. Eb el revestimiento de tales objetos, las -

secciones gruesas manftienen su calor durente mgds tiewpo {

s
que las delgzadas, con el resultado de que las partes del |
i
!
i

alcansan una temperatura superior a la que alecanzan aqué-;

compuesto de revestimiento sobre las secciones gruesas,

1los depositadus sobre las secciones delgadas. Ios reves-f

|
timientos de fusidn que se han desarrollado hasta ahora }
tenian una tendencia absolute a combarse y Geslizarse 2
gobre las secciones nds gruesas Gel objeto, antes us que ?
4

su vigcosidad se auwueantase wediante la polimerizacidén -

|
téruica, proporcionacde un revestimiento cowbado y no - §

|
vnizori.e. Con los coupuectus Ge conformivad cen esta in. %
venceidn, las secciones gruesas e lus objetos ue grosur ‘
variable,cantienen su revestini=nto, sustanciallente en i
la ciswa fom.a gue lag secciones delgzadas. |

Tl conponente rirnaacr de peliculis de este culipues~

0 puede mer, por ¢jewplo, particulaes separadas de wa

resing epoxi fusinle. Esta resina puede ser un co-poliwe-;
' !
ro fusible ae epiclorcniurin {(l-cloro-2,3-§poOxi -prosano) !
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con bisfenol A (2,2-p-hidroxifenilpropano) que fienen pun-
tog de fusidn dentro de la escala que va de los 202 T a
log 375% P., y que bticnen pesos moleculares enire los -
35C y los 15.00C. 51 bien la epicloroidrine es el eplxidp
Srgdnico mas importante utilizado en la formulacidn de re-
sinas epoxi que se utilizan, también pueden usarse otros
epGxidos tales como, por ejemplo, 1,2,3%,4-diepoxibutano,
para la produccitn de resinas utilizadas como componentes
formadores de pelicula en nuestra invencidn. Similarmente,
las resinas epoxl derivadas de los fenoles uistintos del

bisfenol 4, son adecuadas para utilizarse en este conm-
puesto. Tales resinas comprenden, por ejemplo, el produc-
to de reaccién de epielorohidrina con rescrcinol, con fe-
noles derivados de aceltes anarcados, con hidroquinona,
con 1,5-dihidroxi ~naftaleno o con 2,2,5,5~tetrabis (4~hi-
dro:l fenil) -hexano. Los intermedios fendliccs del tipo
resol, hidracinas y sulfonamidas tales como, por ejemplo,
2,4=t0lueno disulfonaimida, pueden utilizarse taubién -
pars la reaocién con un epbxido orgdnico, para producir
resinas epoxl adecuadas psra su ubilizacida en este -
compuesto. Tas resinas epoxi aliféticas gon tawbien ade~
cuadas para poderse utilizsr en esta invencidn. Lales ~
resinas, son, por ejemplo, el producto de reaccidén de la
epicloronidrina con glycerol, con zlicol de‘etileno 0 con
pentageritritol.

Ia resina epoxi comprende un formador de pelicula

en el compuesic, gue puede ser en la Pase "B" y consiste,
por ejemplo, en aprogimadamente el 50 3% de resina epoxi
1liquida y 50 % de resina epoxi sélida, juntaiente con -
un catalizador tal como, por ejemplo, una diamina de meta-

fenileno modificada. Hemog descublerto que tal fase "BY
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en el estado de le resina, teniendo un punto de fusidn
de unocs 1502 F, resulia totalmente satisfactorio en -
este compuesto.

Podemos utilizar una resina de tipo fendlico de -
fraguado té€rizico y fusible, como un componente formador
de pelicula de este compuesto. ruede ser cualquier co-
polimerc fusivle de un fenol, resorcina, cresol, o un
%ilenol con un aldehido o con furfural. Asi, puede ser
un co-polimero de un fenol o un fenol sustituide formal-
dehido, o un material foruador de formaldehido, tal como
para-~sornzldenidehexametilenctetrasnina. ruede scr Ge
una clase soluble en disolventes orgdnicos, o bien ftan-
bidn pucde ser de un tipo insoluble y, en cualgquler caso,
la solubilidad o insolubilidad de la resina en disolven=
tes orgdnicos es indiferente pare su uso en nuestiro Cou-
puesto de revestimiento perfeccionado.

im resinz del tipo fendlico gue utilizawos en esta
compegicidn, puede ser un co-polimero de un fenol y un
aldeihido del tipo de fraguado térmico, que touavia es
fusible, que se ha obtenido mediante una reacciln, en
preseincia de un catalizador alcalino, que se na defenido
en uina fase intermedia de la reaccidén. Esta resina puede
ger del tipo insoluble en aceite, ¢ blen dei tipo soluble
en el citado aceite. Ia solubilidad en el acelte no es =
esencial requisito previo para utilizar una resina del -~
tipo fendlico en el compuesto de ia invencidn, conu se
Ga en el casoc en compusstos de barnizauo. Sin eibargo,
los fendlicce del tipo que son soluvles en aceite, ftienen

propisuades deseables en una pelicula de rovestimiento,




470

475

480

485

490

e e}

. Al -
producida con nuestro compussto. wal resina puede ser un
co~polimero, como, por ejemplo, formaldehido con p-cre-
gol, petilfenol, p~tertari~butilfenol, p-tertariamilfenol
p-tertaryoctilfenol, p-fenil-fenol, di-isobutilfenocl, o
un "bisfenol®, tal como 4,4-isopropilideno-difenol o 2,2~
bis (p-hidrozifenil)~-propanc. De nuevo puede ser del tipo
moditicado como, por ejewplo, uno gue ha sido modificado
con copal o colefonia, para que dé origen & su sclubilidad
en el aceite,

ias resinas comcrcialuente disponiblss que neuos ene-
contrado, del tipo fendliico, de fraguado térmico, y que rg
aultan adecnadas para su utilizacidn con el colpuesto -

Ge la invencidn, son, por ejemplo, una resina fendlica mo-
dificada plastiiicada, que tiene un punto de fusidn de
anillo y bela de 239-2572F. y un numero deido de 10-2C.
Utra resina fendlica adecuada es una que es de resisten-
cia térwica fendlica 10CH, con un punto de reblandecinien~
t0 entre 18C-21082 F. y una gravedad espscifica de 1,11.

Tas resinas de silicona (resinas polishloxano) foruma-
das, por ejemplo, mediante la polimerizacidn de metil-po-
lisiloxano, metilfenilpolisilozanc, fenilpolisilcozano y
difenilsilozano, o mezclas de estos tateriales, teniendo
pesos moleculares que oscilan entre 1C0,000 y 6CC. GO0,
son adecuadas para su utilizacidn como componentes forma-
dores de pelicula en este compuesto.

Adends de los dus Llngredientes esencisles de estc
corpuesto, que segudn guedo explicado anteriormcnte estdn
formacos por sblidos pulverizados infusibles, con un valor
de absorcidén de acelte de, por lo mencs 75 unidades de -
aceite por cadz 100 unidades de polvo infusible, y un

material fusibvle resinogo, de fraguado tdrmico, podekos
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AsX, cuando se trata de cowpuestos que utilizan como
ingrediente formador de pelicula, un material monomérico
de frasvado térmico, o una resina de fraguado tdrmico, en
su fase "B", purcialmenie curada, podeiog incluir en el cub
puesto un catalizador para sl curadc de la resina.

rare preparar log compuestos de cunformidad con esta
invencidn, reducimos el componente fusible, formador de -
pelicula, resistente al calor, & un polvo gue tenga un ta-
mafio de particula de 25 micrones a 600, A continuacidn se
mezcla en frio este material pulverigzado formador de peli
cula, con el sdlido pulverizado no fusible, teniendo un -
vélor de absorclidn de agceite elevado, especificado ante-
riorilente, para rormar uing Lezcla wniforwme de particulas
de los Jdos componentes, juntamente con cualesguiecra otros
inzredienfies que podemos incluir en el compuesio.

En la utilizacidn de este ciupuesto para la produ-
ccibn de un revestimiento protccior sobre un objeto, pode-

208 calentar oreviamente el objelo que se aa de revestiir,

Yot

imsta una tespsratura que oscile entre los 2GC2 ¥. y los
160ce P, y, con preferencias, hasta una temperatura centre
log 3LCe B, y los 8COL P, 7, en tanto el objeto estd den-
tro de los limites de estas temperaturas, deposita una -
capa uniforme del compuesto de revestimiento sobre touas
las auperiicies del objeto caliente que deseawozs revestir.
Una cayé uniforme del compuesto pueae depositarse sobre
1z superficie saliente del objeto previamente caleabado,
medlaiite el tamizado o espolvureado del compuesic de re-
veabimiento pulverigado, sobre las supesriicies calientes,

e, lnmediatamente, gacudiende ¢ sovplando cualguler exceso

del cunpuesto Ge revesgtimiento, con aalerioridad a que -

|
|
'
L
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tenpga oportunidad de fundirse y se adiiera a la superii
cle.

Tn una operacidn en la que demeei:os revestir touas
lag supsrilcles de un objeto, preferimos formar un Llecho
fleidificade ael cuipuesic de revesbimieuto, sig.lendo
el procediticnto descrito por la ratente britadica -
754,214, a la gque se ha hecho referencia anicricraeite,
calecntar previamente el objetv que se na de revestir, -
hasta una tewwperatura entre los 2002 F y los 10CCe .,

y wieniras perwanece a dicha temperatﬁra, suierer el
objete cale.tado previamente, en el lecno fluiaificaqo y
mover, con prefereuncia, el objeto use un lzdo para obro

en el lechu, durcite un periodo de tiewpo determinado por

el groscr que se deseec en ¢i revesbimiento. EL periodc -

. . |
durainte el cual el ovjeto ze sunerge en el iecno fluidifi~

cadc, es sustancialmense ingtautdneo, cuanuo se trate de

coliener revestimlenios exlremadamente zinog, siendo, por

lo general, inferior a 50 segundos. Una vez gue se ha -
realizado el periodo deseado de inmersidn en el lecho -
fluidificado, se extrae el objeto del nismo, y se elimine

del cbjeto cualquier excego de polvo que se encuentre =~

adherido & €1, bien sacuaisade el objeto, bien soplando
con upna corriente de gas comyriwido, tal cumo por ejemplo,l

|
aire.

Bl 1limite superior de la te.peratura de calentamien—g
to previo del ubjeto, puede ser sustancialeenie wds ele- i
vado que el limite superior del indice de revestimiento |
a fagidn, cenforme =e ha definido anteriormente. ¥sta
diferencia en estos linites superiores se deduce del he-
oho de gue el indice de revestimiento a fusidn es una '

escala de teunperaturas minimss, dentro de la cual se -
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puede aplicar el compuesto mediante inmersidén en un lecho
fluidificado del compuesto,en condiciores especiales, -~
coaforre se ha detallado anteriormente. En la operacidn
corriente, sin embargo, estas condiciocnes especiales no
existen y, por consiguiente, es corriente precisar tem=-
peraturas mds elevadas de calentaniento ftiérmico previo,
con objeto de conseguir revestimientos mas consistentes,
0 bien para coupensar la capacidad térmice inferior del
objeto gue se ha de revestir. i

rodemos tawpién aplicar el compuesto de revestimicn-
t0 de la invencidn a la superficie de un objeto, sopldn=-
dolo sobre lz superficie del objeto, mediante el uso de
una corriente de zas comurimido.BEn este casc, podemos ca-
lentar previakente el ovbjeto a una tenperatura que oscile
entre los 3002 F, y log 8002 ., y utilizar una corriente
de gas comprimido, gue tenga una tewperatura por debajo
del punto de fusidn de las particulas del revestimiento
protector.

Uno de loz aspecios de mayor importancia de esta -
invencidn radicea en el hechio de gue puede producirsgse un
revestimiento de una sola capa mucho mgs corsisfente, -
cuando se utilizen Formwadores de pelicula, de fraguasdo -
téruico, fusibles, que tiener una viscosicad relatlvanen-
te baja cuanco se funden,-de 1o que hasta ahora fué posi=-

ble. Esto se ha coinsesuldo debido a que se puede Lorms

una capa mds consistente del compuesto de revestinientio -
sobre la superficie del cbjeto que se ha Ge revestir, sing
gque se deslice por los bordes agudos a lasz superficles vel
ticales, a medida que se funde, Este revestimiento congis-

tente de cape unica tilenc varias ventajas evidentes y ca~-

racterigticas superiores, incluyendo una estructurs nono-

sénea y 1a carencia de picaduras de alfiler debido, por
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ejemplo, a la evaporacidn del disolveste, del compuesto
de revestimiento del tipo de barnizado.

Algpunas veces es necesario, con objeto de consesulr
una fuerte adnesidn del revestimiento & la superricie del
objeto, limpiar y raspar las superficiles del mismo como,
por ejemplo, medisnte arena, o soplando arenisca 0 wedian
te el atague por un deido. Esto resulits particularwente
cierto cuanuo se trata de ohjetos relativaiente grandes,
wue ticien contornos resativamente complejos. En el caso
de objebos relativamente pequefios, gque no fienen concavi-
daues y de objetos mayores teniendo solanente superiicies
convexas para revestir, la fase del soplado de arena pue-
Ge omitirse, ya que aay generalmente cierta contraccidn -
del revestimientc sobre el objeto, y de esta Lurma se -
lleva @ cabu una fuerte adhesidn, pariicularkente cuando
el objetc se introduce pur completo en una cdvsula.

51 lag superiicies del objeto yue se ha de revestbir
estdn probablesente grasiecntas d oleaginosas, se han de
limpier medlante un tratamiento de disolventes, tales cowmg
por ejenplo, tricloroetilenoc.

Bl compuesto de revestimiento de coniormidad con -
esta invencidn es adecuado para el revestimicnto de cial-
quier objeto gue ze pueda calentar a una temperatura por

encima del punto de fusidn de los componentes foriadores

de pelicula del cowpuesto, sin sufrir alteracidn, Puede -~
uwtilizarse, por ejemplo, para el revestiuiento de objetos
hechos con una diversidad de metales, y madera, vidario, y
distintos wateriales de cerdmica.

Los siguientes ejeuwplos sirven para detallar varias
versiones especificas de los coppuestos Ge revestimiento
coniorme a la presente invencidn, asi como sus aplicacio

nes para producir peliculas de revestinientos protectores.
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Debe tenerse en cuenta que estos ejemplos &
tan sClo con fines de ilustradon, y explicacidn de la -
invencicn, sin que por ello tensan cardcter limitativo
deniro del gmbiso de la misua.

_Eimplo I

Una resina fendlica modificada plastificava, tenien~

do uin punto de rusgida de 2394-2572 F. y un nilero de =~
deico de 1C-2C, se redu o @ un polve, teniendo un taiaiio
mdcimo ae particula de unos 250 micrones, mescléndose en
geco proiundarente con (,25 %y pOr peso, ue su propio -
pexo de un polvo de giiice, feniendo un valor de absor-
cidn d= acelbe de 24V unidades. Este coiupliesto se cosplc-
06 que proporcionaba un revestimiento satisfacicrio scbre
un cbjeto metdlico gue se calentd a la temperatura Ge -
375% F., y cuando se aplicé mediante el uso Gel lecnc -
fluidificado, y el objetc retuvo esa teuperatura durante
un periodo de 5 minutos, wna vez que fué extraido Gel c¢i-
tado lecho flaidificado.

lls_g_ging 10 II‘

Uns resina fenélica al 1060, resisteite al calor,

con un punto de fusidn de 18LL-21U2F. y una gravedad -

especifzca de 1,11, se redujo a un pclvo, cuyo tamaiio -
wdcino Ge particulss fué de 350 micrones, nezclénucse =
fuertencute en seco con (,5% de su propio pesc ue polve

e silice, utilizado en el Ejemplo L. Este compuesto xe

conprobd gue proporcionasba un revestikiento coupletanente

satisfactorio, sin combarse, sobre metales caleutados pre-
viamente & 2502 ., cuando se aplicd uesde un bajlo flui-
dificado, y el revestimiento mantuvo la temperaiura de

I 2

2502 I, durante un periodo de 5 minutos, despuds de haber

se extraldo del citado bvafio. i
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Ejemplo IIT

Una resina epoxi en su fase "B", cowpuesta del 50 %
de regina Lliguida epexi y 50 % de resina sdélida epoxi,
conteniendo como cataligzador wna meta fenilene-diaminag -
modificada, y con un punto de fusidn ve 1602 F., se pul-
veriz6, para producir un polvo con un tawafio mdximo de -
particula de uncs 125 micrones. Esta resina pulverizada
se mezcld en seco Pofaliwente con 0,25 % dea su propio peso
de un polve de silice, como en el Ejemplo 1. Este compueg
t0 se comprobd que proporcionaba revestimlentos cowpleta-
mente satisfactorios, sin combarse, al aplicarse desde un
lecno fluidificado & un objeto zetdlico calentado previa-
nents & una témperatura de 3002 F., y el obnjeto citado ~
mahtuvo la teuperatura duraate un pericvdo de 15 minutog,
Gespués de haber sido extraido del lecho fluidificado.

Ejemplo IV

Una resina epoxi, preparada mediante la reaccidn -
bispenol A, con epiclorohidrina, quse tuvo un punto de -~
fusidn entre los 642 C. y los 762 C., un epdxido equiva-
lente de 45C a 525 y un peso equivalente de 13U, se mo#
116 en polvo hasta tener un tamafio de particula mdximo
de 21U micrones. Cchenta partes por peso Qe esta resines
gpoxi pulverizada se mezclaron en secu con 20 partes, por
peso, de un agenie de curado pulverizado, diciandisawiag,
teniendo un tawafio mgximo de particula de 149 micrones y
1,6 partes, por peso,'de ung silice finamente dividida, %
teniendo un valor de absorcidn de aceite de 150 unidades.
Bste compuesto proporciona un revestimiento que no se -
comba, sobre una ldmina de acero enrcllada fria, median~
te un procedimiento de inmersidn en un lecho fluidificado

en el que la ldmina de acerc, previeamente caleniada a una
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temperatura de unos 3502 F., se sumerge en un lecho flui-

dificado Gurante un periodo de 4 sezundos, y después se
coloca en un horno a 3502 F, durente 15 minutos, con obje
tu de curar el revestimiento resultante.

Bjemplo V

Una resina epoxi, tenienco un punto de fusidn de unos
1274 C. a unos 13%= C., un equivalente epdxido de 155C a
2G06, y un peso equivalente de 190, se redujo a polvo,
teniende un tamafio mdximo de particulas de 210 micrones,
Ochenta y tres partes por peso de esta resina pulverizada
se mezclaron en seco con 17 partes, por peso, defiiciandia-
nide pulverizada, teniendo un tamafio mgximo de particulas
de 149 micrones y 1,C parte, por peso, del polvo de silice
utilizada en el Ejemplo I. Este compﬁesto de revestimiento
produce un revgstimiento que no se comba! suave y resis-
tente, sobre un vdstago de aluminio, cuando se aplica me-
diante un procedimiento de inmersidén en un lscho fluidifi-
cado, en el que el vdstago de aluminio calentado previa-
mente a una temperatura de 4002 F., =e sumergid en un -
lecho fluidificado del compuesto, durante un periodo de 4 .
a 6 segundos, colocdndose después en un horno de curado,
a %502 F., durente 20 minubos.

Una resina epoxi, teniendo un punto de fugidn de -
1452 G, @ 1552 (., un equivalente epéxido de 24CC s 4009,
y un peso equivalente de 200, se molid en pblvo, feniendo
un tawafio mdximo de particulas de 210 micrones. Uchehta ¥y
cuatro partes por peso de esta resina pulverizada, se mesz-|

clarcn eh geco con 16 partes, por peso, de diciandiawmida

pulverizada y «,5 partes por peso de un negro chanel,
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(channel black), teniendo un valor de absorCiSn de acei~
te de 16U unidades por 10C unidades de negro channel =
(channel black). Este compuesto proporciona un revesti-
miento que no se comba, de magnifico aspecto y resisten-
te a log golpes, cuando se le aplica wediante un proce-
dimiento de lecho fluidificado & un vdetago de aluminio,
que se calienta previamente a una Seuperatura de unog -
3502 B., mumerziéndole en un lecho fluidificaco duran-
te 4 segundos, y curdndose después, durante 20 wminutos,
en un horno de curado a 3508 R,
Ejemplo V1L

Une resinae de silicona, teniendo una gravedad espe-
cifica de 1,17 y un punto de fusidn de 2302 F,, se redu-
jo a polvo, teniendo un tamafic mdximo de particulas de
unos 149 micrones. Esta resina pulverizada se mezcld en
seco fuertemente con 3,uU % por peso, de su propio peso,
de polvo de silice, utilizado en el Ejemplo I. El compues-
to resultante proporciond revestimientos completamente sg
tisfactorios, sin combarse, cuando se aplicaron mediante
el uso de un lecho fluidificado, a un objeto de metal,
previamente calentado a 3502 I, y el citado objeto man~
tuvo le ciftada femperatura durante 30 minutos, a continda
cidn de su extraccidn del lecho fluidificado del compues=
to.

Log ejemplos gue se han expuesto se fadilitan tan -
g6lo para la mejor comprensidn de esta invencidn, pero -
fdeilmente se comprenderd por los especializados en esta
materia de formulacidn de compuestos de revestimientos -
resinosos, que pueden fabricarse en una extensa gaua, mLe-

diante ls sustitucidn de combinaciones diferentes de una
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materiales infusibles pulverizados, teniendo un valor de
absorcién de aceite de por lo menos 75 unidades de aceite
por 100 unidades de polvo infusible, sin que por ello se
salga del espiritu de la invencidn o del 4mbito que la

misma abarca en las reivindicaciones gue siguen.

HOTA - Descrito suficientements lo que antecede sélo res-
ta sefialar que lo que se declara propic y nuevo del soliw|

citante es lo contenido en las siguilsntes:

REIVINDICACIONES:

1 - Procedimiento de aplicacidn de compusstos sintéti-
cos pulverizados para revestimiento de objetos, en forma

de polvo libremente fluido, mediante método de fusidn,éa-

racterizado por comprender esencialmente una mezcla de par
t{culas separadas de un material fusible de revestimiento,
formador de pelicula, y de fraguado térmico, y particulas
separadas de un material sdélido pulverizado, que sea infu-
sible a la temperatura a la que el citado material fusible

formador de la pelfcula se convierte en liquido, y quw tie

ne un valor de absorcidn de aceite de, por lo menos, 75 uni-
dades, por cada 100 unidades del citado sélido infusible,
vy que estd presente en una cantidad de por lo menos 0.l %

por peso del citado material fusible e forma la citada pe

1fcula.

2 - Procedimiento, segin reivindicacién 1& caracteriza
do porque comprende esencialmente una megzela de partfculas
separadas de un material fusible de revestimiento, forma-

dor de pelfcula, y de fraguado térmico, tehiendo un tamafio
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meGio de particulas que oscile entre los 25 y los 60CG -
micrones, y particulas separadas de un materlal sdlido
pulverizado, gie sea infusible a la temperétura a la que
el citado material fusible formador de pelicula se convigr
te en liquido, feniendo un tamaiio medio de particulas gue
oscile entre los % milimicrones y los 20 micrones, com uh
valor de abgoreidn de zcelte de por lo uwenog 1LC unidades
por 10 unidades del citado sdliuo infusible, y yue se -
encuentra vresente en una cantivad de por lo menos U,1 %
por peso del citado material fusible Torwmador de pelicu-
la.

3.~ Procedimisnto segdn reivindicacionss 1 y 2 carac-
terizado porque comprende esencialmente una mezcla de -
particulasg separadas.de un naterial fusible de revestimiep
to, formador de peliculz y de frazuado tdrmico, teniendo
un tawafio medio de particulas que oscile entre log 50 mi-
crones y los 250, y particulas separadas de un material -
g61ido pulverigzado, que sea infusible a la temperatura 2
la gue el citado material fusible formador de pelicula se
convierte en liguido, teniendo un tamafio medic de perticu-
las que cscile enlre 3 niliwicrones y 2U microned, con un
valor de absorcicn de aceite de por 1o iencs 1lUC unidaues |
por 1UC unidades del citado sdélide infusible, y que se enwe,
cuentre presente en una cantidac gue oscile cntre ¢,1 %,
por pesc, y 4,0 /%, por peso, del citado material fusicle
foruador de pelicula.

4.~ Procedimiento sezdn reivindicaciones de 1 a 3
caracterizado porque comprende esencislmente una meszcla

de particulas separadas de un material fusible, forwmador
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de pelicula y de fraguado térmico, teniendo un tamafio -
nedio de particulas que oscile entre los 5C y los 250
micrones, y partfculas separadas de un unaterial sdlido
pulverizado, que sea infusible g la teuperatura a la que
el citado material fasible Iormador de pelicula se con-
vierte en liquido, que tiene un tamafio medio de particu-
las que cscila entre los 8 milimicrones y los 8 micrones,
con un valor de abgorcidn de aceite de, por lo menos 1L0
uniuades por LL{ unidades del citado sdlido infusivle,

v que estd presente en una cantidad queroscila entre el
0,1 %, por peso, y el 4,0 % por peso, del citadc nalterial
ugible forivador de pelicula.

5.~ irrocediniiento segun reivindicaciones de 1 a 4 ca-
acterizado porgue comprende una nezcla de partiiculas se-
paradas Ge un material fusible de revestimienio, foriador
de pelfcula y de frasuado térmico, y partfculas separadas
de wna silice pulverizada, que tenga un valor de absorcidn
de aceite de, por lo menos, 75 unidades por 1UG unidades
de la citade zflice, ¥y gue esté pyresente en una cantidad
gue oscile entre el (,1 %, por peso, al 4,G w, por peso,
fel citadc material fusible formador ae pelicula.
6.~ rrocediriento sesun reivindicaciones de L a 5 -

caracterizado poraue comprende una meszcla Ge particulas
separadas de un raterial fusible de revestimiento,forma-
dor de pelicula y de Irazuado térmico, y particulas sepa-
redas Ge silicato cdlcico hidratado sintético pulverize-
do, cue tiene un valcr ve absorcidn de aceite de por lo
menos 75 unidades por 100 unidades del citado silicato ~
cdlecico hidratado sintético, y que se encuenbra presente
en una cantidad que oscila satre 0,1 3, por pesoc, y 4,0 3,

poxr pesc, del citado materisl fusible Lornador de pelicu-
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7.~ Procedimienio segun reivindicaciones de 1 & 6
caracterizado porque colprende ung lezcls de sarticulas
separadas. de un material fusible de revestimianto, forwa-
dor de pelfcula y de fraguado térmico, y negro de carbdn,
que tiene un valor de abscrcidn de aceite de, por lo me-
nog 75 unidades por 1L0 unidades del citado negro de car-
bln, y que estd presente en una canti-dad que oscila en-
tre C,1 %, por peso, y 4,u %, por peso, del citado wate-
rial fusible, formador de pelicula.

8.~ Procedimiento sezun reivindicacionss de 1 a 7
caractcsrizado porque conprende una mezcla de particulas -
separadas de un compuesto de resine epoxi,fugible y pul-
v erizado, y perticulas separadas de un naterial sdlido, e
gue no gea fusible a ia temperaiura a la que la citada -
resina epoxi se convierte en liquido, fteniendo un valor -
de absorcidn de aceite de, por lo menos,75 unidades por -~
10C wnicades del citado sdlido infusible, y que esté pre-
sente en una cantidad de, por lo menos, U,l %, por peso,
de la citada resina epoxi fusible.

Y, = Procedimicnto segun reivindicaciones de 1 a 8
carscterizado porque comprendse una mezcla de particulas
geparadas de un comppesto de resina epoxi fusible, y parti
culas separadas de une sflice pulverizada, teniendo un -
valor de absorcidn de aceite de, por lo menos 75 unidades
por iU unidedes de la citada silice, y q¢ue esté presente
ein una cantidad de, por lo menos, G,Ll %, por peso, de la
citada resina epoxi fusible.

1C. ~ Procedimiento segun reivindicaciones de 1 a 9
caracterizado porque coumprende una mezcla de particulas -

separadas de un compuesto de resina epoxi fusible y par-
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cialmente curada, y particulas separadas de una &ilice -
pulverizada, que tenge un valor de absorcién de acelle =~
de, por lo menos, 100 unidades por 1CO unidades de la ci~-
tada sflice, y que esté presente en una cantidad que 0s~-
cile entre G,1 %, por peso, y 4,uU %, por peso de la cita
da resina epoxi fusible y parcialmenie curada.

11. - Procedimiento segun reivindicaciones de 1 a 10
caracterizado porque comprende ung mezcla de particulas
gseparadas de una resina fendlica fusible, de fragwado tér-
mico, y pariiculas sepsradas de uh meterial sélido que no
sea fusible a 1é temperature a la gue la citada resina -
fendlica fusible'se convierte en lIguido, tepniendo un -

valor de absorcidn de aceite de, por lo menos 75 unida~

esté presente en une cantidad de, por lo menos, 0,1 %,
por peso, de la citada resina fendlicz fusible.

12.= ?rocedimiento segun reivindicaciones de 1 a 1l

caracterizado porque couwprende una wezcla de particulas
separadas de una resine fendlica fusible y de fraguado -~
térnico y particulas zeparadas de una silice pulverizada,
teanicndo un valor de absoreidn de aceite de, por lo menos,
75 unidades por 1lUC unidades de la citada silice, y que -~
esté presente en ung cantidad de, por lo menos, U, 1 4%,
por oeso, de la citada resina fendlica fusible.

13. - Procedimientio sesun reivindicaciones de 1 a 12
caracterizad porque comprende una mezcla de particulas
separadas de una resina fendlica de fraguado térmico, -
fusible y parcialmente curada, y particulas separadas (e

un material sélido que no es fusible a la temperstura a

la que la citada regina fendlica fusible curable al ca-
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lor alcanza su estado liguido, ¥y teniendo un valor de -
absorcidn de aceite de, por lo menos 75 unidades por 10O
unidades del citado sdélido no fusible, y estando presen-
te en una cantidad gque oscile entre C,1 %,por peso, y =
4,0 %, por peso, de la citada resina fendlica fusible,
14, - Procedimiento segun reivindicaciones de 1 a 13,
caracterizado porque comprende una mezcla de particulas
gseparadas de una resina fenldlica de fraguado térmico, -
fusible y parcialmente curada, teniendo un tamafio medio
de particulas que oscile entre los 25 micrones y los 600,
y particulas separadas de una &flice pulverizada, que fen-
ga un famafio medio de particulas que oscile entre unos 3
milimicrones y 20 micrones, gque tenga un valor de absor-
cidn de aceite de, por lo menos, 1C0 unidades por 100 unie
dades de la citade silice infusible, y que esté presente =~
en una cantidad gue oscile entre 0,1 %, por peso, y 4,0,
por peso, de la citada resina fendélica fusible, formado-
re de peliculza,

15.~ Procedimiento segun reivindicaciones de 1 a 14,
caracterizado porque comprende una mezcle de particulas -
separadas de un compuesto de resina epoxi parcialmente cu~
rada, fusible y pulverizada, teniendo un tawafio medio de -
particulas que oscile entre los 25 micrones y los 600,
y particulas separadas de un material sélido que no sea
fusible.é'la temperatura a la que la citada resina epoxi
gse ccnvierte en liquide, que ftenga un tamaho medio de -~
partfcula que oscile entre los 3 milimicrones y los 20 -
micrones, y un valor de absorcidn de aceite de, por lo

menos, 75 unidades por lU0 unidades del citado sdlido -~
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infusible y que esté presente en una cantiuad que oscile
entre U,l %, por peso, y 4 w, por peso, de la citada -
resina epoxi fusible.

16.~- Procediniento segin reivindicaciones de 1 a -
15 carscterigzado, porque comprende unz mezcla ue particu-
las separadas de un compuesto de resina epoxi parcialmen-
te curada y fusible, tenlendo un tamafio medio de parifcu~
las que oscile entre los 25 y los 60GO0 micrones, y varti-
culas separadas de una silice pulverizada,-que tenga un
valor de absorcicén de aceite de, por lo menos, 100 unida-
des por 1G0 unidades de la citada silice, teniendd uvn ta-
mefio wedio de pariiculas gue oscile entre los 3 milimicro-
nes y log 20U micrones, y que esté presente en una canti-
dad que oscile entre G,L % por peso y 4 % por pPeso, de la
citada resina epoxi parcialmente curada y fusivle.

17~ Frocediniento seguin reivindicaciones de 1 8 -
16 caracterizado porque comprenae una wezcla do particulas
separadas de un compuesto de resina epoxi percialiiente cu~
rada y fusivle, teniendo un tanafio medio de parificulas gue
oscile entre los 5v y los 250 micrones, y varticulas sepa-

radas de una silice pulverizada, que tensa un valor de =~

absorcidén Ge aceite de, por lo menos, LCC unidades por 1CU
wnidades de la citada sflice, teniendo un tamafio medio -
de particulas que oscile entre los O milimicrones y los -
8 micrones, y que esté presente en una cantidad que oscile
entre C,1 5, por peso, y 45, por peso, de la citada resina
epoxi parcialmente curada fusibvle.

18. - Procedimiento segin reivindicaciones de 1 & -~
17,caracterizado porgue cokureinde una mezcla de particu-

lag sepsradas de una resina de silicona, fusivle y pulve-
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rizada, teniendo un promedio de peso molecular que osci=-
le entre 1GC.0G00 y 600,00C, y partfculas separadas de
un material sdlido yue no sea fusible a la tewperatura a
la que la citada resina de silicona se convierte en ligui-
do, tealendo un valor Ge abgorcidn de aceite de, por lo
menos, 75 unildades por L1i0 unicades el citado sdlide -
infusivle, y que esié presente en una canitivad gue oscl-
le entre v,1 %, por peso, y 4 w, por peso, Ge la cilada
resina de silicona fusiﬁle.

19.~ Procedimiento segun reivindicacioncs de 1L & -~
16, ceractcrizado porque comprende una kezcla de particu-
lzs separadas Ge una resina de silicona fusible, tenien-
do un peso moleculer iedio entre unos 1U0.00C y 600,000,
y particulue separddas de una silice pulverizada, que -
tenga un valor de abgorcidn de aceite de, por lo menos,
75 unidades por 10C unidades de la citada silice, y que
estd presente en una cantidad que oscile entre G,1 %,
por peso, y 4 %, por peso, de la citada resina de silico-
na fusihle.

2G, - Procedimiento segun reivindicaciones de 1 a
19, caracterizado porque comprende las fases sucesivas
de reducir un material furmauor de pelicula, fusible y
de fraguado térmico, a un pelve de libre fluir, teniendo
un tamafio medio de particulas gue occile eatre los 25 -
micrones y log 6C0 micrones, y después, mezclando en se-
co el citado polvo con un material s¢lido pulverizado, en
una cantided que oscile entre U,1 7, por peso y 4 %, por

peso, que estd caracterigado por ser infusible a la fel-

peratura a la que el citado sdlido fusible formador de =
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pelicula se convierte en unf&iq id&?;%gngéndo un tamafio

medio de partfculas que oscila entre los 3 milimicronss
¥ 20 micrones, y por un valor de absorcidn de aceite, de
por lo menos 75 unidades por cada 100 unidades del cita=
do sdlido infusible, para producir una mezcla profunda de
libres fluir de las particulas separadas del mencionado ma-

terial formador de pelicula, y de las particulas separadas

del citado sdlido infusible. '
21 - PROCEDIMIENTO DE APLICACION DE COMPUESTOS SINT34
TICOS PULVERIZADOS PARA REVESTIMIENTO DE OBJETOS.

Todo segln se describe en la presente memoria que cons
ta de treinta y tres hojas foliadas y mecanografiadas por
una séla cara con un total de novecientas noventa y cin=-

co 1lineas.:

Y

Madrid 2 neviembre, 1964
X

.
4 ;f/ : s /// )
77 %ﬁ/f/ '




	Bibliographic data
	Description
	Claims



