AL M2

Tatente de Jntroduccidn

por Diez aiflos

cuyo privilegio se golicita para todo el territo
rio nacional a favor de:
Don Joaguin STRRA BISBE
de nacionalidad espaflola y con residencia en Bar
celons, calle Tanger, n® 58, por:
MERJORAS W TOS ATARATOS TARA SOLDATURA
FIRCTRICA FOR TUNTO3".
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vemoria descriptiva

3ste Fatente hace referencias, 42 acuer
do con su enunciado, a unas mejoras introducidas
en los aparatos para soldadura eléctrica por wun-

tos.

D2 estos aparatos se fabrican muchos ti
$0s o clases segin el empleo a gque se destinan,

algunos de los cuales estdn dotados de medios de

suspensidén para ser trasladados de uno a otro lu
gar sin que el operario deba soportsr el peso dzl

ararato, pero estos Ultimos, a pesar de qus son
fdcilmente manejables, no resultan muy prdcticos
Brn determinados casos por tener las mordazas sol-
dagdores instaladas en el propio aparato, princi-
ralments cuando se han de reazlizar miltiples sol-
daduras en lugeres algo distantes unos de otros,
7a gque entonces es necesario trasladar el apsrato
tantas veces como numero de soldaduras sea preci-~
s¢ realizar, 1o que evidentemente entorpecs las
oreraciones y obliga a invertir mucho tiemmo.

“stos inconvenientes encuentran adescua-
da golucidn con las mejoras 2 que se refisrs es-—
te Tatente, con las que gracias a sus singulares
caracteristicas se logra, por un lado independi-
zar el aparato de las pinzas soldadoras y por otr

lado qu

[

da permitido el empleo de pinzas o morda-
zas soldadoras mas simples y de mds sencillo y
cériodo menejo, y ademds las condicioness téenicas
2 funcionami=nto del aparato, se ajustan automd
ticamente en cada caso por control electrdnico
remoto, permitiendo asi ser suspendido 21 aparato

en forma +trasladable y recibir las conexiones de

los conductos para la refrigeracidn y accionamien
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‘accionamiento de las mordazas, tales como el mang

to neumdtice de las mordazas y tambiébh de los con
auctores de conexidn eléctrica de las pinzas sol-
dadoras, las cuales son asi muy fédcilmente maneja
pleg e incluso pueden a su vez estar tambidn sus-
pendidas en medios propios independientes de los
que soportan al aparato, con lo gue se incremente
ia autonomia y eficacia de esta clase de aparatos

soldadores.

Estas mejoras se caracterizan principal -

mente en instalar en la propia carcasa del trans -
formador eléetrico, los medios de control y gobie

no para el fluido a presiém que ha de producir el

regulador y las electrovdlvulas dotdndose tembién
a la misma carcasa de las conducciones para el

1iguido de refrigsracién de los electrodos, todo
ello formando uns sola unidad y con las corres-—
pondientes boquillas de entrada ¥ salide del 1i-
quido de refrigeracidén y los medios para ser sus

pendido el conjunto.

Ts tambidn caracteristica de las mismas
mejoras que la propia cércasa del aparato se do-
ta de los medios de conexidn de mando eléctrico,
y asimismo de los medios de suspensién mediante
cable metdlico, con lo que las pinzas soldadoras
se conectan, mediante los correspondientes tubos
y cables, al aparato .y éste a su vez conecta con
las redes de alimentacidén de energia elédetrica,
con la del ligquido refrigerador, con la del fluig
a presidén y asimismo con el aparato de control
electrdnico remoto.

Bs otra caracteristica de las mismas me
joras que la conduccidn del fluido a presidén pa-

ra el accionamiento de las pinzas soldadoras, se
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ramifice en tantas conducciones como pinzas sea
capaz de alimentar el aparato, dotdndose a cada
ramificacidn del corrsspondiente mano-regulador
para ajustar la presidn de dicho fldido en fun-
cién de las caracteristicas de la soldadura z rea
lizar y del tiro de pinza que deba ser maniobragde
por el, para lo que aszimismo se instala en cada
remificacidén la correspondiente electrovdlvula,
con sus medios de conexidn, que es gobernada por
puldador instalsdo en la pinza soldadora, conec-—
tdndose este pulsador mediante cable conductor,
que preferentemente sz agrupa con el ds ensrgia
rara soldadura y los conductos del fluido de ac-

cionamiento y del liquido para la refrigeracidn.

Asimismo se caracterizan estas mismas
mejoras en gque tanto el funcionamiento de lags
electrovdlvulas como la conexidn y desconexidn
el transformador con la red ¥ la conexidn de
éste con las pinzas soldadoras, se gobierna oY
controlador independiente del aparsto pero consg
tado a é1, con el cual se regulan asimismo, ¥y en
forma avtomdtica, las condiciones de funciona-

risnto de todo el equipo.

Pécil serd comprender las ventajas que
representan estas mejoras tode vez que el apara-
to es perfectamente trasladable, por estar sus-

re2ndido, y sin variar la longitud de las conexio

nes de las pinzas soldadoras, se pueden efectuar !
las soldaduras en cualquisr lugar sin ninguna dai

ficultaad.

No ebstante y para que se comprendan me
jor las caracteristicas enumeradas, se describen
seguidamente las figuras de la adjunta hoja d=
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dibujos en las que se han representado dos vis-
tas relacionadas con un caso de posible realiza-
cién, el que por ello debe ser considerado como

ejemplo ilustrativo sin cardcter limitativo.

Tn dicha hoja la figura primersa repre-
senta una vista anterior del aparato y la segun
da muestra une vista dorsal interior del frente
del mismo aparato, habiéndqse sefialado por (1)
la carcasa del aparato en cuyo lado superior se
han instalado las boquillas de entrada (2) y sa-
lida (3), (vease la figura segunda) para el flui
do de refrigerscidn, lag cusles se ramifican den
tro de la carcasa por el racor (4), en los rama-
ies (5) (6) y (7) que terminan en los racores
(8) (9) y (18) dotados de las vdlvulas de accio-
namiento manual (11) (12) v (13) terminadas en
las boquillas (14) (15) y (16). T1 conducto (3)
se ramifica tembién por (17) en los (18% (19) y
(20}, los qpe}el igual que los (5) (6) y (7),
finalizen en los racores (21) (22) y (23) con
sus vdlvulas manuales (24) (25) y (26) termina-
das en las boguillas (27) (28) y (29). Tanto es-
tas Ultimas vdlvulas como las (11) (12) y (13)
quedan sélidamente fijadas en el lado horizontal
inferior (30) de la misma carcaaa, con lo que,
en este caso de realizacidn, se pueden conectar
hasta tres pinzas soldadoras, ampliando o redu-
ciendo el némero de tales ramificaciones, segin

gque el aparato deba trabajar con mds o menos pin

zas respectivamente.

In la misma carcasa, se instala la bo-
gquilla (31).de entrada para el fluido a presidn

que ha de accionar a las pinzas soldadoras y es-

ta boguilla se prolohga por (32) y pasa & la ca-
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ra anterior, veass la figuré primera, en la que
33 conecta con o1 filtro (33), dotado de vdlvula
de cierrs (no representada en el dibujo) por =l
que dicho fluido es conducido por (34) al racor
remificado (3%5) que por un lado se conecta al r§
gulador (36) con su mandmetro (37) del que sale
ya a presidn controlada, siemdo conducidc por
(38) hasta la vdlvula (39) que es gobernada por
el dispositivo eléctrico (40) cuyos conductores
de conexiones pasan por (41) al interior de la

caxrcasa.

%1 mismo racor (35) por su otra salida,
se comunica con el regulador (42) que tisne su
manémetro (43) y por el conducto (44) se conecta
a la vélvula (45) mandada por el dispositivo elde
tico (46), cuyos conductores de conexidén pasan
por (47) al interior de la carcasa como la con-

ducecidbn anterior.

Bn el mismo frente se ingtala el caje-
tim de contactor (48) apto para conectar el dis-
rositivo de control electrénico remoto, y sus
conductores (49) pasan al interior de la carcasa
{vease 1la figura segunda) y después de derivarse
vor (41) y (47) terminan wor (50) atravesando a
la carcasa y quedando conectados a los contacto-
res (1) y (52) aptos para recibir la conexidn
el cable procedente'del pulsador de cada pinza
soldadora. Las védlvulas (39) y (45) terminan =n
las boquillas (53) con vilvula manual (54) y en
la (55) con vdlvula manual (56).

Supuesto que los conductos superiores

(2) v (3) se hayan conectado con los conductos
de entrada y salida del fluido refrigerador, que

al (31) se haya conectado cor el conducto del §
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fluido a presidn para el accionamiento de las
pinzas, y que en los contactos de (48) se hayan
conectados los conductores procedentes del apara
to0 de control electrdnico remoto, bastard conec-
tar los comductos de refrigeracidn de cada una
de las pinzas con las boquillas (14) y (27), (15
y (28) & (16) y (29) y los de fluido a presién
con las (53) y (55), que quedan superpuestas a
las (14) y (29) y por eso no son visibles en la
figura segunda ni estas Ultimas lo son en la fi
gura primera. 1 cable procedente del pulsador
de cada pinga soldadora se conecta a los contae-
tores (51) y (52), y asimismo se conechan los
dos conductores de corriente para la soldadura
en lLos contactores del aparato que no se han re
presentado en las figuras, con lo que el aparato
gqueda en disposicidn de hacer funcionar a dos
pinzas soldadoras indistinta o simultaneanmsnte,
reguldndose las presiones del fluido con los ma

nerales (57) y (58) de los mano-reguladores.

Degcritas suficientemente las caracte-
risticas fundamentales de las mejoras a gus se
refiere esta Tabtente, se hace constar que en las
mismas se podrdn introducir todes aquellas modi-
ficaciones qus la experiencia, la prdctica y la
téenica pudisran aconsejar, siempre que con ella
no g2 cambile, altere o modifique su idea funda-
mental que es la quz se resume y concreta en la
giguienta:

FOTA

Se declaran de novedad y propiedad para todo

2l territorio nacional las siguientes:

REIVINDICACIONTES

P
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trica por puntos que se caracterizan en instalar
en la propia carcasa del transformador eléetrico,
las conducciones y medios de control y gobisrno
para 2l fluido 8 presidn que ha de producir =l
accionamiento dé las mordazas, tales como manors-
guladores y slectrovélvulas,dotdndose también &
1z mispa carcasa de las conducciones para el 1i-
quido de refrigeracién de los electrodos, todo
2110 formando wna sola unidad y con las correspon
dientes boguillas de entrada y salida para el 1i-
gquido de refrigeracién y de salida para el fluido

o presibn para el accionamisnto de las mordazas.

28,— Fejoras en los aparatos para soldadura eléc—
trica por puntos segin la nota anterior qu- se
caracterizan tambidén sn que la propla carcasa del
soarato se dota de los medios de conexién de men-—
do 2ldctronico y asimismo de medios de suspensidén
madiants cable metdlico o similar, conectdndose
las pinzas soldadoras mediante los correspondien-—
t2a tubos y cablzs, al aparato y 23te a su vez

zo conecta con las rades de alimsntacidn de ener-
gia eldetrica con la del liquido refrigerador,
con la del fluido a presién y asimismo con el apa

rato d= control electrdnico remoto.

32,~ lejoras sn los aparatos para soldadura eléc-
trica por puntos seguin las notas anteriores que
se caracterizan también en gque la conduccidn del
uido a presibn para el accionamiento de las pin
zas soldadoras se ramifica en tantas conducciones
cormo pinzas sea capaz de alimentar =1 aparato,
Gotédndose a cada ramificacidén de un mano-ragula-

dor para ajustar la presidn de dicho fluido en
funcidn de las caractsristicas de la soldadura
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a realizgar y del tipo pinza que deba ser man;obpg
de por €1, para 1o qus asimismo se instala en ca-
da ramificacidn la correspontdiente electrovdlvu-—

la, con sus medios de consxidn, que es gobernads

mor pulsador instalado en la pinza soldadora.

42.- llejoras en los aparatos para soldadura eléc-
trica por puntos seguin las notas anteriores que
se caracterizan también en quertanto el funciona-
miento de las electrovdlvulas, como la conexidn
y desconexidén del transformador con la red y la
conexidn de éste con las pinzas soldadoras, se go|.
bierna por controlador independienta del aparato
pero conectado a é1, con el cual se regulan asi-
mismo en forma automdtica, las condiciones de fun

cionamiento de todo el equipo.

58,- "MEJORAS EN LOS APARATOS TARA SOLDADURA FLwEC
TRICA POR PUNTOS", todo ello tal y como ha queda-
do descrito y reivindicado en la presente memoria
que consta de nueve hojas foliadas y me2canografia
das por una sola de sus caras y una hoja de dibu-

jos que la ilustra.

Madridg, oyl embre de 1,964,
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