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MEMORIA DESCRIPTIVA

La Patente de Invencidn objeto de la presente memoria
se refiere, come su enunciado indica a un sistema perfeccionado
para la comtruccion de paredes y tabiques mediante bloques pre-
fabricados, cuyas cualidades, tanto de economia y sencillez -
lo hacen preferihle desde todos los puntos de vista, a cuantos
se encuentran en el mercado.

Actualmente log blogues usados para construir las pare-

deg son o bien de arcilla cocida o bien de mortero de cemento,
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Estos blogues se pegan entre si por medio de un mortero -
compuesto de cemento, arena y cal, y cuando la nared se -
termina luego hay que hacerle un estucado fino, el que -~
luero se pinta.

La colocacidn de los hloques mencionados de arcilla o
cemento requieren un trabajo cuidadoso de artesania; hay
que ir colocando cada blogue nivelando y aplomando, a fin
de que cuando la pared se termine quede perfectamente ali-
neada y aplomada. Como qulera gque no siempre se cuenta con el
servicio de albafiiles capacitados, suele ocurrir que las pa-
redes se terminen con descuadres y desplomes, los que lue-
go hay que corregir con el estuco, con el consiguiente gas-
to extraordinario.

Lo ideal, por eso, es contar con un bloque que permita
su alineacidén y su aplomo de modo automatico, ensambléndose
unos con otros. Esta finalidad es la que se ha logrado con
el presente invento.

La fig. 1 muestra en perspectiva dos hileras de blo=
ques en la forma en que estos se colocan. Los blogues llevan
en su cara superior un saliente de seccidn trapezoidal (2),
el que embona en un entrante de igual seccidn travezoidal -
(10) del blogue superior. Las canales {1) son para deposi-
tar la mezcla o pegamento que se use bpara pegar los blojues =
entre si. Los huecos (9) y (8) son paradligerar el peso del
bloque, y pueden tenar cualquier forma, incluso suprimirse
si asi se desea, en cuyo caso el bloque seria sélido.

Las superficies (3) laterales de los bloques, pueden ve-
nlr cbiertas con cualquier material acabado a saber: made-
ra, Tibrocem=nto, esmalte vitrificado, o simplemente producir
se en el mismo material de fabricacidn, sin acabado fino, -

para lunego aslbucar la pared.
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Como las juntas tanto verticales como horizontales (4)
quedan completamente a tope, y el matsrial de pegar los blo-
ques entre s{ queda escondido entre las canales (1), resulta
que al colocar los bloques con sus caras laterales ya termina-
dag, la pared quedaria lista totalmente, con su acabado final.

La fig. 2 muestra la seccidn transversal de un bloque,
en el cual las superficies laterales acabadas (5) estarian -
constituidas por una especie de cajetas de plistico, las que
quedarian prisioneras del material del bloque, al momento de -
fabricar easte, o las que podrian ser colocadas posteriormente
si se proveen lasg ranuras necesarias para el engarce. En esta
figura, (1) son las canales para la mezcla de pegamento; (2)
es la cabeza superior de seccidn trapezoidal; (9) y (8) son -
los huecos de aligeramiento; (5) son las tapas de pldstico -
que formarian las caras terminadas del bloque; (1) el entrante
de seccidn trapezoidal en el que entraria la cabeza del bloque
inferior (no indicada); (12) el material del bloque.

Otra ventaja no menos importante de nuestro blogue, es que
podria fabricarse totalmente en vidrio, vor ejemplo, para fabri-
car paredes de cristal, en cuyo caso cada bloque podria venir -
provisto de un borde (11) enchufable lateralmente en el siguien-
te bloque. Bn las canales (1) se pondria un pegamento apropiado
para el vidrio. Estas poredes parian ser sumamente atractivas
en la decoracidn de edificilos, pues en los huecos (9), vueden =
invtalarse luces. Exteriormente, solamente se verian las caras -
(5), las que pueden ser lisas o con ornamentos de cualquier cla-
5.

8i se desea reforzar cualquiera de estas paredes, en las =
canales (1) se colocarian varillas de acero de la seccidn que

se juzgue apropiada, segin el caso.
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Del mismo modn, los bloges indicados en la fig. 1 pueden
ser fabricados en madera totalmente, ya sea macizos o con hue-
cos de aligeramiento, dispuestos estos en la forma que se juz-
gue mas conveniente. Estos blogues de madera vodrian ser de -

naneles relativamente grandes, y servir para la construccidn
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de tabigues interiores de los edificlos, de una manera ranida
y préctica.
Descrita suficientemente la naturaleza de la Patente,
se hace constar expresamente que cualquier modificacidn de
10, - detalle que se introdugzea en la misma, se considerara incluida
dentro de esta proteccidn en tanto gue no altere o modifique
esencialmente su finalidad caracteristica.
NOTA
Se declaran de novedad y propiedad en Egpafia, el conte-
15, nido de las siguientes:

REIVINDICACIONES

le.- Sistema perfeccionado vara la construccion de pa=-
redes y tabiques mediante blogues prefabricados caracterizado
por ir estos provistos en su cara superior de una cabeza =

20, - saliente de seccion trapezoidal, y en su cara inferior una canal

de iruval o parecida seccion trapezoidal, de tal maera que la =
canal o ranura tranezoidal del blogue suverior embona enla ca-
beza o saliente de seccidn trapezoidal del blocue inferior, -
en forma tal que automdticamente cada blodue se coloca en su -

gsitio aplomdndose y alineandose por si mismo.
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2%.- Sistema perfeccionado para la construccion de pa=
redes y tabiques mediante bloques prefabricados segin la reivin-
dicacidn anterior, caracterizado vorque las caras laterales lo
mismo pueden estar constituidas por el material mismo de que -

70, - se fabrica el bloque, cualquiera que é1 sea, que pueden ambas

caras exteriorres ser recubiertas en Fibrica de cualguier ma-
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terial de acabado, como madera, madera enchapada, fibrocemen-
to, ldminas de piedra artificial o pldstico.

%%, Sistema perfeccionado para la construcecion de pa-
redes y tabiques mediante blogues prefabrieados segln las -
reivindicaciones de 1 a 2, caracterizado norque ademds las
caras laterales terminadas pueden esgtar constituidas por ta-
nas de plastico en forma de tapas de cajeta con el reborde que
sea preciso, a fin de que el bloque salga de fabrica ya con su
tapa de plastico fija.

4%.- Sistema perfeccionado para la construccion de pa-
redes y tabigues mediante blogques prefabricados gsegln las =
reivindicaciones 1,2,%, caracterizado ademds porque todo el
bloque puede ser fabricado en vidrio, para lo cual iria nro-
visto ademds de un borde o pestafla en un costado, de forma -
que puede enchufarse en las juntas verticales también, prove-
yendo una mejor trabazdn.

58w SISTEMA PERFECCIONADO PARA LA CONSTRUCCION DE -
PAREDES Y TABLQUES MZDIANTE BLOQUES PREFABRICADOS, -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la me-

moria que antecede que consta de CINCO hojas escritas a maquina

por una sola cara y dibujos que la ilus
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