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por VEINTE stios

cuyo privilegio se solicita para Espefia
y todos sus bexritorios y plazas de 30=

berania, a favor de &

D. CARLOS MUR AVENTIN,

D8 JOSEFA SALAS AVENTIN,

D, RAMON PUJOL FORNSUBIRA y
D. JOSE ARAN RUE

todos ellos de nacionalidad espefiola,do- °
wiciliades respectivamente, ios dos pYrie
meros, en Lérida, Travesia Principe de
Viana, 4 en Guissona (Lérida) Fuente,22;
y en Lerids, Ramén Castefbn, 1, relgtiva

a

“PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE AR
TICULOS MOLDEADOS BN CELULOSA".
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HM@IORTA DESCRIPTIV

Ia presente Patente de Invencidén se refiere, como
sa indies en su enunciado, & un procedimiento para la fabri-

cacidn de srticulos moldéados on €elnlogg. = = — = = = = =~ =

Para la obtencidén por moldeo de determinados obje~
tos a base de materiales fibrosos, particularmente pasta de
celulosa, dado el relativamente escaso valor de aguellos ob~
jetos, interesa adoptar procedimientos de fabricacidén que no
exijan instaiaciones complicadaw ¢ costosas, y susceptibles
de ser activadas bajo la mayor automatizacibén posible. Esta
condieidn viene favorecida por la circunstancia de que los
objetos en cuestidn no requieren una severs exactitud en su

dimengionado y aiin en su acebadts — - - =~ = = - - - —--a

Por las razones expresadaes ha sido ideado un nuevo
procedimiento de moldeo basado en acciones neumaticas de aspi
racibn, bien sea para una fase previa de conformacibdn, bien

gea para una fase final de hidroextracciln. = = = w = — = — =

El referido proeedimiento, segin se exprésa en- ia
presente Patente, se caracteriza por el hecho de disponerse
un molde provisto de un ndcled permeable, dentro del cual es
Jertida una colada de celulosa, la cual es sometida @ una 4o -
ble sccién de compresidn exterior y de hidroextracciln s trg
véa.dgl citado nloleo, en ordsn = obtener respectivaments el
compactado de la material del artioulo g formar alrededor de
aquel nficleo y la eliminacibn por aspiracibn del sxceso de

BRI e = wo om e m o e e M e e M4 S s M e e W e ML Smo . wee wae fm. . e
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Bl nicleo impermesble consiste en un easco rigidc
dotado de perforaciones para el drenado del agus residual
an la fese de moldeo con-éompresién, dentro del cual se e~

jerce la accidn aspirante. de un equipo newmético exterior,-

la operaci6n de moldeo por compresidén es precedi-
da do otra opermcidn de moldeo previo, en virtud de la cual
es stmergida en una masa fiQida de celuloss un armazdn de
tela metflica dentro del cual se determins una accidn de as
plra016n en orden g atraer hacia el contorno del armazbn
las materias solzdas de la citada masa, hasta obtener un
cierto grueso con consistencia propla, de lo que resulta en
forma elemental el articulo a fabricar, cuyo elemento es
extraido y aplicsdo en funciones de nficleo permeasble en el

molde objeto de las acciones de compresidn e hidroeitraccién=

Para faciliter la comprensidn de las ideas expues~ -
tas, se describe seguldamente una forme de realizacién de la
presente Patente haciendo referencia a los planos que acom=
pafian a esta memoria, los cuales, dado su fin primordiadmen
te ilustrgtivo, deberan ser interpretados como desprovistos
de todo alcance limitativo respecto a la smplitud de la pro

teceibn legal gue se solicita. En 1los 4ibujoss = = — — = =

Figura 1, es una vista esquemdtics que representa,
en seccidn, lm operacidn para obtener en forma elemental el

articulo a Fabrical,. = = = = = = . o - - - - .-

Pigura 2, representa, segin una vista en alzado lag
teral, el referido articulo elemental consistente en une ban

deja. o we. ia. GNB. WL . M W, Gme Seme T b B M. e SR am  wme e SES G A A e e e e

Pigura 3, es una visgte esquemitica, en seccidn,que
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nuestra la fase de prepgracidn para la obtencidn del arti-

Culc final,por mOldeO’ - R, iPe e s . Whe Tho WP . W W W MM, W . @ a=- ws.

Figura 4, es una viata en la que se representa la,

fase de moldeo para la obtencién del articulo fipals - = -

Pigura 5, representa, en alzado lateral, el refe-

rido artfculo final resultante del molded. — = = =~ = = = =

Figura 6, es una vista esquemitica, en seccidn,
que representa ung operacidn de moldeo directo parsg la obe-

tencibn del articulo sin fase previa de formacidn elemental.

Una vasija 1 contiene una mape fléida 2 a base de:
celulosa; en ella se sumerge un armazdén 3 de tela metdlica
unido a un soporte 4 en el que degemboca el conducto 5 de

un equipo neumitico aspirador. - - — = = = - = - = -« - =

Al ejercerse la accién de aspiracibén dentro Qel
armazdn 3, las partes sélidas de la masa 2 tienden & apli-
carse alrededor de aquel srmazdn, hastm formerse una capa 6
que llege a imposibilitar la prosecucidn de la citada aspi-
racibn. Sezuidamente es extralda la caparazdb resultante de

la enterior operacién, con lo que se obtiens un articulo e-

lemental 7 como primer paso pera la fabricacidn del objeto

que InteTes68e = = - = = = - . - e e m e, - - -—- = - . -

Bl articulo elemental 7 es de paredss delgadas y
superficies rugosas, si bien ofrece une cierta consigtencia.:
in la segunda fase de la fabricacibn el articulo 7 es colo-
cado en un molde 8, de modo gque en el gubito interior de g-
quél desemboque.un conducto 9 relacionado con un equipo as~

pirador. Bn el molde 8 es vertida una colade 10 de celuloss
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que sumerge ai articulo 7, y en una @ tima fase se aplica en el

molde un plato compresor 1¥, el cual comprime la masa de celu~
losa sl mismo tiempo gqile por el conducto O se efectla wa ac-
cibn aspirante. Asi, mientras se va comprimiendo la masa 10

se va extrayendo el agua resultantef lg cual se filtra a tra-
vés del erticulo 7, por lo que se determina una operacién hi-
droextractora. #llo se prosigue hasta el final de la carrera
de compregibn del plato 11, con lo cual se consigue el articun-

lo final 12, gue es separado del molde ya con el suficiente

BCODAA0, = = = = - - . - — _———— - - - - - - - - .- - -

A artfculo 12, que para el ejemplo gréfico repre-
sentado consiste en una bandeja, presenta su definitivo dimen-
sionade, unos rebajes 13 en sug bordes superiores y unos~te?
tones 14 degtinados a insertarse en unos encajes 15 produci-

dos en la parte inferior para facilitar el apilado de varias

Bs factible realizar la fabricecién directa del ar-
t{culo final 12 por una sola operacibdn de moldeo. En tal e

ventualidad, en ol molde 8 es agplicado un casco 16 con perfo-

"~ raciones, de modo que &l ser vertida la masa 10 de celulosa,

lg mismg se va compactando, bajo los efectos de compresidn e
hidroextraccién, alrededor del casco citado, hasta el término

de la operacibn. = - = — — - - e = e - e e -

Como se comprends, el equipo mecénico y neumdtico
emipleado para las operaciones anteriormente expresadas, Carece
de complicaciones y puede ser facilumente menipulado, sin nece-
sidad de medios costosos de control, por lo que la fabricacidn
results de coste reducido. Con arrgglo al nueve procedimiento

es dable obtener infinidad de objetos de uso corriente. — = =
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Habiendo descrito suficlentemente las caractéristi—
cas, ventajas y realizacibr del procedimientc segin la preseg;
te Patente de Invencibn, debe hacerse constar, en resﬁmen,que
en la misma podrén introducirse cuantas variasntes de detalle
ls experiencia y la préctica puedan acomsejar, en cuanto a
dimensiones; nﬁmero.de elementos participantes, materiales
empleados y demds circuristancias accesorias, 31empre gue con
ello no se desvirtie su esencialided, que es la que Se concrg
ta en la primera de las reivindicacidn que siguen, ya sea con
giderada aisladamente, ya sea congidersada junto con una o am-

bas de las reivindicaciones restantes. — = = = = = > - - - -

N O T 4

Se declaran de novedad y propiedad para Espeiia y

todos sus territorios y plazas de{soberania, las sigulentes:

REIVENDICACIONES

ls= Procedimiento para ls fabricacidn de articulos
moldeados en éelulosa, caracterizado por el hecho de disponer
g6 un molde provisto de wn nficleo permeabley dentro del cual
es vertida una colada de celulosa, la cual emerge y envuelve
regularmente al citado nficleo, ouya masa es sometide & una do
ble accidn de compresibn exterior y de aspirecién interior, a
través, respectivamente, de una placa presionadors y de un con!
ducto unido a un equipo neumdtico, en orden g obtener por una |
parte ei compactado de lg materia celuldsica alrededor del nf=!
cleo y, por otra parte, lg eliminacién del agug residual, tras
1o cual es 9xtraido el articulo objeto de fabricaciédn ya debi-

damente aCabafdos = - = m = m - . - - m .. .- .- — -
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2+~ Procedimiento para la fabricaoidn de sriiculos

woldeados en celulose; segin la reivindicacibn anterior; ca-
racterigzados porgue el niicleo impermesble consiste en un cas
co rigido dotado de perforaciones para el drenado del agua

residual en la fase de moldeo con compresién e hidroextrac—

3.~ Procedimiento para la fabricaoiéﬁ dé articulos
moldeados en celulosa, sezin lg reivindicacibén primera, ca- -
racterizado porque ia'Operacién de moldeo por comprésibdn e
hidroaxtraocién‘es precedida de otra operacibm de moldeo pre
vio, en virtud de la cusl es sumergids en una masa fllide de
celulosa un armazdn de tela metdlica dentro del cusl se de-
fernine una accibn de aspirgeién para causar el vacio, en or

den a etraer hacia el contorno de dicho armazén las materias

. 8blidas de la citads masa, hasta obtener un cierto grueso

con consistencia propia, de lo gue resulta un artiqulo ele-
mental a integrar en el articulo final, de menersg que aquel
articulo elemental es separado del armazdnm y colocado dentro
dol Hiolde, en funciones de nﬁhleo permeagble, para lag consi-
guientes operaciones de compresidn e hidroextraccidn, por

las gue alrededor del arifcule élemenﬁel se forma Otro grue~

s0 de celulosa hasta componer ol artficulo finale, = = — - ~

4.~ YPROCEDIMIENTO PARA LA FAPRICACION DE ARTICU-
108 MOLDEADOS I CRIULOSAR: =~ = = = = = = = — = = = -—--

Todo ello tal como se describe ¥ reivin@ica en lg
presente memoris que consta de ocho hojas, foliasdas y meca~

nografiadas por una 20la de sus carss, ¥ de una limina de ai
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