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"Procedimiento de fabricacién de jaulas paras

cuerpos de rodadura cilindricos".

Folbcitanto: INDUSTRIEWERK SCHAEFFLER OHG., entidad slemana, residen-

te en 8522 Herzogenaurach, NUrnberg, Alemania.

La invencién se refiere a2 un procedi-
niento para la fabricacién de Jaulas para coji-
netes, que utilizan cuerpos de rodadura cilin-
dricos, cojinetes gque comprenden dos anillos

5. unidos entre ei por puentes que limitan venta-
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uas pare la recepcidu de los ctierpos de rodedura y -

sufan estos cuerpos de rodadura sxizlmeate paralelos
Yy los sujetan en ambas direcciones radisles,

Las jaulas de la clase sei:slada se han dado
& conocer en multiples ejecuciones. Bsencialumente se
diferencian dos tipos de jaulas, las jaulas macizas -
v las jeulas de chapa, noseyendo aguellas un grosor -
de pared que se aproxima al didmetro de los cuerpos -
de rodadura, mieatras que las llamadas jaulas de cha
pa muestran un grosor de pared cousidevableuwente iufe
rior. Ambas jaulas tienen ventajas y desventajas, lu
gue conduce a que cada clase d4e¢ jaulas pueda tener sc
lo un cawpo de asplicacidn limitado.

En las llawmadas jeulas macizas se dificulta
a veces la fabricacibn por estampacibu de las venta -
nas, gue recibven los cuerpos de rodedura, tan prouto
como el didmetro de los cuerpos Ge rodadura y con -
ello el grosor de la pared de la jaula sobrepssa une
medida determinada. =1 problema especisl represeunta -
en estas jeulas macizas, desde siempre, la sujecibn -
de los cuerpos de rodadura en aubss direccicnes radia
les, Para ello es necesario moldear ulteriormente, me
diante deformacibn pléstica, salieutes de sujecibn -
que penetran en las ventanas y de esta manera evitan
una caida de los cuerpos de rodedura hecia dentro 0
hacia fuera. La fabricacibn de estos salientes ds su~
jecibn implica siempre procesos de trabajo adicicua -
les. Zu wmuchos casos existe adembs el peligrc de que
estos salientes de sujecibn se averien al introducir

los cuerpos de rodadura en las ventanas de la jaula
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0 hasta de gue se rompan totalmente.

En las jaulas macizas ya se ha hecho tam -
bién uso de una ventaje para la sujecidn de los cuer
pos de rodadura gue se obtiene si tales jaulas se fg
brican curvandolas de uns banda plana., Si primeramen
te se fabrican las ventanas de los cuerpos de rodadu
ra en la banda plana y esta banda as{ previamente -
preparada se curva, entouces se ilunclinan en estos -
anillos redondos las superficies adyacentes de  los
puentes de la jaula, ea un éngulo agudo entre si, -
de manera que sus bordes muestran en el taledro de -
la janle una distancia entre si que es inferior al
didmetro de los cuerpos de rodadura, con lo gue se
logra una sujecibn de los cuerpos de rodadura radial
mente hacia el interior. Zn este caso es sin embargo
ain necesario moldear pare la sujecidn de los cuer ~
pos de rodadura radiclmente hacia fuera, medios de
sujecidn adicionales en un proceso de trabajo espe —
cial.

Ea las llamadas jeulas de chepa, taubibn -
mencionadas més arriba, muestran los puentes de las
jaulas para la sula y sujecifn de los cuerpos de ro

dadura por regla general en corte longitudinsl ua -

perfll en forma de ¥ § W. Tambien estas jaulas tie

i

nen desventajas que evitaron que haste shora se in

plantaran generalmente en la préctica. Por ejemplo
nuestran esta clase de jaulas por rezgla geneval su -
perficies de gula relativamente reducidas para los
cuerpcs de rodadura, de manera que se ha de contar -

con gran desgaste. Ademds hay que afiadir que, debido
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al reducido grosor de la chapa, tales jauggs 0o son
muy rigidas en su forma, de manera gue ya antes del
moutaje, y también duraante el servicio, se pueden -
presentar deformaciones mediante las cuales se pone
en duda la sujecidn impecable y /0 sula axialments -
paralela de log cuerpos de rodadura,

La iavencidn tiene por el coautraric  por
objeto una jaulza pera cuerpos de rodadura cilindri-
cos en los cuales no solo se evitaron las desventa-
Jjas de estas clases de Jjaulas mencionadas, sino en
cuya counstruccidn se partid justemente de la cousi-
deracibu de reunir las ventajas de aubas clases de
Jaulas conocidas. Por esta razbn se ha desarrollado
la jaula segln la preseante invencibn de manera gue

a) los puentes muestren en toda su longitud -~
secciones con distinto espesor radial mos -
trandc estes secclones distancias distin -~
tas desde el eje de la jaula,

b) les secclones del puente més grussas trans—
curren radialmente deatro del circulc par -
cial ¢ solo scbresalsn de éste muy poco ha
cia fusra, estando las supsrficies, que li~
mitan las veantanas de estas secciones  del
puente, inclinadas de tal menera gn wn &ngy
lo agudo entre si gue sus bordes en el talpg
dro de la jeula muesiran unz distencia en -
tre si gue es inferior al didmetro del cuer
po de rodadura,

c) las seccicnes més delgadas del pueante traus

curren exclusivaneunte radislmeunte fuera del
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circulo parcial y sus bordes limitadores de 1asJ
ventanas muestran una distanciz entre si que es
ioferior al didmetro de los cuerpos de rodadura.

Estas caracteristicas demuestran que la -
jeula segfln la presente invencidn es una sintesig -
de la jaulas macizge y de la jaula de chapa, ya conoci
das. Los puentes de la jaula han de mostrar, de -
acuerdo con la invencidn, en toda su longitud sec -
ciones con distinto grosor radial, es declr, que en
ung longitud determinada, es decir, en las zonas en
las que se ha de lograr una sujecidn radial hacia -
dentro de los cuerpos de rodadura, muestran un gro -
gor velativemente zrande, similar a cowo en las jau-
las macizas.

En estas secciones del puente se realizari
por regla general tawbiéu la guia axialmente parale-
la de¢ los cuerpos de rodadura. En las secciones de
puente restante, gue han de ssrvir para la sujecidn
radial hacia fuera e los cuerpos de rodadura, han -
de poseer los puentes, de acuerdc cou la preseante -
invencibn, por el comtrario un grosor relativamente
reducido, similar a2 como es el caso en las jaulas de
chapa. La sujecibn hacia dentro de los cuerpos de T0
dadura, se logra segin la preseunte iavencida, tenien
do eun cusnta que las superficies de las secciones =
del puente limitadores de las ventanas estén incling
das entre si en un Angulo sgudo, de manera gue  sus
bordes muestran en el taladro de la jeula una distan
cia euntre si que es ianferior a2l didmetro de los -

cuerpos de rodadura. La sujecibn radial hacis fuera
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de los cuerpos de rodadura se efectfia, por el coutra-
rio, pOr las secciones de puente mis delgadas aue, se
gha la ianvencidn, han de traanscurrir exclusivamente —
radialwente fusra del circulo parcial y cuyos bordes

linitadores de las ventanazs han de mostirsr una distan
cia eatre si que sea inferior al difmedrc de los cuer
pos de rodadura. Debide 2 gue estas secciones de -
puente mds delgadas estdn acodades hacia fuera se pug
den introducir los cuerpos de rodadurz ea una jaula -
de esta clase en forma eléstica en las ventenzs de la
jaula, vetirdndose elasticamente haciaz un lado las -

secciones del puante mis delgedes gue limitan las ven

tanas.

Las ventajas de una jaula d¢ esta clase -
consisten especialmente en gue para la sujecibn de -
los cuerpos de rodazdura no se han de formar apéundices
de sujecidn adicionales eu procesos de trabajo espe -
ciales, la sujeciln de los cuerpos de rodadura hacia
dentro se logra simplemente, como ya se ha indicado,
mediznte la colocecidén iunclinada de las superficies -
del puents, mieuntras que la sujeciln de los cuerpos -
de rodadura hacia fuera se efectua mediante una estan
pacibn mls ancha de las secclones del puente de pared
més delgeda, con 1o que sus bordes limitaedores mues -
tran distancias entre si que son inferiores al didue-
tro del cuerpo de rodadura. Ademds hay que atiadir la
uliterior veutaja de que ea una jaula de éstas, para -
les gulas de los cuerpos de rodadura a2 lo largo de -

les superficies de limitacidn en las secciocnes de -

puente de pared mls gruesa, se dispone de zonas de
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guia de longitud suficieunte, de manera que en estos -
lugares se ha de coutar con un desgaste nuy reducido.
Pinaslmente muestra una jaula de 8stas, debido a la -
ejecucidn parcialmente de pared gruesa, taubidn en -
comparacidn con las jaulas de chapa conocidas una ri
gidez de forma considerablemente superior, con lo que
las posibilidades de empleo para esta jaula se aumen—
tan cousiderablemente.

Otra ventaja de la jaula segln la presente
invencibn se ha de apreciar ademés en gue en forma es
pecialmente sencilla se puede fabricar aplicando pri-
meramente las ventanas de la jaula en una banda plane
due despuds se curva y en los extrewcs gue se tocen -
entre si, por ejemplo, se sueldan

Un procedimiento de fabricacibn de esta clg
se se efectua de acuerdo con la preseate inveuncidn co
mo sigue:

a) eu una banda de chapa plana y rectilinea, que
en su seccibn estéd desarrollada de manera gue
en sus dos lados longitudinales nuestre uo -
grosor de sproximedamente, la wited del didme
tro de los cuerpos de rodadura y en la zona -
gue se encuentra eatremedias muestra en un la
do un escote en forma de ranura de manera que
queda un grosor del material de aproximademepn
te 1/4 del difmetro del cuerpo de rodadura, -
en direccidu transversal a su direccldn longi
tudinal se han estawpado ventanas para le re-
cepcidn de los cuerpos de rodadura que, en

las zonas en las cuales la banda de chapa -
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muestra el mayor grosor de material, sou poco

uds anchas que el difmetro del cuerpo de roda
dura, mientras gue ea la zchns con grosor de
material més reducido son més estrechas gue -
difmetro de los cuerpos de rodadura,

b) la zona central de la banda de chapa que mues
tra un grosor mas reducido que los extremos,
sutes o despuds de la estaupaciln de les ven-
tanas se acode en sentido opuesto al eacote -
en forma de ranura, de manere gue se obtenga
un grosor total de la jaula de aproximadamen—
te 3/4 del didmetro de los cuerpos de rodadu-
ray

c) la banda de chapa plana se curva 2 una jaula
gsemicilindvrica o cilindrica eucontrindose las
partes del puente central acodadas en 1la cir-
cunferencia exterior de la jaula.

Debido 2 este procedimiento de fabricacidn
se obtiene por lo tanto una Jjaula en le que la suje-
cidn de los cuerpos de rodadura radislmente haciz -
dentro se logra por el estrechamiento de la veuntena
de la jaula, gue se obtieune al redondear la banda, -
mieuntras gque la sujecibn de los cuerpos de rodadurae
radialmente hacia fuera se efectua por una parte del
puente de pared delgada y adembs zcodada. Bsta forma
de ejecucibn tiene por una parte la ventaja de que a
la jaula no se le han de moldear ulteriormente apdu-
dices de sujecibn, sino que esta se logra, mas bien
por el perfil de la bande de chapa, por-una parte y

la estampacibn correspoundiente de las veantanas por -
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otra, obteniéndose adicioné@ﬁénte ed las part™
banda de chapa que muestran el mayor grosor y edeuds
en forma deseada se encuentran eu los extremos del -
cuerpo de wodadura, zonas de gula para los cuerpos de
rodadura que se encuentran en el circulo parcial 4Jel
cuerpo de vodadura. Hay que aladir adewds que una Seu
la asi resulta, por el grosor de pared relativamente
grande, existente en sus extremos axiales, extraordi-
nariasente rigido en su forwa, de menerz gue al redon
dear no se pueden presentar deformaciones indeseadag,
En los dibujos se ha representado un ejem-

plo de ejecucidn del procediniento sexiin la presente
invencidn. kuestran

Figura 1. unea banda de chapa plana, par-
cilalmeate en estedo inicial y percialmente con las -~
veutanas estampadas,

Pigura 2. un corte segln la 1linea II-II
de la figura 1.

Figure 3. une vista desde arriba sobre -
una parte de la banda de chapa sezGn la Figura 2.

Figura 4, un corte transversal a trevés
de la baunda de chapa después de acodar los puentes -
J

Figura 5. un recorte de una jaula tevrui
nada después de haberse introducido los cuerpos de -
rodadura.

Bl procedimiento segln la presente in -
vencibn parte de una banda de chapa plana y rectili-
nea 1. que, en su secciln, estd desarrollaeda de mang

ra que en sus dos lades longitudiunsles 2, muesiren -
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un grosor de gproximademente la mitad del didmetro de
;os cuerpos de rodadura y en la zona que se eucueutra
entremedias, en un plano, muestra un escote 3. en for
mz de ranura de manera gue queda en la zona central 4
ua grosor de material de aproximademente 1/4 del dfa
metro del cuerpo de rodadura. En esta banda de chaps
se estawmpan, de acuerdo coun el procedimiento de la -
presente invencién, veuntanas 5. para la recepcibn de
los cuerpos de rodadura, que en las zZonas 2. soh POCO
més anchas que el didmetro del cuerpo de rodadura, -
micutras que en la zona 4. estén desarrollados més es
trechas que el difmetro del cuerpo de rodadura.

Tigura 2. muestra una seccibn a través de
la bvanda plana 1. despuds de la estampacibu de las -
veutanas. Esta figura permite apreciar unevamente con
toda claridad el dessrrollo de la seccidn de la bande
de chapa y muestra por lo dembs que en los extremos -
de las ventanas estampadas 5. guedan partes de mate -
rial 6., que en la jaula terminzada forman los anillos
frontales gue unen eatre sl los puentes de la jaula
Te

En la Figura 3. se ha representado una vis
ta desde arriba sobre la banda de jaule estampada. -
Agqui se muestra que la ventana 5. esta estaipada con
distintas anchuras de menera que en la zona de los -
puentes de la jaula 7. es mls estrecha gue el difme —
tro de los cuerpoé de rodadurs a colocar més adelante
en la jaula.

En la Figura 4. se ha representado la bandg

de chape 1. en el estado en que se encuentrs despuls
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de haber realizado la siguiente etapa del procedimien-
to. En esta etapa del procedimiento se acodan los puepn
tes de la jeula 7. en su zona central 4. de manera que
se obtenga un grosor total de la jaula X que correspon
de aproximedemente a 3/4 del didmetro del cuerpo de ro
dadura., lediante este acofemiento realiza la parte del
puente 4, una sujecibn del cuerpo de rodadura 8. repre
sentado con trazos de rayas y puntos en una direcciln
debido a que estas partes del puente 4, que %tienen una
distancia entre si que es inferior al difmetro del -
cuerpo de rodadura, asientan contra un lado del ceantro
el cuerpo de rodadura denominado con 9. y represente-
do con trazos de lineas y puntos.

Ba la siguieate etapa del procedimiento se
curva la bande de chapa as!{ preparada eun forma cilin -
drica o semicilindrica, con lo que se obtiene una jau-
la tal y como estd representada en un corte parcial en
la Figura 5. El corte representado corvesponde a la -
1inea V-V de la Figura 4. BEn este corte se aprecia co-
mo al curvar las superficies de la parte del puente di
rigidas hacia las ventanas de la jaula 2. se aproximan
radialuente en el iunterior entre si, con lo que se ase
gura una sujecibn de los cuerpos de rodadura 8. radial
mente hacia adentro. Ademis muestra la figura 5. como
se efectua la sujecibn de los cuerpos de rodadura ra -
dialmente hacia fuera por las partes del puente acode~
das 4. que, ademds, estdn desarrolladas mds anchas que
las partes del puente 2. Los cuerpos de rodadura 8 se
pueden en una jeuls asi introducir ea forma conocide

desde fuera en forma eléstics desvidndose elasticamen~
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te en direccidn circunfersucial las piegas del

1.1«.(4'..[ v

4, durente el procesc de introduccida.
N ¢ T 4

Descrite suficientemente la naturaleza del
inveuto, asi como le manera de realizarlo en la préc-
tice, debe hacerse constar gue las disposiciones ante
riormente indicadas son susceptibles de wodificscico -
nes de detalle, en cuanto no alteren su priancipio fun
demental. Tembién se hace constar que el invento co -
rresponde & una solicitud de patente , acogiéudose, -
por lo tanto, a los beneficlos que conceden los Conve
nios Internacilonsles en vigor y siendo lo que consti-~
tuye la eseucia del referido invento y por lo gue se
solicita Patente de lavencibn por 2¢ aiios, en Espaiia,
"Procedimiento de fabricacidu de jaules para cuerpos
de rodadura cilindricos", caracterizéndose por lo si-
guientes

la,~ "procedimiento de fabriczcibn de jau-
las para cuerpos de rodadura cilindricos® compuestas
de dos anillos de borde, que estén unides enire si
por puentes, que limitan ventanas para la recepcibn -
de los cuerpos de rodadura axialmente peralelos y los
sujetan en zmbas direcciones radisles, caracterizado
porgue en una chapa plana rectilines, que en su sec -
cifn estd desarrollada de maners que en sus dos lados
longitudineles muestre wa grosor de aproximadamente -
la mited del didmetro de los cuerpos de vodadura y en
la zona que se encuentra entremedizs muestra en un lg
do un escote en forma de ranura de manersa gue gueds -

un grosor de un material de aproximsdanente 1/4 del
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difmetro del cuerpo de rodadura, en direccidn transver
sal a su diveccibn longitudinal se estempan ventanas -
pera la recepcibn de los cuerpos de vodadura que, en
las zonas en las cuzles la banda muestra el mayor gro-
sor de waterial, son poco mas anchas que el diduetre -
del cuerpo de rodadura, mientras que ea la zone con -
grosor de material mas reducido son mas estrechas gue
el diametro de los cuerpos de rodadura.

22 .- Procedimiento, segln la reivindica -
cibn 12, caracterizado, porque en la zona ceantral de
la banda de chapa, que nuestra un grosor mas reducido
que los extremos, antes o0 despues de lz estampacibn de
las ventanas, se acoda en sentido opuesto al del esco-
te en forma de ranura, de manera que se obiiene un &ro
gor total de la jaula de aproximedemente, 3/4 del -
difmetro de los cuerpos de rodadura.

38,- Procedimiento, segln la reivindice -
cidn 18, caracterizado, porque la banda ﬁiana se curva
a una jeula cilindrice o semi-cilindrica, encountrindo-
se las partes del puente central acodadas en la circin
ferencias exterior de la jaula.

2.~ "Procedimiento de fabricecibn de jau-
las para cuerpos de rodadura cilindricos®; tal y como
gueda substancialmente descritc en la presente Nemoria

e ilustrado en los adjuntos dibujos.
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Bsta memoria consta de catorce hojas escritas

>

a miquina por unza sola cara.
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