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Sabido e s  que en la  actualidad, en lo s  encofrados da te ­

chos y oubiertas, se  emplean sopandas construidas a ta se  de 

ta b la s  sostenidas con un número variable de p ila re s  asimismo 

de madera, que se calzan mediante cuSas o cualquier c lase  de 

5#- elementos au x ilia re s  a ü n  de conseguir que todas l a s  sopan­

das empleadas, queden a un mismo n iv e l.

E ste sistema lleva  consigo un inconveniente que proviene 

de l a  f a l t a  de precisión  que supone e l  mantener un n ivel, me­

diante e l  empleo de cufias y calzos colocados a  simple cálculo 

1 0 .-  v is u a l ,a s i  como e l  número elevado de p ila re s  y tablones pre­

c iso s para e l  encofrado de un techo o cubierta.

Con e l  f in  de elim inar t a l  inconveniente, y poder da una 

forma se n c illa , cómoda y exacta, colocar unas sopandas, que 

mantengan siempre una posición  correcta, con fac ilid ad  en la  

1 5 .-  n ivelación de la s  mismas, y mediante e l  empleo de unas p iezas 

tip o  "standard!* ap lioab les a cada caso, en la  medida y dimen- 

siones que sean p rec isa s , se han ideado lo s  perfeccionamien­

to s  a lo s  que se  re fiere  l a  presente Memoria, mediante lo s cua­

l e s  se  logra un efecto  totalmente correcto, en un mínimo de 

2 0 .-  tiempo y  mano de obra.

En esencia, lo s  perfeccionamientos c itad os, consisten en 

. l a  creación de unas sopandas formadas por e l  acoplamiento de 

dos c la se s de p iezas t ip o , una de e l l a s ,  constituida por un 

p e r f i l  de carac te r ística s adecuadas, y longitud f i j a ,  en e l  

2 5 .-  que se han previsto  una se r ie  da o r if ic io s  a  lo  largo de sus



a la s  longitudinales, y otra p ieza de longitud f i j a ,  y con unos 

pivotes lateralmente dispuestos en sus extremos? susceptibles 

de acoplarse uniendo dos p e r f ile s  de lo s  anteriormente citados, 

constituyendo una pieza de longitud variab le , en función de lo s  

5 0 .-  o r if ic io s  empleados para e l  acoplamiento de lo s  pivotes de d i­

cha p ieza, con lo  que se  organizan sopandas de 3a longitud pre­

c isa  en cada oaso acoplando un mayor o menor número de piezas 

entre s i ,  y siempre utilizando lo s  o r if ic io s  que sean necesa­

r io s  para lo g ra r  l a  longitud requerida.

3 5 .-  E sta s  sopandas, quedan colocadas en su  lugar de traba jo ,

mediante unos p ila re s  e sp ec ia le s , de longitud graduable, y cons­

titu id o s por una base, en l a  que se acopla por doble to m illo , 

de pasos d is t in to s , un p i la r  hueco, queA su vez e s  graduable 

en longitud por d eslizarse  en su  in terio r un segundo cuerpo,

4 0 .-  que se  f i j a  en la  a ltu ra  que se desee por un pasador que a tra­

v iesa  a ambos cuerpos, estando so lid a r ia  de este  cuerpo d e s li­

zante, en su extremo, una base de acoplamiento a la  sopanda.

Con este  sistem a, en una primera aproximación se logra la  n i­

velación. de l a  sopanda, con e l  oueipo deslizante, y una n ivela- 

4 5 .-  oión ajustada y precisa  mediante e l to rn illo  doble, que propor­

ciona l a  tensión necesaria para una buena colocación de la  misma, 

A continuación, se  hará una detallada descripción de lo s 

perfeccionamientos aludidos, con referencia a l  plano que se 

acompasa, en e l  que se representa a simple: t i tu lo  de ejemplo, 

50 .- no lim ita tiv o , una forma preferente de realización , suscepti­

ble de todas aquellas variaciones de detalle  que no supongan 

una alteración  fundamental de la s  c arac te r ística s esenciales 

de lo s mismos.

En dicho plano se  i lu s t r a :

55,9 En la  figura 1, v is ta  general de sopanda y p ila r  de su-
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jec ión .

En l a  figura 2 , detalle  en sección, del acoplamiento de 

la s  dos p iezas que forman la  sopanda.

En la  figu ra  3 , v is ta  ex te rio r , en alzado la te r a l  de un 

60 ,- p i la r  en e l  mínimo de su  longitud.

En la  figura 4, v is ta  ex terior, en alzado la te r a l  de un 

p i la r  en e l máximo de su longitud.

Según e l ejemplo de ejecución representado, lo s perfec­

cionamientos en l a s  sopandas, están  constituidos por la  craa- 

6 5 ,-  ción de una sopanda, formada, por unas p iezas 1 de un p e r f i l  

e sp ec ia l, para soportar e l  máximo de peso s in  deformaciones 

permanentes en la  totalidad de su longitud, en cuyas p iezas 1 , 

se han previsto  en sus a la s  la te ra le s  2 una se rie  de o r if ic io s  

3 separados una d istan cia  regu lar y no excesiva, para perm itir 

7 0 ,-  la  graduación en la  longitud to ta l  de la  sopanda, mediante e l  

acoplamiento de unas p iezas a o tras, por intermedio de otras 

p iezas 4 de p e r f i l  adecuado, para in te rca la rse  entre cada dos 

piezas contiguas 1, so lidarizándolas.

E sta s  p iezas 4, son de longitud f i j a ,  y  presentan en sus 

7 5 ,-  extremos unos pivotes laterales? 5, en número variable y siem­

pre superior a la  unidad para impedir g iro s , y efectuar l a  so -  

lid arizac ión  to ta l  entre dicha pieza y e l  p e r f i l  1 ,  Por esta, 

forma y ca ra c te r ís t ic a s , la  pieza 4 , puede colocarse entre cada 

dos p e r f ile s  1, de manera que la  longitud to ta l  sea más o ma- 

8 0 ,-  nos. grande en función de la s  necesidades del momento, efectuán­

dose. t a l  acoplamiento de la  forma más sen cilla  y cómoda puesto 

que basta introducir lo s p ivotes 5 en lo s o r if ic io s  correspon­

dientes 3 de oada p e r f i l  1 a  ensamblar entre s i .

De este  modo, l a s  sopandas quedan construidas siempre en 

8 5 ,-  l a s  medidas adecuadas, con una superficie superior de apoyo,



totalmente l i s a  y en un s6lo plano, s in  escalonamlentos algu­

nos en lo s  puntos de empalme, puasbo que en ningún momento 

e x iste  superposición de p iezas, sino, acoplamiento a base de 

solidarizaoión  de la s  p iezas 4 y 1 por pivotes la te ra le s  intro- 

90 .-  duoidos en la s  a la s  la te ra le s  también de la s  piezas 1 .

Para su jetar e sta s  sopandas a la  a ltu ra que se  p recisa , y 

siempre en la  posición y n ivel necesarios, se han previsto 

unos p ila re s  de sujeoión, formados por una base 6 en la  que. 

se introduce una. tuerca ?  so lid ar ia  de una boca amplia 8 do- 

95 .-  tada de asideros la te ra le s  y diametralmente opuestos 9 para 

hacerla g ira r , e interiormente hueoa y roscada con d istin to 

paso de rosoa, y  en sentido contrario , paia que en e l la  se aco­

ple un to m illo  10 so lidario  de l a  base de un cuerpo 11 hue co, 

en cuyo in terior se  a lo ja  otro cuerpo 12.

100 .- E l cuerpo 12, está  provisto de una serie  de o r if ic io s  13 

y la  boca superior del cuerpo 11, de un refuerzo 14 con un 

o r if ic io  diametral 15 por e l  que puede introducirse un pasador 

que a l  atravesar a l  cuerpo 12 por e l  o r if ic io  13 correspondien­

te ,  se  f i j a  en la  posición conveniente.

105 .- La tuerca hueca 7 , a l  e star  roscada en la  base 6, y ésta  

f i j a ,  permite que a l  g ira r , salga más o menos de e l la  aumen­

tando la  longitud to ta l  del p i la r ,  a l  tiempo que, por e s ta r  

hueca y en su in terio r alojado e l to m illo  10, éste también 

sobresale más o menos en e l  giro da dicha tueroa, con lo  que 

110.- e l  movimiento compuesto de ambas' tuercas y to rn illo , permite 

la  graduación detallada de l a  longitud to ta l  d e l p i la r .

En e l extremo superior del cuerpo 12, se ha previsto  l a  

colooaoión de una base 16, sobre ró tu la , para que la  direoción 

en que haya de colocarse sea independiente de la  posición del 

115 .- p i la r ,  cuya base e s  de fonoa- y dimensiones adecuadas para abra-
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zar la  sopanda en lo s  puntos de acoplamiento de la s  p iezas 1 

y 4 , o bien  en cualquier s i t io  que lo  p rec ise .

Organizadas a s i  l a s  sopandas perfeccionadas que se des­

criben, su empleo es sen c illo  y cómodo, puesto que bastará 

aooplar l a s  p iezas 1 y 4 en e l  número y forma preciso s para 

lo grar la  longitud to ta l  que se necesite en cada caso, y f i ­

ja r la s  en e l forjado , mediante lo s  p ila re s  d escrito s, acoplan­

do éstos en una primera aproximación, a l a  a ltu ra  determinada, 

por madio del cuerpo 12 deslizante en e l  in terio r del in fe r io r  

11, y fiján dole  por medio del pasador que so lid ariza  ambos, a l  

introducirlo en e l  taladro  15 y  coincidiendo con e l  ta ladro  13 

que corresponda en cada caso.

Efectuada e sta  primera aproximación en a ltu ra  de lo s  p i­

la re s , para lo grar  un perfecto n ivel en Ta sopanda, y l a  ten­

sión  precisa en lo s  p i la re s  en funoión de la  carga ex isten te, 

se procede a  afin ar la  longitud de dicho p i la r , mediante e l  

giro de la  tuerca 7 ,  accionando sobre lo s  asid eros la te r a le s  9,* 

E ste g iro , hará su rg ir  simultáneamente a la  tuerca 7 y a l  to r­

n illo  10, impidiendo que éste  último llegue a s a l ir s e  totalmen­

t e ,  la  p revisión  de haber colocado en la  base in ferior d e l mis­

mo, un re sa lte  que choca con la  base in fe r io r  de dicha tueroa 

7 , lo  que lim ita  e l  movimiento ascensional d e l cuerpo 11 por 

su to m illo  10.

De e s ta  manera, e s evidente, que la s  sopandas siempre po­

drán acoplarse a l  máximo a  l a s  necesidades de n ivel, con apro­

ximaciones de d eta lle  de precisión , c a rac te r ístic a  nunca logra­

da hasta la  fecha por e l sistema de: cufias y calzos empleados, 

ai&diendo a e sta  ventaja, l a  de con stitu ir  un montaje sen c illo  

a l  máximo, con un mínimo de mano de obra y resultando siempre 

excelente.
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Los p e r f ile s  de Tas piezas. 1 y 4 pueden se r  de formas muy 

variab les, siempre que dejen la s  superficies superiores de am­

bos en un mismo plano, s in  solapamiento de unos sobre otros, 

ya que e s elemental, en e sta s  sopandas la  posibilidad de empal­

me de cuantas p iezas sean p recisas sin  presentar nunca d ife ­

rencias de n ivel n i esoalonamientos en cuantos empalmes se 

veri liquen.

La forma, m ateriales y dimensiones, podrán se r  variables 

y en general, cuanto sea accesorio y secundario, siempre que 

no a lte re , cambie o modifique l a  esencialidad del objete que 

se  describe.

Les términos en que queda redactada esta Memoria, son 

c iertos y  f i e l  r e f le jo  del objeto descrito , debiéndose tomar 

con carácter amplio y nunca en forma lim ita tiv a .

E l peticionario se  reserva e l  derecho de obtención da lo s  

certifioados de adición complementarios por l a s  mejoras o per­

feccionamientos que en lo  sucesivo pudiera aconsejar la  prác­

t ic a .

N 0 T A .-

Los puntos de invención propia y nueva que sa  presentan 

para que sean objeto de e sta  Patente de Invención en Espaíía, 

por veinte aHos, son los siguientes;:

IR .-  Perfeccionamientos en la s  sopandas para encofrados, 

caracterizados por haberse prev isto  3a consjdtución de la  so­

panda por acoplamiento de p iezas, de p e r f ile s  adecuados para 

que en lo s  puntos de empalme no existan  solapamientoa, ni su­

perposiciones en la  superficie  de apoyo de l a s  mismas, e fec­

tuándose por madlo de o r if ic io s  a lo  largo de l a s  a la s  la te ra ­

le s  de unas p iezas, y pivotes so lidarios de lo s  extremos de la s



175*- p iezas de empalme, para que unos; se  Introduzcan en o tro s, s o l i ­

darizando e l  conjunto, y a l a  longitud deseada en cada caso,en 

fundón de lo s  o r if ic io s  empleados para la  introducción de d i­

chos p ivo tes,

2 s . -  Perfeccionamientos en la s  sopandas para enoofrados, 

1 80 ,-  según punto 13, caracterizados por haberse previsto  para la

su jeción  de la s  sopandas en la  a ltu ra  p rec isa  unos p ila re s  ex- 

ten sib le , a voluntad, que permiten l a  nivelación de dichas so­

pandas con un mínimo de tiempo y mano de obra, estando con sti­

tuidos dichos p ila re s , por tres; p iezas fundamentales, in tro -  

185 ,- ducidas unas en otras y susceptibles: de v aria r  su longitud to ­

t a l  por un movimiento te lescóp ico ,

3 3 .-  Perfeccionamientos en l a s  sopandas para encofrados, 

según puntos an teriores, caracterizados porque lo s  p ila re s  de 

su jeción  de la s  sopandas, están  formados por un cuerpo d e s l l-  

190.- zable dentro de otro in fe r io r , y dotado de o r if ic io s  a lo  l a r ­

go del mismo, mientras en la  boca del in fe r io r  ex iste  un re­

fuerzo con otro o r if ic io  diam etral para paso de un pasador que 

f i j a  a l  in terior en l a  posición deseada, logrando una primera 

aproximación de la  nivelación de l a  sopanda,

195 ,- 4 3 ,-  Perfeccionamientos en l a s  sopandas para encofrados,

según puntos precedentes, caracterizados por e l hecho de que 

e l  cuerpo in ferio r  del p ila r  de su jeción  de la  sopanda, es so­

lid a r lo  de un to rn illo  en su  base in fe r io r  que se rosca en una 

tuerca, que a su vez está  roscada exterlormente y se acopla a l  

200,- extremo superior del cuerpo base del p i la r ,  siendo lo s  pasos 

de rosca d is t in to s , y en sentidos contrarios, para que e l g i­

ro de dicha rosca produzca e l  alargamiento o acortamiento de 

3a longitud to ta l ,  en variaciones: de precisión , para e l  afin a­

do y tensión precisa  de la  nivelación de l a s  sopandas,

205 ,- 5 3 ,-  Perfeccionamientos en l a s  sopandas para encofrados,



según puntos an teriores, caracterizados por haberse previsto 

en e l  extremo superior del ouerpo superior del p i la r , e l  aco­

plamiento de una base abrazadera de la  sopanda, con giro l i ­

bre paia lograr e l  acoplamiento de forma sen cilla  cualquiera 

210 .- que sea la  posición re la tiv a  de p i la r  y sopanda.

6 c ,-  **EEREECCI(NAMIENTOS EN LAS SOBANDAS PARA ENCOFRADOS", 
* 1 - * 

todo t a l  y conforme se describe en la  presente Memoria, la

cual consta de 214 lin eas y a  t itu lo  de ejemplo se representa

en e l  adjunto: plano de dibujo.

Madrid, 3 1 OCT. 1964
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