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MEMORTA DESCRIPTIVA

pare solicitar e
PATENTE DE  INVENCION o)
en ..:

" ESPARNA
_ por VEINTE efios _:
a pombre de N.V. ONDERZOEKINGSINSTITUUT RESEARCH, entidad
holandesa, establecida en Velperweg 76, Arumhem, Holanda,
por:
"UN APARATO PARA LA MANUFPACTURA DE HILOS MEDIANTE EL ME-
T0DO DE HILATURA POR FUSION®

La presente invencidén se refiere a un aparato
para la manufacturs de hilos mediante el método de hila-
tura por fusibn; y en particulsr de hiles a base de pro-
ductos de policondensacidn lineal; talsa como polidste-
res; aparato que comprernde una camisa caldeads y, montaw
do en ella, un conjunto de hilar que puede ser sustitul-
do preferiblemente desde arriba, y que consta por lo me-
nos de una entrada principal para el material fundide,
un £iltro constitufdo, por ejemplo, por paquetes de te~

la metdlica y arena y una tobera de hilar provista de un
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gren nimero de orificios de hilar.

Este aparato es ya conocido. En el caso de es-

.
L X N

te¢ aparato conocido, la camiss estd provista de un tala-

* «
e *

dro cilindrico donde va montado un conjunto de hilar,
esencialmente cilindrico, que puede ser reemplazado des-

.
se0 e

de arriba ("oarga superior®) y que tieme un didmetro al-

g0 menor que el de la camisa. En las paredes laterales """

-

-
Yo e

de la camisg y del conjunto de hilar hay dos aberturas
diametralmente opuestas. Una de las aberturas sirve parﬁ‘:'

s *°

dejar paso al material fundido, desde ‘la camisa al f£il-: ..

tev?
P I

tro del conjunto, previéndose en torno & la abertura uma
empaquetadura, respecto e le pared exterior de la camiqé{-.
le otra sbertura sirve para dar paso al érbol de accio-
namiento de una bomba gque también va montada en el con—
junto de hilar, ms{ como a un tornillo de sujeccidén que

va roscado en la camisa y estd situado frente a una su=
perficie de mpoyo enm el exterior del conjunto de hilar.
Apretando el tornillo de sujeccidn, se e jerce sohre dicha
empaquetadura una presibén tal que llega a obtenerse una
Junta estanca. Ahora bien, al mismo tiempo el conjunto
se ve forzado a adoptar una posicidn excénirica en la
camisa, de modo que en la entrada de la masa en fusidn
les paredes del conjunto de hiler y de- la camisa pueden
entrar en contecto, mientres en todos los demds puntos
gqueda un hueco de éndhura variable entre el conjunto de
hilar y la camisa.

Esta forma de construccidn ya conocida presen-~
ta varias desventajas. DLa falia de uniformidad del con-
taoto entre el conjunto de hilar y le camisa da lugar a
que la transmisién del calor desde ésta aquel sea desw
igual. Ademés, es imposible transwi tir satiafactoriamonﬁ

te a la camisa las grandes fuerszas ooasionﬁaas en el
-2 -
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conjunto de hilar por las elevadas presiones de trabajo,
de modo que sstas fuerzas deben ser absorbidas, préct{ggfi

mente en su totaiidad, por el propio conjunto de hilatqs.

L4

ra que, por consiguiente, debe ser ds construccién bas—

tante robusta. Tampoco es muy fécil de efectuar la nsce- .
saria sustitucién del conjunto de hilar cuando éste es -

.
v ey

pesado. Es més, al reemplagar dicho conjunio, desde laé

*

secciones ¢ tramos de conduocién fluiré oierts ocantided ®

de material en fusién por sobre la pared internas de 1a™ """
camisa, dendo lugsr & que el aparato se ensuoie. e

Le invencién tienme por objeto un eparato del®., -

tipo arriba citado que no presenta estos inconvenien- @ °.

tes. Consiste en que las paredes laterales opuestas del

_gonjunto de hilaxr estén situedas, toial o parcialmente, |

formando entre si un dngulo tal que oconvergen a meners
de oufia, o arlo largo de unas parteé de superficie céni-
ca; ¥y en que estas paredes laterales inolinadas o conver-
gentes se apoyan contra las paredes interiores caldeadas
de la camisa, que estén situadas formando el mismo éngu-
lo entre si. De esta manera se obtiene una transmisidén
uniforme de calor desde la envoltura sl conjunto de hi-
lar, lo gue contribuye a dar uniformidad a los hilos pro
duoidos, Ademsds, las fuerszas producidas en el conjunto
de hilar pueden shora transmitirse e la camisa de mo&o
satisfactorio, con lo cusl el conjunto de hilsr, al que
éa preociso reemplazar al cabo de cierto periodo de servi-
cio, puede ser de construcecién més ligera.

Si el 4ngulo formsdo entre las paredes latera-
les opuestas del conjunto de hilar es de alrededor de

202, se impide entonoes, por una parte, que en caso de_
. ‘,r:

o
'911919}J
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deformacién producida por le presién interna el conjunto

‘de hilar se vea forzado hacia arriba y, por otra parte, .

que dicho conjunto entre en cufia tan fuertemente que no,

e s

pueda ye ser elevado o sacado de la camisa,
El conjunto de hilar puede ser fécilmente eleva

soe e

do pare sacarlo de la camisa si las paredes latergles del

*
faw oy

nismo, que oonvergen & maners de oufia o a 1o largo de par

L]
ot

tes de superficie cénica, estén entre sf{ a la méxima preo-

xinided en el extremo inferior del conjunto de hilar. ™ """

L

Un aparato de hilatura por fusidn ouya tojbex;ai.e’
estd proviste de orificios dispuestos en-formaoién 0 diéﬁ
sefio de distribucién alargado, de una longitud al menqéi’o
doble pero, de preferencia, de dos 28 quinece veces su an-
chura, se caracteriza, conforme a esta invencién, por el
hecho de que la circunferencia exterior del conjunto de
hilar, el filtro, y ls cirocunferencia interior de la ca-
misae tienen tembién, en seccidén horigontal, una forma
elargedas y de preferencia sensiblemente rectangular y se
extienden ininterrumpidamente en toda la longitud de la
formacién de orificios, y de que las paredes laterales
opuestas del conjunto de hilar y de la camisa convergen
en oufia. En particular, traténdose de conjuntos de hilar

de forms alargada tan grandes, representa una considera-

. ble ventaja que, conforme & la invencidn, el conjunto de

hilar pueda ser de construooién muy ligera. Con venteja,

la forma de construdci6n puede ser tal que solamente les

paredes lateralés largaa del conjunto de hilar converjan
en oufia.

Si la entrada prinoipal destinada a la masa en

fusién desemboca en el conjunto de hilar por el .lado su

a5 ey T

o % A
Iy e e -
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perior de éste y de preferenéia en el clerre, las pare-
des laterales de dicho conjuntc y de la cemisa no mecesie.

tan ser interrumpidas, de modo que pueden utilizarse pgr,

sv g *

entere pare la transmisidn de calor desde la camisa al

*
Foeors

conjunto de hilar,
Se logra une forma de construccién relativamen-

des e

te simple del aparato de hilatura conforme a la invencién,
gi entre el conducto de alimentacién pars el transportgﬁi
de la masa en fusidén a la camisa montada de modo fijo ;:i;
entrada principal del conjunto de hilar se dispone un EE:{

P )

puente que puede ser reemplazado en unién del conjuntonj *
de hilar, y que estd provisto de un canal de alimentaciza’
de masa en fusiln. .

Se obtiene una forma de oonstrucoién'eficaz
disponiendo uﬂ.drgano de fijacién que sirva tanto pa~
re la fijacién del puente al conjunto de hilar como pa~
ra la fijacién del conjunto de hilar en la camisa. El 4p
gano de fijacién puede estar formado por un érgano de
preéién que dé una parte estd sostenido por la camisa
{(por ejemplo, por medio de una barrs de retencién o de
blogueo) y de otra parte hace presién el extremo del puen
te que dgaemhoca en el cierre del conjunto de hilar. Pue-
de disponerse un segundo drgano de presién, que de una
parte estd sostenido por la camisa (por ejemplo, por me-
dio ds una barfa de retencidn) y de otra parte hace
presién sobre el otro extremo del puente, extremo que
va conectedo al conducto que transporta la masa en fusidn
a la camisa.

En el caso de conjuntos de hilar de dimensiones

<« .

relativamente grandes, la camisa y el con%;nto dg hilar
D\ LWt

-5 -
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fijado en ella estdn ventajosamente, conforme a la inven~

cidn, montados en una envolvente oaldeads en la ocual estd

kg
resde

situado también un conjunto de hilar de repuesto, coloca~
do a corta distencia de la camisa y calentado por el mi;a
mo menantial de calor. De esta manera se obtiene un medio
perfeccionado de ajustar o colocar el conjunto de hiléf‘é

de repuesto en su posicién de trabajo en muy breve tiema

o ¥ & la temperatura de trabajo adecuada. e
Se obtiene uns forma de construccién favorable .
cuando la pared relativamente gruesa de le cemisa, pared’s

que estd en contacto con las paredes laterales del coni’.’,

e -

Junto de hilar, presenta en su extremo inferior, al nix?l'
, R
de la tobera o por debajo de ella, un profundo estrechaw=
miento. ‘ | |

La invencién se aclarard adn més en lo que si-
gue, c¢on referencia a los dibujos adjuntos, en los cua-
les:

- la figura 1 represente en seccidn longitudi-
pal parte de un aparéto de hilatura por fuéién;

- la figura 2 representa el aparato de la fig.
1 en seccilén recta; y

-~ la figura 3 representa una caja o envolvente
oaldeada, en la cual hay colocados un conjunto de hilar
de reépuesto y un conjunto de hilar que estd en uso.

El aperato de hilatura por fusidén representado
comprende uns camisa 1 que se calienta, por ejemplo, con
el guxilio de "Duwiberm" y esté monteda en posioién fija
en un bastidor 2. En la camisa o envolvente 1 estd colo-
cado un $rgano de forma de canalén, o conjunto de hilar

3 provisto en su perte superior de un cierre 5 asegurado

' Rk
b 6 - Q._/) - N Yo o AL

<
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por medio de pernos roscaedos 4. EL conjunto de hilar 3

comprends ademds un filtro gue consta, por ejemplo, de .

RN E RS

unos pocos paquetes de relleno de tela metflice 6 y 7, ..

. una ospa de arens 8 y una placa perforads 9 que sirve d¢

soporte y descansa en un anillo separador 10, El anillo

separador 10 descansa a su vegz en una tobera rectangular
11 con orificios de hilar 12 dispusstos en formacién J":;.
disefio de distribucién rectangular, que tiene una longi-

tud'éproximadamente de 10 veces su anchura. El material "

e ¥

en fusién, a presiénm, de por ejemplo, 400 kg/cm2, es iaf,:
troducido en una odmara 14 de la camisa 1, por medio déz;ﬁ
un oonducto 13. Desde la cémara 14, el polimero se hac;c;::!.
pasar, por medio de un puente recambiable indicado en
geperal con ol nimero-15, a la entrade principal 16 de

la pasa en fusién dispuesta en el cierre 5 del conjunto
de hilar 3. E1 puente 15 consta de dos piezas extremas

1f ¥y 18 provistas de anillos de empaguetadura 19 y 20.
Las piezas extremas 17 y 18 estédn conectadas entre s{

por medio de un tubo 21. Tanto la fijacién del puente al
conjunto de hilar como la del conjunto de hilar en la ca-
misa se efectian con el suxilio de un énico Srgano de fi-
jacién, en forma de perno de sujeccién 22, que presiona
con su extremo 1nfer;or socbre 1la pieza extrema.18 y va

atornillado en una barra de retencién o de bloque 23. La

'barra de retencién 23 se apoya contra la camisa 1 por me

dio de unos blogues 24 y 25. En la barra de retencién 23
ve atornillado un segundo perno de sujecién 26, que con
su extremo inferior presiona sobre la pieza extrems 17,
rara conectar el puente 15 a'la cédmara 14 de le camisa 1.
La pared de la camisa 1, Jjustemenie debajo de la tobera

(o P
E%‘e) é@éﬁ‘zgﬁﬁ
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11, estd proviste de un profundo estrechamiento 27.
El filtro de arena 8 se extiende ininterrumpis .

3

damente en toda la longitud de la formacidén de orificioes,
de hilatura. Entre el lado superior del paquete de teié.
metélica 6 y el lado inferior del cierre 5 hay un hueco

e re
o espacio lidbre 28 que se ha de llenar con material en

aon 4%
fusién. El dibujo muestra que dos paredes laterales lar-

l‘o.‘:'|1-

gas opuestas del conjunto de hilar eatén colocadas for-

&

¢

mendo entre sf un 4ngulo tal que dichas paredes conver-

s %2

gen @ maners de cufla por sus oxtremos inferiores. Las i%rf
redes laterales convergentes 0 inclinsdas del conjunto{.'%r
de hilar se apoyan conirz las paredes internas caldeadag?f
de la camisa, que estén colocadas formando entre sf el
mismo 4ngulo. En el caso de la forms de realizacién ilus-
trada en el dibujo, las paredes laterales inclinadas opues
tas del conjunto de hilar forman entre sf un 4ngulo de 202
de manera que el éngulo A es de 102. Las paredes laterales
cortas 29 y 30 del conjunto de hilar se colocan vertica-
les.

En el cierre 5 hay dispuesto un sistema de cane-—
les para repartir o iguslar le presién de la masa en fusidn
suministrada a través de la entrada principal 16. Este sis
tema de canales comprende un primer sistema de distribucién
que consta de dos canales 31 y 32 colocasdos de modo que for
man 4ngulo entre si, y que salen o se derivan a modo de ra~
nales de la entrada principal 16, la cual estd situada en
posiocidn central respecto a la formacidén de orificios de
hilatura. Los canales derivados o ramsles 31 y 32 descien
den de manera inclinada hacia aproximadsmente arriba de

los lados cortos del filiro rectangular. En sus lados in-

3" 8533

.
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feriores los canales derivados, en toda su longitud, es-

tén provistos de rendijas 33 y 34 que forman la entrada )
de un canal en forma de rendija 35 que se extiende po'rtm
bajo de los capales derivados y en toda la longitud ds.l:""
filtro, constituyendo este canal 35 un segundo sistema

de distribucidén. En su parte inferior el camal 35 est&“%
provisto de una aberturs de salida que se extiende en* ™+
toda la longitud del filtro y desemboca en ¢l espacio "“""
28. ’ ‘ 2 6 ds

Tos canales derivedos o ramales 31 y 32 ¥ el;:‘gw'g,
nal en forme de rendija 35 sirven para el desplazamie_nfi':'.é'g
deAla mase fundida en les direcciones indicadas por léé?i
flschas B y ¢, respectivamente. Da resistencia al fluiz.
de diche masa por unidad de longitud es menor en los oa-
nales derivados 31 y 32 que en el de forma de rendija 35.
Los valores de resistencia al flujo en el sistema de ca-
nales se han elegido de manera que, en su caminoc hasta
cualquiers de 10s puntos de la superficie superior del
£iltro (puntos situados e diferentes distancias de la en-
tradae principal), la masa en fusién estd sometida a la
nisma -resistencis.

El conjunto de hilar 3 y el puente 15 pueden
ser retirados en sentido ascendente, de manera muy sen—
¢ills, después de aflojar y quitar los dos pernos de su-
jeoiln 22 y 26. La barrs de retencién 23 y el tubo 21 es
tén provistos de unos salientes o apéndices 36 y 37.
respeotivamente, que pueden ser agarrados con tenazas
pere la descarga o extraccién. Al cierre 5 va fijads
uns serie de ganchos 38, de los que sdlo se representa
uno en el dibujo y con ayuda de los cuales se puede ele-

37 5533

-9 -



#

10

15

20

25

30

var o levantar el conjunto de hilatura. 5i es preciso,
gl conjunto de hilar 3 puede ser elevado y sacado de 1g .

camiss 1 oon el surilio de unos pernos extractores o de,

.
>

empuje 39 previstos en las cuatro esquinas del ciorrs””
Se

&
(X T XY

En la fig. 3 se ilustra esquemdticamente un

..\ig

aparato de hilatura por fusidn en el cual la cemisa 1 es-

O"o .

t4 montada en unién del conjunto de hilar 3 fijado en +

aquelle, en una envolvente caldesds 40. En esta envolven s

a "

te 40, y a corta diastancia de la camisa 1, hay un conjuns

¥,

to de hilar 42 de repuesto indicado en el dibujo con I{s >

" neas de ¥razo interrumpido, que estd calentado por el il

mo ligquido de caldeo 41, la envolvente 40 comprende una
tuberia de entrada 43 y una tuberfia de salida 44 para el
medio de caldeo, previéndose en la parte alta de la envol
vente una cubierta sislante adeouada.

Aun ouando el didujo representa tan adlo un apg
rato de hilatura por fusidn que tiene un conjunto de hi-
ler de forma alargada y una tobera también alargads, la
infencién es asimismo aplicable & un conjunto de hilar
que tenga seccién horizontal redonda y en el cual s las
superficies de la camisa y del conjunto de hilar que es-
t4n en contacto mutuo puede dérseles forma odnioa.

Dentro del 4mbito de 15 invencién pueden apli-
carse diversas modificaciones,

Esta solicitud que corresponde & le presenteda

en Holands el 20 de Noviembre de 1.963, bajo el nidmero

300.775, se acoge a loa beneficioe del Articulo 51 del

~ vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

30 5533
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Los puntos de invencién propia y nueva, que se

£ 8%

presentan pares que sean ocbjeto de esta solicitud de Pa~

tente de Invencién en Espefla, por VEINTE afios, son 108"

>

oyl

gigulentes: , -

1.~ Un aparato pars la manufacturs de hilos- ¢

Y
L3

mediante el método de hilatura por fusién y, en partits
cular, d¢ hilos a base de productos de policondensaciéé?}
lineal, tales como poliésteres; aparato gue comprendisf%
una cemisa caldeada y, montado enella, un conjunto de |
hilar que puede ser sustitufdo o reemplagado preferible-
mente desde arriba y que consta por lo menos de una en-
trads principal para el meterial fundido, uﬁ filtro
constitufdo, por ejemplo, por paquetes de tela metédlica
y arena y una tobera de hilar provista de gran ndmero
de orificios de hilar, caracterizado dicho aparato por
el hecho de que laz paredes laterales oPuestés del con=-
junto de hilar estén situadas, total o parcialmente, for
mando entre sf un édngulo tal que convergen s manera de
cufia 0 a 1o largo de unas partes de superficie cénica, y
de que estas paredes lateralea inclinadas ¢ convergentes
e apoyan contrs lasg paredes interiores celdeadas de la
camisa, que eatdn situadas formando el mismo 4dngulo en-
tre si. ‘

2.~ El aparato del punto 1, caracterigado por
el hecho de que el Angulo formado enire las paredes la-

Tt @0 T ad
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terales opuestas del conjunto de hilar es de alrededor
de 20¢,

3.~ El aparato del punto 1 6 2, caracteriza&oL
vy S

por el hecho de que las paredes laterales del conaunto

de hilar, que counvergen en cufia ¢ & 1o largo de partes
eee v
de superficie cénica, estdn entre s{ a la méxims proxi-

L
2R A

midad en el exiremo inferior del conjunto de hilsr.

4

ey
4.- El aparsto de uno o mis de los puntos 1 ‘a

3, cuya tobera estd provista de orificios dispuestos én

formacibn o disefio de dzatrmhuoién alargeda, de una 16 e‘

s e
$

gitud al menos doble pero, de preferencia, de dos a q A

tbu

ce Veces su anchura, caracterizado por el hecho de qu@it’
la oirounferencia exterior del conjunto de hila:, el fil
tro y la circunferencia interior de la camisa iiéne;.tag
bién, en seccién horizontal, una forma alargada y de pre
fereneia sensiblemente rectangular y se extienden ininte-
rrumpidamente en toda la longitud de la formacidn de ori-
ficios, y de que las paredes laterales opuestas del con-
Junto de hilar y de la camisa convergen en cufia.
, 5.~ El aparato del punto 4, caracterizado por

el hecho de que son sélo las paredes laterales largas del
conjunto de hilar las que convergen en oufia.

6.~ E1 gparato de uno o més de los puntos prece-
dentes, carsecterizado por sl hecho de que la entrada prin-
cipael destinade a la masa en fusién desemboca en el con-
junto de hilar por el lado superior de éste y de preferen-
cia en el oierre. .

7.- El aparato del punto 6, caracterizado por el
hecho de que entre el conducto de mlimentacidén para el
transporte de la mesa en fusién a la camisa montada de mo

7 f=’g: :%;3§



P

s o

s

10

15

20

25

30

A s i

do fijo y la entrada principal del conjunte de hilar hay

dispuesto un puents que puede ser reemplazado en unifn gel
conjunto de hilser y que estéd provisto de un canal de ali-

ey ¥

mentacidn de mesa en fusidn.

8.~ E1 sparato del punto 7, caracterizado por g1
hecho de tener previsto un érganc de fijacifn que sixve
tanto para la fijacidén del puente al conjunto de h11§;233_~
mo para la fijacién del conjunto de hiler en. la camisar

z
fro € &2

9.~ El1 aﬁarato del punto 8, caracterizado ﬁbg}
el hecho de que el érgano de fijacién estd formado poks.”

[ X

un érgeno de presién que de una parte estd sostenido poil

la camisa (por ejemplo, por medio de una barre de retgﬁ?s
¢ién o de blogqueo) y de otra parte hace presidén sobre el
extremo del puente que desembocs en el clerre del conjun-
to de hilar. ¥

10.- E1 aparato del punto 9, caracterigzado por
el hecho de tener previsto un segundo Srgano de presidn
que de una parte estd sostenido por la camisa (por ejem-
plo, por medic de una barra de retencibén) y de otra par-
te haoe presibn sobre el otro extremo del puente, extremo
que va consctado sl conducto que transporta la masa en
fusién a la ocsmisa. )

11+~ E1 aparato de uno o més de 1los puntos pre-
cedentes, ocaracterizado por el hecho de que la camisa y
el conjunto de hilar fijado en ella estén montados en una
envolvente caldeada, en la cual esti situado también un
conjunto de hilar de repuesto, colocado a corta distancia
de la cemisa y calentado por el mismo manantial de calor.

12.~ E1 aparato de uno o més de los puntos pre-

cedentes, caracterizado por el hecho de que la pared re-

w. 30 8833
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lativamente gruesa de le camisa, que estd en contacto con
las paredes laterales del conjunto de hilar, presenta en
su extremo inferior, al nivel de la tobera o por debaié -
de ella, un profundo estrechamiento, ers’?
13.= Un sparato para la manufactura de hilos

&
T e

mediante el método de hilatura por fusidn. ‘
Tal y como se ha deserito en la Memoria que‘“e':\‘i;'-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y&
para los fines que se han especificado. | rasdr
Esgta Memoria consta de oatorce hojas escritigf ;

a mAquina por una sola cara.
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