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PASBEHDERE
DE
INTRODUCCION

a favor de Don Jaime LIFSCHITZ DRUCKER, de nacionalidad
alemana, residente en Barcelona, calle Consejo de Cien-—
%o, 327, por "PROCEDINIENTO DE PABRICACION 0B CALZADO
ORTOPEDICO.

MESORTA LBSCRIPTIVA

La presente invencién se rerfiere a un procedi-
miento de fabricacidn de calzado ortopédico destinado a
la correccién y prevencién de derormaciones y consiguien-
tes molestias de los pies y que es apto para multitud de
aplicaciones, en especial para descanso en el hogar y en
el deporte, playa, cemping, ebtc., aungue no se excluye de
ningin modo su empleo como calzado de calle y en todas
aguellas ocagliones en que se precise cowodidad y ligereza
en el ejercicio de la marcha.

X1 calzado obtenido con la aplicacidn del proce~
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dimiento de la invencidn Mruite 1a a opc.g.én de una préc-
ticamente ilimitada gawa de modelos, siempre dentro de
las caracteristicas expuestas de ligereza y comodidad,
resultando sumamente econémico el coste del articulo aca-
bado, toda vez que los materiales usualmenie empleados y
los procesos seguidos para darles la forma spetecida re-
suitan de coste nmucho més bajo que los materiales y pro-
cesos cldsicos de la industria del calzado.

Esencialmente, consiste el procedimiento de la
invencidén en proveer una suele de configuracidn ortopé-
dica en su parte superior, determinante de una perfecta
adaptabilidad del pie del usuario, de tal manera gue con
su empleo se corrijan aquellos defectos andtémicos, si
los hay, y tendencias viclosas del ple en el acto de la
marcia o en su posicidn estdtica, cuando sobre é1 gravita
el peso del cuerpo al hallarse el usuario de ple. La sue~
la en cuestién puede adoptar une forma standard dptime,
de manera que resulte unlversalmenie adaptable a toda
configuracidn de pie que demtro de uncslimites amplios
pueda considerarse normal, o bien puede obedecer a formas
anatdéuicas mds especializadas cuando con su empleo no se
tienda simplenrente a proporeionar un descanso a los ples,
entendidos éstos en su acepeidén normal, sino a corregir
defectos de mayor o menor gravedad, aswalendo en tal caso
une funcibn plenamente correctora u ortopéddica propiemente
dicha.. |

La suela asi conrfi:;urada puede ser obtenida en

diversidad de materiales, solos o combinados, asl como en
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una gola o varias piezas debidamente acopladas para for—
mar un todo enterizo. Del mismo modo, las restantes par-
tes de lo que por analogla podria calificarse de "obra
viva' del calzado, en contraposiclén a laz Yobra muerta
gue vendrla represeniada por las zonas estdticas cuya
misidn no es otra que uantener la primera sujeta al ple
del usuario, pueden ser asociadas a la stuela proplamen=—
te dicha de muy diversa manera, desde former una sola
pleze o blogue con ella =--en cuyo caso la conformacidn
andtbémica se reduce a la cara superior del conjunto cons-
tituldo por suela, enfrénque y taabn--, hasts ser indepen=-
dientes todas y cada una de las citadas partes esencia-
les, dependiendo siempre la adopcidén de estas dlstintas
formas de ejscuclién de la resistencia, ligereza y fgeili-
dades de compostura epetecidas .

En asociacidn con estas partes bdsicas del cal-
zado, el procedimiento objeto de ls invencidn prevé dis—
tintas modalidades de sujecidn al pie del usuario, gue,
teniendo en cuenta su cardcter de calzado ligero y de des-
canso, se comprende que deberdn todes ellas permitir una
féeil y rdpida operacidn de pondrsele y quitdrselo, ya que
todo engorro en este sentido estarfa en contraposicién
con las ventajas gue dimansn de las restanbes qaraoﬁerie~
ticas del articulo. Los medios de sujecidén arbitrados,con
toda la goma intermedia que se desee, van preferenteuente
desde una estructura tipo chinela, que s modo de escudo
cubre los dedos y el empeine y se exvliende en derinicidn

por ambos lados del ple hasta la parte posterior del ta~
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lén, haste la minima expresién representada por unas sim—
ples orejas, de mayor o menor anchura, ajustables sobre

el eupeine por cualguier medio adecuado.

El procedimiento prevé la disposicidén de orifi-
cios y conductos de aireacidn y aligeramiento no sélo en
la parte que realiza el ajuste del calzado al pie, sino
también en la suela, pudiéndose citar por ejemplo uns
pluralidad de tales orificios rodeando al regruesamlento
ortopédico mebatarsal de la suela, en comunicacidn con
el exterior a través de espacios laterales dejados expro=
feso entre la plantilla moldeada yue congtituye dicha
suela y las ldminas que la refuerzan inrerioruwente.

JSegin el procedimiento de la invencidn la unidn
de la parte superior sujetadors del calzado a la inferior
sobre la que descansa el ple —~suela, enfranque y tacén--
tiene efecto de.manera'simple y eficaz, ya sea por simple
clavazbn de grapas o similar a todo alrededor‘de las par-
tes a unir (variante especialmente indicada cuando aque-
1la zona inferior sea de mmdera), ya por medio de un adhe=-
givo adecuado cuando deba culdarse mayormente lu presen-
tacién del artfculo, especialmente en aguellos casos en
que la suels ortowdica, obtenida por moldeo a presidn,
congtituye una a modo de plantillas acoplada a ofras ple-
zas de regrueso inferiores, de corcho, cuero, madera,etc.,
pudiendo en estas variantes quedér aprisionadas las extre-
nidades de las orejas o bandas de ajuste sobre el empeine
entre la citada plantille woldeads y las plezas luferiores

de regrueso. Se prevé igualmenie gue la citada plantilla
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se encuentre, toda o en parte, recubierta de una delga-
da l4mina de piel o badana para suavizar su conbacto con
el pie y mejorar el acabado, pudiendo asimismo obtenerse
la propia plantilla en materiales blandos, tales como
l4tex esponjoso o similar.

Se prevé tambidn la sujecidn de las distintas
partes que componen el calzado por cosido, con 0 sin adi-
cién de la corresponiiente vira de reiuerzo y embelleci-
miento emtre la suela y la pala o parte superior.

En aguellos casos en que la suela y el tacén
se construyan de madera, corcho, etc., serd conveniente,
a los fines de aumentar la amortiguacida y ligereza del
calzado, a la par que su duracidn, pecubir las partes en
contacto con el suelo con una l4mina de caucho o similar,
previa interposicidén de un adhesivo adecuado.

Serdn independienteé del objeto de la invencién,
los materisles, formas y dimensioneés de lag piezas obbe=-
nidas de acuerdo con el prooedimiento.descrito; as{ como

todo cuanto no altere, cambie o modifique su esencialidad.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente paten-
te de introduccidn:
1. Procedimiento de Favricacidn de calzado or-

topédico, que se caracteriza esencislmente por la confor-
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macién, por moldeo o por torneado, de una superficie ana-
témicamente complementaria de la planta del pie, de manera
que ésta se adapte perfectzmente sobre la misma, previén-
dose simultdneamente la formacién de un blogue que incor-
pore en un todo enterizo la planta, enfranque y tacén del
calzado, del que aquella superficie ocupa la parte supe-
riors.

2, Procedimiento de fabricacién de calzado orto-
pédico, segln la reivindicacidn anterior, que se caracte-
riza por el hecho de que cuando la superficie anatdémica-
mente complementaria de la planta del pie se obbiene por
moldeo en forma de plantilla, es posterioruente acoplada
a otras plezas de regruesamiento inferiores, tales como
suela,media suela y tacén, por adhesivo u obtro medio con-
vencional, pudiéndose disponer asimismo medios de venti-
lacidn adecuados entre las piezas en contacto, a fin de
aligerar y aumentar las condiclones higiénicas del calzado.

3« Procediniento de fabricacidn de calzado orto-
pédico, segin las reivindicaciones 1 y 2, que se caracte-
riza por el hecho de que la pala o parte superior del cal-
zado, que realiza su sujecidn al pie del usuario, oubre
la zona de los dedos y del enfranque y se extlende por los
lados hasta alcanzar la parte posterior del talén, con el
fin de determinar una abertura fdcilmente practicable sin
detrimento de una perfecta sujecién al pie.

4, Procedimiento de TLabricacién de calzado orto-

pédico, segin las reivindicaciones 1 a 3, gue se caracte-

riza por el hecho de ¢ue la pala viene formade, especial-
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mente cuando se trata de calzado con plantills anatdémica
obtenida por moldeo, por dos simples orejas ajustables
gsobre el empeine, cuyos extremos queden retenidos entre
la citada plantilla y la suela o media suela inferior
adeptada a la misma, previéndose el recubrimiento de
aquélla por medlo de una lémina de la piel, badana o si-
milar, asi como su eventual comprensibén de psrtes blen-
das que pueden extenderse a toda la pleza, y verificdn-
dose la unidn de la pala a la parte inferior del calzado
ye sea por medlos de clavazén (grapas, etcs), por adhe-
givo o cosido, con o sin adicidén de viras u otros elemen~
tos de refuerzo o de embellecimiento.

5. Procedimiento de fabricacidn de calzado ore
topédico.

La presente memoria consta de siete hojas folia-
das escritas a mdquina por una sola cara.

Barcelona, 20 de octubre de 1964.

lge LIFSCHITZ DRUCKER
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