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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña 

a la  so lic itu d  de

reg is tro  de una PATENTE DE INTENCION por veinte 

años en España, a favor de DON ALBERTO SERRANO 

GARCIA Y DON MARIANO MARQUEZ RODRIGUEZ, residen­

tes en MADRID, Virgen de Nuria, H?, de naciona­

lidad  española

por:

"UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACIÓN DE TEJIDOS SIN­

TETICOS CUACADOS".
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La invención a que se r e f ie r e  la  presente memoria,cons­

titu ye  una novedad in du stria l con caracterís ticas y ventajas 

que la  hacen merecedora de l p r iv i le g io  de explotación exclu­

s iva  que por e l la  se s o l ic i t a ,  de acuerdo con las prescrip­

ciones de l Estatuto vigente sobre Propiedad Industria l de 26 

de Ju lio de 1.929, texto refundido, publicado e l  30 de A b r il 

de 1 . 930 .

E l presente re g is tro  de Patente de Invención, concierne 

como su enunciado ind ica, a un procedimiento de fabricación  

de te jid o s  s in té ticos  guatados, de acuerdo con la  descrip­

ción detallada que del mismo se r e a liz a ,  debiendo in terpre­

tarse siempre este concepto en su más amplio sentido y nunca 

en lim ita t iv o .

E l resultado in du stria l conseguido bajo e l  presente pro­

cedimiento mejora todo cuanto sobre e l  particu lar se conoce 

y u t i l iz a  actualmente tanto por su s en c ille z  constructiva, 

como de ap licación , res is ten c ia , duración, indeformabilidad, 

h ig iene, es té t ica  y economía.

E l procedimiento protege la  obtención de un te jid o  de 

doble plano, es decir constitu ido por la  disposición de dos 

laminas superpuestas y que comportan intermedio una capa de 

m ateria l guatado también de naturaleza s in té t ic a .

E l procedimiento cuyo re g is tro  se preconiza, comprende 

las sigu ientes fases in du str ia lizab les :

En primer lugar se procede a l corte de las piezas nece­

sarias para formar e l  te j id o , preferentemente en laminas de 

cloruro de p o llv in ilo  u otro m aterial p lástico  adecuado, no 

existiendo sobre e l  particu lar ninguna lim itac ión , como tam­

poco lo  ex is te  en cuanto a las dimensiones de las piezas 

conseguidas o a sus co lores.
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Dispuesta la  lamina base sobre un plano de traba jo , se 

procede a la  colocación uniforme de una capa de m aterial sin­

té t ic o ,  celu lósico o análogo microporoso.

Como posible variante posteriormente se coloca en su­

perposición sobre la  capa microporosa, otra lamina igua l a 

la  in fe r io r  y que recubre todo e l  plano.

Para determinar la  unión de los planos superpuestos y 

por consecuencia la  de la  guarnición in te r io r , se procede a 

rea liza r  una operación de soldadura electrón ica  por medio del 

ú t i l  apropiado y que por la  ca lo ría  aplicada autosuelda los 

planos de superposición y a l guatado in te r io r .

Con e l  ú t i l  citado se establece un dibujo según se desee 

y para d istin tas ap licaciones, quedando también soldados los 

bordes de lappieza, la  que posteriormente puede ser manipu­

lada para la  fabricación  de prendas, bolsos, carteras o aná­

logos .

Hecha la  descripción precedente, es preciso añadir que 

los d eta lles  de rea lizac ión  de la  idea expuesta, pueden va­

r ia r ,  sin que por e l lo  cambie la  esencia de la  invención que 

es la  que se desprende de los párrafos que anteceden y se 

re iv in d ica  en la  siguiente

N O T A

En resumen: La Patente de Invención que se s o l ic ita ,  re­

caerá sobre las reivindicaciones sigu ientes:

19.- UN PROCEDIMENTO DE FABRICACION DE TEJIDOS SINTE­

TICOS GUATADOS, caracterizado esencialmente porque como p r i­

mera fase constructiva, se procede a l corte de piezas a par­

t i r  de laminas de m aterial s in té t ic o , preferentemente de c lo­

ruro de p o l iv in ilo ,  situándose en un plano de trabajo una 

lamina extendida y sobre e l la  una capa uniforme de un m aterial60
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microporoso s in té t ic o  y como posib le variante y encima de 

esta otra lamina igua l a la  in fe r io r  básica, sometiéndose 

a un prensado apropiado y posteriormente a una operación de 

soldadura e lectrón ica  por medio d e l ú t i l  correspondiente, e l  

65 que autosuelda las laminas superpuestas y a la  guarnición '

in te r io r ,  disponiéndose las soldaduras en sentido rómbico, 

transversal y longitudinalmente y cerrándose por e l  mismo 

procedimiento los bordes de la  p ieza , la  que queda preparada 

para posteriores manipulaciones de manufacturados.

70 29.- UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TEJIDOS SDÍTE-

TICOS GUSTADOS".

Todo e l lo  t a l  y como se describe en la  presente memoria 

que consta de cuatro páginas escritas  a máquina y dibujos que 

se acompañan.

Madrid, 2 7 OCT1984
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