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"Sighema de acoplamiento de tubos, para conducciones

neundticas o hidrinlicagh

Tothcitante:  ULTTED CONVEYOR CORPORLZION,
entidad norteamericana, residentc en
6505 Worth Ridge Boulevard, Chicago,

I1linoig, EE, UU, de A,

Este invento sge refiere en priwmer lu-
zar a un glgtoma de acoplamisnto de tubos apropis~
do para su ubilizacidn en conducciones neumdtlcas
0 hidrdulicas.

Una de lag finalidades del invento re-
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side en proporcionar um gcoplemiento de tunos, con
madios de cierre hermé¥ico perfecclonados capaces
de crear un clerrc heradiico a los fldidog, efectl-
vo, por lo que el acoplaniento de tubos resulta apro—
niado para uso en sisveuag de conduceidn niardulica
a presibn, o en sistemas de conduccldn newadticos &
regidn v 8l vaclo. Una de las finslidades aflnes
congiste en proporcionar un wcopla.lonto de Hudos ca-
paz Go formur una junta de conzistencia excecional,
aproplado pura utilizucibn en sistemas de wresibn
slevada y vaclo bajo.

Otra de las finalidades del invenso
ss la de proporcilonar un acopla.lento de tunds Ca-
paz de crear una junta seni-risida que pucda redu-
cir al wfaimo el nfmsro de gopories gue reculere una
conduceidn por tuveria.

Otra finslicad del invento conslisie
en oroporclonar un acoplauiento de tubog que pue-
do degempellar la funcidn de alincar las seccilones
de los tuvos cuando se instala el scoplanlen
Otra finalidad més del inveuto reglde

en proporcionor un acoplamiento de tubos nariicnlar-

i
menie adapbtable para usgo en un slsbewa de conduccidn
neumdtico o nidrdulico pare materiales abrasivos,
tales como ceniza o similares.

Otra de las finalildades del invento

0]

cg la de proporcionar medios de clerre hermdticos
para un acoplamicuto de uwwoos como ge geiiala en
el pirrafo precedente, en donde 108 medlos de clerre

herudtico no se extlenden en la corriente fldida.
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Otre finalidad mis del inveénto consiste
en proporcionar un acoplamiento de tubos fhcilmente
accesible para ugsos de mantenimiento, que pueda mon-
tarse y desmontarse rédpida y cbmodamente con un re-
ducido nfmero de herramientas.

Una finalidad mAs del invemto reside en
proporecionar une nueva junta para un acbplamiento de
tubos en el que dicha junta tiene un &rea de seccidn
transversal minima, para reducir el costo de dicha
Jjunta.

Otra de las finalidades del invento
es la de proporcionar un acoplamiento de tubos ca-
raz de mantener los extremos de las secclones de los
tubos unidos en ajuste hermédtico con una junta apro-
piada.

Otra finalidad del invento conéiste en
proporcionar un acoplamiento de tubos que resulte
econdmico de fabricar y mantener.

Egstag y otras finalidades del inven-
to podrin apreciarse més adelante con mayor clari-
dad partiendo de un examen de la siguilente descrip-
cibn, junto con el plano anexo, en el que:

Ia fig. 1 es una vista lateral en al-
zado de una forma egtructural preferible del inven-
to, algunas de cuyas partes se hallan separadas pa-
ra mgyor claridad y otras partes se muestran en
seccibng

La fig. 2 es una seccidn tomada esen-—
cialmente tal y como se muestra a lo largo de la 1i-

nea 2-2 de la fig. 1, presentando la junta del tubo
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en alzado frontal;

Lo fige. 3 es una vista secclonal Iregmen-
taria ampliada del acoplamiento de tubos antes de pro-
ceder al ajuste hermético;

7 La Tfig. 4 es una vigte similar a la de
la fig. 3 que presenta al acoplamiento de tubos ajus-
tado parcialmente; y

Ig fig. 5 es una vigts similar a lag de
las figse 3 ¥ 4 que presenta el acoplauniento de ftubos
ajustado hernédticamente.

Dado que este invento es suscentible de
realizacibn en muchas formas diferenies, se muestra
en log planos y se describird aqul detalladamente una
forma estructural especifica, quedando sobresntendido
gue el pregente desarrollo ha de congiderarse como un
ejemplo de los principios del inventbo, sin intencidn
de limitar éste a la forma de realizaciln ilustrada.
£l alcance del invenbo se sefialard en las reivindica-
clonesg anexas.

Con respecto a log planos, donde los ca-
racteres de referencia gimilar designan partes igua-
les'o corregpondientes en todas las vistas, se nues-
tra una egtructura preferida de un acoplaniento de tu-
bos 10 asociado con un par de secclones de fubos ci-
1indricos adyacentes y esencialmente idénbicos ll.y
12, por lo que'se utilizardn los mismos némeros de re-
ferencia para indicar las partes corresgpondientes en
cada sgeccidn. Cada seccidn delﬁubo ihclaye una pesta—
fla exterior 13 en cada exiremo que es generalmente

trapezoldal en secéibn transversal y tienc un par de
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guperficies inclinadas convergentes hécia afuera 14
y 15 que terminan en una superficie cilindricsa 16,
sengiblemente plana, coaxial con las secclonesg del
tubo. Las pestafias 13 se hallan un poco espaciadas
interiormente con respecto a los extremos de las sec~
ciones de los tubos, de forma que dejan una reducida
parte cilindrica 17 adyacente a cada embremo de cada
una de las seccioﬁeg de los tubos.

Una junta o rellenc anular 20 de ma~
terial elastdlmerico se emplaza entre los extremos
adyacentes de las secclonesg de los tubog para pro-
porcionar un cierre hermético entre dstos. Como pue-
de apreciarse mejor en la fig. 3, el relleno sin
comprimir 20, cuando se mira en seccidn transver-
gsal, presenta un'ouellocsnﬁral relativemente delgado
21 con una superficie inferior arqueada 22 que Lfor-
ma una primera cavidad o cavidad interior, y una super—
ficie superior plana 23 flangueada por superiicles
divergentes hacla arriba 24 y 25 de manera que la su-
perficie superior y las superficles divergentes de-
finen una cavidad exterior. Se hallanrflanqueando la
cavidad interior superficies interiores planas 20 y
27 las cunales se adapban a asentarse sobre las re-
ducidas secciones cilindricas de los tubos 17. Diver-
glendo hacia arriba desde las supérficigs interiores
26 y 27 se hallan superficies inclinadas 28 y 29 que'.
terminan esencialmente en el planc de la superficle
superior 23, ¥ las superiicies oonvérgentes 30'y 31
ge extienden, respectivamente, desde las superficles

28 v 29 a las superficies 24 y 25.
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en efecto, un par de porclones laterales en Forme de

doble cufla 32 coneciadas por el cuello delgado 21
v puede aprecilarse por la fig. 3 que las superficiés
inclinadas que divergen hacia arriba 206 y 29 se en-
cuentran en relacibdn lindante con las supcrficies de
pestafia del ‘tubo 15 cuando las superficieg del re-
lleno interno 26 y 27 estén asentadas sobre las sec—
clones del tubo cilindrico 17.

Se ha dispuesto un anillo de abrazadera
33 para unilr losaéx}remos adyacentes de las secclo— -~
neg de los tubgs 11 y 12, vy para presionar al relle-
no 20 a un ajusﬁé hermético con estos. &n la esiruc-
tura que sé ilustra, el anillo de cierre hermético 33
esth formado por dos nitades idénilcas opuestas 34 ¥
35, cada una de las.cuales ge exbiende aproximada~—
nente 1802 alrededor de los extremos de lasg secclo-
nes de 105 tubos contiguos. Se utilizan los mismos
nimeros de referencia para indicsr las partes corres—
pondientes en .:cala una ae lag mitades del anillo de
abrazadera. Cada nitad del anillo incluye una parte
central 35 de forma esencialmente semi-cilindrica,
concédntrica con las seocionesrdel'tubo 11y 12 y que
termina en orejetas 39 que se proyectan hacia.afuera
7 que tienen superficies planas 39a y cavidales 40 per—
pendiculareg a dichas superficies. Las bandag de re-

fuerzo 37 y 38 cstén formadas a lo largo Ge log bor-

jed}

es de cada medio anillo de abrazadera, y se exiilen~

den hacia afuera desde el centro de las partes senl-

cilindricas 36, y se fusionan con-las orejebas 39.°
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La circunferencia interior de cada una
de las mitades de log anillos de abrazadera ge halla
dotada de un par de ranuras espaciadas 43 y 44 que se
extlenden cilrcunferencialmente, cada una de lag cua-
les se encuentra definida por paredeg lateralesg incli-
nadag 45 y 46 interiormente divergentes, con los la-
dog 45 generalmente paralelog con resgpecto & las su~
perficies 14 de las pestaflas de la tuberia, y con las
oxtremos 46 que convergen hacla afuera con regpecto
2 las superficies de la pegtafia del +Hubo 15. Como
mejor puede apreciaorse en la £is. 3,.105@&&05 46 son
seneralmente paralelog a los ladog 24 y 25 del relle-
no 20 cuando dicho relleno se encuentra sin compri-
nir. Lag ranurag del anillo de abrazmalera 43 y 44 ge
hallan en log exirewos opuestos de unc cara centvral
48, v egtén flangueadas por superficles 47.

Con las wmitades de los anillos de abra—
zadera 34 y 35 colocados como se muestra en la fi-
gura 1 y 2, los agujeros 40 estdn esenoialmente'ali—
neados verticalmente y estdn unidos y ascgurados por
pernos 50 gue atraviesan log agujeros alineados 40 y
tlenen cabezas azrandadas 51 que ocupan lag parics
planas oomestas 3%a de las orejebas del nedio anillo
34. Dag partes inferiores de los pernos 50 egtin ros—
cadog, como.en 52, con recibir las tuercas 535 y las
arandelas 54 ge encuentren bajo las tuercas.

Podré apreciarse gue como lag tuercss
53 se hallan ajustadas herméticamente los exilrenos
de las secciones de log tubos adyacentes se mantie-

nen alineados axlalnente; y a causa del ajustbe de las



superficies del anillo de abrazadera 45 con las su-
perficies de la pestafia de log tubos 14 las seccio—
nes del tubo 11 y 12 se ..junban para reducir de es-
te modo progresivemente el espacio S (compavar fi-
5 guras 3 a 5).
A medida que progresa el ajuste, el cue-
1lo 21 del relleno 20 ge introduce a presidn entre
las superiicies 17 y 48, y las porciones de cufia
32 se introducen a presidn entre las superficieg 15
10, ¥ 46, en la posicidn final que se muestra en la Fi-
gura 5. In esta posicidn, podrd apreciarse gue se
creg un cilerre hermético el cual incrementard su
eficiencia a :medida que aumenta la presidn en el
sistema, debido a la tendencia de la presibn a for-
15, zar al relleno hacia afuera en el canal convergente
formedo entre las supsrficies 15 y 46. & causa del
contacto de metal a metal de las superficies 14 y 45,
se crea una junta semi-rigida que resisbtird de un
nodo efectivo los moméntos de flexidn, y de este
20 modo reducird el nimero de soportes necesarios en
lg longzitud de una tuberia de conduccidn dada. Par-—
tlendo de un examen de las figs. 1 y 5, podrd apre-
clarse que como ninguna parﬁe del relleno 21 se ex~
‘tiende en el interior de las seccilones de 1os tubog,
254 el acoplamiento de tubos del presente invento resul-
‘ta enteramente apropiado para su uso en sistemas de
conduceidn neumdticos e hidrdulicos para materiales
abrasivos, Partiéndo de la anferior descripcidn del
relleno 20, podrd tembidn apreciarse que dicho re-

30, lleno tiene un édrea de seccién transversal relativa~



5.

10,

20.

25

30’

mente pequefia, y de este modo requiere una cantidad
ninime de material.

Tembién debs apreciarse que lag pesta~
fiag de los tubos 13 pueden esgtar fundidas integral-
mente con lag secciones de los tubos 11 y 12, ¥ que
1os medios anillos de abrazadera 34 y 35 pueden ‘tam—
bidn egtar fundidos. Las superficies de pestafia 14
vy 15, y las superficies de anillo de abrazadera 45
y 46 pueden estar fundidasrcon la suficlente seguri-
dad que no se requerird taladro alguno, y de este
modo se proporciona un acoplamiento de costo limita-
do. E1 hecho de que los componentes del acoplamiento
pueden estar fundidos con la suficilente seguridad
para evitar la necesidad del taladrado es en extre-
mo importente, ya que la tuberia de conduccidn ha de
estar formada por un material excesivamentejduro con
objeto de resistir la abrasidn del material transpor-
tado en su interior, y tales materiales sélo pueden

trabajarge a un costo prohibitivo. Por cuando ante-

cede, podrd apreciarse que cada una de las finalide-

des del invento han sido amplizmente conseguldas.
N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza
del invento, asi como la manera de realizarlo en la
préctica, debe hacerse constar que las disposicio-
nes anteriormente indicadas son susceptibles de mo-
dificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin-
cipio fundemental. Tembién se hace consgtar gue el in-
vento corresponde & una Solicitud de Patente presen~

tada en Norteambrica n? .Ser. 320.045 de fecha 30 de
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octubre de 1.963 acogiéndose, por lo tanto, a los be-
neficios que conceden los Gonvemios Internacionales
en vigor, siendo lo que consbituye la esencia del re—
ferido invento y por lo que se solicita Patente de
Tnvencidn por 20 afios en Hspafia: "SISIELA DE ACOPLA
LIENTO DE TUBOS, PARA CONDUCCIONES HEUMATICLS O HI
DRAULICASY; caraoﬁe?izéndose por lo sigulente:

| 12 ~ Sigtema de acoplamiento de tubos
para conducciones newndticas o hidréulicas que compren-
de, en combinacidn: una pesteiia circunferemcial ad-
yacente al extremo de cada seccibdn del tubo, cada
una de cuyas pestaflas se extlende radialmente ha~
cia afuera y Wiene una superficie de abrazadera se-
parada del extremo del tubo adyacente y egtd incli-

nada hacia el citado extremo del tubo de tal mane-

C"b

ra gque las mencionadas superficles de abrazadera en

o~

lag pestafine adyacentes proporclonan superflcies con-

vergentesi medios de clerre hermético entre las nes-

tafias aGyacentes; un dispositivo en Zorma de anillo

de abrazadera que se extlende alrededor de los cita-

jal]

os extremos de los tubos adyacentes y que tiene una
parfe emplazada para su ajuste con dichos mellos de
cierre herméticos, poseyendo estos medios de clerve
hermésicos un par de cavidades circunferencieles es-
paoiadas_en su superficie interior,cada una de las
cunles Tecive la pegtafia de una seceidn de tubo, ¥
poseyendo cada una de esias cavidades una supsrii-
cie de abrazadera gue ajusta con la superficle de
abrazadera inclinada de la pestafia que recibe; y un

nedio para proceuer al agus te hermé tico de dicho dis-
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positivo de abrazaderafalrededor de los mencionados
extremos de seccibn de tubo para hacer que la presién
de dichas superficies de abrazadera gobre las citadas
caras de abrazadera muevan dichas secciones de tubo
hacia si y en alineemiento axial y presione las re-
feridas pestallas en ajuste de cierre hermbtico con
dicho medio de cierre.

o8 I Sistema como el definido en la rei-
vindicacin 18, on donde la parte del citado anillo
enplazado para sd ajuste con el mencionado medlo de
cierrve hermético incluye una paréd generalmente cil-
14{ndrics entre dichas cavidades gue presiona los re-
feridog medios de clerte hermético en un rigldo ajus-
te de clerre con los extremos de geccidn de’tubo ad~
yacentes.

38 - Sigtema como el definido eﬁ 1a rei-
vindicacibn 18, en el que las pestafias del tubo tie=
nen caras de clerre hermético adyacentes a log ex~-
trenos del tubo que divergen, y las cavidadeg en el
anillo presentan superficies de clerre hermético que
divergen hacia afuera gspaciadas con relacibn a sus
superficies de abrazadera convergentes hacla afuera,
y egtas superficies de clerre hermético cooperan con
dichas carag de cierre para formar un par de cavida~
deg gradualmente sgtrechadas hacls ‘afuera en las cua-
les se introducen a presién'partes del medio de cie-
rre herméticoe

48 ~ Sistema de acoplemiento de tubos,
para conducclones neumdticas o hidriulicas, tubos que

generalmente son cildndricos, dicho sigtema compren—
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de, en combinacidn: una pestafia circunferencial cer-
ca del extremo de cada seccidn de tubo, cada una de
cuyas pestafias se extiénde radialmente hacla afuera
v ‘tlene una cars inclinada en relacldn a2l extremo del
tubo de manera gue las superficies en las pestallas ad-
yacentes proporcionan superficies divergenfesi una
junta o relleno gue se extiende alrededor de dichos
extremos de seccién de tubo entre las citadas super-
ficies de pesgtalia y que tlene superficles inveriores
v exteriores; y un medio de abrazadera para la suje-
cidn de dichos extremos de seccidn de tubo, que in-
ciuye una poreldn pared generalmente concénirica con
dichas secclones de tubo y ajustable con 1é super-r
ficie exterior:: del referido relleno, j superfilicies
inclinadas divergentes hacla afuera desde los exire~
mog de la citada porcibn pared, convergiendo cada
una de dichag superficles inclinadas hacle las caras
inclinadas de pestalia ad&acenﬁes con objevo de de-
finir consigo un canal que se estrecha gradualmente
para la recepcidn compresiva de dicho relleﬁog

58 - Sigtema, como el definido en la rei-
vindicacidn 42, en donde céda pestaiia egtd espaciada
interiormente con respecto al extrémo de la seccidn
de tubo para definir una parte de seceidn de fubo ci-
1indrica ehﬁre la pestafia v el extremo de seccidn de
tubo, y en donde dicho réileno incluye una cavidad
gue se eitiende circunferencizlmente en su superii-
cie interiox qﬁe”define superficiés cilindricas es—
paciadas, cada una de éuyaS'superficies cilindricas

ajustan una de las mencionadas porciones cilindricas
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de seccidn de ﬁubog

7 _ 68 - Sistema como el definido en la rei-
vindicacidén 58, en el que dicha cavidaﬁ gse encuentra
enclavada generalmente en el centro de la citada su-
perficie-interior del relleno.

| 78 — Sistema seglin reivindicaciones an-
teriores, en elcual dicha junta o relleno oomprehde:
un anillo de material de relieno apropiado que tiene
una primera cavidad céncava en su superficie interior
que se extiende por 1o genefal circunferencialmente
a su alrededor, y una segunda cavidad en su super-
ficie exterior que se extiende por lo genefal clipr-
cunferencialmente a su alrededor y gue se halla defi—
nida por un fondo esencialmenie cilindrico y lados
inclinados divergentes hacia afuera. o

8 - Sisfema segin reivindioacién 4 a6
en el cual dicho elemento de abrazadera para asegurar
log extremos de las secclones de tubo adyécentes,
comprende: un cuerpo de abrazadera que se adapta pa~
ra extenderse al menos parcialmente alrededor de di-
chos extremos de seccidn de tubo, teniendo diéﬁo cuer-
po un par de cavidades espaciadas que se extienden cir-
cunferencialmenté en su suberficierinterior, v halldn-
doge cada una de dichas cavidades definida por pare-
des laterales inclinadas que convergen interiormente
pacia el centro de dicho cuerpo.
. 5

vindicacibén 88, en el que dicha abrazadera comprende

I

- Sistema como el definido en la rei-

una pared que, por lo general, se extiende cilindrif

canente entre dichas cavidades.
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108 - Sigtema segin relvindicaclonss
anseriores, en el que los tubos comprenden una sec-
cidn de conducto tubular que tiene una superiicie
exterior generalmente cilindrica, una pestalila circun~
ferencial espaciada interiormente de cada extremo de
dicha seccibn, y dichas pestafias gon por Jlo general
trapezoldales en seccibn tragsversal, e incluyen la-
dos radialmente convergentes hacia afuera degie la
secoidn del Hubo, encontrindose dispuestos los la-
dog de cada pestafla a esenclalmente la wlegma ineli-
nacidn con respecto a la superilicie exterior de la
seccidn del tubo.

118 - Sigtema de acoplamiento de tubos,
para conducciones neumdticas o hidrdulicas, que com-
prende: una pestafla cirounfefencial en cada seccidn
de +tuboj una junta o relleno entre dichas pegtaiass
v un medio de abrazadera para presionar el menciona-
do relleno en ajuste hermético con diches pestailas,
v el referido medio de abrazadera y pestailas tienen
superficies contiguas para mantener los extremos de
dichas secciohes de +tubo unidas para comprimir di-
cho relleno mientrag que los cltados medios de abra-
zadera se ajustan.

128 - Sigtena de acoplamiento de tubos,
para conduccliones newndtices o hidrdulicas, que com-—
prenden en combinacidn: una pestbaiia circunfercncial
espaciada hacila adentro desde el extreno de cada sec—
cibn de tubo; cada una de dichas pestalias se extlen-
de radislmente hacia afuera y tienen una superiicle

de abrazadera alejada del extremo de tubo adyacente
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que se inclina hacla dicho tubo de tal menera gue las
superficies de abrazadera en lag pestafias adyacentes

proporcionan superficies convergentes? cada una de

dichas pestafias tlene, ademis, una cara de clerre her-

nético cerca del extremo del tubo adyacente inclina~
da en relacidn a dicho exfremo del tuboj un medio de
cierre hermético enﬁrerlas caras de clerre de las pes-
tefas adyacentes? mediog en forma de anillo de abra-
zadera que incluyen un par de elementos de abrazade-—
ra, cada unc de los cuales se extiende parcialmente
alrededor de dichos extremos de tubo adyacentes ¥

gue ‘tienen una parte dispuesta para el ajuste con los
referidos medios de clérre nermético, y dichos ele-
mentos de abrazadera llenen un paryde cavidédes cilr-
cunferenciales espacladas en sus superficies.interio—
res, y cada cavidad recibe una pestafia de una sec-
cidn de tubo, y cada una de las cavidades tlene una
superficie de abrezadera gue ajusta con la cara de
abrazaders inclinada de la pestafia reclbida en su in-
terior y una superilcie de cierre herméiico digpues-
ta en un Anghlo con respecto a 12 cora de clerre de
1a pesteila recibida y que define con dste un canal
que se estrecha cradualmente; y un medio para mover
1log mencionados eleméntos de abrazadera hacla gl con
objeto de hacer que la pregibén de dichas superfi-
cies de abrazaders sobre lag caras de abrazadera
mueva dichas secciones de tubo axialmente hacla st

v en alineacidn axiel ¥ pregione + el mencionado me-
dio de cierre herﬁétioo en Jog citados canales que

ge esgbrechan de un modo sradual.
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132 ~ Sigtema como el definido en la rei-
vindicacidn 12 en donde dicho medio de clerre herméti-
co pomprende un anillogeneralmenﬁe tubular de mate-—
rial de relleno aproniado que +tlene una pared inte-
rior y otra exterior, cada una de las cuales ze halla
eunlazada por lo general concéntricsmente con regpoc-
%0 a lom ejes de dichas secciones de tubo, 7 la sec-—
cibn transversal-de dicho anillo incluye una DHoreldn
de cuello central relativamente delgada ¥ uno pOI—-

cibn ssrandada en Fomme de ocuila g cada lado de dicha

porcibn del cuello que se adaptan a ser forzadas

nor compresifn en log menclonados canales gue se ep-
trechan gradualmente, y dicha seccidn transversal se
define por‘una primera cavidad en dicha pared inte-
rior ¥ una sezunda cavidad en la citada pared exte-
rior.

148 ~ Sigtema de acoplamlento de Gubos
nara conducciones neumfticas o hidréulicas, en el cual
una junta o relleno comprende: un anillo de material de
relleno aproplado gue tlene una pared inferior ¥ ovra
exterior espacladas radialmente hacla afuera, cada
una de cuyas paredes ge adapta a ser puesba en »ozi~
cidn generalmente concéntrica con regpecto a los ejes
de dichas secciones de tubo, y la seccidn transver-
gal de dicho anillo incluye una porcidn ceniral de
cuello relativamente delgada y una porcibn de forma
de cufla generalmente agréndada en cada extremo de
la menc%onada'porcién del cuello, lag que se adaphan
a ser comprimidas en canales espaciados, estrechados

gradualnente, halldndose dicha seccidn transversal
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20.
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definida por una primera cavidad en dicha pared in-
terior y una segﬁnaa cavidad en la citada pared ex-
terior, y esgtando esta segunda cavidad definida por
una pared inferior dli{ndrica y paredes laterales di-
vergentes hacla afuera.

' 158 - Sistema de~acoplamiento de tubos
para conducciones neundticas o hidréulicas, que com—
prende: un par ds.seooiones de tubo que tlenen extre-
nog adyacentes en alineacidn coaxial, espaciladas es-
srechamente, cada uno de cuyos extremos adyacentes
tiene  una pestafia circunferencial espaciada hacia
adentro de dstos, y esbas pestafias soh generalmen=
te trapezoidales en seccidn transversal e incluyen
1ados que convergen radialmente hacia afuera desde
1a seccidn del tubo, y los lados de cada pestafa ée
hallan dispuestos sustancialmente a la.mismé inclina~
cidn con respecto a la superficle exterior dé la sec—
cidn del tuboj; un relleno entre dichas pestafiasi y
un @ispositivo de abrazadera para ajugtbar dicho re-

1eno con las referidas pestafias.

168 - Sigtemf de gcoplamiento de tu-

bos para conducciones newydticay o hid dulicas, tal
y como gueda substancialnehte deperify en la pre=
sente Memoria e ilugtrado e

tose.
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