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I N V E N C I O N

por "SISTEMA CELULAR NEUMATICO PARA CONFECCIONAR COLCHONES, A- 

SIENTOS Y SIMILARES", a favor CON ROBERTO PRIETO VILLALOM, 

ae nacionalidad española, domiciliado en Madrid, "Isa a c  P a ra l, 

N* 55',.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re lia re  a un sistema celu lar neu­

mático para confeccionar colchones, asientos y sim ilares para 

subsanar los inconvenientes de lo<, sistemas actuales respecto  

a irregularidad de depresiones en s e rv ic io , e s té tica  del a r t i ­

culo ya dispuesto para u tilizació n  y posibilidad de regular 

tensiones en el hinchado de suerte que se obtenga su uniformi­

dad o pueda variarse  de una a otra zona del conjunto;.

El fundamente 06 la invención es, que una cubierta d6 un 

m aterial f le x ib le , pero no e lá s tic o , y de trazado en planta 

cualquiera, dentro de un espesor en altura asimismo variab le ,



2 7

y que puede tener cualquier extensión su p e rfic ia l, se compar- 

timenta en c a lc i l la s  susceptibles de re c ib ir  cada c e l-d il la  

una cámara hinchable, de suerte que una vez hinchada la  caña­

r a ,  quede adpanada al compartimento correspondiente de la cu- 

5 . b ie r ta . * - * _

Se comprenae la gran importancia que tiene a l  aimensinna- 

do ae c e la illa  a cámara, y la posibilidad de que caaa c e ld illa  

a lo je , si es n ecesario , más de una cámara, o inversamente, que 

una cámara ocupe más de una c e ld i l la .

1 0 . Tía distribución y dimensiones de la compartimentación de­

penderá de la aplicación  ael conjunto ya hinchado, pudienao ser 

en f i la s  longitudinales, tran sv ersa les, en reticulado e tc . y 

asimismo superpuestas f i la s  e h ileras  en e l  espesor del conjun­

to , p a rcia l o totalmente t a l  superposición.

1 5 . Uada c e ld illa  debe perm itir la  introducción de su camara en

estado flá ccid o , y tener e l  tamaño individual adecuado a la  cá­

mara a re c ib ir , tamaño que podrá ser o no e l mismo para todas 

las del oonjunto del a r tic u lo .

La funda puede s e r , o totalmente fle x ib le  pero no p ra c tica -  

2 0 . mente e lá s t ic a , o tener parte rígida en una sola pieza o, pre­

feriblemente, articu lad a .

Uada cámara lleva su boquilla, o su válvula, o ambas cosas, 

pudiendo tener independencia en la admisión del fluido hlncha- 

dor, o enlazarse todas, o por grupos, a un conducto común con 

2 5 . las  derivaciones necesarias para las boquillas. Si oada cámara

lleva su boquilla y toaas derivadas de.un conducto común de ad­

misión, la presión de cada cámara se comunica a las demás, pe­

ro sü/Lleva válvula, aunque toaas se deriven de una sola admi­

sión ya no hay ta l  comunicación de unas a otras cámaras. En as-

30,. te último caso conviene, para comodidad del usuario, ponerá

\
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cada boquilla o válvula de camara una duplicada boquilla o

válvula para d esin flar cada cámara conjuntamente con las  de­

mias sin  necesidad ae desenchufar la  tubería ramificada o común

P araf¿ajor comprensión de lo antes d e scrito , se ilu stran  

seguidamente algunas realizaciones como ejemplo de p o sib ili­

dades ae la invención, en las figuras de la adjunta lámina de 

dibujos..

En los dibujos;

La fig¡. 1 muestra una funda de colchoneta de lona en este  

ejemplo, estructurada la referida funda P con ce ld illa s  o se­

paradas por tabiques del propio m aterial, preferiblem ente, 

que e l da la  funda, uomo se ve en la f i g .  puede haber toca 

clase  de posiciones da c e ld illa , ta le s  como las y Op super­

puestas, y en este ejemplo, se pueden re b a tir  las tre s -ce ld i­

lla s  0 * , (l'k osoilando alrededor de la articu lació n  D

para ocupar la  posición indicada con linea de puntos,. En este  

ejemplo toda la funda es f le x ib le .

La f ig .  K muestra un corte  sim ilar al de la fig,. 1, pero 

ya la  funda P tiene combinados los m ateriales fiéxib le  y r íg i ­

do este último indicado en tre s  tramos R in ferio res  y a rticu ­

lados .

En la f i g .  3 ya se han introducido en cada c e ld illa  una 

cámara flaccid a con boquilla B (solo se indican dos en M-jM) 

y también articulada la  parte rígida en R, R' y R 'á .

La fig,. 4 muestra tre s  c e ld illa s  U de funda P con cámara 

M hinchada por boquilla inaividual B, que en la  fig,. 4a se 

derivan ae un conducto común H, mientras que en la f ig .  4b 

llbvan sendas válvulas V, ¡v' y i "  que independizan las pre­

siones individuales de las referidas cámaras M.

La f i g .  5 muestra un oolohon oompartimentado tran sversal-
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ponte en compartimentos *¡¡_ áe c e ld illa  y cámara, con boquillas 

B individuales, la te ra le s  en este ejemplo.

Se comprende fácilmente la ventaja de esta invención, ya 

que permite:

a) u n ificar presiones del fluido hinchador, si a s i convie­

ne, o re p a rtir la s  desigualmente según se aesee para cada zona 

de s e rv ic ia ; a s í ,  por ejemplo, en e l colchón de la f i g .  3 pue­

da desearse mayor tensión hinchaaora en la zona donae apoya e l  

tronco del usuario que en la s  zonas de apoyo de Cdbeza y p ier­

nas. Si por ejemplo, se compartimentara neumáticamente esta  

colchón en sentido longitudinal y tuviera ancho suficiente pa­

ra dos personas, por ejemplo un matrimonio, puede cada perso­

na graduar la tensión del fluido hinchador según le  convenga, 

con mutua independencia de una zona a otra,. Si se tra ta  de un 

asiento , por ejemplo, puede darse más tensión a la zona central 

para co n tra rre sta r  e l p esera! usuario,: etc¿

b) posible hinchazón con a ire  ca lie n te , en todas o en par­

te de la s  camaras, ventajoso psra dias f r ío s .

c) posible plagado a tamaño reducido desiiflando la s  cáma­

ras según convenga o por a rticu la ció n  de grupos aún hinchadas.

Dentro ae la esenciaüdad de la  invención son aportables 

variantes de d etalles asimismo protegidas. Podrá pues ser cual­

quiera el compartimentado, tanto en planta como en a ltu ra , s i ­

tu ar las boquillas donde convenga, procurar la entrada de cáma­

ra a c e ld illa  con f á c i l  maniobra, reponer c e ld illa s  deteriora­

das o cámaras con escape de a ire  sin  e x traer la s  re sta n te s , 

hacer los dobleces de plegado en su caso, donde sea más apropia­

do a la forma del a rticu lo  y emplear los o a teria les  más idóneos 

de acuerdo con e l  cometido a desempeñar, siempre con la lógica  

impermeabilidad del de cámaras;.
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Hecha la descripción del presente invento se declaran como 

nuevas y d6 propia invención las  reivindicaciones siguientes:

1 .  -  Sistema ce lu la r  neumático para confeccionar colchones, 

asientos y sim ilares, c, a r a c t e r i z a d o  por constar 

de una cubierta de un m aterial laminar flex ib le  y no, o lig e ra ­

mente, e lá s tic o , de preferencia tejid o  t e x t i l ,  cuyos exterio ­

re s , en sus tre s  dimensiones, pueden formar una so la , o más , 

figuras geométricas conjuntamente, estando su espacio in te rio r  

constituido por una pluralidad de ce ld illa s  del mismo m aterial 

que la cu b ierta , o sim ilar, y una diversidad de cámaras de aire  

individuales de m aterial laminar e lá s tic o , de preferencia cau­

cho, o solamente flex ib le  s i se emplea m aterial p lá stico , te ­

niendo cada una trazado y dimensiones semejantes a los de la ce l­

d illa  que vaya a ocupar, de suerte que una vez alojadas e hin­

chadas dichas cámaras en sus respectivas c e ld il la s , sean estas 

ultimas capaces de soportar las  presiones internas de las cáma­

ras impidiendo una expansión voluminosa,.

2 .  -  Sistema, según la reivindicación 1, en e l cual la re te -  

rica  cubierta compartimentada en c e ld illa s  puede ser totalmente 

del precitado o a te ria l laminar flexib le  no, o escasamente, elás­

t i c o , o combinar parte de su superficie ex te rio r  con m aterial 

laminar ríg id o , siendo en ambos casos esta cubierta susceptible 

de a r tic u la rs e , o no, por tramos longitudinales y/o transversa­

le s , sea por su zona flex ib le  o por su zona ríg id a , tanto en su 

condición fláccid a  como ya hinchada por la acción expansora de 

todas o parte de sus cámaras d6 a ir e , es d e cir , teniendo en s i­

tuación de servicio , todas o parte de dichas ce ld illas ;.

3,.^ Sistema, según la reivindicación 1, en e l  cual las pre­

citadas c e ld illa s -ce lu la re s  de la cubierta pueden ten er, o no, 

las mismas dimensionesjb sección en corta  tran sv ersa l, y e s ta r
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situadas en e l  in te rio r  de la cubierta e¿ una distribución  

cualquiera en cuanto a f i la s  y orientación de las miomas res­

pecto a la superficie e x te rio r  de la cubierta en todoa sus pla- 

noo, así como también la pared de cada c e ld illa  puede estar  

unida longitudinalmente a la de la c e ld illa  inmediata por uno 

o más puntos o por fran jas lineales,.

4 . -  Sistema, según las reivindicaciones 1 y 2 ,  en e l cual 

la  precitada cubierta ce lu la r , ya sea hecha totalmente ae un 

m aterial f le x ib le , o combinado con m aterial ríg id o , debe pre­

sentar f á c i l  acceso a l  in te rio r  de cada c e ld i l la , pudiendo c.er 

asi prontamente reparada o repuesta la respectiva cámara de a i ­

re en caso de av eria .

i?,.- Sistema, según la reivindicación 1, en e l que cada cá­

mara de a ire  podrá, en determinaaos caso s, se rv ir  a más ce una 

c e ld illa  o, por el co n trario , a lo ja r  en cada c e ld illa  de la cu­

b ierta  más de una cámara de airo^.

6,.- Sistema, según las  reivindicaciones an terio res , en el 

que, para la  inyección ae aire  lleva cada cámara una boquilla 

obturable y/o válvula de contención automátioa, saliendo a l  ex­

te r io r  de la cubierta o, de no S6r a s í ,  de f á c i l  acceso, pu­

diéndose re a liz a r  el hinchado de dichas cámaras, individual o 

conjuntamente, bastando en este último caso vincular todas las 

boquillas y/o válvulas^ una sola conducción de aire  en cuya 

entrada unioa habrá asimismo dispositivo obturador, pudiendo ad 

más la  presión de oada cámara independizarse o no de las demás 

según se dote a éstas de válvula automática o boquilla obtura- 

b le , u otro medio conocido de conducción y d istrib ución  de aire  

a presión..

7,*- Sistema, según la reivindicación  6 , en e l  cual as fac­

tib le  re a liz a r  e l sistema a la temperatura ambiente o ü o ^ rlo  

de elemento c a le fa c to r , de preferencia e lé c tr ic o  por re siste n -
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cia  incandescente, situada su la in stalació n  e x te rio r  y tubular

ta de hinchado individual cono co le c tiv o , de manera de formar 

un c ircu ito  natural de aire  en 6l in te rio r  de las  cámaras por 

diferencias de temperaturas,.

8 . -  Sistema ce lu la r  neumático para confeccionar colchones, 

asientos y sim ilares.

Según se describe y reivindica en la presente memoria que 

consta de s ie te  hojas foliadas y mecanografiadas por una sola 

cara y de una lámina de dibujos;.

Madrid, a 27 de Octubre de 1964.

ROBERTO PRIETO VILL.3IÓN,.

VLP. /
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