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Correspondiente a una PATENTE DE INVENCION
A Ffavor de LA CELLOPHANE INVESTMENT COMPANY LIEITITED
Residente en ATDEINEY ( Iles de la Mancha ) INGLATEKRRA
Por: PROCEDINIEHTO Y DISPOSITIVO PARA LA PREPA~

RACION Y PUSSTA EN VACIO DE EMBALAJES DE

MATSRIA PLASTICA TEREHOSOLDABLE.
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El procedimiento conforme al invento consiste fune
damentalmente en disponer las bolzas de valvula llenas =
unas detrds de otras, myy paralelamente entre sf, cada -
vez con interposicidn, entre dos bolsas consecutivas, de
un elemento rdido plano, despues de lo cual se comprime
el conjunto en el sentido longitudinal, entre dos elemen—
tos rigidos planos terminales y se inmovilizan dichos ele-
mentos terminales uno con respescto del otro, antes de co=-
locar el conjunto en un recinbo donde se efectlda el vacio.

En une forma de realizacién especial, el dispositi-
vo empleado para la ejecucidén de dicho procedimiento estd
constituido por dos series de placas allternadas, por ejem=—
plo en tela metdlica, de dimensiones ligeramente superiores
a la de una bolsa, por las placas de ambas series que pre-
sentan, en sus orillas laterales respectivas, unas patillas
rebordeadas, uns primera vez perpendicularmente al plano =~
de la placa sobre uwna longitud ligeramente superior al es-~
pesor Ge una bolsa despues del llenado, despuss una segun-—
da vez paralelamente a dicho plano sobre una pequeila longi-
tud, en que dichas patillas no ocupan sino mna parte de la
orilla sobre la gque se han preparado y estan ajustadas —-—
para encontrarse desacufiadas verticalmente de uns serie a
otrs de placas, pars permitir el enganche de una plama de
una serie, mediante sus patillas, a una placa inmediatae-
mente vecine de la otrs serie, por una de las placas ter=-

minales que lleva gl menos una barra que se extiende & lo
largo de uno de los lados del conjunto de placas asi for-

mado y que coopera telescépicamente con una barra llevads
subsiguientemente por la otra placa termingl y por lo me=

nos por un resorte de comprensidn dispuesto entre dichagd
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Placas terminales para mantenerlas distanciadas al maximo uma de
la otra.

Se ha observado, sin embargo, qué el dispositivo de compre-
sidn arribadescrito, presentaba el inconveniente de limtar su
utilizacidn 2 las bolsas de dimensiones determinadas, a saber a
las bolsas que tienen un grosor menor que el saledizo de las pas—
tillas rebordeadas con respecto al plano de las placas que cons=—
tituyen dicho dispositivo.

Ademds, el dispositivo asi concebido es embarazoso y compli-
cado .

La presente agregacidn tiene por finalidad el perfecciona-
miento y modificaciones aporitadas a dicho dilspositivo.

Un perfeceionamiento consiste en emplear como dispositivo de
compresidn, un alimentador gue comprende:

- una caja metdlica formada por seis barras metdlicas verti-
cales fijadas sobre una placa de fondo y entramadas, hacia su
extremidad superior; por una abrazadera portadora, en cada uno
de sus brazos que se hacen frente, una cremallera cuyo dentado
es sierra estd vuelto hacia el interior de la caja.

- una placa que forma la cubricidn de la cajay que lleva,
sobre dos de sus lados opuestos, unos dientes de retencidn capa-
ces de engranay con log dentados de las bolsas consecutivas a
tratar y provistas cada una de ellas de un orificio en su lado
anterior mientras que las esquinas del lado opuesto estdn lige~
ramente oblicuas para Ffacilitar la introduccidén de la placa entre
las barras de la caja;

-~ una espiga con la extremidad inferior en retallos, que
puede atyavesar un orificio practicando cerca del lado anterior
de la placa-cubierta y una incisidn w orificio de cierre practi-

cando cerca del lado anterior de la placa de base despues de



insertadas entre las holsas.

Otro perfeccionamiento consiste en un dispositivo distribui-

dor automdtico de placas intercaladas que deposita, sobre una ban-

54—= da o cinta transportadora, una placa intercalada entre las bolsas
que se han depositado previamente en dicha cinta por una ramﬁa a
un ritmo y por consecuencia a un espaciamiento adecuvado.

El dispositivo distribuidor estd formado poxr:

- ma caje foimada por perfiles verticales en L en la que se

1¢e=~~ dintercalan o introducen las placas de insertar.

-~ las palencas pivotantes terminadas por ganchos que retie-
nen las placas en las cajas;

- un bastidor deslizable portador de topes que hacen de levas
v que actlan sobre las palencas en el desplazaniento del bastidor

15.~—= bien sea para cerrarlas a cerrojo en su posicidn de cierre o pa-
o separarlas en su posicidn de apertura;

- galientes Tijos que sujetan las placas de un lado, des-—
puee de la cubricidn de las levas o palancas en coleboracidn con
poleas que lleva el armazdn deslizable del lado opuesto a dichos

20 =- saledizos para impedir que las placas caigan fuera de la caja
despues de dicha aperituras

- un pulsador solidario del bastidor deslizante y colocado
en el lado de dichos saledizos para empujar las placas hacia afue
ra de los mismos ¥ hacerlos bascular quedando completementie rete—

25.~~ nidos por las pleas situadas en el lado opuecto;

- vna punta de parads fija situada a una alturs L2l por en-—-
cima de las pleas pars oue cada placa pueda ajustarse entre ellas
v las poleas y quedar asi apretada hasta que las poleas le cedan
completamente paso y dejen caer sobre la cinta transportadora

30.-— entre dos bolsas a tratar por vacio.
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Otro perfeccionamiento reside en que el bastidor deslizante
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es acclonado por un 4rbol deslizante provisto, en su extremidad,
de un rodillo que se pone en contacto con una leva giratoria cu-
ya rotacidn estd controlada electricamente mediante un contacto
situado bajo la banda transportadors a la derecha de wna caja o
javla de ardilla o de un rodillo colocado endima de dicha cinta

en un punto situado ante el distribuidor ds placas, en que el con
tacto entre dicho rodillo y la leva estd asegurado constantemente
por un resorte contrario gque funciona al lado del bastidor opues-—
to al de la leva.

Hay otro perfeccionamiento que reside en una columna de admi-
5ién mediante perfiles inclinados entre los cuales se disponen
los cargadores vacios por dos cadenas de patillas que forman repi-
ges de apoyo que se desplazan paso a paso, en que la columna estd
provista en su base, de un asiento giratorio que récibe al carga-
dor 1lleno y que bascula automdticamente hacia wn transportador pa-
ra colocar en él el cargador cuando éste seapoya totalmente sobre
el asiento. Dicho transportador conduce despues al cargador hacila
gl elevador de compresor de bolsas entre la placa de base y la pla
ca de cubierta de dicho cargador y todas las placas intercaladas
que se han colocado en este dltimo.

Estos perfeccionamientos y modificaciones se comprenderdn me-
jor en el curso de la siguiente memoria al hacer referencia a los
dibujos anexos en los cuales:

La fig. 1 presenta un dispositivo de compresidn o carsgador vis
t0 en perspectiva;

la fig, 2 representa los elementos de cierre de la placa de
cublerta de dicho cargador.

le fig, 3 muestra la espiga de inmovilizacidn de las pdacas

intercaladas
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Ia fig. 4 presenta, en alzado, el conjunto de la miquina
de llenado automdtico de los cargadores;

La fig. 4a2. 4b y 4c. representan en alzado & mayor escala,
respectivamente las partes izquierda, central y derecha de la
figura 1;

La fig. 5 representa, en planta, el dispositivo distribui-
dor de las placas intercaladas;

La fig. 6 presenta dicho dispositivo visto en corte trans-
versal siguiendo la linea VI-VI- de lg figura 5;

Ia fig. 7 es una seccidn que sigue la linea VII-VII de la
figura 6;

La Tig. 8 presenta una fase de funcionamiento del disposi-
tivo de cierre del distribuidor de placas.

Un primer perfeccionamiento facilitado a la mdgquina descri-
t0 en la patente Prancesa n? 1.270.067, se refiere a los dispo-
sitivos de compresidn, denominados "cargadores" desde ahora, ¥y
que tienen por cometide reunir cierto nimero de bolsas en la for-
ma de wn apilamiento en bloque haciendolas pasar por uha compre-—
gidén preliminar.

Cada wno de los cargadores lleva una placa metdlica de base
101 (figura 1) en la que se colocan seis barras verticales 102
entrecruzadas con una abrazadera 103 soldada sobre las mismas
a poca distancia de su cresta.

Tas barras 102 se dosponen, dos para dos sobre cuatro lados
de la placa 101 y una equidistancia igual de una con réspecto a
la otra en cada par.,

A lo largo de las barras laterales puede deslizarse otra
placa 104, que atraviesan gracias a los orificios 105 que se han
practicado. Esta placa 104 estd bordeada por un marco 106 sobre

las paredes laterales donde se suelta, asi que sobre la placa;



dos pares de patillas 107 forman dos armaduras atravesadas cada

una de ellas por un eje 108 (fig. 1 y 2). Sobre este sje 108

puede girar un pestillo 109 en el que ée inserta un espoldén que

facilita la maniobra. El eje se mantiene en su lugar mediante wn
50 pasador fundido 111.

El pestillo 109 puede tomar su posicidn de reposo que se
presenta en trazos mixtos en ls figura 2 o ung posicidn activa
que se presenta en trazos completos. En esta Ultima posicidén el
estribo 109 al del pestillo puede deslizarse a lo large de los

10, =~ dientes de una cremallera 112a cortada sobre la cara interior de
varilla 112 soldada sobre el brazo lateral correspondiente de la
abrazadera 103. Ambas varillas 112 asi dispuestas para los dos
lados de la placa 104, atraviesan ésta ultima mediante luces rec
tangulares 113 que se practican a este efecto. Bl dentado de la

15 amm cremallera 112a, con dientes de sierra, da lugar a que la placa
104 pueda descender libremente a lo largo de las barras 102 pero
puede impedirse su elevacidn cuando el estribo 109a del pestillo
109 esta tomado con dicha dentadura.

El cargador asi constituido se completa mediante una serie

20, — de placas separadas 114 (figura 1), todas parecidas y que pieden
introducirse horizontalmente por delante del cargador, entre las
barras 102 posteriores, Las placas 114 se cortan trapezoidalmen-
te en su extremidad 114a de introduccidn entre las barras 102.

Se comprende ensequida que las bolsas a tratar pueden intro

25 ¢ e ducirse por la parte superior del cargador, desprovistas de esta
placa de cubierta 104, insertado una placa separadora 114 entre
dos bolsas consecubivas, Cuando las bolsas se¢ han apilado de es=—
ta forma en el nimero deseado entre las barras 102 con sus placas
intercaladas, el operario hace estribar todas las placas contra

30~ las barras posteriores 102 para entonces poner en su lugar la
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placa de cubierta 104 ajustando las barras laterales
ficios 105. Concusrda enseguida todas las placas por medio de
wma espiga 115 (figura 3) atravesando en p¥imer lugar un orifi-
cio 117 wracticando en czda uwma de las placas intercaladas 114
para desembocar a un ojal 118 practicando en la placa de base
101.

Para facilitar esta operacidn, la extremidad inferior de
1o espiga 115 lleva wna parte cilindrica 115a, que tiene un did-
metro correspondiente a la ranura 118a del ojal, y una parie
115b, ligeramente cénica, que puede enclavijar en la abertura
circular del ojal 118. EL didmetro del cuervo de la espiga co-
rresponde al de los orificios 116 y 117 de las placas a reunir
previsto gue estd para dejar paso libre a dicha espiga.

Despues de haber inmovilizado asi las placas 114 el opera-
dor vebate los dos pestillos 109 hacia la cremallera 112a y pue~
de ejercer wma presién sobre la placa de cubierta 104. Los pes-~
tillos se deslizan enlbonces sobre la cremallera 112a y cierran
dicha placa en la dltima posicidn que se le ha dado.

De tal modo estas operaciones manuales se evitan y efectuan
automdticamente con la méqﬁina.

A este efecto, la migquina lleva en primer término un eleva-
dor transportador destinado a alimentar en bolsas y placas inter
caladas wn dispositivo de carga automdtica de los carsgadores.

Este elevador~transportador estd constituido por una cinta
sin fin 119 (figura4) que pasa sobre un tambor de gobierno 120
¥y por un Hambor de reexpedicién 121 ajustados, respectivamente,
en lor Arboles 122 y 123 que voltean en los cojinetes 124 ¥y 125
fijados en el armazén 126 de la mdquina.

El trayecto de la cinta 119 estd determinado por los rodi-

1los 127, 128, 129, 130, 131, y 132 ajustados en los &rboles gi-



Do

10:"‘-

150"""‘

20"""‘

25 4=

30 o

-9 - o o gzéh%wJ\ﬂf

e

ratorios sobre los oojinetes.133, 134, 136, 136, 1
jados sobre el armazdén, en colaboracidn con un rodillo extre~
mo 139 que gira sobre un grbol 140 que lleva el armezdn. La
cinta 119 pasa igualmente sobre un tambor 141 ajustado sobre

un 4rbol 142 y despiazable por medio de un tornillo 145 que per
mite regular ls tensidn de la cinta transportadora.

En relacidn a esta dltima y sobre una parte de su trayec-
to, se disponen dos correas trapezoidales 146 llevadas, por una
parte por un tambor de gobisrno 147, cuyo drbol 148 gira en wn
cojinete fijo 148 y, por otra parte, por un tambor 150 cuyo
4drbol 151 gira en wn cojinete de corredera 152 que puede des-
plazarse mediante un tornillo 153 de regulacidn de la tensidn
de las dos correas 146,

El 4rbol 122 del tambor 120 estd impulsado por un motor,
no representado aqui, a traves de wn variador de velocidad.

La cinta 119 lleva, entre el tambor 147 y el tambor de go
bierno 120, una parte horizontal por encima de la cual desembo-
ca wna rampa 154 por la que se envian las bolsas de la manera
que ya se Conoce.

Las bolsas son arrastradas por la cinta 119 y despues se
aprietan entre ésta Ultima y las correas 146. A su paso en un
punto situado entre los rodillos de guia 12% y 128, las bolsas
se someten a la accidén de una jaula de ardilla 155 que pasa
entre las correas 146 y cuyas barras transversales aseguran
una buena reparticidn de la materia que contienen efectuando
sobre ellos una serie de golpeteos igualadores.

Ias bolsas continuah en su arrastro y llegan a una parte
horizontgl de la cinta 119 que las hard pasar bajo el disposi-~
tivo distribuidor de placas intercaladas, Antes de llegar a

este dispositivo, las bolsas se igualan por otra Jaula de ardi-
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lla 156 cuyo drbol 157 es arrasirado por wna correa 158 que pa-
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sa por una polea ajustada sobre el drbol 142 del rodillo 141. Un
tensor 159 asegure la tensidn de la correas 158. Al paso de wna
bajo esta jaula de ardilla, la cinta transportadora se deforma
v acclona el contacto eléctrico que dirige la accidn del distri-
buidor de placas.

En el caso de cmbalaje en las bolsas de productos no pulve-
rizados la Jjaula de ardilla esta sustituida por un rodillo.,

Mds alld de la jaula de ardilla 156, estd situado el dispo-
gitivo distribuidor de placas separadoras 114 que deberdn estar
insertadas entre las bolsas en el cargador 101.

Dicho dispositivo estd constituido de la siguiente formas

Sobre un zécalo vperforado 160 (figuras 5 a 7 ) se fijan cug
tro montantes 161 realizados por medio de perfiles en I que de-
terminan uwng javla vextical en la cual pueden apilarsce lag nla-
cas intercaladas 114. Lios momentos 161 se entrecruzan por una
abrazadera en dngulo 162.

En el zdcalo 160 puede deslizarse entre los fopes de gufa
163, un bastidor 154 que encuadra la jaula de placas intercala-
das o

Bajo ambos brazos anterior y posterior de la abrazadera
162 se sueldan las patas 165 que forma armaduras atravesadas por
los ejes 166 en los cuales se ajustan dos brazos 167 terminados
cada uno por wn gancho 158, Cerca de este Ultimo y sobre su cara
opuesta el brazo estd provisto de un espolon 169 en el que estd
fijado un eje 170 portador de un rodillo o ruedecita,

Cada brazo 157 puede glrar en su armadura 165, pero sus mo-
vimientos son frenados por un resorte 172 intercalado entre una
de las patas fijJas 165 y une arandela 173 en concordancia con el

eje 166. De esta manera puede tomar dos posiciones como muestra
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la figura 7. En la posicidn a representa en la parte izquierda

de esta Ultima, el gancho 168 del brazo 167 impide a la placa 114
que caiga fuera de la jaula-almacén. En'la posicidn & presentada
en la parte derecha de la figura, el gancho 168 anulado y deja
paso a dicha placa. Pero entiendase bien que ambos brazos funcio-
nan simetricamente y a la posicidn del brazo visto a le izquierda
corresponde una posicidn idéntica de brazo situado a la derecha.

Bstas dos posiciones se facilitan a ambos brazos de suerte
positiva para el bastidor deslizante 164. A este efecto, sobre
éate Wltimo se fijan topes 174 y 175 (fig, 5 y 6) por medio del
tornillo 176 que atraviesa los ojales 177 practicados en dichos
topes para permitir una regulacidn exacta de la posicidn de d&ste
en comparacidn con los rodillos o ruedecillas 171 llevadas por
los dos brazos 167.

Cads tope 175 presenta un lado 180 que forma una esquina
capaz de actuar en seﬁtido opuesto a la rampa 179 para desviar el
rodillo 171 de su posicidn de cierre a y conducirla a su posicidén
de apertura ¢ desde que alcanza la posieion b.

¥n las posiciones a (figura 8) y ¢ (figura 5) de los topes
171 corresponden evidentemente las posiciones de cierre y aper-
tura de los brazos 167, respectivamente, y sus ganchos 168 reten—
drén o liberardn por este hecho, las placas intercaladas, 114.

Se obtiene el movimiento de los topes, como se ha dicho ante-
riormente, mediante un deslizamiento del bastidor 164.

A esta finalidaed, dos cojinetes 182 vy 182 (figura 5) estdn
fijados sobre las viguetas 126 que descansan en el armazdn 126 de
la maquina y que soporta un arbol 183 arrastrado por wn medio

motor adecuado controlado por un reld excitado por un contacto

- que funcitona en sincronismo con el paso de una bolsa bajo la jaula

de ardilla, 156.
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mente por un embrague eléectrico puesto en marcha por un contachors
situado bajo la cinta transportadora a la derecha de la jaula de
ardilla 156. Un segundo contactor, accionado por el desplazamien-
to del bastidor, mantiene el embrague o acoplamiento hasta que
haya vuelto a su posicidn de resposo. Para consegulr éste el se-
sundo contactor estd montado en paralelo con el primerc.

Sobre el drbol 183 eutd ajustada una leva 184 (fisurab) en
forma de rifidn que acciona sobre wn tope 185 montado en una car—
madura 166 fijada en el exterior de un Arbol horizontal 187 desli=-
zante en wn asiento 188 fijado sobre el zdcalo 160, Bste 4rbol
deslizante 187 estd provisto de un casquillo soporte 189 gque li-
mita el hundimiento de la otra extremidad de dicho drbol de umn
resalto 190 del bastidor 164,

Por otra parte de la caja distribuidora de placas intercala-—
das se dispone wn segundo 4rbol 191 deslizable en un asiento 192
fijado sobre el bastidor 164. Este drbol es, preferentemente co-
locado sobre el mismo eje del drbol 187. Como é&ste Wltimo, estd
provisto de un casquillo soporte 193 que se apoya sobre un resalio
194 del bastidor 164 bajo el empuje de un resorte 195.

Se abserva ensezuida que el bastidor 164 estd sometido a la
accidn de dos fuerzas antagdénicas: las de la leva 184 y las dal
resorte 195 y bajo esta accidn pueds desplazarse en relacidn con
la javwla distribuidora de placas y a una plaqueta 196 f£ijada sobre
los montantes laterales 161 de esta jaula, situados del lado de la
leva 184.

EL resalto 194 del bastidor 164 tiene un cornisemiento 197
gsobre el que se monta une ldmina 198, que sirve de pulsador, si-
tuada & nivel ligeramentesuperior al plano de dos asientos saledi-

zos de parada 160 a dispuestos en el zdcalo 160 y que sobrepasan
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en gl interior de la jaula, mientras que la orilla inferidr de
la plaqueta 196 , preferentemente en chafldn hacia el interior
de la jaula o caja, estd a nivel ligeramente superior al de di-
cho plano de salientesde parada.

Por debajo del bastidor 164 se fijan igualmente dos asien-
tos 199 y 199° en los qua descansan las extremidades de un dr-
bol 200 portador de dos poleas 199 y 199°.,que permiten despla-
zar al drbol 200 en el sentido transversal de manera que s regu-—
le 1a posicidn de las poleas 201 y 2017 con respecto a la jaula
distrivuidora de placas.

Bl funcionamiento de este distribuidor de placas 114 es la
sigulente:

Con referencia a las figuras 5 a 8, se ve que el dispositivo
en reposo debe mantener las placgs 114 en la jaula y que los gan-
chos 168 de los brazos 167 deben estar en su posicidn de cierrg,
y por consisuiente, los rodillos 171 de estos ultimos, deben
cerrarse en posicidn & para el alojamiento 178 del tope 174 (fi-
gura 8).

Es esta posicidn g la primera placa 114 a distribuidor que-
da retenida por los ganchos 168 y la parte superior de la ldmi-
na 198,

Cuando la bolsa gque pasa bajo la jaula o caja de ardilla
156 provoca el cilerre de contactor que controla, el medio motor
del drbol 183 hace girar este Wltimo y la leva 184 efectia un
giro de una vuelta. En este primer cuarto de vuelta, el punto m
de la leva alcanza el eje longitudinal del drbol 187 vy éste se-
rd rechazado hacia la izquierda y llevado a su posicién limite
c. La ldanina 198 ocupa entonces la posicidn presentada en trazos
1lenos sobre la figura 6. Los brazos 16% han sido apartados por

sus rodillos 171 rechazados por las esquinas 180 de los topes
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175 y llevados a la posicidén ¢. Los ganchos 168 han liberado en-
tonces la primera placa 114, pero ésta no cae porque se apoya,
de una parte sobre los dos salientes 1602, del zdcelo 160 y de
otra parte, sobre las dos poleas 201 y 201°en concordancia con
el bastidor deslizante 164.

La leva 184 al continuar sw giro, el punto n alcanza el eje
longitudinal del drbol 187 y por la accidn del resorte 195, el
bastidor 164 se lleva hacla la derecha de una cantidad suficien-
te para ques la ldmina 198 pueda atacar el borde w orilla de la
placa 114 y rechazarla mas alld de los salientes de parada 160a.
Simultdncamente, la placa 114 ha efectuado vm retroceso de igual
valor y se adapta bajo el borde diselado de la plagueta 196. La
placa 114 permanece entonces apretada entre ésta dltima y las po-
leas 201 y 201 y toman la posicidn ineclinada presentada en la fi-
gura 6. Como la leva 184 continda su giro, el punto p alcanza la
nrolongacidn del eje del 4rbol 187 mds alld del drbol 183 y en
este momento, el bastidor 164 se conduce hacia la derecha. Pero
este movimiento del bastidor no es uniforme; a saher para permni-
$ir la basculacidn de la placa 114 despues de su desprendimiento
de los asientos 160g , el bastidor retrocede de la derccha hacia
la izguierda ligeramente (punto g?. Despues de ésto el movimien=—
to se emprende hacia la derecha. En el movimiento las otras pla-
cas 114 apiladas se manticnen en primer término por encima de la
1dmina 198 y la placa 114 apretada entre el bisel 196 y las poleas
201 ¥ 201° se inclina tolando entes contacto con la cinta trans—
portadora 119, por su orilla extrema segun se presenta izualmen—~
te en la figura, despues los ganchos 168a se introducen entre la
placa 114 y las vlacas siguientes. Finalmente al tdrmino de 1o
carrera, la placa puede bascular libremente y caer sobre la cine-

o

ta transuortadora 119, intercaldndose entre dos bholsas 202.
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Las bolsas y las placas igteroaladas asg colocadas alter-
nativamente sobre le cinta transportadora 119 llegan a un corre—
dor inclinado 203 (fig. 4 ), o sobre la parte conducta de la cin
ta comprendida entre los rodillos 131 vy 139, se someten a la prg
sién de otra cinta sin fin 204 que pase sobre un cilindro 205,
ajustado en un 4rbol 206 y un rodillo 20% que atraviesa dos dis-
cos 209 giratorios alrededor del drbol 206 llevado por dos coji-
netes 210 fijado sobre un doble bastidor 211 en concordancis con
el marco 126 de le mdquina, Se observa que la cinta 204 es con-
ducida por el sistema de un soporte oscilante constituido por
los discos 209 y el rodillo 207 aplica la cinta 204 contre las
bolsas y las placas por medio de la gravedad.

Bsts cinta 204 se tiende por un rodillo 212 cuyo eje 213
puede desplazarse en sus ojales 214 practicados en los discos
209. Es impulsada por el cilindro 205 sobre el drbol 206 en el
gue se ajusta una polea 215 con la cual entre en contacto wna co-
rrea 216 que pasa por una polea 217 ajustada en el drbol 123 de
la cinta transportedoras y sobre uma polea 218 montada en un 4r—
bol 219 que gira en unos cojinetes 220 fijados sobre el doble
bastidor 211.

- Bl soporte oscilante realizado conforme.se ho, dicho tiene
por funcidn impedir cualquier escaballamiento de las bolsas y
las placas, y dado é} caso, de favorecer su introduccidn en el
cargador. Esta introduccidn tiene por tanto iugar pleza por pile-
Z8

El cargador a llenar se coloca & este efecto es una columna
inclinada constitufda por una jaula 221 montada sobre un zdcalo
222 agjustado al bastidor 126 de la mdquina . De una y otra parte
de esta caja se colocan dos cadensgs sin fin 223 provistas de pati-

llas que forma consolas sobre las cuales puede depositarse wn
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cargador vacio 101.

Ias calenas se montan sobre dos pifiones de cadena superio-
res 224 y dos pifiones de cadena inferiores 225. Tos drboles 226
de estos dos pifionss 225 se impulsan a poca velocidad, por el
intermediario de pofidn angular 227 y 228, por un medio motor co=
nocido adecuado o sencillamentepor gravedad. Un electrofreno 229
estd dispuesto sobre uno de los 4rboles 226 para bloguear la ca-—
dena en posicidn de carga del cargador. Uy contactor 230 colocado
en punto apropiado cierra el circulto de dicho electrofmenc a
cada introduceidn de una placa y provocs seguidamente el descenso
del cargador de wna altura que corrvesponde al grosor de uma bol-
sa y de una placa intercalada.

Cuando el cargador esta lleno desciende sobre un asien-
t0 231 giratorio alrededor de un eje 232 y provisto de wn con=-
trapeso 233 que equilibra el asiento para mantenerlo en el lu-
gar de recepcidn del cargador.

Un cerrojo o pasador constituido por une mazarota 234 -
giratoria alrededor de un eje fijo 235 retiene la cadena 231 en
posicidn de descarga. Al descender, el cargador suelta el cerro—
jo ¥ el asiento liberado se deposits sobre otro transportador
de cadena 236,

Ia cadena estd constituida por dos brazos, estos Ul
timos pasan de wna y otra parte de la cadena y esta provista de
ataduras forma consolas, agarre el carzador y le obliga hacia
el puesto de compresidn.

La cadena 236 rueda sobre dos pifiones de cadena 237 y
238 y lleva cada cargador 1lleno al punto de compresidn donde se—
rg provisto de su placa de cublerta 104 y se someterd al empuje
de un caballete que permitird a los pestillos 109 de dicha placs

ajustarse a las cremalleras 112 del cargador. Preparado de esta
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fo ma podrd conducirse manualmente o sutomdticamente hacia

ok

el recinto donde las bolsas comprimidas se some terdan a la
accidn del vacio.

Descrita suficientemente la naturalezs ds la invene
cidn, se hace constar expresamente que cualquier modifica-
cidn de detalle que se introduzce en la misma, se conside-
rard Inecluica dentro de esta proteccidn siempre o cuando -
no altere o modifique esencialmente su finalidzd caracteris-—
tica.

N0

I

=)

P A

Se de:lara de novedad y propis invencidn las siguien-
tes

REIVINDICACZIONGES

Procedimiento y dispositivo para la preparacidn
v puesta en vacio de embulajes de materia plastica termo-
solaable caracterizado esencialmente porque comprende una
caja metdlica Formada por seis barras metdlicas verticales
fijadas sobre uny placa de base ¥y entramnadas hacia su extreni-
dad supeiior, mediante una asbrazadera portadora, sobre cada
uno ée sus dos brazos que e.tdn enfrentados, y una cremalle-—
ra cuyo denfalo de sierra estd doblado hacia el interior de
la jaula; existendiendo uma placa que forma la cubricidn de
la caja o jaula y que lleva, sobre dos de sus lados enfren-—
tandos, unos pestillos capaces de engrem yr con los dientes
de las dos cremgllceras paia impedir a la placa de cuvierta
elevarse despues de esthe ongrate de losg pestillos en las
cremalleras; llevando una serie de placas intercaladas desti-
nadas a tomar sitio alternativamonite entre las bolsas conse-
cutivas a tratar, provistas aquellas cada una de un orificio

en su lado antberior mientras que las esquinas del lado opues-
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to  estdn ligevasente cn sesgo para facilitor lao ivdroluaidn de
la placa entre las barras de la Jjoula, ¥y una esplga en la exire-
midad inferior en egecalones que puede atravesar wn oxificio prac-
ticado en ¢l lado anterior de la placa de cubricidn y una incisidn
o escotadura en orificio de cerwvadura practicado en el lido ante-
rior de lz ploaca de basa despues de haber atravesado los orificios
de fodas lus placas intercaladas insertafas cntre lig bolsas;

22 ,.~ Proccdimiento y dispositivo para la preparacidr y puesta en
vacio de embalaje de materia plastica termosoldable caracterilzadoe
coencialuente porque comprende wma joula formada por dos perfiles
vertivales en I en lus que las placas intercaladas se introducen
unas palancas giratorias termincdas por ganchos que reticnen las
plocas en lo Jaula, existiendo un bastidor deslizante portador de
bopos que forman lavas y actumn sobre las palancas en el nomento
el desplaozamiento el bastidor, sea pare encervarlas en su posi-
cidn de clerre, sea para separarlas en su posicdn de apertura lle-
vando unos salientes fijos que vetienen las palancas de un lodo,

despues de la apertura de las palancas, en cooperacidu con las poke

. leas llevadas por el bastidor deslizante del lado opuesto a dichos

salientes para impedir g las placas que caizan fuera de la jaula
Gespues de dicha apertura, presentundo un pulsador golitario del
armazén deslizante y colocado en el lado de dichos salientes para
empujar las placas fuera de dstos y hacerlos bascular quedando a

"

fin de cuentas retenidos por las poleas situadas del aldo opuestio
llevando una ldmina de parada ©ija situada a una aliuva tal por
encima de dichas poleas que cada placa puede ajustarce entre la mis~
ne y las poleas y quedar asi apretada hasta que las poleas se ale-
Jan con el bastidor deslizante suficlentemente para que las poleas
le cedan completamente el paso y dejen caer sobre la cinta trans-

portadors entre dos bolsas a tratar para el vaclo;
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2.~ Procedimiento y dispositivo para la preparacidn y puesta
en vacio de embalaje de materia plastica termosoldable caracte-
rizado esencialmente porque el bastidor deslizante esté acclona~
do por wn drbol deslizmante provisto, an su extremidad, de un rodi-
1lo gue se pone en contvacto con una leva giratoria cuya rebencidn
estd controlada electriwamente por el paso de una bolsa baja tna
jaula de ardilla o un rodillo colocado por encima de la cinta trans
portadora en un punto situado delante o detrds del distribuidor de
placas, en gque el contacto entre dicho rodillo o roldana y la leva
estd asegurada constantemente por un resorte antagonista que actie
del lado del bastidor opuesto al de la leva.

4¢,~ Procoedimicnto y dilspositivo para la preparacidn y puesta
en vacio de embalaje de materia plastica termosoldable, caracteri-
zado esencialmente porque el dispositivo de carga de los cargado-
res lleva una columna constituida por dos perfiles inclinados en-
tre los cuales se conducen log cargadores vaclos por dos cadenas
de patillas que forman consolas y se desplazan paso apaso, la co-
lumna estd provista, en su base, de un asiento giratorio gue reci-
be al cargador lleno y bascula automaticamente hacis wm transpor-
tador para devositar en él,el cargador cusndo ésta se apoya en
totalidad sobre el asilento, despues dicho transportador conduce
el cargador hacia un elevador de compresor de las bolsas ontre la
placa de base y la pleca de cubricidn de dicho cargador, y todas
las placas intercaladas que se han situado en este Ultimo.

2,- PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA PREPARACION Y PUESTA
E VACIO DE EMBALAJES DE MATERIAS PLASTICA TERMOSOLDABLES.

Todo ello segun se describe en el cuerpo de esta memoria, se
reivindica en st nota y se representa a titulo de ejemplo en las
adjuntas hojas de nplanos.

Beta memoria descriptiva consta de veinte hojas foliadas y
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necanograiiadas por & sola de sus caras y a dos espaclos.
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