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En le presente Patente de Invencidn vemos o Be=

ferirnos & un procedimiento de fabricacién de cintas pa-

(

.re. cebezales de visillos, cortinas y similares, de carasc~—

‘l

“terlsticas totalmente nuevas, que modificen esencialmente
glas condiciones y propiedades de los cgbezales de visillos
i .

¥ cortinas actualmente conocidos.
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jg ¢on este nuevo procedimiento se obtiene wn nuevo

;mesul ado industrial y de decoracidn, de ventajas muy
.nmportantes ¥ superiores g todos los sistemams actualmente

:pxlutentes, para formar los cabezales de cortings.

| Consiste el procedimiento de fabricacidn objeto

I
1

he egla Patente, en febricar une cinta a bhase de materisg
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ﬁpoliester, con ligamento tafeten a tela sencilla y a te~

fla doble por trama, con cuya combinacidn se logran unas

lbolsas trensversales abiertas por un lado y cerradas por
4
$e1 otro, para la introduccidn en las mismas de un cuerpo
i

irigido, pléstico, celuloide, metal u otro cualquiera, con
fel fin de dar cuerpo a la cintae y evitar con ello que el
;cabezal pueda arrugarse produclendo el consigulente efec~

ﬁto entiestético.
I
; La constitucidn de la urdimbre es a dos CuUeXDOS,
Eorillas y fondo respectivamente. Bn el cuerpo del'fondo

que estd descentrado para dar wna mayor alturs al cabe=

zal, se forman unas bolsas equidistantes, a través de las
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cuales y mediante unos corchetes o ganchos la cortina
gueda sujeta.

; Ie formacidbn de dichas bolsas se obtiene median-~

te unos hilos que forman bastas en su parte posterior,

| mientras la anterior estd constituida por wna urdimbre

y trama, duranite el paso‘de la cual el mecanismo de avan

* ce de las cintas y el de la evolucién de los orillos

é queda parado, resnudidndose al cabo de varias evoluciones
° pasédas, encrespando asi dicha urdimbre.

Ie cinta cabezal obtenida con el nuevo procedi-
miento, comprende ademds unos cordoncillos trenzados
de la misma materia, pero con la fibra coritada e hiladae
i como el algoddn. Estos cordoneillos efectusn unas bag-
i tas por urdimbre, cuyo fin es poder producir wros frum-
i cidos especiales en el cabezsl de la cortina, déndole
§ wm atrective y wna belleze inigualada hasta la fecha.

; Ia permenencia y uniformidad de los fruncidos
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estd lograda graciss al sistena de niTabirs ‘e la materia

deilos cordoneillos, salvando asi el problemé de que los
fruncides se corran ¥y dejen a los oabezales notoriamente
deformados.

Pars que la idea general nateriormente descrita

pueda ser mes facilmente comprendids en la descripeidn

hque sigue nos vamos a referir a la limine de dibujo que
‘Ese acompafia, que nos muestra un caso de realizacién préc
tica, naturalmente que tratindose de wn ejemplo aclara-
torio el dibujo en cuestibn deberd interpretarse con am~
Plio criterio y sin caracter limitative alguno.

In dicho dibujo se representa una vista de lg

i cara anterior de una cinta fabricada de acuerdo con el

[ . X
i procedimiento, en la cuel le cinta ~1-~ comprende wn cuer-

! po de urdimbre central o de fondo -2-, con ligamento de

g tafetan y wnas bolsas transversales —3~-en las cuales

? se introduce un cuerpo rigido, por la abertura ~4-, del
' extremo superior de dicha bolsa transversal ~3-, impi=-

t

i diendo dicho cuerpo rigido tods posibilidad de que se
f produzcan arrugas.y dobleces en la cinta.

, En las urdimbres de fondo laterales -5-, ge
i .
i forman por trenzado o retorcido los cordoncillos ~7=-, con

!

ﬁ los puntos equidistantes -~8-, Que efectuan la sujecidn
% por trame del cordoncillo ~7~, permitiendo con ello ob-

ﬂ tener el deseado fruncido de la cinta.
i
1 Ia formacidn de las bolsas equidistantes -6-

! para la sujecidn de la cortina mediante los correspon-

it

dientes corchetes o genchos, se obtiene como ya se ha

i
i indicado mediante unos hilos que forman bastas en su

parte posterior, estando constituwida la parte anterior
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por urdimbre y trams durante el paso de la cual queda

. parado el mecanismo de svance de la cinta para ser rea=-

nudado despues de varias pesades con lo cual se posibi-

75 » lite el encrepado de dichs urdimbre.
g Por otra parte con este nuevo procedimiento se
gilogra mwe permanencia y uniformidad de los fruncidos

gracias &l sistema de hilatura de los cordoncillos tren-

zedos © retorcidos ~7- gue impiden todo desplazemiento
80 o deformacibn de los cabezsles.
Descrite suficlentiemente ls naturaleze y carac—

teristicas de este procedimiento de fabricacion de cin-

tas para caebezales Qe visilloes, cortinas y similares,
| se he de hacer constar la posibilidad de gue sean va-
85 . riebles sus formas y bamafios, asi como que tembién po-

ﬁ drén introducirse variaciones secundarias que no alteren
;

: 1o esenclalidad de sw objeto que se pone de manifiesto

. con la siguiente
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90 " Los puntos nuevos que ge presenten para ser
reivindicades en la presente Patente de Invencion, sons
1 12,.~ Procedimiento de fabricacidn de cintas pare
cebezales de visillos, cortines y similares, caracteri-
ﬂ zado por comprender e primers fase en la cual se ob~

95 i tiene uma cinta con um cuerpo de urdimbre de fondo, des~

centrado con respecto a las urdimbres de fondo laterales)

comprendiendo un ligzmento por trama con cuya combinge

cidn se formen wnas bolsas transversales, abiertas por

el extremo superior y cerradas por el exbremo opuesto,
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bolsas que permiten la introduccibn en las mismas de un_
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cuerpo rigido. E; "
28,- Procedimiento de fabricacidn de cintas para

ceberales de visillos, cortinas y similares, segun la
ﬁreivindicacién anterior, carscterizado porque en el cuer-
ipo de urdimbre de fondo descentrado, de la reivindicacidn
18, se forman wmas bolsas equidistantes, cuyos hilos for-
hman bastas en su cara posterior y porque en le cara en-
terior de la cinta y en los urdimbres de fondo lgterales
:de le reivindicacidn 12, comprende unos cordoncillos
trenzados o retorecidos, con la fibra cortada, los cuales

efectuan unas bastas por urdimbre susdeptibles de produ~

cir unos fruncidos especiales, en combinacién con unos

puntos eguidistantes de sujecidn por trama de dichos

i cordoncillos.

é 38,~ "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CINTAS PARS
| GABEZALES DE VISILIOS, CORPINAS Y SIMILARES", de confor-

| mided en wn bodo en lo esencial y fines industriales a

; lo descrito en la precedente Memoria Descriptiva y gra-

? ficamente representado en el adjumbto plano para su mejor

- comprensidn.

é Egta llemoria consta de CINCO hojas mecanografia-

E dag por una sols cara e doble espacio en 120 lineas.

! Madrid 27 de Octubre de 1.964

Por autorizacion de la interesadsa.
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